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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne une capsule de
distribution, en particulier pour un récipient destiné a con-
tenir un produit notamment cosmétique, par exemple un
shampoing, un aprés-shampoing, un gel douche, un lait
corporel, etc...

[0002] En particulier, l'invention concerne une capsule
de distribution qui comprend un corps, monté par encli-
quetage ou par vissage sur le col du récipient, et muni
d’un orifice de distribution du produit. La capsule com-
prend égalementun couvercle articulé sur le corps autour
d’un axe. Il s’agit par exemple d’'une "casquette" qui est
articulée sur le corps par une charniere film ou par une
charniére genouillere a effet ressort. De telles capsules
sont en général équipées d'un systeme qui facilite
I'ouverture de la casquette.

[0003] Parexemple, le brevet FR 2752 821 décrit une
capsule de distribution destinée a équiper un réservoir.
La capsule comprend une zone de préhension, par
exemple constituée d’une dépression dans le corps et
d’un retour concave dans le couvercle, pour faciliter
I'ouverture et la fermeture du couvercle. Le retour con-
cave du couvercle est légérement en débord par rapport
a la dépression du corps pour former une zone d’appui
permettant I'ouverture du couvercle par pression sur cet-
te zone. La zone de préhension est en outre constituée
par un matériau élastomérique qui confere a I'utilisateur
un toucher agréable et une manipulation aisée.

[0004] D’autres systémes facilitant 'ouverture de cap-
sules ont été proposeés. La capsule peut étre formée d’'un
corps qui présente un léger renfoncement pour réaliser
une zone d’appui sur la casquette. Une pression sur cette
zone d’appui de la casquette permet une ouverture facile
de la capsule.

[0005] Ces systémes facilitent 'ouverture de la capsu-
le lorsqu’un utilisateur souhaite volontairement le faire.
Toutefois, de tels systéemes facilitent également I'ouver-
ture involontaire de la capsule lorsque notamment le fla-
con est transporté en vrac dans une trousse de toilette
ou dans un sac. En effet, d’autres objets rigides peuvent
étre mis au contact de la capsule et appuyer sur cette
zone d’appui de sorte que la capsule peut étre ouverte
de fagon inopportune.

[0006] Le document US 4,892,208 décrit une capsule
qui comprend un corps muni d’un orifice de distribution
fermé par un couvercle articulé sur le corps. Le couvercle
comprend une zone de préhension qui peut étre soule-
vée selon un axe vertical pour ouvrir le couvercle. Cette
zone de préhension est accessible en position de ferme-
ture du couvercle, mais un systéme d’encliquetage doit
d’abord étre déverrouillé avant de pouvoir soulever le
couvercle. Une patte délimitée par des fentes est prévue
sur le corps de la capsule et comprend un ergot qui coo-
pére avec un ergot complémentaire prévu sur le couver-
cle de maniere a constituer le systéme d’encliquetage.
Pour ouvrir la capsule, I'utilisateur enfonce la patte selon
un mouvement transversal a I'axe d’ouverture de manié-
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re a dégager l'ergot du couvercle de 'ergot de la patte
etamorcer ainsile mouvement d’ouverture du couvercle.
L’utilisateur peut ensuite prolonger le mouvement
d’ouverture en soulevant la zone de préhension.

[0007] Dans ce dispositif, il suffit d’enfoncer la patte
pour déplacer une portion du couvercle et amorcer son
ouverture. La encore, un objet rigide dans une trousse
de toilette peut étre mis au contact de la capsule et ap-
puyer sur cette patte de sorte que I'ouverture de la cap-
sule est amorcée de fagon malencontreuse.

[0008] Parailleurs, lazone de préhension étant acces-
sible en position de fermeture, cette zone proéminente
peut facilement étre accrochée par un élément extérieur
qui peut exercer une pression dessus et forcer le systeme
d’encliquetage qui peut alors étre endommagé.

[0009] Enfin, la patte étant délimitée par des fentes, la
cavité formée derriére ladite patte permettant son enfon-
cement est accessible en position d’ouverture du cou-
vercle. Du produit peut alors s’écouler dans une telle ca-
vité et s’y accumuler au fur et a mesure des utilisations.
Cela peut alors géner I'enfoncement de la patte lors de
I'ouverture suivante, et finir par empécher tout enfonce-
ment de la patte et 'ouverture de la capsule. Il peut éga-
lement arriver que, lorsqu’on enfonce la patte dans la
cavité, le produit présent dans la cavité est poussé a
sortir de la cavité au travers des fentes souillant ainsi les
doigts de l'utilisateur.

[0010] LesdocumentsEP 0379775etUS 4,723,669
décrivent une capsule formée par un corps comprenant
un orifice de distribution fermé par un couvercle articulé
sur le corps. Le corps de la capsule comprend une patte
déformable dont un bord libre vient en appui contre un
bord libre du couvercle en position fermée de la capsule.
Pour ouvrir la capsule, I'utilisateur enfonce la patte de
sorte que le bord libre de la patte se dégage du bord libre
du couvercle. |l exerce alors une pression sur le bord
libre du couvercle amorgant ainsi le mouvement d’ouver-
ture du couvercle. Le mouvement d’ouverture du couver-
cle peut ensuite étre prolongé par I'utilisateur qui peut
soulever le bord libre du couvercle dégagé. La encore,
'ouverture de la capsule peut étre amorcée de fagon
malencontreuse. En outre, la patte ayant un bord libre,
la cavité située derriére la patte autorisant son enfonce-
ment estaccessible en position d’'ouverture du couvercle.
Du produit peut s’écouler dans cette cavité conduisant
aux méme inconvénients que ceux qui viennent d’étre
décrits précédemment.

[0011] Le document US 4,629,081 décrit une capsule
comprenant un corps sur lequel est articulé un couvercle.
La capsule estmunie d’une patte délimitée par des fentes
et capable de s’enfoncer dans une cavité de maniére a
décrocher un systeme d’accrochage du couvercle sur le
corps. La encore, en position d’ouverture de la capsule,
du produit peut s’écouler au travers des fentes dans la
cavité prévue derriére la patte.

[0012] Aussi, est-ce un des objets de l'invention que
de réaliser une capsule qui ne présente pas les incon-
vénients de la technique antérieure.
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[0013] C’est en particulier un objet de I'invention que
de fournir une capsule qui peut difficilement s’ouvrir de
fagon inopportune tout en pouvant facilement étre ouver-
te par un utilisateur lorsqu’il le souhaite.

[0014] C’est également un autre objet de l'invention
que de réaliser une capsule dont le systéme d’ouverture
ne risque pas de s’altérer au fur et a mesure des utilisa-
tions.

[0015] C’est encore un autre objet de l'invention que
de réaliser une telle capsule dont la structure est relati-
vement simple.

[0016] Selon linvention, ces objets sont atteints en
réalisant une capsule de distribution destinée a étre mon-
tée sur un réservoir, comportant un corps muni d'un ori-
fice de distribution et un organe d’ouverture/fermeture
articulé sur le corps autour d’'un axe Y, I'organe d’ouver-
ture/fermeture étant apte, dans une position de fermetu-
re, a obturer de maniére étanche l'orifice. La capsule
comprend une portion élastiquement déformable solidai-
re, sur toute sa périphérie du corps de la capsule, ladite
portion étant apte, dans une position déformée, a décou-
vrir une zone de l'organe d’ouverture/fermeture de sorte
qu’une contrainte exercée sur ladite zone provoque le
passage de I'organe d’ouverture/fermeture de ladite po-
sition de fermeture a une position d’ouverture dans la-
quelle ledit orifice est au moins en partie dégagé.
[0017] Ainsi, pour pouvoir ouvrir la capsule, deux mou-
vements distincts sont nécessaires. Il est en effet tout
d’abord nécessaire de découvrir une zone de l'organe
d’ouverture/fermeture, formant une zone d’appui, en dé-
formant élastiquementla portion élastiquement déforma-
ble. Ce n’est qu'une fois que ce premier mouvement a
eu lieu que I'on peut faire passer I'organe d’ouverture/
fermeture en position d’ouverture en appuyant sur la zo-
ne découverte formantlazone d'appui. Ces mouvements
sont relativement simples pour un utilisateur qui peut par
exemple, al’aide de son pouce, déformer la portion élas-
tiquement déformable par enfoncement puis, pousser la
zone découverte, toujours a I'aide de son pouce, de ma-
niére a mettre 'organe d’'ouverture/fermeture en position
d’ouverture. Par contre, I'ouverture involontaire de la
capsule est peu probable car il faudrait que deux mou-
vements distincts provoqués de fagon accidentelle
s’exercent en méme temps.

[0018] De plus, la portion étant élastiquement défor-
mable, elle revient dans sa position initiale lorsque cesse
la contrainte exercée dessus par l'utilisateur pour déga-
ger la zone d’appui de I'organe d’ouverture/fermeture de
sorte que la zone d’appui est de nouveau recouverte par
la portion élastiquement déformable. On ne peut plus
alors exercer de contrainte sur cette zone pour faire pas-
ser I'organe d’ouverture/fermeture en position d’ouver-
ture.

[0019] Par ailleurs, en utilisant une portion élastique-
ment déformable solidaire sur toute sa périphérie de la
capsule, aucune cavité ouverte dans laquelle pourrait
s’écouler du produit n’est accessible en position d’ouver-
ture puisque aucune ouverture n’est formée dans la cap-
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sule pour créer cette portion déformable. On évite ainsi
que du produit séjourne et séche autour de la portion
déformable qui pourrait géner la déformation de ladite
portion et salir les doigts de I'utilisateur.

[0020] Avantageusement, lacontrainte exercée surla-
dite zone d’appui est distincte d’'une contrainte destinée
a déformer la portion élastiquement déformable. La por-
tion élastiquement déformable peut donc se déformer
pour dégager la zone d’appui de I'organe d’ouverture/
fermeture sans déplacer ledit organe d’ouverture/ferme-
ture, c’est-a-dire sans amorcer le mouvement d’ouvertu-
re de I'organe d’ouverture/fermeture.

[0021] Lemouvementd’ouverture de I'organe d’ouver-
ture/fermeture n’étant pas amorcé lorsque ['utilisateur
découvre la zone d’appui, si l'utilisateur relache la pres-
sion exercée sur la portion élastiquement déformable
sans avoir appuyé sur la zone d’appui, la portion élasti-
quement déformable revient en position initiale en em-
péchant de nouveau I'acces a la zone d’appui et en main-
tenant 'organe d’ouverture/fermeture en position de fer-
meture.

[0022] Avantageusement, la portion élastiquement
déformable du corps est formée sur le corps de la cap-
sule, de préférence a I'opposé de I'axe Y. Ainsi, la zone
de l'organe d’ouverture/fermeture qui est découverte
lorsque la portion élastiquement déformable est défor-
meée, est située a I'opposé de I'axe Y. On peut ainsi fa-
cilement faire basculer I'organe d’ouverture/fermeture
autour de 'axe Y.

[0023] Avantageusement,lazone del'organe d’ouver-
ture/fermeture est découverte en réponse a un enfonce-
ment de ladite portion élastiquement déformable selon
un axe sensiblement perpendiculaire a I'axe Y. Ce mou-
vement peut facilement étre effectué avec un pouce par
exemple en tenant le réservoir avec les autres doigts.
[0024] De préférence, la course maximale de la portion
élastiquement déformable va de 0,5 a 5 mm. Ainsi, la
zone de l'organe d’ouverture/fermeture découverte est
suffisamment importante pour pouvoir étre poussée par
un doigt de I'utilisateur. Elle est en outre suffisante pour
ne former que la seule zone de la capsule qui peut étre
poussée afin de placer I'organe d’ouverture/fermeture
dans sa position d’ouverture. Ainsi, en position de fer-
meture, aucune zone de la capsule ne peut étre saisie
ou poussée pour faire passer I'organe d’ouverture/fer-
meture dans sa position d’ouverture. Une ouverture inop-
portune de 'ensemble est quasiment impossible.
[0025] Selonun premier mode de réalisation, la portion
élastiquement déformable est formée d’'un matériau
élastiquement déformable. Il s’agit par exemple d’'un ma-
tériau choisi parmi un polyéthyléne de trés basse densité,
les élastoméres des copolymeéres propylene/éthyléne,
des polyéther blocamides, des polyvinyles, des terpoly-
méres d’éthylene, de propyléne et d’'un diene (EPDM),
des polymeéres de styréne-butadiene séquencés (SBS),
des polyméres de styréne-éthyléne-butadieéne séquen-
cés (SEBS-SIS), des polyuréthanes thermoplastiques,
les mélanges de polypropyléne avec I'un des élastomeé-
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res choisi parmi les polyméres de styréne-éthyléne-bu-
tadiéne séquencés (SEBS-SIS), les terpolymeéres d'éthy-
Ieéne, de propyléne et d’'un diéne (EPDM), les polyméres
de styréne-butadiéne séquencés (SBS).

[0026] Selon undeuxiéme mode de réalisation, la por-
tion élastiquement déformable est formée d’une zone de
moindre épaisseur du corps de la capsule. Selon ce mo-
de de réalisation, 'ensemble du corps peut étre constitué
par un matériau unique dont une portion présente une
épaisseur plus faible. Ainsi, lazone de moindre épaisseur
affaiblit localement la résistance du corps de sorte que
la portion affaiblie peut étre enfoncée. Alternativement,
la portion élastiquement déformable présente a la fois
une faible épaisseur et est formée d’'un matériau élasti-
quement déformable tel que décrit dans le premier mode
de réalisation.

[0027] Avantageusement, la capsule est obtenue de
moulage d’au moins un matériau thermoplastique pour
injection choisi parmi notamment les polypropylénes, les
polyéthylénes.

[0028] L'’invention consiste, mis a part les dispositions
exposeées ci-dessus, en un certain nombre d’autres dis-
positions qui seront explicitées ci-aprés, a propos
d’exemples de réalisation non limitatifs, décrits en réfé-
rence aux figures annexées, parmi lesquelles :

- les figures 1A a 1C représentent différentes vues
d’un premier mode de réalisation d’'une capsule se-
lon I'invention montée sur un réservoir; et

- les figures 2A a 2C représentent différentes vues
d’'un deuxieme mode de réalisation d’'une capsule
selon l'invention.

[0029] Sion se référe a la figure 1A, on peut voir une
capsule 10 conforme a un premier exemple de réalisation
de l'invention montée sur un flacon 100.

[0030] Le flacon 100 comporte un corps 110 d’axe X
de section transversale ovoide sur sensiblement I'en-
semble de sa hauteur. Le corps 110 du flacon est fermé
a une extrémité par un fond 120. Du cété opposé au fond
120, le corps se termine par un épaulement 130 qui rac-
corde le corps 110 a un col cylindrique 140 de diamétre
inférieur a la section transversale la moins grande du
corps 100 du flacon. Le col 140 définit un passage interne
selon’axe X duflacon, parlequel le produit contenu dans
le flacon peut s’écouler. Le col 140 présente un bord libre
141 et, du cbté opposé au bord libre 141, est muni sur
sa paroi externe d’'un renfoncement annulaire 142 prévu
pour maintenir la capsule 10 lorsqu’elle est montée sur
le flacon. Le flacon 100 est réalisé d’'une seule piéce, par
exemple par extrusion ou injection soufflage au moyen
d’'un matériau thermoplastique tel qu'un polypropyléne
ou un polyéthyléne.

[0031] La capsule selon linvention peut également
étre montée sur un tube, notamment un tube en plastique
réalisé par extrusion, un tube laminé, ou encore un tube
en aluminium.

[0032] La capsule 10 représentée en position ouverte

15

20

25

30

35

40

45

50

55

a la figure 1A et en position fermée aux figures 1B et 1C
comporte un corps 20 formé d’une paroi transversale 21
de section sensiblement ovoide, destinée a venir en en-
gagement sur le bord libre 141 du col 140 du flacon 100.
La paroi transversale est solidaire d’'une jupe 22 formée
sur I'ensemble de sa périphérie. La jupe 22 est orientée
vers le corps du flacon et destinée a étre montée autour
de I'épaulement 130 du flacon. Lorsque la capsule est
montée sur le flacon 100, la jupe 22 est formée sensi-
blement dans le prolongement du corps 110 du flacon.

[0033] La paroi transversale 21 est munie d’un orifice
de distribution 23 formé sensiblement dans I'axe X du
flacon qui débouche dans le passage interne formé par
le col 140 du flacon. Une jupe de fixation 24 cylindrique
solidaire de la paroi transversale 21 est formée autour
de l'orifice 23. Cette jupe 24, également orientée vers le
corps du flacon, est destinée a étre montée sur le col 140
du flacon. Elle est de préférence discontinue de maniére
a faciliter son montage sur le col du flacon. La jupe de
fixation 24 est munie, sur son bord libre, d’'un bourrelet
annulaire 25 destiné a venir se loger dans le renfonce-
ment annulaire 142 du col 140 du flacon de maniére a
assurer le maintien du corps de la capsule sur le flacon.
Une jupe d’étanchéité 27 est également formée autour
de lorifice 23. Il s’agit d’'une jupe de forme cylindrique et
continue formée a l'intérieur de la jupe de fixation 24. La
jupe d’étanchéité 27 est destinée a s’engager al'intérieur
du col 140 du flacon.

[0034] Sur une portion de la périphérie de la paroi
transversale 21 est prévue une charniére-film 40, a l'aide
de laquelle est articulé un couvercle 30, permettant a ce
dernier de pivoter autour d’'un axe Y constituant I'axe de
la charniére. Alternativement on peut utiliser une char-
niere a effet ressort tel que par exemple une charniere
genouillere. Le couvercle 30 a une forme de calotte mu-
nie d’'un bord périphérique 31. Sa surface intérieure com-
porte un picot 32 destiné a venir obturer de fagon étanche
I'orifice 23 en position de fermeture. Le picot 32 comporte
un léger bourrelet annulaire a son extrémité libre qui as-
sure le maintien du couvercle sur le corps de la capsule
en position de fermeture. D’autres systemes d’accrocha-
ge peuvent alternativement étre utilisés, comme par
exemple un ergot formé sur le bord libre du couvercle et
pouvant s’encliqueter dans le corps de la capsule. En
position de fermeture, aucune portion du bord libre du
couvercle ne déborde la périphérie du corps de la cap-
sule. Le bord libre du couvercle peut étre Ilégerement en
retrait par rapport a la périphérie du corps. En outre, la
surface externe du couvercle est dépourvue de parties
saillantes surlesquelles on pourrait exercer une contrain-
te permettant I'ouverture du couvercle.

[0035] La capsule est réalisée en un matériau rigide
tel que par exemple le polypropyléne. Elle est de préfé-
rence obtenue par moulage d’une seule piece.

[0036] Selon linvention, une portion 26 de la jupe 22
située a 'opposé de la charniere 40, est élastiquement
déformable. Cette zone déformable 26 est solidaire sur
toute sa périphérie de la capsule 10, une partie de sa
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périphérie étant solidaire de la jupe 22 et une autre partie
étant solidaire de la paroi transversale 21. Selon le mode
de réalisation représenté aux figures 1A a 1C, cette por-
tion 26 est formée par un matériau élastiquement défor-
mable 260. Il s’agit par exemple d’un élastomere mélan-
ge de polypropylene et de SEBS, comme par exemple
le Santopréne.

[0037] Selon ce mode de réalisation, 'ensemble de la
capsule est par exemple obtenu par bi-injection du ma-
tériauformantla capsule et du matériau formantla portion
élastiquement déformable.

[0038] Pour faire passer le couvercle 30 de sa position
de fermeture représentée a la figure 1B a sa position
d’ouverture représentée a la figure 1A, l'utilisateur en-
fonce la portion 26 selon la fleche F1 de maniére a dé-
couvrir une zone 310 du bord libre 31 du couvercle et ce,
sans amorcer le mouvement du couvercle. L'utilisateur
souléve ensuite, selon la fleche F2, le couvercle en ve-
nant appuyer sur la zone découverte 310 du bord libre
31. Le picot 32 dégage alors l'orifice de distribution 23
et le produit contenu dans le flacon peut s’écouler hors
du flacon via ledit orifice 23 en réponse par exemple a
une pression sur le corps du flacon.

[0039] Les figures 2A a 2C illustrent un deuxi€me mo-
de de réalisation de la capsule selon I'invention. Ce mode
de réalisation différe de celuiillustré aux figures 1Aa 1C
en ce que le corps de la capsule 20 est formé par une
paroi périphérique 22 de section transversale ovoide qui
diminue en s’éloignant du flacon jusqu’a délimiter un ori-
fice 23. Le couvercle 30 est formé par une patte articulée
sur le corps de la capsule au moyen d’une charniére-film
40 qui permet a la patte de pivoter autour d'un axe Y. La
patte a une forme sensiblement arquée de maniere a
sensiblement suivre la paroi externe du corps en position
fermée.

[0040] Selonce modede réalisation, la portion 26 élas-
tiquement déformable est réalisée par une zone 261 de
la paroi périphérique 22 qui présente une faible épais-
seur. La zone 261 présente par exemple une épaisseur
de 0,2 mm alors que le reste de la paroi périphérique a
une épaisseur de 1 mm. La encore, la zone 261 est so-
lidaire sur toute sa périphérie de la capsule 20 et est
située a I'opposé de la charniére-film.

[0041] Comme cela est illustré a la figure 2C, I'utilisa-
teur enfonce cette paroi de moindre épaisseur 261 selon
la fleche F1 de maniére a dégager une zone 310 du bord
libre 31 de la patte sans déplacer ladite patte. Il peut
ensuite soulever, selon la fleche F2, la patte 30 en ap-
puyant sur la zone 310. La patte bascule autour de I'axe
Y de maniére a dégager l'orifice de distribution 23, la
capsule étant alors en position ouverte comme cela est
représenté a la figure 2A.

[0042] Alternativement, la portion élastiquement dé-
formable peut étre obtenue par une combinaison des
deux modes de réalisation qui viennent d’étre décrits.
[0043] Dans la description détaillée qui précede, il a
été fait référence a des modes de réalisation préférés de
linvention. Il est évident que des variantes peuventy étre
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apportées sans s’écarter de I'esprit de I'invention telle
que revendiquée ci-apres.

Revendications

1. -Capsule de distribution (10) destinée a étre montée
sur un réservoir (100), comportant un corps (20) mu-
ni d'un orifice de distribution (23) et un organe
d’ouverture/fermeture (30) articulé sur le corps (20)
autour d'un axe Y, l'organe d’ouverture/fermeture
(30) étant apte, dans une position de fermeture, a
obturer de maniére étanche l'orifice (23), caractéri-
sée en ce qu’elle comprend une portion (26) élas-
tiguement déformable solidaire, sur toute sa péri-
phérie, du corps de la capsule, ladite portion (26)
étant apte, dans une position déformée, a découvrir
une zone (310) de I'organe d’ouverture/fermeture
(30) de sorte qu'une contrainte exercée sur ladite
zone (310) provoque le passage de I'organe d’ouver-
ture/fermeture de ladite position de fermeture a une
position d’'ouverture dans laquelle ledit orifice est au
moins en partie dégagé.

2. - Capsule (10) selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que la contrainte exercée sur ladite zone
(310) est distincte d’'une contrainte destinée a défor-
mer la portion (26) élastiquement déformable.

3. -Capsule (10) selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisée en ce que la portion (26) élastiquement dé-
formable du corps (20) est formée sur le corps de la
capsule, de préférence a 'opposé de 'axe Y.

4. - Capsule (10) selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a 3, caractérisée en ce que ladite zone
(310) de 'organe d’ouverture/fermeture (30) est dé-
couverte enréponse a un enfoncement de ladite por-
tion (26) élastiquement déformable selon un axe
sensiblement perpendiculaire a I'axe Y.

5. - Capsule (10) selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce que la
course maximale de la portion (26) élastiquement
déformable va de 0,5 a 5 mm.

6. - Capsule (10) selon 'une quelconque des revendi-
cations 1 a5, caractérisée en ce que la portion (26)
élastiquement déformable est formée d’un matériau
élastiquement déformable (260).

7. - Capsule (10) selon la revendication 6, caractéri-
sée en ce que ledit matériau élastiquement défor-
mable est choisi parmi un polyéthyléne de trés basse
densité, les élastoméres des copolymeres propylé-
ne/éthyléne, des polyéther blocamides, des polyvi-
nyles, des terpolymeéres d’éthyléne, de propyléne et
d’'un diéne (EPDM), des polymeéres de styréne-bu-
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tadiéne séquencés (SBS), des polymeres de styré-
ne-éthylene-butadiéne séquencés (SEBS-SIS), des
polyuréthanes thermoplastiques, les mélanges de
polypropyléne avec I'un des élastoméres choisi par-
mi les polymeéres de styréne-éthyléne-butadiéne sé-
quenceés (SEBS-SIS), les terpolyméres d’éthyléne,
de propyléne et d’'un diéne (EPDM), les polyméres
de styréne-butadiéne séquencés (SBS).

8. - Capsule (10) selon I'une quelconque des revendi-
cations 1 a7, caractérisée en ce que la portion (26)
élastiquement déformable est formée d’'une zone de
moindre épaisseur (261) de la capsule.

9. - Capsule (10) selon I'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce qu’elle est
obtenue de moulage d’au moins un matériau ther-
moplastique choisi parmi notamment un polypropy-
Iéne, un polyéthyléne.

Claims

1. Dispensing cap (10) designed to be fitted on a con-
tainer (100), comprising a body (20) with a dispens-
ing orifice (23) and an opening/closing member (30)
hinged to the body (20) about an axis Y, the opening/
closing member (30) being able, in a closed position,
to seal the orifice (23), the said cap being charac-
terized in that it comprises an elastically deformable
portion (26) integral, all the way around its perimeter,
with the body of the cap, the said portion (26) being
able, in a deformed position, to uncover a region
(310) of the opening/closing member (30) so that a
stress applied to the said region (310) causes the
opening/closing member to move from the said
closed position to an open position in which the said
orifice is at least partly open.

2. Cap(10)accordingtoClaim 1, characterized in that
the stress applied to the said region (310) is distinct
from a stress designed to deform the elastically de-
formable portion (26).

3. Cap (10) according to Claim 1 or 2, characterized
in that the elastically deformable portion (26) of the
body (20) is formed on the body of the cap, preferably
opposite the axis Y.

4. Cap (10)accordingto any one of Claims 11to 3, char-
acterized in that the said region (310) of the open-
ing/closing member (30) is uncovered when the said
elastically deformable portion (26) is depressed
along an axis approximately perpendicular to the ax-
isY.

5. Cap (10) according to any one of the preceding
claims, characterized in that the maximum travel

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ofthe elastically deformable portion (26) ranges from
0.5to 5 mm.

6. Cap(10)accordingto anyone of Claims 1to0 5, char-

acterized in that the elastically deformable portion
(26) is formed of an elastically deformable material
(260).

Cap (10) according to Claim 6, characterized in that
the said elastically deformable material is chosen
from a very-low-density polyethylene, elastomers
consisting of ethylene-propylene copolymers, poly-
ether-block-amides, polyvinyls, ethylene-propylene-
diene terpolymers (EPDM), styrene-butadiene-sty-
rene block copolymers (SBS), styrene-ethylene-
butylene-styrene/styrene-isoprene-styrene  block
copolymers (SEBS-SIS), thermoplastic poly-
urethanes, blends of polypropylene with one of the
elastomers chosen from styrene-ethylene-butylene-
styrene/styrene-isoprene-styrene block copolymers
(SEBS-SIS), ethylene-propylene-diene terpolymers
(EPDM), and styrene-butadiene-styrene block co-
polymers (SBS) .

Cap (10) according to any one of Claims 1to 7, char-
acterized in that the elastically deformable portion
(26) is formed by a thinner region (261) of the cap.

Cap (10) according to any one of the preceding
claims, characterized in that it is produced by
moulding at least one thermoplastic chosen from, in
particular, a polypropylene and a polyethylene

Patentanspriiche

1.

Ausgabekapsel (10), die dazu bestimmt ist, auf ein
Reservoir (100) montiert zu werden, mit einem mit
einer Ausgabedffnung (23) versehenen Korper (20)
und mit einem Offnungs-/Verschlusselement (30),
das am Korper (20) um eine Achse Y angelenkt ist,
wobei das Offnungs-/Verschlusselement (30) in ei-
ner SchlieRstellung ausgelegt ist, um die Offnung
(23) dicht zu verschlieRen, dadurch gekennzeich-
net, dass sie einen elastisch verformbaren Ab-
schnitt (26) aufweist, der lber seinen ganzen Um-
fang fest mit dem Koérper der Kapsel verbunden ist,
wobei der Abschnitt (26) in einer verformten Stellung
in der Lage ist, eine Zone (310) des Offnungs-/Ver-
schlusselements (30) freizulegen, so dass eine auf
die Zone (310) ausgelibte Beanspruchung den
Ubergang des Offnungs-/Verschlusselements aus
der SchlieRstellungin eine Offnungsstellung bewirkt,
in der die Offnung zumindest zum Teil freigelegt ist.

Kapsel (10) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die auf die Zone (310) ausgelibte
Beanspruchung sich von einer Beanspruchung un-
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terscheidet, die dazu bestimmt ist, den elastisch ver-
formbaren Abschnitt (26) zu verformen.

Kapsel (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der elastisch verformbare Ab-
schnitt (26) des Korpers (20) auf dem Korper der
Kapsel vorzugsweise entgegengesetzt zur Achse Y
geformt wird.

Kapsel (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zone (310) des
Offnungs-/Verschlusselements (30) als Reaktion
auf ein Eindrlicken des elastisch verformbaren Ab-
schnitts (26) gemal einer Achse im Wesentlichen
lotrecht zur Achse Y freigelegt wird

Kapsel (10) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die ma-
ximale Weglange des elastisch verformbaren Ab-
schnitts (26) zwischen 0,5 und 5 mm liegt.

Kapsel (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der elastisch ver-
formbare Abschnitt (26) aus einem elastisch ver-
formbaren Material (260) geformt wird.

Kapsel (10) nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das elastisch verformbare Material
aus einem Polyethylen sehr niederer Dichte, den
Elastomeren der Propylen/Ethylen-Copolymere,
den Polyether-Blockamiden, den Polyvinylen, den
Ethylen/Propylen-Dien-Terpolymeren (EPDM), den
sequentiellen Styrol-Butadien-Polymeren (SBS),
den sequentiellen Styrol-Ethylen-Butadien-Polyme-
ren (SEBS-SIS), den thermoplastischen Polyuretha-
nen, den Mischungen von Polypropylen mit einem
der Elastomere ausgewahlt wird, das aus den se-
quentiellen Styrol-Ethylen-Butadien-Polymeren
(SEBS-SIS), den Ethylen/Propylen-Dien-Terpoly-
meren (EPDM), den sequentiellen Styrol-Butadien-
Polymeren (SBS) ausgewahlt wird.

Kapsel (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der elastisch ver-
formbare Abschnitt (26) von einer Zone geringerer
Starke (261) der Kapsel gebildet wird.

Kapsel (10) nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass sie durch
Formen mindestens eines thermoplastischen Mate-
rials erhalten wird, das insbesondere unter einem
Polypropylen, einem Polyethylen ausgewahlt wird.
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