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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen First- oder
Gratdichtstreifen mit Bellftungsfunktion, bestehend aus
einem an den Randern gewellten und in der Mitte reck-
festen, luftdurchlassigen oder luftdurchlassig gemach-
ten, aufrollbaren Streifen.

[0002] Ein solcher, der First- oder Gratbellftung, ge-
gen Eindringen von Flugschnee, Schlagregen etc. die-
nender Streifen zum Einsatz an Dachern ist durch die
DE-PS 40 01 766 bekannt. Die gewellten, eine Stauch-
zone und vor allem eine Reckreserve stellenden Rander
sind von so ausreichender Ondulation, dass auch kluft-
reich profilierte, die Dachhaut stellende Dacheindek-
kungsplatten profilfolgend belegt werden kénnen. Zur
Fesselung gegen beispielsweise Winduntergriff sind die
Endbereiche der Rénder unterseitig mit einer Klebe-
schnure versehen. In den Zeiten des Nichtgebrauchs
sind die Klebeschniire durch einen Schutzstreifen ab-
gedeckt. Der zugeordnete Firststreifen wird in aller Re-
gel durch einen Firstabdeckziegel hutférmig uberfan-
gen. Die auf dem Firstbalken aufliegende Mitte ist un-
gewellt. Sie tritt als flachen- sowie gefiigeautochthoner
Bereich auf, wahrend die Rander gefiigebeeinflussend
zur Wellenbildung flachenvergréBernd gedehnt sind.
Das Verformen geschieht beispielsweise auf thermisch-
mechanischem Wege. Zugrunde liegt beispielsweise
ein Polypropylen-Vliesstoff. Kommen nicht von Hause
aus luftdurchlassige Materialien, zum Beispiel Folien,
zum Einsatz, so erreicht man die Luftdurchlassigkeit im
Bereich der Mitte durch Perforation.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, einen gattungs-
gemalen First- oder Gratdichtstreifen fertigungstech-
nisch zu verbessern.

[0004] Diese Aufgabe ist zunachst und im Wesentli-
chen bei einem Streifen mit den Merkmalen des An-
spruchs 1 gel6st durch im Abstand der Wellen in der
Mitte des Streifens vorgesehene, quer zum Streifenver-
lauf sich erstreckende, durch Aneinanderbringen der in
Querrichtung verlaufenden Kanten verschlossene Aus-
sparungen.

[0005] Zufolge solcher Ausgestaltung ist ein gat-
tungsgemaRer Streifen erhéhten Gebrauchswerts er-
zielt. Vor allem ist eine fertigungstechnische Verbesse-
rung gegeben: Die Wellung der Rander wird nicht mehr
durch Tiefziehen, einhergehend mit einem unvermeidli-
chen Verandern der Materialstruktur erreicht; sie wirft
sich vielmehr auf durch Zuziehen bzw. Schlielen der
fensterartigen Aussparungen. Dabei erhalt man eine
glatt durchgehende Mitte mit autochthoner Material-
struktur. Die Wellung ist also die Folge der Formgebung
des Streifens; ebenso ist die unverformte glatte Mitte die
Folge der Formgebung. Die stehenbleibenden Materi-
albriicken zwischen den Aussparungen ergeben, ange-
dockt, die wahre Lange des Streifens. Die Mitte lasst
sich hervorragend mit Herkunftsangaben oder Verlege-
anweisungen bedrucken. Jede kreppige Struktur ist dort
vermieden. Der belegte Bereich des Firstbalkens ist
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gleichwohl beliiftbar durch die angegebenen Maflinah-
men, sei es infolge schon vorhandener Luftdurchlassig-
keit oder Luftdurchlassigkeit schaffender Vorkehrun-
gen. Das verschlieBende, d.h. aussparungs-zuziehen-
de Aneinanderbringen der Kanten der Aussparungen
kann diesbeziiglich sogar im Sinne der Erzielung der
Luftdurchlassigkeit partiell vorgenommen sein, bei-
spielsweise Uber Kantenkonturriickspriinge. Das An-
einanderbringen der Kanten ist iiberdies anschlagdefi-
niert aus sich selbst, da die Aussparungen durch quer
zum Streifenverlauf sich erstreckende Stege getrennt
sind. Im Hinblick auf die Erlangung flachenmafig zum
Belegen der profilierten Dacheindeckungsplatten aus-
reichender Wellen genigt es, wenn die lichte Breite der
Aussparungen im Wesentlichen, aber zumindest der
Breite der Stege entspricht; hier ist gleichwohl auch ein
groRer Raum fiir Variationen gegeben. Weiter ist vorge-
sehen, dass die Kanten der Aussparungen miteinander
verbunden sind. Das geschieht beispielsweise in der
Weise, dass die Kanten der Aussparungen miteinander
verklebt, verschweil3t oder vernaht sind. Die Kanten
kénnen dabei stumpf oder in Uberlappung miteinander
verbunden sein. Der stumpfen Anbindung ist Vorzug zu
geben, da dies zu einem voéllig stufenlosen Anschluss
der Stege fuhrt. Selbst bei dem stumpfen Anschluss
kann das Verbindungsmittel Ndhen eingesetzt werden,
dies durch Anwendung einer Zickzack-Naht. Anderer-
seits ist aber auch eine Uberlappung wegen der gerin-
gen Wandungsdicke des Streifens auch noch praxisge-
recht. Sodann bringt die Erfindung in Vorschlag, dass
die Reckreserve der Rander aus der Abstandsbreite der
Kanten der Aussparungen resultiert. Ferner erweist es
sich als glinstig, dass die sich gegenuberliegenden
Kanten der Aussparungen bereichsweise parallel zu-
einander verlaufen. Das ergibt eine lineare Stegaddition
in Richtung des Streifenverlaufs. Um zu gediegenen,
praktisch auch verspannungsfreien Ubergdngen zur
Wellung zu gelangen, ist weiter so vorgegangen, dass
die Kanten zu ihren Enden hin spitz zueinander zulau-
fen. Das fuhrt zu einer sich selbst ordnungsgemaf ein-
stellenden Wellung mit praktisch gleichmaRiger Ampli-
tude zu beiden Breitseiten des Streifens hin. Dabei kann
vorgesehen sein, dass die spitz zueinander zulaufen-
den Endabschnitte der Kanten miteinander verbunden
sind, und zwar so, dass sie dabei gratférmige bzw. - sei-
tige Beliftungséffnungen oder Beliiftungsventile bilden.
Die Beluftungsventile kdnnen so ausgebildet sein, dass
sie wechselseitig 6ffnen, also mit dachhautseitiger Wir-
kung oder stromungsmaRig mit dachhautabgewandter
Wirkung. In fertigungstechnischer Hinsicht erweist es
sich als wirtschaftlich, wenn die Aussparungen einge-
stanzt oder eingebrannt sind. Die Brennweise kann bei
entsprechend thermisch ansprechendem Material auch
zugleich zum Verbinden der Kanten miteinander ge-
nutzt werden. Beim Einstanzen kdnnen die jeweiligen
Ventillappen gleich mit berticksichtigt werden.

[0006] Der Gegenstand der Erfindung ist nachste-
hend anhand eines zeichnerisch veranschaulichten
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Ausflhrungsbeispieles ndher erldutert. Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.
Fig.

Fig.

1

4a

4b

10

11

einen Vertikalschnitt durch einen Dachfirst-
bereich mit zugeordnetem erfindungsgema-
Ren Streifen, einen Anwendungsfall veran-
schaulichend,

den Streifen in isolierter, weitestgehend
schematischer Wiedergabe, und zwar in Vor-
deransicht,

die Draufsicht auf den Streifen in der Ferti-
gungsphase befindlich, in ebensolcher Wie-
dergabe,

den Streifen in perspektivischer Darstellung
bei hinsichtlich des Bereichs der Wellen ver-
kirzt wiedergegebenen Réndern, wiederum
in der Phase der Fertigung, im Vordergrund
noch demgemal unverbundene Randkanten
der Aussparungen zeigend,

eine HerausvergréRerung der Fig. 4, wobei
die Kanten der Aussparungen stumpf mitein-
ander verbunden sind,

eine gleiche Lupendarstellung, gemaR der
die Kanten einer Aussparung in Uberlappung
miteinander verbunden sind,

eine HerausvergréRerung aus Fig. 4, konkret
der Ubergénge zwischen der erreichten glat-
ten Mitte des Streifens zu den in Wellen um-
gestalteten Randern des Streifens hin, zei-
gend ferner spaltartige Belliftungséffnungen,

eine hinsichtlich der Bildung von lochartigen
Beluftungsoffnungen abgwandelte Ausfiih-
rungsform, wiederum in schaubildlicher Dar-
stellung,

in gleicher Darstellungsart eine im Hinblick
auf die Schaffung von Beliftungsventilen ab-
gewandelte Ausfiihrungsform, wobei die
Ventillappen in Richtung der Dachhaut ge-
stilpt sind,

eine der Fig. 7 entsprechende Darstellung,
jedoch in Ausgestaltung dahingehend, dass
die Ventillappen von der Dachhaut wegwei-
send ausgestulpt sind, also gegen den First-
abdeckziegel weisen,

eine VergréRerung aus Fig. 6,

eine VergréRerung aus Fig. 7 und

eine VergréRRerung aus Fig. 8.
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[0007] Derdargestellite Streifen S dient der First- oder
Gratabdichtung mit beigegebener Bellftungsfunktion
an Dachern von Baulichkeiten.

[0008] Zur Wiedergabe der Anwendung ist der Strei-
fen S in Fig. 1 im Vertikalschnitt eines Dachfirstes 1 dar-
gestellt.

[0009] Die Fertigungsphase sowie Ausformung wei-
terer Spezifikationen ergibt sich aus den brigen Figu-
ren der Zeichnung.

[0010] Der Streifen S besteht aus Vlies oder Gewebe,
welcher sich problemlos in die Vorratsform Rolle iber-
fihren Idsst und so auch am Bauplatz "Dach" gut zu
handhaben ist. Es ist auf witterungsbestandiges Mate-
rial geachtet, welches Uberdies partiell wasserdicht bzw.
wasserabweisend ausgeristet ist.

[0011] Bevorzugt die mehr der direkten Witterung zu-
gewandten/ausgesetzten Bereiche sind undurchlassig.
Die vom Firstbalken 2 unmittelbar unterfangene, strei-
fenbelegte Zone ist luftdurchlassig. Das kann aus der
Eigenschaft des Materiales ebenso erlangt werden wie
durch verandernde MafRnahmen im Sinne der mecha-
nischen Erzielung der Luftdurchlassigkeit, beispielswei-
se in Form einer Perforation.

[0012] Der Streifen S besteht so aus einem an seinen
beiden Réndern 3 gewellten und in der Mitte 4 glatten,
bahnartigen Element. Letztere besitzt die erwdhnte Ei-
genschaft der Luftdurchlassigkeit.

[0013] Die Wellen der Rander 3 sind mit W bezeich-
net. Es ist eine weitgehend schematisierte Wiedergabe
gewahlt, mehr in Richtung einer zickzackartigen Wel-
lung W. Deren Amplitude fiihrt zu beidseitig exponierten
Wellenkdmmen 5. Es liegt eine im Wesentlichen gleich-
mafige Wellung vor. Deren Hohe liegt im Bereich von
4 bis 10 mm, vorzugsweise 6 mm.

[0014] Der mittige, selbst ungewellte Bereich, die Mit-
te 4 also, ist von einer die entsprechende Breite des
Firstbalkens 2 berlicksichtigenden Breite. Die Rander 3
sind von der zwei- bis vierfachen Breite der Mitte 4. Die
Breite des Streifens S liegt zwischen 25 cm und 35 cm,
bevorzugt bei 30 cm. Die Breite der seitlichen Rander 3
liegt zwischen 6 cm und 12 cm, bevorzugt bei 10 cm.
[0015] Die Mitte 4 ist reckfest. Die Rander 3 halten
dagegen einen entfaltbaren Flachenvorrat bereit, der
gangige Profilierungen von Dacheindeckungsplatten 6
anschmiegefahig und abdichtend abdeckt. Der Wechsel
von der glatten Mitte 4 zu den ondulierten Réndern 3 ist
an dem einstiickigen Streifen S ohne Verzerrung der
Vlies- oder sonstigen Struktur erreicht, und zwar konkret
durch im Abstand der Wellen W in der Mitte 4 des Strei-
fens S vorgesehene, quer zum Streifenverlauf x sich er-
streckende, durch Aneinanderbringen der in Querrich-
tung y verlaufenden Kanten 7', 7' verschlossene Aus-
sparungen 7.

[0016] Das Aneinanderbringen der Kanten 7', flhrt
gleichsam zu einer raffenden Verkilirzung des Streifens
S mit der Konsequenz der Schaffung der Reckreserve
in den Randern 3 des Streifens S. Die beriihrend anein-
ander rangierten Materialbriicken zwischen den Aus-
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sparungen 7 reihen sich zur wahren Lange des Strei-
fens S auf.

[0017] Materialbricken sind die leitersprossenartig
stehenbleibenden Flachenpartien der Mitte 4 der strei-
fenformigen Materialbahn. Erkennbar sind so die Aus-
sparungen 7 durch quer zum Streifenverlauf x sich er-
streckende Stege 8 beabstandet, genauer getrennt.
[0018] Die lichte Breite z der Aussparungen, also der
Abstand zwischen den Kanten 7' derselben entspricht
im Wesentlichen, aber zumindest der Breite der Stege
8.

[0019] Die in Querrichtung y gesehene Lange der
Aussparungen 7 entspricht der drei- bis fiinffachen Brei-
te z.

[0020] Das beischlagende Raffen der Stege 8 lasst
sich Uber Bursten, beispielsweise auch Stachelwalzen
erreichen.

[0021] Um die aneinander rangierten Stege 8 in dem
Sinne zu fixieren, dass der Streifen S eine handhabbare
Festigkeit erhalt und auch die seitlich aufgespannte
Wellung verbleibt, sind die Kanten 7' der Aussparungen
7 miteinander verbunden. Das kann im Wege der Ver-
klebung geschehen. Selbst eine Verschweilung ist
denkbar. Hier kann gegebenenfalls sogar auf das ther-
misch ansprechende Grundmaterial des Streifens S zu-
ruckgegriffen werden. Sogar ein Vernahen ist nicht aus-
geschlossen; es ist entsprechend durchdringfahiges
Material gewahit.

[0022] Wie Fig. 4a entnehmbar, kénnen die Kanten 7'
der Aussparungen 7 stumpf gegeneinander treten und
so fixiert werden. Nahebezogen wiirde hier eine Zick-
zack-Naht greifen.

[0023] Die aus Fig. 4b hervorgehende Darstellung
zeigt dagegen eine in Uberlappung stehende Verbin-
dung der Kanten 7'. Die Uberlappung tragt das Bezugs-
zeichen U. Ihr Bereich kann zum Ansetzen einer so bei-
de Rander der Stege 8 durchsetzenden Naht N genutzt
werden oder aber auch als Klebefuge. Der leichte, um
eine Materialdicke des Streifens S erhéhte partielle Dik-
kenbereich ist nicht stérend. Die Uberlappung U setzt
sich vielmehr sogar noch in eine intensivere Wellung
um, beachtend die Tatsache, dass die Reckreserve der
Ré&nder 3 aus der lichten Abstandsbreite der Kanten 7'
der Aussparungen 7 resultiert. Die erwahnte Erhéhung
steht auch einem Bedrucken der Mitte 4 nicht entgegen.
[0024] Wie den Zeichnungen entnehmbar, verlaufen
die sich gegeniiberliegenden Kanten 7' der Aussparun-
gen 7 bereichsweise parallel zueinander. Das gilt zu-
mindest fur eine in Querrichtung y des Streifens S lie-
genden Breite derselben, die der der oberen Auflage-
flache des in Fig. 4 zu Vergleichszwecken mit einge-
zeichneten Firstbalkens 2 entspricht. Ab diesem Paral-
lelverlauf der Kanten 7' kommt es beidendig zu einer
Ausspitzung der Aussparungen 7, stellend einen schiff-
chenartigen Aussparungsumriss. Die Kanten 7' laufen
zu ihren Enden hin etwa in einem Winkel von 50° zu.
Unter Raffen der Mitte kommt es dabei in Bezug auf die
seitlichen Auslaufer 9 der Stege 8 zu einem strémungs-
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teilerartigen Bug 10 der ansetzenden Wellenkdpfe. Die
formen sich gleichmafRig zu beiden Breitseiten des
Streifens S aus.

[0025] Fig. 2 verdeutlicht, dass es hierbei zu gegen-
laufigen trapezartigen Konturen im Bereich der Mitte 4
kommt. Die Basis 11 des Trapezes fluchtet ab dem Ende
des Bug-Grats 12 mit dem Kamm 5 der Wellen W. Es
liegt ein mittensymmetrischer Aufbau vor.

[0026] Die in der geschilderten Weise ausspitzenden
Endabschnitte 7" der Kanten 7 gehen je langen- und
winkelgleich in den Grat 12 Gber.

[0027] Die Endabschnitte 7" selbst kdnnen sogar un-
verbunden sein. Sie stellen so eine spaltartige Belif-
tungsoffnung 13. Diese gratseitige Belliftungsoéffnung
13 kann auch hier im Wechsel vorgesehen sein, einmal
zum Wellenberg gehend und einmal zum Wellental hin.
[0028] InFig.6isteine Variante wiedergegeben, nach
der die gratférmige bzw. -seitige, durch Nichtverbinden
der Endabschnitte 7" entstandene spaltférmige Bellf-
tungsoffnung 13 ersetzt ist durch eine pragnantere. Er-
reichtist das durch die Ausspitzung partiell verlassende,
besser vergrélRernde Nischen 14 in den Endabschnitten
7". Unter gratbildendem Aneinanderfalten der Endab-
schnitte 7" der Kanten 7' bekommen diese Bereiche so
eine linsenférmige Kontur aufweisende Beliftungsoff-
nungen 13. Die Nischen 14 erganzen sich dazu.
[0029] Beiderin Fig. 7 wiedergegebenen Variante ist
umgekehrt verfahren. Dort sind an den spitz zueinander
zulaufenden Endbereichen 7" der Kanten 7' statt Ni-
schen Vorspriinge realisiert, genauer Ventillappen 15
bertcksichtigt. Die ragen - noch unverfaltet - als konve-
xe Fortsatze in den Fensterungsbereich der Aussparun-
gen 7. Unter dem gratférmigen Auffalten entstehen so
Liftungsventile 16, erkennbare Lippenventile, darbie-
tend die erstrebten, hier richtungsbestimmt arbeitenden
Bellftungsoffnungen 13.

[0030] Sowohl die zurlickspringenden Nischen 14 als
auch die vorragenden Ventillappen 15 kénnen kontur-
maRig beim Einstanzen der Aussparungen 7 mit be-
rucksichtigt werden. Das kann auch im Wege eines
Schneidbrennens geschehen.

[0031] Was die, eine richtungsgebundene Strémung
fiir das Bellften betrifft, so kdnnen die Bellftungsventile
16 so gelegt sein, dass es zu einer Entliftung zur Dach-
haut hin oder von der Dachhaut weggerichtet kommt,
also zum Firstabdeckziegels 17 hin im Domraum des-
selben.

[0032] Andererseits lasst sich auch eine Zuordnung
dahingehend beriicksichtigen, dass die Beliiftungsven-
tile 16 wechselseitig 6ffnen, dies in Berlcksichtigung ei-
ner luv- oder leeseitigen Strdmung (vgl. Fig. 1).

[0033] In Bezug auf den dargestellten Dachfirst 1
bleibt noch zu ergénzen, dass dort unterhalb des First-
balkens 2, gestellt von einer horizontalen Latte, ausspit-
zend Dachsparren 18 zusammenlaufen. Die sind von
Dachlatten 19 gequert. Letztere nehmen in Einhéngver-
bindung die hier die Dachhaut stellenden Dacheindek-
kungsplatten 6 auf.
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[0034] Die Befestigung des Firstbalkens 2 an der
Dachkonstruktion geschieht in Uiblicherweise unter Ein-
satz von Firstbalkenhalterungen 20, aufweisend einen
U-férmigen Schuh, dessen Schaft fest mit den Dach-
sparren 18 verbunden ist.

[0035] Entnehmbar ist Fig. 1 auch die Randfixierung
des Streifens S, dies unter Einsatz einer Klebeschniire
21. Die befindet sich an der Unterseite des Streifens S
und ist dort haftverbunden. Im Zustand der Vorratshal-
tung weist die Klebeschniire 21 eine Schutzabdeckung
22 auf.

[0036] Die Fesselung des Firstabdeckziegels 17 ge-
schieht unter Anwendung ublicher Befestigungsmittel
23.

[0037] Die Wellung des zwischengefassten Streifens
S erlaubt erkennbar das profilfolgende Anschmiegen
der mit einer ausreichenden Reckreserve ausgestatte-
ten Rander 3. Die Mitte 4 liegt regengeschiitzt auf dem
Firstbalken 2 unterliftungsfahig auf.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines First- oder Grat-
dichtstreifens mit Bellftungsfunktion, bestehend
aus einem an den Randern (3) gewellten und in der
Mitte (4) reckfesten, luftdurchlassigen oder luft-
durchlassig gemachten, aufrollbaren Streifen (S),
gekennzeichnet durch im Abstand der Wellen (W)
in der Mitte (4) des Streifens (S) vorgesehene, in
einer Querrichtung (y) zum Streifenverlauf (x) sich
erstreckende, in der Querrichtung (y) verlaufende
Kanten (7') aufweisende Aussparungen (7), deren
Kanten (7') aneinander gebracht werden, um die
Offnungen zu verschlieRen.

2. \Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Aussparungen (7) durch quer
zum Streifenverlauf (x) sich erstreckende Stege (8)
getrennt sind.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die lichte
Breite (z) der Aussparungen (7) im Wesentlichen,
aber zumindest der Breite der Stege (8) entspricht.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Kanten
(7") der Aussparungen (7) miteinander verbunden
werden.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kanten (7') der Aussparungen
(7) miteinander verklebt, verschweil3t oder vernaht
werden.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 4 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kanten (7')
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stumpf oder in Uberlappung (U) miteinander ver-
bunden werden.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass eine Reckre-
serve der Rander (3) aus der Abstandsbreite der
Kanten (7') der Aussparungen (7) resultiert.

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die sich ge-
genuberliegenden Kanten (7') der Aussparungen
(7) bereichsweise parallel zueinander verlaufen.

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Kanten
(7") zu ihren Enden hin spitz zueinander verlaufen.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die spitz zueinander zulaufenden
Endabschnitte (7") der Kanten (7) so miteinander
verbunden werden, dass sich gratférmige Liftungs-
6ffnungen (13) oder Bellftungsventile (16) bilden.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beliuftungsventile (16) wechsel-
seitig 6ffnen.

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausspa-
rungen (7) eingestanzt oder eingebrannt werden.

13. Verfahren nach Anspruch 12, gekennzeichnet
durch beim Einstanzen mit ausgebildete Ventillap-
pen (15).

14. First- oder Gratdichstreifen erhaltlich durch das
Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 13.

Claims

1. Method for producing a ridge or arris sealing strip
with a ventilation function, consisting of a roll-on
strip (S) which is corrugated at the ends, is stretch-
resistantin the centre and is permeable to air or can
be rendered permeable to air, characterised by re-
cesses (7) provided at a distance from the corruga-
tions (W) in the centre (4) of the strip (S), extending
in a direction (y) transverse to the course of the strip
(x) and exhibiting edges (7') running in the trans-
verse direction (y), the edges of which recesses (7')
are brought together to seal the openings.

2. Method according to claim 1, characterised in that
the recesses (7) are separated by webs (8) extend-

ing transversely to the course of the strip (x).

3. Method according to one of the preceding claims,
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characterised in that the clear width (z) of the re-
cesses (7) corresponds essentially, but is at least
equal to the width of the webs (8).

Method according to one of the preceding claims,
characterised in that the edges (7') of recesses
(7) are connected together.

Method according to claim 4, characterised in that
the edges (7) of the recesses (7) are glued, welded
or stitched together.

Method according to one of claims 4 or 5, charac-
terised in that the edges (7') are butt joined or con-
nected with an overlap (U).

Method according to one of the preceding daims,
characterised in that a stretching reserve of the
edges (3) results from the width separating the edg-
es (7') of the recesses (7).

Method according to one of the preceding claims,
characterised in that the opposing edges (7') of
the recesses (7) run parallel with each other in cer-
tain areas.

Method according to one of the preceding claims,
characterised in that the edges (7') run towards
their ends at an acute angle.

Method according to claim 9, characterised in that
the end sections (7') of the edges (7) running to-
wards each other at an acute angle are connected
together so that arris-shaped air vents (13) or aer-
ation valves (16) are formed.

Method according to claim 10, characterised in
that the aeration valves (16) open alternately.

Method according to one of the preceding claims,
characterised in that the recesses (7) are punched
or burned in.

Method according to claim 12, characterised by
valve flaps (15) formed during the punching in op-
eration.

Ridge or arris sealing strips obtainable by the meth-
od according to one of claims 1 to 13.

Revendications

Procédé pour la fabrication d'une bande d'étanchéi-
té de faitage avec une fonction d'aération, consti-
tuée d'une bande (S) enroulable, ondulée sur les
bords (3) et résistante a I'allongement au centre (4),
perméable a I'air ou rendue perméable a l'air, ca-
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ractérisé par des découpes (7) prévues a distance
des ondulations (W) au centre (4) de la bande (S),
s'étendant dans une direction transversale (y) par
rapport au tracé de la bande (x), comportant des
arétes (7') s'étendant dans la direction transversale
(y), dont les arétes (7') sont placées les unes a coté
des autres pour obturer les ouvertures.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les découpes (7) sont séparées par des ner-
vures (8) s'étendant transversalement au tracé de
la bande (x).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que la largeur in-
térieure (z) des découpes (7) correspond sensible-
ment, mais au moins, a la largeur des nervures (8).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les arétes (7')
des découpes (7) sont reliées les unes aux autres.

Procédé selon la revendication 4, caractérisé en
ce que les arétes (7') des découpes (7) sont col-
|ées, soudées ou cousues les unes aux autres.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
4 ou 5, caractérisé en ce que les arétes (7') sont
reliées les unes aux autres bord a bord ou par che-
vauchement (U).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu'une réserve
d'allongement des bords (3) résulte de la largeur d'
écartement des arétes (7') des découpes (7).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les arétes (7')
des découpes (7) se faisant face s' étendent paral-
Ielement les unes aux autres sous forme de zones.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les arétes (7')
s'étendent en pointe les unes vers les autres en di-
rection de leurs extrémités.

Procédé selon la revendication 9, caractérisé en
ce que les sections d'extrémité (7") des arétes (7')
s'étendant en pointe les unes vers les autres sont
reliées les unes aux autres de telle maniére qu'il se
forme des ouvertures d'aération (13) ou des clapets
de ventilation (16) en forme de faitage.

Procédé selon la revendication 10, caractérisé en
ce que les clapets de ventilation (16) s'ouvrent al-

ternativement.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
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précédentes, caractérisé en ce que les découpes
(7) sont découpées ou étuvées.

Procédé selon la revendication 12, caractérisé par
des languettes de clapets (15) formées lors du dé-
coupage.

Bande d'étanchéité de faitage qui peut étre obtenue
grace au procédé selon l'une quelconque des re-
vendications 1 a 13.
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