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(57)  L'ensemble de montage d'un spot auto-portant
sur un plafond tendu comprend une rondelle de renfort
collée surla membrane (4) formant le plafond et un spot
comprenant au moins une ampoule et une collerette de
spot solidarisable a la rondelle de renfort. Selon
I'invention , la collerette de spot comprend des premiers

Ensemble de montage d’un spot auto-portant sur un plafond tendu

moyens de solidarisation (8) et la rondelle de renfort
comprend des seconds moyens de solidarisation (9),
lesdits premiers (8) et seconds moyens (9) étant aptes
a coopérer, de maniére réversible, lors du pivotement
angulaire de la collerette par rapport a la rondelle pour
leur verrouillage et leur déverrouillage.
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Description

[0001] La présente invention concerne le domaine
des petits projecteurs dénommés couramment spots ,
plus particulierement destinés a étre montés sur un pla-
fond tendu, c'est-a-dire un plafond constitué d'une
membrane en matiére plastique , généralement en po-
lychlorure de vinyle, montée sous tension par des
moyens appropriés.

[0002] Il est maintenant de plus en plus courant de
monter des ampoules d'éclairage ou spots en les en-
castrant directement dans le plafond. Dans ce cas I'am-
poule affleure sensiblement le plan du plafond, étant en-
tourée d'une collerette annulaire destinée a assurer la
finition esthétique du trou pratiqué dans le plafond pour
I'implantation de I'ampoule.

[0003] S'agissantd'un plafond tendu, la mise en place
d'un spot est réalisée grace d'une part a une rondelle
de renfort et d'autre part grace a un élément de structure
couramment dénommé table de spot. La rondelle de
renfort est collée sur la face visible du plafond tendu .
Elle a une forme annulaire avec un évidement intérieur
circulaire sur lequel est réalisé le pergcage de la mem-
brane constituant le plafond. La rondelle de renfort sert
principalement a éviter la détérioration éventuelle de la
membrane lors de la découpe de I'ouverture de passage
de I'ampoule.

[0004] Quantal'élémentde structure,dénommé table
de spot, il est fixé rigidement au-dessus du plafond ten-
du. Il supporte le transformateur électrique et comporte
une plaque venant juste au niveau de la face non-visible
du plafond tendu, ladite plaque étant elle-méme évidée
partiellement pour permettre le passage de I'ampoule.
[0005] Pour sa fixation par dessus la rondelle de ren-
fort, la collerette du spot est équipée de moyens de clip-
sage aptes a venir se rabattre sur I'envers de la plaque
de I'élément de structure. Ainsila collerette et 'ampoule,
apreés introduction et clipsage de celle-ci sur la colleret-
te, sont supportées par I'élément de structure fixe.
[0006] L'inconvénient de cette solution réside princi-
palement dans I'obligation de mettre en place un élé-
ment de structure a fixer rigidement, ce qui complique
et rend plus onéreux le montage des spots. De plus le
démontage d'un spot n'est pas trés facile puisqu'il faut,
aprés démontage de l'ampoule, avoir accés aux
moyens de clipsage qui se trouvent sur la face envers
de la plaque de I'élément de structure.

[0007] On adéjaproposé une solution plus simple se-
lon laquelle la collerette du spot n'est pas supportée par
un élément fixe de structure mais est supportée par le
plafond tendu lui-méme. Selon cette solution, la colle-
rette du spot est munie de languettes rabattables. Ces
languettes ont une premiére position selon laquelle elles
pénétrent a I' intérieur de I'ouverture de passage prati-
quée dans le plafond tendu en partie centrale de la ron-
delle de renfort et une seconde position selon laquelle
elles sont rabattues sur la face envers du plafond tendu,
dans la zone collée a la rondelle de renfort. C'est dans
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cette seconde position que I'on a donc le maintien en
place de la collerette du spot, supportée par le plafond
tendu au niveau de la rondelle de renfort.

[0008] Cependantcette nouvelle solution n'est pas to-
talement satisfaisante. En effet la réalisation d'une col-
lerette avec languettes rabattables rend plus complexe
la fabrication de celle-ci. De plus le retrait d'une colle-
rette déja installée sur un plafond tendu est délicat puis-
que l'accés aux languettes rabattues n'est possible qu'a
travers I'évidement central de la collerette. Enfin lors
des manipulations des languettes, celles-ci peuvent se
rompre au niveau de la zone faisant office de charniére.
[0009] Le but que s'est fixé le demandeur est de pro-
poser un ensemble de montage d'un spot auto-portant
sur un plafond tendu qui pallie les inconvénients préci-
tés.

[0010] Ce but est parfaitement atteint par I'ensemble
de l'invention qui comprend , de maniere connue, une
rondelle de renfort collée sur la membrane formant le
plafond et un spot comprenant au moins une ampoule
et une collerette de spot solidarisable a la rondelle de
renfort. De maniére caractéristique, selon l'invention, la
collerette de spot comprend des premiers moyens de
solidarisation et la rondelle de renfort comprend des se-
conds moyens de solidarisation , lesdits premiers et se-
conds moyens étant aptes a coopérer, de maniére ré-
versible, lors du pivotement angulaire de la collerette
par rapport a la rondelle pour leur verrouillage et leur
déverrouillage.

[0011] Ainsi, selon la disposition particuliere de I'in-
vention, il suffit d'appliquer la collerette de spot sur la
rondelle de renfort et d'effectuer un pivotement angulai-
re de ladite collerette par rapport a I'axe de symétrie de
la rondelle pour obtenir une position de verrouillage. La
position de déverrouillage est effectuée par un pivote-
ment angulaire de méme valeur en sens inverse.
[0012] La collerette de spot ayant une face plane an-
nulaire et présentant au moins un épaulement transver-
sal et la rondelle de renfort , de forme plane annulaire ,
étant ajustée avec jeu pour pouvoir étre logée selon ledit
épaulement transversal contre la face plane formant le
fond de la collerette, de maniére préférée les premiers
moyens de solidarisation consistent en au moins un er-
got en saillie vers I'extérieur de I'épaulement transversal
de la collerette, les seconds moyens consistent , pour
chaque ergot, en une découpe intérieure configurée
pour permettre le passage de I'ergot lors de la mise en
place de la collerette par dessus la rondelle de renfort;
de plus l'ergot est situé a une distance H du fond de la
collerette , distance qui est sensiblement supérieure a
I'épaisseur e de la rondelle de renfort.

[0013] Dans ce cas, c'estI'ergot qui , aprés avoir pé-
nétré a travers la découpe, vient se placer par dessus
la rondelle de renfort aprés le pivotement angulaire et
réalise la suspension de la collerette sur la rondelle de
renfort.

[0014] De maniére a ce que cette suspension soit
équilibrée , il est préférable qu'il y ait deux ergots et deux
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découpes, disposées diamétralement par rapport a
I'axe de symétrie de la collerette et de la rondelle de
renfort.

[0015] |l peut bien sir y avoir un nombre plus impor-
tant d 'ergots et de découpes, qui seront dans ce cas
disposés de maniére symétrique par rapport a lI'axe de
la collerette et de la rondelle. Cette répartition symétri-
que est préférée pour obtenir une répartition homogéne
du poids du spot sur la rondelle de renfort. Cependant
il peut également étre préféré de retenir une répartition
non symétrique , si lI'on veut privilégier un positionne-
ment précis de la collerette par rapport a la rondelle,
selon une orientation déterminée.

[0016] Selon une variante préférée de réalisation, I'er-
got comporte une face inclinée pour le frottement contre
la rondelle, lors du pivotement angulaire. Cette face in-
clinée a pour but de réaliser le coincement de la colle-
rette par compensation du jeu existant entre ladite col-
lerette et la rondelle de renfort.

[0017] Dans un mode particulier de réalisation, I'ergot
a une forme globalement conique et est obtenu par re-
poussage du métal constitutif de la collerette.

[0018] La collerette présente généralement deux
épaulements transversaux, I'un intérieur terminé par un
rebord, qui sert de logement a I'ampoule , et I'autre ex-
térieur qui permet de cacher la rondelle de renfort. De
préférence I'épaulement extérieur a une hauteur h qui
estinférieure a I'épaisseur e de la rondelle. Grace a cet-
te disposition particuliére , cet épaulement extérieur ne
vient jamais en contact avec le plafond tendu, ce qui
évite les risques éventuels de fusion de la membrane
constituant le plafond tendu, notamment lorsqu'elle est
en chlorure en polyvinyle, du fait de I'échauffement de
la collerette de spot qui peutintervenir lorsque I'ampoule
reste allumée de maniére continue.

[0019] La présente invention sera mieux comprise a
la lecture de la description qui va étre faite d'un exemple
préféré de réalisation d'un ensemble pour le montage
d'un spot auto-portant sur un plafond tendu , illustré par
le dessin annexé dans lequel :

- Lafigure 1 est une vue en plan de dessous d'une
collerette de spot équipée de deux ergots,

- La figure 2 est une vue en plan de la rondelle de
renfort présentant deux découpes intérieures,

- Lesfigures 3 et 4 sont des vues schématiques en
coupe transversale de la rondelle , selon I'axe -1l
de la figure 2, collée sur une membrane de plafond
respectivement avant (figure 3) et aprés (figure 4)
découpe de la membrane dans I'évidement central
de la rondelle,

- Lafigure 5 représente schématiquement l'introduc-
tion de la collerette de spot dans la rondelle de ren-
fort de la figure 4,

- Lafigure 6 représente schématiquement la colleret-
te de spot de la figure 5 aprés mise en place et pi-
votement angulaire et,

- Lafigure 7 estune représentation partielle en coupe
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de I'épaulement intérieur de la collerette de spot au
niveau de I'ergot conique.

[0020] Un spot auto-portant pour plafond tendu com-
prend une ampoule, non-représentée , qui vient s'encli-
queter dans une collerette de spot 1, laquelle collerette
est solidarisable a une rondelle de renfort 2, elle-méme
collée sur la membrane 4 destinée a constituer le pla-
fond tendu. La collerette 1 comporte une face plane 3
sensiblement annulaire , qui est la face visible lorsque
le spot est mis en place sur le plafond tendu. Cette face
annulaire 3 est encadrée par deux épaulements trans-
versaux 5,6 c'est-a-dire deux épaulements qui sont sen-
siblement perpendiculaires au plan de la face 3 et donc
du plafond tendu. Il s'agit d'un épaulement intérieur 5
qui est terminé par un rebord 10, qui sert de logement
a l'ampoule , et d'un épaulement extérieur 6 qui fait of-
fice de cache de la rondelle de renfort comme cela res-
sortira des explications ci-aprés.

[0021] Larondelle derenfort2 a une forme également
annulaire. Elle est par exemple dans un matériau plas-
tique rigide, tel que du polycarbonate. Sa forme annu-
laire est déterminée pour que ladite rondelle 2 puisse
étre disposée sans contrainte , avec un certain jeu, a
l'intérieur de I'espace 7 qui est délimitée entre les deux
épaulements 5, 6 et le fond 3a de la collerette 1.
[0022] De maniéere caractéristique selon l'invention,
I'épaulement intérieur 5 de la collerette 1 est pourvu de
deux ergots 8, obtenus par exemple par repoussage du
métal constitutif de ladite collerette 1. Chaque ergot est
formé a une distance H du fond 3a de I' espace 7, dis-
tance H qui est sensiblement supérieure a I'épaisseur e
de la rondelle 2, incluant éventuellement celle de la
membrane 4 formant le plafond tendu.

[0023] La rondelle 2 comporte deux découpes inter-
nes 9 qui sont déterminées en sorte de permettre le pas-
sage des ergots 8 lors du placement de la collerette 1
sur la rondelle de renfort 2. Par contre le diameétre D1
de I'évidement intérieur 10 de la rondelle a une valeur
qui est supérieure au diamétre extérieur D2 de I'épau-
lement intérieur 5 mais qui est inférieure a la distance
D3 séparant les deux pointes 8a des deux ergots 8.
[0024] En pratique, les rondelles de renfort 2 sont
préalablement collées sur la face endroit 4a de la mem-
brane 4, aux emplacements prévus pour l'implantation
des spots auto-portants (figure 3) . On réalise ensuite
la découpe de la membrane selon I'évidement central
10 de chaque rondelle de renfort 2 de maniére a déga-
ger l'ouverture de passage pour la collerette 1 et I'am-
poule (figure 4).

[0025] La mise en place de la collerette 1 est illustrée
aux figures 5 et 6. On positionne la collerette 1 de ma-
niere a ce que les ergots 8 soient a I'aplomb des décou-
pes internes 9, on applique la collerette 1 contre la ron-
delle de renfort 2 jusqu'a obtenir l'introduction compléte
des ergots 8 a travers les découpes 9 et jusqu'a ce que
laface supérieure de la rondelle 2a vienne en appui con-
tre le fond 3a de la collerette 1. On réalise ensuite le
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pivotement angulaire de la collerette par rapport a I'axe
DD'de symétrie de la rondelle 2. On obtient ainsi le pas-
sage de l'ergot 8 par dessus la rondelle de renfort 2 et
éventuellement de la portion de membrane 4 collée a
ladite rondelle 2, ce qui réalise la suspension de la col-
lerette 1 sur le plafond tendu.

[0026] De préférence, comme illustré aux figures , no-
tamment a la figure 7, I'ergot 8 a une face inclinée 8b
vers le fond 3a de la collerette 1, cette face inclinée étant
par exemple obtenue par un repoussage conique du
métal dans lequel est réalisée ladite collerette 1. Dans
I'exemple illustré a la figure 7 , I'angle d'inclinaison o de
la face inclinée 8b par rapport a I'épaulement 5 est de
I'ordre de 45°, pour un ergot 8 qui est en saillie sur une
hauteur d de 'ordre de 3mm. Dans ce méme exemple
le diametre intérieur D1 de la rondelle 2 était de I'ordre
de 55mm, le diamétre extérieur D2 de I'épaulement 5
était de l'ordre de 53mm, la distance D3 entre les poin-
tes 8a des deux ergots 8 était de I'ordre de 58mm et la
distance D4 entre les fonds 9a des deux découpes 9 de
la rondelle 2 était de I'ordre de 60mm.

[0027] LahauteurH , c'est-a-dire la distance séparant
la pointe 8a de I'ergot 8 et le fond 3a de la collerette 1
était de l'ordre de 6mm tandis que I'épaisseur e de la
rondelle 2, incluant éventuellement I'épaisseur de la
membrane 4 collée sur ladite rondelle 2 était de I'ordre
de 5mm.

[0028] On comprend que, dans ces conditions, apres
introduction de I'épaulement intérieur 5 de la collerette
a travers I'évidement central 10 de la rondelle, la pointe
8a des ergots 8 dépasse tout juste au-dessus de I'en-
vers de la rondelle ou du plafond tendu. Lors du pivote-
ment angulaire de la collerette 1, les faces inclinées 8b
des deux ergots viennent en appui contre l'aréte supé-
rieure 11 de larondelle 2, c'est-a-dire celle qui se trouve
au niveau de la membrane 4 et selon I'évidement inté-
rieur 10 de la rondelle 2. On obtient ainsi le blocage en
position de la collerette 1 par coincement des ergots 8
contre ladite aréte 11. Ce coincement peut intervenir
avec un pivotement angulaire d'angle différent selon les
rondelles et les collerettes , en fonction des tolérances
de fabrication. C'est la face inclinée 8b qui autorise cette
nécessaire adaptation en fonction des tolérances de fa-
brication.

[0029] Il est a noter que la tension a laquelle est sou-
mise la membrane 4 lors de la pose du plafond tendu
est suffisante pour qu'il n'y ait pas de risque de défor-
mation dudit plafond non seulement du fait de la sus-
pension du spot mais encore lors du pivotement angu-
laire de la collerette pour son verrouillage et son déver-
rouillage par rapport a la rondelle de renfort.

[0030] Comme cela apparait clairement sur la figure
6 , il est préféré que la hauteur h de I'épaulement exté-
rieur 6 de la collerette soit telle qu'il n'y ait pas de contact
entre ledit épaulement 6 et la membrane 4, de maniére
a éviter tout risque de dégradation de ladite membrane
en cas d'échauffement de la collerette métallique 1 du
fait de 'allumage prolongé du spot. Cette hauteur h est
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inférieure a I'épaisseur e de la rondelle 2.

[0031] La présente invention n'est pas limitée au mo-
de précis de réalisation qui a été donné a titre d'exemple
non exhaustif. En particulier d'autres systémes de ver-
rouillage, par pivotement angulaire pourraient étre rete-
nus, par exemple par analogie avec les douilles a
baillonnette.

Revendications

1. Ensemble de montage d'un spot auto-portant sur
un plafond tendu comprenant une rondelle de ren-
fort (1) collée sur la face endroit (4a) de la membra-
ne (4) formant le plafond et un spot comprenant au
moins une ampoule et une collerette de spot soli-
darisable a la rondelle de renfort (1), caractérisé
en ce que la collerette de spot (1) comprend des
premiers moyens de solidarisation (8) et la rondelle
de renfort (2) comprend des seconds moyens de
solidarisation (9), lesdits premiers (8) et seconds
moyens (9) étant aptes a coopérer, de maniére ré-
versible, lors du pivotement angulaire de la colle-
rette (1) par rapport a la rondelle (2) pour leur ver-
rouillage et leur déverrouillage.

2. Ensemble selon la revendication 1 caractérisé en
ce que la collerette de spot (1) ayant une face plane
annulaire (3) et présentant au moins un épaulement
transversal (5) et la rondelle de renfort (2), de forme
plane annulaire, étant ajustée avec jeu pour pouvoir
étre logée selon ledit épaulement transversal (5)
contre la face plane formant le fond (3a) de la col-
lerette (1), les premiers moyens de solidarisation
consistent en au moins un ergot (8) en saillie vers
I'extérieur de I'épaulement transversal (5) de la col-
lerette (1) et les seconds moyens consistent, pour
chaque ergot (8), en une découpe intérieure (9)
configurée pour permettre le passage de I'ergot (8)
lors de la mise en place de la collerette (1) par des-
sus la rondelle de renfort (2) et en ce que I'ergot (8)
est situé a une distance H du fond (3a) de la
collerette , distance qui est sensiblement supérieu-
re a I'épaisseur e de la rondelle de renfort (2), in-
cluant éventuellement celle de la membrane (4) du
plafond tendu.

3. Ensemble selon la revendication 2 caractérisé par
deux ergots (8) et deux découpes (9), disposées
diamétralement par rapport a l'axe de symétrie
(DD') de la collerette (1) et de la rondelle de renfort

).

4. Ensemble selon I'une des revendications 2 ou 3 ca-
ractérisé en ce que l'ergot (8) comporte une face
inclinée (8b) pour le frottement contre la rondelle
(2), lors du pivotement angulaire.
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Ensemble selon la revendication 4 caractérisé en
ce que l'ergot (8) a une forme globalement conique
et est obtenu par repoussage du métal constitutif
de la collerette (1).
Ensemble selon I'une des revendications 1 a 5 ca-
ractérisé en ce que, la collerette présentant deux
épaulements transversaux , |'un intérieur (5) termi-
né par un rebord (10), qui sert de logement a I'am-
poule, et I'autre extérieur (6) qui permet de cacher 10
la rondelle de renfort, I'épaulement extérieur (6) a
une hauteur h qui est inférieure a I'épaisseur e de
la rondelle.
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