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(54) Plateaux diamant abrasif pour outils de surfacage

(57) Ce plateau est remarquable en ce qu'il est
agencé dans sa paroi de fond avec une ouverture cir-
culaire (1b) prolongée par une découpe profilée (lg)
communiquante, créant une forme globale (f) non circu-
laire autorisant ainsi l'insertion intermédiaire sur l'axe
moteur d'un disque d'accouplement (2) complémentaire
et d'entraînement agencé sur la face (2b) en regard de
la paroi extérieure du plateau avec une forme en saillie

(2c - 2d) complémentaire comprenant une portée circu-
laire (2c) en débordement prolongée par une forme
complémentaire (2d) et ayant une profondeur (p) cor-
respondant à l'épaisseur (e) de la paroi de fond du pla-
teau, et susceptible de s'engager et se centrer dans la
découpe et l'ouverture établies sur ladite paroi du pla-
teau diamant, afin de permettre un accouplement en
vue de l'entraînement en rotation dudit plateau diamant.
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Description

[0001] L'invention se rattache au secteur technique
de l'outillage électroportatif et plus spécifiquement des
outils à meuler ou à poncer destinés à surfacer des ma-
tériaux tels que béton et plâtre.
[0002] Selon l'art antérieur connu du déposant, les
plateaux diamant sont représentés par exemple figure
1 et sont considérés comme des accessoires à diffé-
rents appareils à surfacer tels que des ponceuses dites
girafes incluant une aspiration avec aspirateur synchro-
nisé à démarrage ou arrêt automatique, ou bien des
meuleuses à béton.
[0003] Les plateaux diamant sont montés serrés sur
l'axe moteur du mandrin à l'aide d'un ensemble boulon-
vis de serrage. A cet effet, un plateau diamant du type
précité est représenté aux dessins, figure 1, et est réfé-
rencé par (1). Il se présente sous forme d'un disque,
avec une paroi de fond (1a) d'appui et de positionne-
ment d'un moyen de serrage. Ladite paroi de fond com-
prend une ouverture centrale circulaire (1b) pour per-
mettre le passage à cet effet dudit moyen de serrage,
ladite paroi se prolongeant ensuite par une paroi (1c)
intermédiaire de configuration partiellement sphérique
munie d'ouvertures (1d) pour l'écoulement des poussiè-
res puis par une couronne périphérique (1e) parallèle à
la paroi de fond. Cette couronne reçoit une pluralité de
dents (1f) abrasives disposées de manière régulière sur
la périphérie de la couronne et intérieurement à celle-ci
dans des cercles concentriques.
[0004] Le problème posé par ce type de plateaux,
dans des applications particulières de surfaçage du bé-
ton et du plâtre, réside dans des effets de patinage lors
de l'opération de surfaçage. Il se produit en effet un dif-
férentiel de vitesses entre le plateau diamant et l'arbre
moteur, entraînant une dégradation du plateau diamant,
du mandrin support de l'axe moteur, ainsi que de l'axe
fileté de l'axe moteur entraînant des difficultés supplé-
mentaires au démontage.
[0005] Un autre problème réside dans le fait que la
poussière et les résidus résultant de l'opération de sur-
façage peuvent s'accumuler autour du moyen de serra-
ge et de blocage de sorte que l'enlèvement du plateau
est peu pratique. Il y a en effet des grains de poussière
qui s'incrustent dans la matière, et dans l'espace formé
entre le moyen de serrage et la paroi, de sorte à créer
une telle gêne.
[0006] Le but recherché selon l'invention était donc
de remédier aux inconvénients précités.
[0007] Selon une première caractéristique de l'inven-
tion, le plateau diamant abrasif est remarquable en ce
qu'il est agencé dans sa paroi de fond avec une ouver-
ture circulaire prolongée par une découpe profilée com-
muniquante, créant une forme globale non circulaire,
autorisant ainsi l'insertion intermédiaire sur l'axe moteur
d'un disque d'accouplement complémentaire et d'en-
traînement agencé sur la face en regard de la paroi ex-
térieure du plateau avec une forme en saillie complé-

mentaire susceptible de s'engager et se centrer dans la
découpe et l'ouverture établies sur ladite paroi du pla-
teau diamant, afin de permettre un accouplement en
vue de l'entraînement en rotation dudit plateau diamant.
[0008] Ainsi, selon l'invention, le disque intermédiaire
d'accouplement supprime les effets de patinage préci-
tés et le plateau abrasif tourne à la même vitesse que
l'axe moteur, et il n'y a plus de détérioration des plateaux
résultant des forces liées à son montage.
[0009] Pour fixer l'objet de l'invention, on le décrit
maintenant d'une manière non limitative illustrée aux fi-
gures des dessins :

- la figure 1 est une vue en perspective d'un plateau
diamant, selon l'art antérieur,

- la figure 2 est une vue en perspective d'un plateau
diamant, selon l'invention,

- la figure 3 est une vue d'un montage du plateau dia-
mant, selon l'invention, associé avec un disque in-
termédiaire,

- la figure 4 est une vue en coupe transversale, selon
la ligne 3.3 de la figure 3.

[0010] Afin de rendre plus concret l'objet de l'inven-
tion, on le décrit maintenant d'une manière non limitative
illustrée aux figures des dessins.
[0011] Le plateau diamant est référencé par (1),
agencé de la manière décrite précédemment à l'excep-
tion de sa paroi de fond (1a) qui est agencée différem-
ment.
[0012] Ladite paroi (1a) présente ainsi, en prolonge-
ment de son ouverture circulaire (1b), une forme com-
plémentaire découpée (1g) débouchante dans l'ouver-
ture (1b) précitée et de sorte à créer une forme globale
(F) non circulaire. Cette forme globale non circulaire est
susceptible de permettre l'ajustement d'un disque inter-
médiaire (2) qui présente une portée centrale taraudée
(2a) pour permettre la liaison et l'ajustement sur l'axe
moteur du mandrin de l'outil.
[0013] Le disque intermédiaire présente ainsi, sur sa
face (2b) en regard de la paroi du plateau diamant, une
portée circulaire en débordement (2c) dont la profon-
deur (p) correspond à l'épaisseur (c) de la paroi de fond
du plateau diamant. Ladite portée se prolonge dans le
même plan et épaisseur par une forme complémentaire
(2d) qui est profilée de manière à s'engager et à s'ac-
coupler directement dans la forme découpée (1g) cor-
respondante de ladite paroi, et de l'ouverture (1b).
[0014] On a représenté, à titre non limitatif, une forme
en saillie (2d) pouvant présenter une configuration cir-
culaire complémentaire, mais toute autre forme peut
être envisagée, l'essentiel étant d'assurer l'accouple-
ment avec le plateau diamant.
[0015] Le disque intermédiaire présente, sur son
autre face en prolongement, une autre portée (2e) qui
est susceptible de venir en regard et s'associer avec
l'axe moteur.
[0016] Ainsi, selon l'invention, le plateau abrasif qui
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est agencé en combinaison avec le disque intermédiaire
offre de gros avantages.
[0017] Tout d'abord, la vitesse de rotation du plateau
abrasif reste constante et il n'y a plus de différentiel de
vitesse de rotation. L'interchangeabilité du plateau dia-
mant est rendue aisée puisque les éléments de serrage
viennent en appui sur la portée du disque intermédiaire.
Le montage ou le démontage de l'ensemble est rendu
aisé.
[0018] Le disque intermédiaire absorbe les efforts dus
au travail du plateau abrasif sans qu'il y ait de transmis-
sion ensuite sur l'axe moteur de l'outil.
[0019] Les avantages ressortent bien de l'invention.

Revendications

1. Plateau diamant abrasif du type en forme de disque
avec une paroi de fond (la) d'appui et de position-
nement d'un moyen de serrage, et comprenant une
ouverture circulaire (1b), la paroi se prolongeant par
une paroi (1c) intermédiaire puis par une couronne
périphérique (le) parallèle à la paroi de fond et re-
cevant une pluralité de dents (1f) abrasives,
caractérisé en ce qu'il est agencé dans sa paroi
de fond avec une ouverture circulaire (1b) prolon-
gée par une découpe profilée (1g) communiquante,
créant une forme globale (f) non circulaire autori-
sant ainsi l'insertion intermédiaire sur l'axe moteur
d'un disque d'accouplement (2) complémentaire et
d'entraînement agencé sur la face (2b) en regard
de la paroi extérieure du plateau avec une forme en
saillie (2c - 2d) complémentaire comprenant une
portée circulaire (2c) en débordement prolongée
par une forme complémentaire (2d) et ayant une
profondeur (p) correspondant à l'épaisseur (e) de
la paroi de fond du plateau, et susceptible de s'en-
gager et se centrer dans la découpe et l'ouverture
établies sur ladite paroi du plateau diamant, afin de
permettre un accouplement en vue de l'entraîne-
ment en rotation dudit plateau diamant.
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