EP 1 264 927 A2

Europdisches Patentamt

European Patent Office

(19) g)

(12)

Office européen des brevets

(43) Veroffentlichungstag:
11.12.2002 Patentblatt 2002/50

(21) Anmeldenummer: 02010283.6

(22) Anmeldetag: 21.05.2002

(11) EP 1 264 927 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Intcl.”. DO6F 39/02, A47L 15/44

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHCYDEDKESFIFRGBGRIEITLILU
MC NL PT SE TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO SI

(30) Prioritat: 05.06.2001 DE 10127180
(71) Anmelder: Electrolux Home Products

Corporation N.V.
1930 Zaventem (BE)

(72) Erfinder: Steiner, Winfried
90760 Fiirth (DE)

(74) Vertreter: Baumgartl, Gerhard Willi
AEG Hausgerate GmbH,
Patente, Marken & Lizenzen
90327 Niirnberg (DE)

(54) Transportvorrichtung zum Transport von Reinigungmittel-Einheiten fiir eine
Geschirrspiilmaschine oder eine Textilwaschmaschine
(57)  Zum Transport von Reinigungsmittel-Einheiten

(3A bis 3E) fir eine Geschirrspilmaschine oder eine

Textilwaschmaschine ist'ein Férderband (2) mit nach

aulien abstehenden Trennelementen (5A bis 5N) vor-

gesehen. Die Trennelemente (5G bis 5K) werden im

nicht zum Transport benétigten Bereich abgeklappt.
Vorteil: Platzersparnis

61

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 264 927 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Transportvorrich-
tung zum Transport von Reinigungsmittel-Einheiten fir
eine Geschirrspllmaschine oder eine Textilwaschma-
schine.

[0002] Aus der DE 43 44 205 A1 ist eine Reinigungs-
mittel-Dosiervorrichtung fur eine Geschirrspilmaschine
bekannt, bei der einzelne Einheiten von Reinigungsmit-
tel von einer bestimmten Gestalt in einem abgeschlos-
senen Vorratsraum bevorratet und mittels eines Aus-
werfers dem Spulprozess zugefliihrt werden. Die Bevor-
ratung der einzelnen Reinigungsmittel-Einheiten erfolgt
dabei in einer reihen- bzw. stapelférmigen Anordnung
derart, dass die einzelnen Reinigungsmittel-Einheiten
jeweils an einer Beruhrflache mit wenigstens einer wei-
teren Reinigungsmittel-Einheit in Verbindung stehen.
[0003] Da solche Reinigungsmittel-Einheiten, fir Ge-
schirrsptlmaschinen jedoch in der Regel im Pulver-
pressverfahren hergestellte Tabletten oder quaderfor-
mige Formkdrper sind, enthalten diese bereits bei
Raumtemperatur und Raumklima eine bestimmte Rest-
menge an Feuchtigkeit. Diese Restfeuchtigkeit kann bei
unmittelbarem Kontakt zweier Reinigungsmittel-Einhei-
ten zu einem Verkleben dieser Reinigungsmittel-Einhei-
ten fluhren, so dass eine genaue Dosierung des Reini-
gungsmittels nicht mehr mdglich ist.

[0004] Die DE 196 36 417 A1 offenbart nun eine Ge-
schirrsplilmaschine mit einer Dosiervorrichtung fiir Rei-
nigungsmittel-Einheiten, bei der ein Verkleben von be-
vorrateten Reinigungsmittel-Einheiten dadurch verhin-
dert wird, dass die Reinigungsmittel-Einheiten weitge-
hend voneinander beabstandet speicherbar sind. Zur
Beabstandung der Reinigungsmittel-Einheiten ist eine
Trennvorrichtung vorgesehen, die in einer Ausflihrungs-
form fiir eine Reihen- oder Stapelanordnung der Reini-
gungsmittel-Einheiten eine férderbandahnliche Trans-
portvorrichtung mit angekoppelten Trennfachern, in
welche die Reinigungsmittel-Einheiten einordenbar
sind, umfasst. Die Trennfacher sind durch jeweils eine
Trennwand voneinander separiert. Diese Transportvor-
richtung arbeitet nach dem Prinzip eines Paternosters,
wobei die befiillten Trennfacher bei einer bestimmten
Position geleert werden kénnen. Die Trennwande ste-
hen von dem Foérderband im wesentlichen senkrecht
nach aufen ab. Das Forderband ist entlang eines ge-
schlossenen Férderweges nach Art eines Endlosban-
des Uber zwei voneinander beabstandete Transportwal-
zen mit zueinander'parallelen Drehachsen aufge-
spannt. Durch schrittweisen Weitertransport des For-
derbandes, beispielsweise durch Einkoppeln einer ro-
tatorischen Bewegung an einer der beiden Transport-
walzen, werden die einzelnen Reinigungsmittel-Einhei-
ten schrittweise bis zu ihrer Separierung weitertranspor-
tiert. Die zu dosierende Reinigungsmittel-Einheit fallt in
eine Auffangvorrichtung, von der sie in einen Spulbe-
halter weiterbeférdert wird.

[0005] Ein gewisses Problem bei dieser aus DE 196
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36 417 A1 bekannten férderbandahnlichen Transport-
vorrichtung fir die Reinigungsmittel-Einheiten besteht
darin, dass die Trennwande auch an der Rickseite des
Foérderbandes, an der keine Reinigungsmittel-Einheiten
aufgenommen werden, senkrecht vom Férderband ab-
stehen und dadurch einen entsprechenden Platz oder
eine entsprechende Bautiefe bendtigen. Nun ist jedoch
in Haushalts-Geschirrspllmaschinen oder Haushalts-
Waschmaschinen der zur Verfligung stehende Platz
meist recht beengt wegen der normierten GréRen und
der Vielzahl von Komponenten dieser Geréate.

[0006] Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu-
grunde, eine Transportvorrichtung zum Transport von
Reinigungsmittel-Einheiten fiir eine Geschirrspllma-
schine oder eine Textilwaschmaschine anzugeben, bei
der die genannten Nachteile beim Stand der Technik zu-
mindest teilweise beseitigt oder wenigstens gelindert
werden.

[0007] Diese Aufgabe wird gemaR der Erfindung ge-
I6st mit den Merkmalen des Anspruchs 1.

[0008] Die Transportvorrichtung gemaR Anspruch 1
zum Transport von Reinigungsmittel-Einheiten fur eine
Geschirrsplilmaschine oder eine Textilwaschmaschine
umfasst

a) ein entlang eines Férderweges (oder: Transport-
weges) in wenigstens einer Férderrichtung antreib-
bares oder angetriebenes Foérderband (oder:
Transportband),

b) mehrere, vom Foérderband nach auen abste-
hende Trennelemente (oder: Férderelemente), zwi-
schen denen wenigstens in einem ersten Teilbe-
reich des Férderwegs jeweils wenigstens eine Rei-
nigungsmittel-Einheit anordenbar oder angeordnet
ist, und

wobei die Trennelemente in einem vom ersten Teil-
bereich verschiedenen zweiten Bereich des For-
derweges derart in ihrer Gestalt (oder: Form) an-
passbar sind oder angepasst werden, dass sie na-
her am Férderband liegen oder weniger weit vom
Forderband abstehen als im ersten Teilbereich des
Férderweges. Mit anderen Worten: der Abstand
des am weitesten vom Foérderband entfernten Ab-
schnitts oder Bereichs der Trennelemente ist im
zweiten Teilbereich des Férderwegs verringert ge-
genuber dem ersten Teilbereich

[0009] Die Erfindung beruht auf der Uberlegung, die
Trennelemente in dem Teilbereich des Foérderweges, in
dem sie nicht zum Transport oder zur Aufnahme der
Reinigungsmittel-Einheiten bendtigt werden, derart in
ihrer Gestalt zu andern, dass der von ihnen eingenom-
mene Platz- oder Raumbedarf gegentiber dem Raum-
bedarf im genutzten Teilbereich des Férderweges, in
dem die Reinigungsmittel-Einheiten aufgenommen
werden, reduziert ist.

[0010] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen der Transportvorrichtung gemaf der Erfindung
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ergeben sich aus den vom Anspruch 1 abhangigen An-
sprichen.

[0011] In einer ersten vorteilhaften Ausflihrungsform
ist im zweiten Teilbereich des Férderweges ein Abklap-
pen oder Umbiegen der Trennelemente zum Férder-
band hin vorgesehen. Insbesondere zur Unterstitzung
dieses Abklappens oder Umbiegens weisen die Tren-
nelemente vorzugsweise wenigstens eine Verjlingung
auf und sind zumindest im Bereich dieser Verjingung
elastisch verformbar.

[0012] Alternativ oder zusatzlich kbénnen die Tren-
nelemente auch jeweils ein Drehscharnier aufweisen,
dessen Drehachse vorzugsweise im Wesentlichen par-
allel zum Foérderband und senkrecht zum. Férderweg
gerichtet ist. Das Drehscharnier weist im Allgemeinen
einen Anschlag auf und kann mit einem Rickstellele-
ment, z.B. einer Torsionsfeder, zur Riickstellung in die
Ausgangslage versehen sein.

[0013] Die Verjingung oder das Drehscharnier jedes
Trennelements ist im Allgemeinen naher am Foérder-
band angeordnet als am vom Férderband abgewandten
Ende des Trennelements. In einer besonders vorteilhaf-
ten Ausflihrungsform sind die Trennelemente elastisch
verformbar oder bestehen wenigstens teilweise aus ei-
nem elastischen Material. Dies erlaubt eine besonders
einfache Verformung und Riickstellung in die urspriing-
liche Form.

[0014] In einer besonderen, etwas aufwendigeren
Ausfiihrungsform kann auch jedes Trennelement tele-
skopartig ausziehbar und zusammenschiebbar sein.
Zur Ruckstellung in die ausgezogene Position kénnen
Anschlage oder auch Federelemente vorgesehen sein.
[0015] Die Transportvorrichtung weist vorzugsweise
einen Behalter (oder: ein Gehause, eine Haube) auf, in
dessen Innenraum das Férderband angeordnet ist und
das wenigstens eine, vorzugsweise verschlielbare, Be-
schickungso6ffnung aufweist, durch die der erste Teilbe-
reich des Férderweges zuganglich ist zum Beschicken
der Zwischenrdume zwischen den Trennelementen mit
Reinigungsmittel-Einheiten.

[0016] Ferner weist die Transportvorrichtung -zweck-
maRigerweise eine dem Férderband im zweiten Teilbe-
reich des Forderweges gegeniberliegende Gegen-
wand auf, die ndher am Férderband angeordnet ist als
die duBersten Bereiche der Trennelemente vom Forder-
band im ersten Teilbereich des Férderweges beabstan-
det sind. Dadurch schleifen die Trennelemente an der
Gegenwand unter Anderung ihrer Gestalt im Vergleich
zu ihrer Gestalt im ersten Teilbereich des Forderweges
wahrend der Bewegung im zweiten Teilbereich des For-
derweges entlang. Die Gegenwand ist vorzugsweise ei-
ne Wand des Behalters.

[0017] In einer besonders einfachen und kostengiin-
stig herstellbaren Ausfiihrungsform sind die Trennele-
mente und das Férderband mit einem zusammenhéan-
genden (einstlickigen) Formkorper gebildet, insbeson-
dere einem Spritzguss-Formkorper beispielsweise aus
Kunststoff.
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[0018] Vorzugsweise sind zum Transport (oder: Be-
wegen) des Férderbandes wenigstens ein und vorzugs-
weise wenigstens zwei rotierbare Transportelemente
vorgesehen, die insbesondere in Gestalt von Transport-
walzen ausgebildet sein kdnnen.

[0019] GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung wird
zum Antrieb des Férderbandes eine Lochanordnung im
Foérderband sowie eine korrespondierende Verzah-
nung, insbesondere ein korrespondierendes Zahnrad,
deren bzw. dessen Zahne in Eingriff mit den Léchern im
Forderband gebracht sind, vorgesehen. Dadurch kann
durch Rotation der Verzahnung bzw. des Zahnrades
und durch den Formschluss der Zéhne am Rand der L&-
cher das Férderband weiter bewegt werden. Ein Aus-
tausch der Lécher-Zahne-Anordnung, d. h. Zdhne am
Foérderband und Locher in der Walze, ist ebenfalls denk-
bar Die Transportvorrichtung gemaR dieser Weiterbil-
dung ist durch den Zahn-Loch-Antrieb relativ genau
steuerbar. Ein Schlupf oder Durchrutschen des Forder-
bandes am Zahnrad oder der Verzahnung ist praktisch
nicht méglich, so dass die Positionen der einzelnen
Trennfacher zwischen den Trennelementen genau kali-
brierbar sind und die durch die Verformung oder Ge-
staltsdnderung der Trennelemente auf das Férderband
wirkenden Kréafte kompensiert werden.

[0020] Da dieser Transport des Férderbandes auf3er-
dem keine Haftreibung zwischen der Auf3enflache des
Zahnrades oder der Verzahnung und der Innenflache
des Forderbandes erfordert, ist das Elastizitdtsmodul
des Materials des Foérderbandes unabhéngig von dem
Antrieb des Forderbandes und kann auch ein elasti-
sches Material fir das Férderband bzw. die Trennele-
mente gewahlt werden.

[0021] In einer bevorzugten Ausflihrungsform ist je-
weils wenigstens ein Loch der Lochanordnung im For-
derband zwischen zwei' der' Trennelemente angeord-
net, so dass im Bereich der Verzahnung oder des Zahn-
rades die in die Locher eingreifenden Zahne auch das
Einhalten des definierten Abstandes zwischen den
Trennelementen unterstitzen.

[0022] Die Locherder Lochanordnungim Férderband
sind vorzugsweise im Wesentlichen rechteckig ausge-
staltet und/oder in einer linearen Anordnung hinterein-
ander in Richtung des Forderweges angeordnet. Die
rechteckige Gestalt der Lécher erlaubt insbesondere
die Verwendung 'einer Geradverzahnung, die beson-
ders einfach herstellbar ist. Die Form der Zahne der Ver-
zahnung oder des Zahnrades kann in weiten Grenzen
eingestellt werden. Insbesondere bietet sich eine Evol-
venten-Verzahnung an.

[0023] Die Verzahnung bzw. das Zahnrad kann ins-
besondere an der AuRRenflache einer Transportwalze fur
das Forderband gebildet sein und sich dabei auch nur
Uber einen zur Drehachse axialen Teilbereich der Trans-
portwalze erstrecken. Das Foérderband liegt dann im All-
gemeinen auf der AuRenflache der Transportwalze au-
Rerhalb der Verzahnung auf. Es kénnen auch mehrere
Verzahnungen an mehreren Stellen dieser Transport-
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walze oder mehrere Zahnrader vorgesehen sein, um ei-
ne gleichmaRigere Kraftibertragung zu ermdglichen.
Das Foérderband weist dann entsprechend mehr paral-
lele Lochanordnungen auf, in deren Locher jeweils die
Zahne wenigstens einer der Verzahnungen an der
Transportwalze oder wenigstens eines Zahnrades ein-
greifen. Ferner kdnnen natirlich auch einzelne Zahnra-
der vorgesehen sein, die Uber eine gemeinsame Dreh-
oder Antriebswelle miteinander fest gekoppelt sind.
[0024] An einer von der Verzahnung bzw. vom Zahn-
rad beabstandeten Seite des Férderbandes ist vorzugs-
weise eine weitere drehbare Transportwalze zum
Transport des Forderbandes vorgesehen. Diese zu-
satzliche Transportwalze muss nicht selbst angetrieben
sein. Jedoch ist auch eine Ausfihrungsform mdglich,
bei der auch die weitere Transportwalze mit wenigstens
einer Verzahnung bzw. Zahnrad versehen wird, die bzw.
das vorzugsweise entsprechend mit der ersten Verzah-
nung bzw. dem ersten Zahnrad synchronisiert wird, um
einen gleichmaRigen Antrieb des Férderbandes zu ge-
wabhrleisten.

[0025] Die Antriebseinrichtung umfasst in einer vor-
teilhaften Ausfliihrungsform wenigstens einen mit der
Verzahnung bzw. dem Zahnrad oder mit der oder den
Transportwalzen als Transportelementen iber eine An-
triebswelle gekoppelten oder koppelbaren Antriebsmo-
tor. Der Antriebsmétor ist vorzugsweise ein Schrittmotor
und bewegt dann das Forderband in einzelnen Schritten
weiter, wobei die Schrittlange durch den Abstand oder
die Abstédnde der Trennelemente voneinander festge-
legt wird.

[0026] Vorzugsweise istder Férderweg und damitdas
Forderband in sich geschlossen und in wenigstens einer
Umlaufrichtung entlang des geschlossenen Forderwe-
ges angetrieben oder antreibbar. Eine solche Ausbil-
dung des Férderbands als Endlosband hat den Vorteil
eines vergleichsweisen kompakten Aufbaus. Aufler-
dem kann ein Antriebsmotor mit nur einem Umlaufsinn
vorgesehen werden, der also nicht beide Drehsinne auf-
weisen muss.

[0027] Die Transportvorrichtung gemaR der Erfin-
dung findet einen bevorzugten Einsatz in einer Dosier-
vorrichtung zum Dosieren von Reinigungsmittel-Einhei-
ten fur eine Geschirrsplilmaschine oder eine Textil-
waschmaschine. Die Dosiervorrichtung umfasst auler
der Transportvorrichtung geman der Erfindung auch ei-
ne Ausgabevorrichtung zum Ausgeben der Reinigungs-
mittel-Einheiten, die von der Transportvorrichtung zur
Ausgabevorrichtung transportiert worden sind, in den
Spuloder Waschprozess.

[0028] Die Erfindung wird im folgenden anhand von
Ausfuhrungsbeispielen weiter erlautert. Dabei wird auf
die Zeichnungen Bezug genommen, in deren

FIG1 eine Transportvorrichtung zum Transport
mehrerer Reinigungsmittel-Einheiten mittels
eines von einem Zahnrad angetriebenen For-
derbandes innerhalb eines teilweise geschnit-
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tenen Dosierbehalters in einer perspektivi-
schen Ansicht und
FIG2 die Transportvorrichtung gemaR FIG 1in einer
geschnittenen Ansicht mit einer Ansteuerung
fuir eine Ausgabevorrichtung

jeweils schematisch dargestellt sind. Einander entspre-
chende Teile und GréRen sind in den FIG 1 und 2 mit
denselben Bezugszeichen versehen.

[0029] GemaR FIG 1 und 2 ist ein Férderband 2 Uber
eine erste Transportwalze 9, die um eine Drehachse A1
drehbar ist, und eine zweite Transportwalze 10, die um
eine Drehachse A2 drehbar ist, transportierbar. Die Au-
Renflachen der Transportwalzen 9 und 10 sind dabei in
Kontakt mit der Innenflache des in Form eines Endlos-
bandes geschlossenen Férderbandes 2. Die beiden
Transportwalzen 9 und 10 sind in Richtung der Schwer-
kraft G Ubereinander angeordnet, so dass der Forder-
weg, dem das Férderband 2 folgt, zwischen den beiden
Transportwalzen 9 und 10 im Wesentlichen parallel zur
Schwerkraft G verlauft in dem mit den beiden Pfeilen an
der Innenseite des Forderbandes 2 angedeuteten Um-
lauf- oder Drehsinn.

[0030] An der AuBenseite des Forderbandes 2 sind
nun senkrecht vom Férderband 2 abstehende Trennele-
mente 5A bis 5N in im Wesentlichen gleichem Abstand
zueinander angeordnet. Zwischen den Trennelementen
5N bis 5E (von oben nach unten gesehen) sind jeweils
voneinander getrennte Trennfacher oder Aufnahmefa-
cher fir jeweils eine Reinigungsmittel-Einheit 3A bis 3E
gebildet. In FIG 1 und FIG 2 ist eine. Reinigungsmittel-
Einheit 3A zwischen den Trennwéanden 5N und 5A, eine
Reinigungsmittel-Einheit 3B zwischen den Trennwan-
den 5A und 5B, eine Reinigungsmittel-Einheit 3C zwi-
schen den Trennwéanden 5B und 5C, eine vierte Reini-
gungsmittel-Einheit 3D zwischen den Trennwénden 5C
und 5D und eine fiinfte Reinigungsmittel-Einheit 3E zwi-
schen den Trennwanden 5D und 5E eingeordnet. Die
Reinigungsmittel-Einheiten 3A bis 3D sind stapelférmig
Ubereinander angeordnet und ruhen auf den horizontal,
d.h. senkrecht zur Schwerkraft G, ausgerichteten jewei-
ligen Trennwanden 5A bis 5D. Die Reinigungsmittel-
Einheit 3E ist dagegen gerade im Begriff nach unten zu
rutschen, da die zugehérige Trennwand 5E, auf der die
Reinigungsmittel-Einheit 3E ruht, durch die gekrimmte
Bewegung des Foérderbandes 2 um die Transportwalze
9 und die Richtungsumkehr sich durch die Bewegung
immer mehr der Richtung der Schwerkraft G néhert und
dadurch die Reinigungsmittel-Einheit 3E bei Uber-
schreiten der wirkenden Haftreibung zwischen der Rei-
nigungsmittel-Einheit 3E und der Trennwand 5E nach
unten fallt.

[0031] Die Transportvorrichtung 1 mit den Transport-
walzen 9 und 10, dem Férderband 2 und den Trennwan-
den 5A bis 5N ist komplett innerhalb eines Behalters
(oder: Gehauses) 6 angeordnet, von dem nur eine
Riickwand 61, eine Seitenwand 60 und ein Boden 62 in
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FIG 1 sowie die Riickwand 61, der Boden 62, sowie eine
Decke 63 in FIG 2 dargestellt sind. An der von der Riick-
wand 61 abgewandten Vorderseite des Behélters 6 ist
eine Beschickungsoéffnung vorgesehen, die mit einem
Deckel oder einer Tiir 7 verschlieRbar ist. Bei Offnen der
Tur 7, die sich von der Decke 63 bis zum Boden 62 des
Behaélters 6 erstreckt, sind samtliche Trennfacher zwi-
schen den Trennwanden 5N bis 5D mit vier Reinigungs-
mittel-Einheiten 3A bis 3D bestuickbar zum Wiederauf-
fullen, falls der vorhandene Vorrat aufgebraucht worden
ist.

[0032] An der oberen Transportwalze 10 ist geman
FIG 1 und 2 an der AuRenflache an einer Seite eine Ver-
zahnung 11 vorgesehen, die mehrere in Umfangsrich-
tung verteilt angeordnete Zahne 12 aufweist. Dazu kor-
respondierend weist das Forderband 2 eine Lochreihe
13 auf mit mehreren entlang des Férderweges vonein-
ander beabstandet angeordneten Léchern 14, in die je-
weils ein Zahn 12 der Verzahnung 11 in Eingriff bringbar
ist. Die Abstande der Locher 14 sind auf die Abstande
(Winkelabstande) der Zéahne 12 der Verzahnung 11 ab-
gestimmt. Die Lécher 14 im Férderband 2 gemaR FIG
1 sind rechteckig gestaltet in Anpassung an die als Ge-
radverzahnung ausgestaltete Verzahnung 11. Die Zah-
ne 12 der Verzahnung 11 kénnen insbesondere in Form
von Evolventen ausgebildet sein.

[0033] Die Verzahnung 11 der Transportwalze 10 so-
wie der Lochstreifen 13 im Férderband 2 sind in der dar-
gestellten Ausflihrungsform an einer Seite angeordnet,
kénnen aber auch in einem mittleren Bereich des For-
derbandes 2 bzw. der Transportwalze 10 und/oder an
der anderen Seite vorgesehen sein. Insbesondere kén-
nen auch mehrere Verzahnungen 11 axial zur Drehach-
se A2 versetzt an der Aullenseite'der Transportwalze
10 vorgesehen sein und entsprechende parallel zuein-
ander verlaufende Lochstreifen 13 im Forderband 2, um
die Ubertragung der Kraft gleichmé&Riger und eventuell
gréRer wahlen zu kénnen.

[0034] Das Forderband 2 wird schrittweise in der Um-
laufrichtung weiterbewegt, indem die Verzahnung 11
um den Winkel o (nur in FIG 2 dargestellt) zwischen
zwei Zahnen 12 weitergedreht wird. Dadurch wird tber
die mittig zwischen den Trennwéanden 5A bis 5N ange-
ordneten Ldcher 14 das Férderband 2 um ein Aufnah-
mefach weiterbewegt, also ausgehend von der darge-
stellten Ausfiihrungsformin FIG 1 und FIG 2 bei Weiter-
bewegung des Forderbandes 2-um einen Schritt die
Reinigungsmittel-Einheit 3A auf die Position der Reini-
gungsmittel-Einheit 3B, die Reinigungsmittel-Einheit 3B
wiederum auf die Position der Reinigungsmittel-Einheit
3C usw. fortbewegt. Die unterste Reinigungsmittel-Ein-
heit 3E fallt nun auf den Boden 62 des Behalters 6.
[0035] In dem Boden 62 des Behélters 6 ist eine Off-
nung 68 vorgesehen, die mit einer um ein Drehlager 28
drehbaren Klappe 8 ausgestattet und verschliel3bar ist.
Die auf die Klappe 8 gefallene Reinigungsmittel-Einheit
3E wird durch Bewegen der Klappe 8 nach unten, wie
in FIG 2 dargestellt, in Richtung einer in den Innenraum
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der Geschirrsplilmaschine oder der Waschmaschine
fihrenden Offnung ausgegeben. In FIG 1 ist die Klappe
8 noch in geschlossener Stellung dargestellt, in FIG 2
in gedffneter Stellung. GemaR FIG 2 ist die Klappe 8
Uber eine Steuereinrichtung 18, die mechanisch mit der
Klappe 8 gekoppelt ist, um das Drehlager 28 drehbe-
weglich verstellbar, insbesondere einfach zwischen ei-
ner gedffneten Stellung und einer geschlossenen Stel-
lung.

[0036] Das mit der Verzahnung 11 an der Transport-
walze 10 gebildete Zahnrad ist zusammen mit der ge-
samten Transportwalze 10 Uber eine Antriebswelle 15
mit einem nicht dargestellten Antriebsmotor verbunden.
Der Antriebsmotor kann dazu innerhalb des Behalters
6 angeordnet sein oder auch aulerhalb des Behalters
6, wobei dann die Antriebswelle 15 durch die Gehause-
wand gefuhrt ist, gegebenenfalls lUber ein Getriebe.
[0037] Mit der Antriebswelle 15 und/oder dem An-
triebsmotor ist nun ferner eine Positionserfassungsein-
richtung 20 in Wirkverbindung oder zumindest mess-
technisch gekoppelt, die in an sich bekannter Weise die
Drehstellung oder Winkelposition der Antriebswelle 15
und damit des Zahnrades 11 erfasst, vorzugsweise in
diskreten Schritten, die dem durch den Winkelabstand
zwischen zwei Zdhnen 12 der Verzahnung 11 gebil-de-
ten Winkel o entsprechen. Die Positionserfassungsein-
richtung 20 liefert nun ein der Dreh- oder Winkelposition
der Verzahnung 11, vorzugsweise in Vielfachen des
Winkels a, relativ zu einer Ausgangsposition oder Re-
ferenzlage entsprechendes Positionssignal P an die
Steuereinrichtung 18. Die Steuereinrichtung 18 bewirkt
nach einem Forderschritt um einen Winkel o, um den
das Férderband 2 im Umlaufsinn weitergedreht wurde,
eine Offnung der Klappe 8.

[0038] Da die Reinigungsmittel-Einheiten 3A bis 3E
nur an der Vorderseite des Férderbandes 2 transportiert
und eingeordnet werden, erflillen die gerade an der
Rickseite befindlichen Trennelemente 5F bis 5K keine
Transport- oder Haltefunktionen fir Reinigungsmittel-
Einheiten. Da die Trennelemente 5F bis 5K normaler-
weise auch an der Riickseite senkrecht abstehen wiir-
den, misste auch an der Riickseite ein entsprechender
Platz flr die Transportvorrichtung 1 bereitgestellt wer-
den. Nun ist jedoch in Haushaltsgeschirrspilmaschinen
oder Haushalts-Waschmaschinen der Platz meist recht
beengt wegen der normierten GréRen und der Vielzahl
von Komponenten dieser Gerate.

[0039] Aus diesem Grunde wird in den Ausfiihrungs-
beispielen gemal FIG 1 und FIG 2 jedes der an der
Rickseite befindlichen Trennelemente 5F bis 5K zum
Férderband 2 hin abgeklappt, so dass an der Riickseite
des Forderbandes 2 nur noch ein geringerer Raumbe-
darf besteht. Dazu ist, wie dargestellt, die Riickwand 61
des Behalters 6 ndher an dem Forderband 2 angeordnet
als die Tur 7 in geschlossenem Zustand, so dass die
elastischen Trennelemente 5F bis 5K abgebogen wer-
den und an der Rickwand 61 in der Férderrichtung im
abgebogenen Zustand entlang schleifen, bis sie, oben
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angekommen, wieder zurtickklappen und im wesentli-
chen senkrecht vom Férderband 2 abstehen, wie bei-
spielsweise das Trennelement 5L.

[0040] Um das Abklappen oder Andriicken der Tren-
nelemente 5A bis 5N an das Férderband 2 durch die
Ruckwand'61 zusétzlich zu unterstitzen und zu erleich-
tern, sind in jedem der Trennelemente 5A bis 5N vor-
zugsweise Verjingungen (oder: Materialeinsparungen)
25 vorgesehen, an denen die Trennelemente 5A bis 5N
entsprechend abknicken oder sich bevorzugt verfor-
men. Die Verjliingungen 25 kdénnen insbesondere mit an
beiden Seiten vorgesehenen Einbuchtungen, Ausneh-
mungen oder Nuten gebildet'sein, die Gber die gesamte
Breite der Trennelemente 5A bis 5N verlaufen.

[0041] Ferner kdnnten auch Gelenke oder Dreh-
scharniere vorgesehen sein mit Anschlag in der Foérder-
richtung, so dass die Trennelemente 5A bis 5N nur ent-
gegen der Forderrichtung abklappbar und um die Ge-
lenke drehbar waren. Diese Drehscharniere sind dann
ebenso wie die Verjlingungen vorzugsweise naher am
Forderband 2 angeordnet als an den auflenliegenden
Enden der Trennelemente 5A bis 5N.

[0042] SchlieBlich ware es auch mdglich, eine tele-
skopartige Ausbildung der Trennelemente 5A bis 5N
vorzusehen, bei der die Trennelemente 5A bis 5N in
Richtung zum Fdérderband 2 hin eindriickbar oder ein-
schiebbar waren und, vorzugsweise unter der Wirkung
eines Rickstellelementes wie z.B. einer oder mehrerer
Federn, wieder in die urspriingliche Grée nach Verlas-
sen der Rickwand 61 bringbar waren. Zum Herauszie-
hen der teleskopartig verkirzten Trennelemente 5F bis
5K kdnnte auch beispielsweise an der Stelle des Tren-
nelements 5L ein hakenartiger Anschlag vorgesehen
sein, der in eine Leiste oder einen dhnlichen Gegenan-
schlag am Trennelement 5A bis 5N eingreift und das
Trennelement wéhrend dessen Bewegung teleskopar-
tig herauszieht und in die urspriingliche Léange bringt so-
wie schlief3lich dann Uber die Leiste wegrastet nach Art
einer Rastkupplung.

[0043] In den beiden letztgenannten Ausflihrungsfor-
men kdnnten die Trennelemente 5A bis 5N auch aus
einem wenig elastischen, starren Material bestehen.
[0044] Das Foérderband 2 und die Trennelemente 5A
bis 5N bilden vorzugsweise einen zusammenhangen-
den Formk®orper, der in einem einzigen Herstellprozess
hergestellt werden kann, beispielsweise durch Spritz-
guss eines thermoplastischen Kunststoffes, insbeson-
dere eines Elastomers. Die Verzahnung oder das Zahn-
rad 11 besteht vorzugsweise ebenfalls aus einem
Kunststoff mit einem niedrigeren Elastizitdtsmodul als
das Forderband 2 oder auch aus einem Metall.

[0045] Anstelle der gezeigten Ausfiihrungsbeispiele
mit den Transportwalzen 9, 10 und Zahnrad 11 kann das
Férderband 2 auch mit zwei Transportwalzen ohne Ver-
zahnung angetrieben werden. Eine Lochanordnung 13
im Forderband 2 ist dann nicht erforderlich.

[0046] Die Transportwalzen weisen im Allgemeinen
eine glatte AuBenflache auf. Um eine ausreichende
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Haftreibung zwischen den Transportwalzen und dem
Foérderband zu gewahrleisten, wird vorzugsweise eine
Materialpaarung mit einem mdglichst hohen Haftrei-
bungskoeffizienten zwischen dem Material des Forder-
bandes und dem Material der Transportwalzen gewahilt,
und/oder das Transportband wird aus einem elasti-
schen. Material gewahlt und unter eine vorbestimmten
Vorspannung durch entsprechende Beabstandung der
beiden Transportwalzen gesetzt. Durch die riickstellen-
de Kraft des elastisch verformten Férderbandes in Nor-
malenrichtung zu den AuRenflachen der Transportwal-
zen wird die Haftreibung zwischen den Transportwalzen
und dem Férderband erhoéht.

Bezugszeichenliste

[0047]

1 Transportvorrichtung

2 Férderband

3A bis 3E  Reinigungsmittel-Einheiten
5A bis 5N Trennelement

6 Behalter

7 Tur

8 Klappe

9,10 Transportwalze

11 Zahnrad

12 Zahn

13 Lochstreifen

14 Loch

15 Antriebswelle

18 Steuereinrichtung

20 Positionserfassungseinrichtung
25 Verjlingung

28 Drehlager

60 Seitenwand
61 Rickwand
62 Boden

P Positionssignal
o Winkel
A1, A2 Drehachse

Patentanspriiche

1. Transportvorrichtung (1) zum Transport von Reini-
gungsmittel-Einheiten (3A bis 3E) fiir eine Geschirr-
spilmaschine oder eine Textilwaschmaschine mit

a) einem entlang eines Forderweges antreib-
baren oder angetriebenen Férderband (2),

b) mehreren, vom Férderband nach aulRen ab-
stehenden Trennelementen (5A bis 5N), zwi-
schen denen wenigstens in einem ersten Teil-
bereich des Forderweges jeweils wenigstens
eine Reinigungsmittel-Einheit anordenbar oder
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angeordnet ist,
wobei

c) die Trennelemente in einem vom ersten Teil-
bereich verschiedenen zweiten Teilbereich des
Férderweges derart in ihrer Form veranderbar
sind, dass der Abstand des am weitesten au-
Ren liegenden Bereichs'der Trehnelemente
vom Forderband im zweiten Teilbereich kleiner
ist als im ersten Teilbereich.

Transportvorrichtung nach Anspruch 1, bei der die
Trennelemente im zweiten Teilbereich des Forder-
weges zum Foérderband hin abklappbar oder um-
biegbar sind oder abgeklappt oder umgebogen wer-
den.

Transportvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, bei
der die Trennelemente wenigstens eine Verjiingung
(25) aufweisen und zumindest im Bereich dieser
Verjiingung elastisch verformbar sind.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriche, bei der die Tren-
nelemente jeweils ein Drehscharnier aufweisen,
dessen Drehachse vorzugsweise im Wesentlichen
parallel zum Foérderband und senkrecht zum For-
derweg gerichtet ist.

Transportvorrichtung nach Anspruch 3 oder An-
spruch 4, bei der die Verjingung oder das Dreh-
scharnier jedes Trennelements naher am Férder-
band angeordnet ist als am vom Férderband abge-
wandten Ende des Trennelements.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, bei der die Tren-
nelemente elastisch verformbar sind oder wenig-
stens teilweise aus einem elastischen Material be-
stehen.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriche, bei der jedes
Trennelement teleskopartig ausziehbar und zu-
sammenschiebbar ist.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche mit einem Behalter
(6), in dessen Innenraum das Férderband angeord-
net ist und der wenigstens eine Beschickungsoff-
nung aufweist, durch die der erste Teilbereich des
Forderweges zugénglich ist zum Beschicken der
Zwischenrdume zwischen den Trennelementen mit
Reinigungsmittel-Einheiten, wobei vorzugsweise
der Behalter (6) einen Verschluss (7) zum Ver-
schlieRen der Beschickungséffnung aufweist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

9.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche mit einer dem For-
derband im zweiten Teilbereich des Férderweges
gegeniberliegenden Gegenwand (61), die naher
am Forderband angeordnet ist als die duBersten
Bereiche der Trennelemente vom Fdérderband im
ersten Teilbereich des Férderweges beabstandet
sind, so dass die Trennelemente an der Gegen-
wand unter Anderung ihrer Gestalt im Vergleich zu
ihrer Gestaltim ersten Teilbereich des Férderweges
wahrend der Bewegung im zweiten Teilbereich des
Forderweges entlang schleifen.

Transportvorrichtung nach Anspruch 9 in Rickbe-
ziehung auf Anspruch 8, bei der die Gegenwand mit
einer Wand (61) des Behalters (6) gebildet ist.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspruche, bei der die Tren-
nelemente und das Férderband mit einem zusam-
menhdngenden Formkorper gebildet sind, insbe-
sondere einem Spritzguss-Formkorper.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspruche, bei der das For-
derband auf wenigstens einem und vorzugsweise
wenigstens zwei rotierbaren Transportelementen
(9, 10) transportierbar 6der transportiert ist, wobei
vorzugsweise wenigstens ein Transportelement in
Form einer Transportwalze (9, 10) ausgebildet ist,
deren AuRenflache mit einer Innenflache des For-
derbandes in Kontakt steht.

Transportvorrichtung nach Anspruch 12, bei der
wenigstens ein Transportelement eine Verzah-
nung, insbesondere ein Zahnrad (11), mit mehreren
Zahnen (12) umfasst, und das Férderband eine
Lochanordnung (13) mit einer vorgegebenen An-
zahl von Léchern (14) entlang des Forderweges
aufweist, wobei wenigstens ein Zahn (12) in jeweils
ein Loch (14) der Lochanordnung im Férderband
eingreift, wobei vorzugsweise wenigstens zwei
Zahne der Verzahnung gleichzeitig in jeweils ein
Loch der Lochanordnung im Férderband eingreifen.

Transportvorrichtung nach Anspruch 13, bei der die
Lochanordnung im Férderband jeweils wenigstens
ein Loch zwischen zwei Trennelementen umfasst
und/oder bei der die Lécher (14) der Lochanord-
nung im Wesentlichen rechteckig ausgestaltet sind
und/oder bei der die Lécher (14) der Lochanord-
nung im Wesentlichen linear, d.h. entlang einer ge-
raden Linie, hintereinander angeordnet sind.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der Anspriiche 13 bis 14, bei der die Verzahnung
an der AuBenflache einer Transportwalze (10) fir
das Férderband gebildet ist.



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.
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Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der Anspriiche 12 bis 15, bei der wenigstens zwei
Transportelemente eine gemeinsame Rotations-
achse oder zueinander parallele Rotationsachsen
aufweisen, wobei vorzugsweise wenigstens zwei
Transportelemente axial zur Rotationsachse bzw.
zu den Rotationsachsen lbereinander liegen.

Transportvorrichtung nach Anspruch 16 in Rickbe-
ziehung auf einen der Anspriiche 13 bis 16, bei der
die Verzahnungen der Transportelemente in diesel-
be Lochanordnung im Férderband eingreifen.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der Anspruche 13 bis 17, bei der wenigstens zwei
Transportelemente mit Verzahnungen oder Zahn-
réadern axial zur Rotationsachse bzw. zu den Rota-
tionsachsen versetzt zueinander angeordnet sind
und das Foérderband wenigstens zwei zueinander
im Wesentlichen parallel verlaufende Lochanord-
nungen aufweist, in die jeweils wenigstens eine
Verzahnung bzw. ein Zahnrad eingreift.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriche, bei der das For-
derband (2) entlang eines geschlossenen Férder-
weges in wenigstens einer Umlaufrichtung antreib-
bar oder angetrieben ist.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der Anspriiche 12 bis 19, bei der die Antriebsein-
richtung einen Uber eine Antriebswelle (15) mit dem
wenigstens einen Transportelement gekoppelten
oder koppelbaren Antriebsmotor umfasst, wobei
vorzugsweise der Antriebsmotor das Forderband in
einzelnen Schritten weiterbewegt und dabei vor-
zugsweise die Schrittldnge durch den Abstand oder
die Abstande der Trennelemente bestimmt ist.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, bei der im zweiten
Teilbereich des Férderweges eine Engstelle ange-
ordnet ist, in der die Trennelemente in Richtung auf
das Forderband zu verformt oder in ihrer Gestalt
verandert werden.

Transportvorrichtung nach einem oder mehreren
der vorhergehenden Anspriiche, bei der jede zwi-
schen zwei Trennelementen angeordnete Reini-
gungsmittel-Einheit an wenigstens einer vorgege-
benen Ausgabeposition ausgebbar oder entnehm-
bar ist oder aufgrund der Schwerkraft herausfallt,
und der erste Teilbereich und der zweite Teilbereich
des Forderweges an verschiedenen Seiten der
Ausgabeposition liegen.

Dosiervorrichtung zum Dosieren von Reinigungs-
mittel-Einheiten fir eine Geschirrsplilmaschine
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oder eine Textilwaschmaschine mit

a) einer Ausgabevorrichtung (8, 18) zum Aus-
geben von Reinigungsmittel-Einheiten,

b) einer Transportvorrichtung nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriiche zum
Transport von Reinigungsmittel-Einheiten zu
der Ausgabevorrichtung,

wobei
c) die Ausgabevorrichtung mit der Ausgabepo-

sition der Transportvorrichtung verbunden oder
gekoppelt ist.
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