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Beschreibung

[0001] Eine OSB-Platte ("Oriented Strand Board") im
Sinne dieser Erfindung besteht aus zumindest einer
Schicht, die mit flachen Holzspanen, sogenannten
Strands aufgebaut ist. Die Strands dieser Lage sind in
eine bevorzugte Richtung orientiert (hier in Produktions-
richtung = Plattenlédngsrichtung). Auch wenn man hier
nur von einer einschichtigen Platte spricht, so wird im
Zuge der Herstellung dieser Platte Ublicher weise eine
untere und eine spiegelgleiche obere Decklage zu einer
in sich homogenen Lage vereint.

[0002] Bei mehrlagigem Aufbau bildet die zuvor be-
schriebene Lage die untere und obere Decklage und da-
zwischen befindet sich die Mittellage (bei 3-lagiger Aus-
fihrung), welche keine bevorzugte Ausrichtung der
Stands aufweist. Diese Streuung bezeichnet man in der
Fachsprache auch als "random". Als Mittellage wird die
innerste Lage der Platte bezeichnet. Eine 3-schichtige
Platte besteht also aus einer oberen und einer unteren
Decklage und einer Mittellage, eine 5 oder mehrlagige
Platte aus einer oberen und unteren Decklage, aus ei-
ner Mittellage und aus Lagen zwischen der oberen bzw.
unteren Decklage und der Mittellage. Eine bevorzugte
Ausfuhrungsform der Erfindung ist eine 3-schichtige
Platte, 5-schichtige oder noch mehrschichtige Platten
(wobei eine ungerade Anzahl von Lagen sinnvoll ist).
Gerade Anzahlen von Lagen sind aber genauso denk-
bar. Eine OSB-Platte mit den Merkmalen des Oberbe-
griffs des Anspruchs 1 ist in US 5 554 429 A beschrie-
ben.

[0003] Der Erfindung liegt das technische Problem
zugrunde, eine OSB-Platte anzugeben, die fur einen
grol¥flachigen Einsatz geeignt ist und beispielsweise
auch fir den Aufbau von Gebauden verwendet werden
kann.

[0004] Das zuvor aufgezeigte technische Problem
wird erfindungsgemaf durch eine OSB-Platte mit den
Merkmalen des Anspruches 1 geldst. Weitere Ausge-
staltungen sind in den Unteransprichen angegeben
und im folgenden ausfihrlich beschrieben.

[0005] Die vorliegende Erfindung beschreibt eine
grossformatige Holzwerkstoffplatte, ein daraus herge-
stelltes Bauteil sowie ein Verfahren zur Herstellung ei-
ner groRformatigen Platte mit hohen mechanischen Ei-
genschaften wie beispielsweise den Kenngréen fir
Biegung, Zug und Druck, ohne das spezifische Gewicht
der Platte deswegen Uber das bliche Mal} anzuheben.
Weiters werden technologische Merkmale einer
OSB-Platte beschrieben, aus denen man diese erhoh-
ten mechanischen Eigenschaften ableiten kann und
mogliche Verwendungen dieser OSB-Platte.

[0006] Einflussparameter flr die bevorzugten Ausge-
staltungen der vorliegenden Erfindung sind die Strand-
geometrie (Lange, Breite, Dicke), die Ausrichtung der
Strandlagen zueinander, die Ausrichtung der Strands
innerhalb einer Lage in einer gewollten Richtung, der
Anteil und die Art des Bindemittels bzw. des Gemisches
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aus mehreren Bindemitteln, der Anteil von Additiven wie
z. B. Harter und Paraffinen, das Verhaltnis hinsichtlich
der Dicke zwischen der duRRersten Lage und den mittle-
ren Lagen bzw. der mittleren Lage, dem Dichteprofil,
das durch die gezielte Steuerung von Prozessparame-
tern beeinflusst wird und letztlich die Plattengesamtdik-
ke und das Plattenformat, welche auf den angedachten
Einsatzzweck abgestimmt sind.

Die vorliegende Erfindung sowie ihre bevorzugten Aus-
gestaltungen ermdoglichen.die Erreichung folgender
mechanisch-technologischer Eigenschaften. Diese
sind als Mindestwerte zu verstehen und angegeben als
Mittelwerte. Die Streuung der KenngroRen ist herstel-
lungsbedingt gering. Die Ermittlung der Eigenschaften
erfolgt nach EN 789:1995 "Holzbauwerke- Prifverfah-
ren - Bestimmung der mechanischen Eigenschaften
von Holzwerkstoffen". Diese Norm regelt die Bestim-
mung von charakteristischen Eigenschaften fir Holz-
werkstoffe, die fir tragende Zwecke im Baubereich ein-
gesetzt werden. Die Bezeichnung "langs" bedeutet,
dass die Strandausrichtung der oberen Decklage paral-
lel zur Probenlénge im Sinne der EN 789 ist, und "quer"
bedeutet eine Strandausrichtung quer zur Probenlange.
Die nachstehenden Angaben beziehen sich beispielhaft
auf Platten mit einer Mindestdicke von 25 mm. Von diin-
neren Platten sind in der Regel noch héhere Kenngré-
en zu erwarten.

Biegefestigkeit senkrecht zur Plattenebene:
langs: >30,0 N/mm? quer: 215,0 N/mm?2
Biegeelastizitdtsmodul senkrecht zur Plattenebe-
ne:

langs: > 7000 N/mm? quer: >3000 N/mm?2
Scherfestigkeit in Plattenebene:

langs: =1,2 N/mm?2 quer: 21,40 N/mm?
Schermodul in Plattenebene:

langs: =200 N/mm?2 quer: 2190 N/mm?
Druckfestigkeit "feucht" in Plattenebene:

langs: >24,0 N/mm?2 quer: >16,5 N/mm?2
Druckelastizitatsmodul "feucht" in Plattenebene:
langs: >5000 N/mm?2 quer: 3200 N/mm?2

[0007] Fur die Feuchtprifungen (Bezeichnung
"feucht") wurden die Probekérper vor der Priifung Gber
einen Zeitraum von 15 Stunden in Wasser bei Raum-
temperatur gelagert, wobei die Priifungen an abgetropf-
ten Proben vorgenommen wurden.

Zugfestigkeit in Plattenebene:

langs: = 20,0 N/mm?2
Zugelastizitatsmodul in Plattenebene:
langs: > 6000 N/mm?

Druckfestigkeit in Plattenebene:

langs: > 20,0 N/mm?2
Druckelastizitatsmodul in Plattenebene:
langs: > 6000 N/mm?

[0008] Bei einem weiteren Ausgestaltung der Erfin-
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dung sind folgende Eigenschaften gegeben:

Biegefestigkeit senkrecht zur Plattenebene:

langs: > 35,0 N/mm?2 quer: > 10,0 N/mm?2
Biegeelastizitdtsmodul senkrecht zur Plattenebe-
ne:

langs: > 8000 N/mm? quer: > 2000 N/mm?2
[0009] Die Eigenschaften der erfindungsgemafen
Holzwerkstoffplatten werden durch die Strandgeome-
trie und die mdoglichst uniforme Ausgestaltung der
Strands der Decklage, das Verhaltnis von Dicke der
Decklagen zur Gesamtdicke bzw. das Flachengewicht
der Decklage zum gesamten Flachengewicht der Platte
und das mittlere spezifische Gewicht der Platte (Dichte)
beeinflusst.

[0010] Es hat sich gezeigt, dass folgende Parameter
hinsichtlich der Stranddimensionen fir die Erreichung
der angestrebten mechanisch-technologischen Eigen-
schaften vorteilhaft sind:

Strands fiir die dulReren Lagen (Decklage):

Lange: 130 - 180 mm
Breite: 10 - 30 mm
Dicke: 0,4 - 1,0 mm

Strands fiir die Mittellage:

Lange: 90 - 180 mm
Breite: 10 - 30 mm
Dicke: 0,4 - 1,0 mm

[0011] Die beiden Decklagen (Auenschichten) sol-
len beim fertigen Produkt aus je mindestens 30 Ge-
wichtsprozent der insgesamt abgestreuten Spanmenge
bestehen, was in Summe aus oberer und untere Deck-
lage einem Anteil von zumindest 60% entspricht. Die
restlichen 40% entfallen auf die Mittellage bei einer
3-schichtigen Platte. Das spezifische Gewicht der Platte
soll héchstens 700 kg/m3 betragen, ein Wert kleiner
gleich 650 kg/m3 ist anzustreben. Diese Angaben be-
ziehen sich auf trockene Platten.

[0012] Die Herstellung der Strands erfolgt in der Re-
gel aus Rundholz, welches vorzugsweise in entrinde-
tem Zustand vorliegt. Die Rundholzstdmme werden ei-
ner Zerspanungsmaschine (Flaker) zugefiihrt, welche
in einem einzigen Arbeitsgang durch rotierende Werk-
zeuge Strands der gewiinschten Dimension herstellen.
Eine mehrstufige Fertigung der Strands ist aber ebenso
denkbar wie z. B. aus einem Schalfurnier, welches in
einem weiteren Arbeitsschritt zu Strands zerkleinert
wird.

[0013] Vorteilhaft fiir die Erreichung der angestrebten
Eigenschaften ist, dass der Anteil von Feingut in den
einzelnen Lagen auf ein Minimum reduziert wird. Unter
Feingut versteht man Strands, die sich signifikant von
den zuvor beschriebenen Dimensionen der Strands un-
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terscheiden. Primar soll wahrend der Fertigung der An-
fall von Feingut vermieden werden wie z. B. durch eine
schonende Entrindung und durch regelmaRiges Schar-
fen der Schneidwerkzeuge des Flakers. Nach der
Strandherstellung ist ein Separieren des Feingutes von
den Strands aber ebenso denkbar.

[0014] Naturlich kann auch bei sorgféltigster Strand-
herstellung und gewissenhafter Separierung der Anteil
an Feingut nur auf einen noch zu tolerierenden minima-
len Anteil reduziert werden, aber nicht verhindert wer-
den. Der Feingutanteil, kann durchaus 10 bis 15 Ge-
wichtsprozent bezogen auf das Gewicht der fertigen
Platte betragen.

[0015] Die Holzart der Strands ist nicht von Relevanz.
Prinzipiell sind alle Holzarten wie z. B. Pappel, Birke,
Buche, Eiche, Fichte, Kiefer und dergleichen moglich.
Als besonders geeignet hat sich die Kiefer auf Grund
ihrer guten Zerspanungseigenschaften und auf Grund
ihres relativ hohen Harzanteiles herausgestellt.

[0016] Zur Verringerung der Quellungseigenschaften
kénnen Paraffine oder Wachse zugegeben werden. Das
Aufbringen kann in Form einer Schmelze bei dafir er-
forderlicher erhdhter Temperatur erfolgen (Flissig-
wachsauftrag) oder fir Emulsionen bei etwa Raumtem-
peratur.

[0017] Als Bindemitteltypen haben sich Harnstoff-
Formaldehyd-Leime (UF), Melamin-Formaldehyd-Lei-
me (MF), Phenol-Formaldehydleime (PF), Bindemittel
auf Basis von Isocyanat (z. B. PMDI) aber auch Binde-
mittel auf Basis von Acrylaten bewéhrt. Zumeist wird ei-
ne Mischung von zumindest zwei dieser Typen von Bin-
demittel verwendet, aber auch Mischungen aus mehre-
ren Leimtypen ist denkbar. Als Gemisch wird nicht nur
eine Mischung von verschiedenen Typen bereits ein-
satzfahiger Bindemittel verstanden, sondern auch ein
Gemisch aus verschiedenen der angefiihrten Typen,
welches sich bereits im Zuge der Herstellung als Mi-
schung ergibt. So kénnen z. B. Melamin-Harnstoff-
Formaldehyd-Leime (MUF) bzw. Melamin-Harnstoff-
Phenol-Formaldehyd-Leime (MUPF) durch gemeinsa-
me Kochung im selben Reaktiongefald (Reaktor) herge-
stellt werden. Die einzelnen Lagen der Platte kdnnen
auch unterschiedliche Typen von Bindemitteln und de-
rer Mischungen beinhalten, wobei es bei mehrlagigen
Platten aus Standfestigkeitsgriinden vorteilhaft ist, jene
Lagen, die jeweils - bezogen auf die Plattenoberflachen
- in der selben Position angeordnet sind, mit dem selben
Bindemitteltyp bzw. der selben Mischung zu versehen.
So hat sich gezeigt, dass die Anforderungen der Erfin-
dung bei einer 3-schichtigen Platte sehr gut erreicht
werden kdénnen, wenn die obere und untere Decklage
mit einem MUPF-Bindemittel versehen ist und die Mit-
tellage mit einem Bindemittel auf Isocyanatbasis (PM-
DI).

[0018] Der Anteil an Bindemittel und die Bindemittel-
type sind mafRgeblich fiir die angestrebten mechanisch-
technologischen Eigenschaften. Der Gehalt an Binde-
mittel ist abh&ngig von der Bindemitteltype. Bindemittel-
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gehalte fur UF, MF, PF und deren Mischungen liegen im
Bereich zwischen 10 und 15 Gew. % (bei Mischungen
als Summe der eingesetzten Komponenten) berechnet
als Festharz bezogen auf die Trockenmasse Holz-
strands. Bei der Verwendung von Isocyanaten kann der
Bindemittelanteil auf 5 bis 10 Gew. % reduziert werden.
[0019] Die Beleimung der Strands erfolgt vor der For-
mung der Strandmatte. Ublicherweise sind dafiir gross
dimensionierte Beleimtrommeln vorgesehen, die eine
kontinuierliche Beleimung im Durchlauf ermdglichen.
Die Trommeln rotieren um die eigene Langsachse und
halten dadurch das eingebrachte Strandmaterial stan-
dig in Bewegung. In den Trommeln wird mittels Disen
ein feiner Leimnebel erzeugt, der sich gleichmaRig auf
den Strands niederschlagt. Die Trommeln verfligen
Uber Einbauten, um zum einen das Strandmaterial stan-
dig wieder aufgreifen zu kbnnen und zum anderen das
Strandmaterial vom Einlauf in die Trommel zum Auslauf
hin zu transportieren. Eine Schragneigung der Trommel
in Langsrichtung kann die Vorwartsbewegung der
Strands unterstutzen.

[0020] Das Erreichen der angestrebten mechanisch-
technologischen Eigenschaften wird durch die gezielte
Ausrichtung der Strands beeinflusst.

[0021] Vorallem bei einer einlagig ausgefiihrten Plat-
te sowie den Deckschichten mehrschichtiger Platten
soll die Orientierung der Strands bevorzugt in eine Rich-
tung (z.B. parallel zur Plattenldange = Produktionsrich-
tung) erfolgen, wobei ein hohes MaR an Orientierung
gegeben sein soll. Der %-Satz an Spénen, die mehr als
+/- 15° von der gewahlten Orientierungsrichtung abwei-
chen durfen ist gering. Dennoch liegen in "quer"-Rich-
tung der Platte, noch ausreichende Festigkeiten und
Steifigkeiten vor, da durch den Streuprozess immer eine
Abweichung von der Sollorientierung gegeben ist.
[0022] Bei 3-lagigen oder mehrlagigen Platten ist die
Sollausrichtung der Strands von der Position der
Strandlage innerhalb der Platte abhangig. Die beiden
auRersten Lagen, die Decklagen, sollen parallel zur
Plattenlange wie zuvor fir eine einlagige Platte be-
schrieben ausgerichtet sein. Betrachtet man eine
3-schichtige OSB-Platte, so sind die Strands der einzi-
gen Mittellage ohne eine bevorzugte Richtung orientiert
(random).

[0023] Ein Plattenaufbau aus mehr als 3 Lagen ist
ebenso denkbar. In der Regel wird die Anzahl der Lagen
ungerade sein, wobei die Strandorientierung der Deck-
lagen und der Mittellage wie zuvor beschrieben ist und
die Orientierung der anderen Lagen beliebig sein kann.
So ist es denkbar, dass die bevorzugte Strandorientie-
rung dieser anderen Lagen kreuzweise zur Strandori-
entierung der jeweils auleren benachbarten Lage ist.
Eine random-Orientierung einzelner Lagen ist aber
ebenso maglich.

[0024] Die Formung der Strandmatte aus den ver-
schiedenen Ubereinander liegenden Lagen wird von ei-
ner Streumaschine bewerkstelligt. Fir jede Lage ist in
der Regel ein Streukopf vorhanden. Dieser hat die Auf-
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gabe die beleimten Strands in die Sollrichtung orientiert
oder randomorientiert anzuordnen. Nach dem Streuen
der Matte erfolgt das Pressen zu einem stabilen platten-
férmigen Produkt unter Einwirkung von Druck und Tem-
peratur. Dies kann sowohl in Taktpressen (Ein- oder
Mehretagenpressen) erfolgen oder in kontinuierlich ar-
beitenden Pressen. Letztere ermdglichen die Herstel-
lung eines endlosen Plattenbandes, das in die ge-
wilinschten Formate aufgetrennt werden kann.

[0025] Die Platten kdnnen nach der Fertigung ge-
schliffen werden. Dadurch erreicht man eine homogene
Plattenstarke mit geringen Dickentoleranzen und ver-
besserte Bedingungen fiir das Verleimen von zwei oder
mehreren Platten zu Bauteilen wie nachfolgend be-
schrieben. Bei ausreichender Plattenoberflachenquali-
tét und ausreichender Dickentoleranz der Platten ist
aber ein Verkleben ohne vorherigen Schliff ebenso
maoglich.

[0026] Die Erfindung wird im folgenden anhand von
Ausflihrungsbeispielen naher erlautert, wobei auf die
beigefligte Zeichnung Bezug genommen wird. In der
Zeichnung zeigen

Fig. 1 ein erstes Ausflihrungsbeispiel einer erfin-
dungsgemafien OSB-Platte,

Fig. 2  den Schichtaufbau der OSB-Platte,

Fig. 3 zwei Beispiele eines aus OSB-Platten aufge-
bauten Bauelementes und

Fig. 4 den Aufbau eines groRflachigen Bauelemen-
tes aus OSB-Platten.

[0027] Figur 1 zeigt eine wie zuvor beschriebene

Holzwerkstoffplatte 1, die aus drei Strandlagen aufge-
baut ist. Die obere Strandlage 2 zeigt eine bevorzugte
Orientierung der Strands 5 in die Langsrichtung der
Platte. Man kann erkennen, dass die Strands 5 der
Decklage 2 nicht streng parallel zur Plattenlange aus-
gerichtet sind, aber dennoch ein hoher Orientierungs-
grad gegeben ist. Die Mittellage 3 besteht aus Strands
6, die in ihren Abmessungen etwas kleiner sind als die
Strands der Decklagen 2 und 4. Die Ausrichtung der
Strands 6 der Mittellage 3 ist zufallsorientiert. Die untere
Decklage 4 ist spiegelbildlich zur oberen Decklage 2
aufgebaut. Die Bezeichnungen "Plattenlange" und
"Plattenbreite" fir die in Figur 1 dargestellten Platte 1
sind nur als Bezugsgrofien beispielhaft fir einen Aus-
schnitt aus einer grofRformatigen Platte gewahlt und
missen mit den realen Dimensionen Plattenlédnge und
Plattenbreite nicht Ubereinstimmen. Figur 1 zeigt zu-
dem, dass die Dicke s1 der beiden Decklagen (sowohl
der unteren Decklage 4 als auch der spiegelbildlich auf-
gebauten oberen Decklage 2) je ca. 30% der Gesamt-
dicke s der Platte betragt und die Dicke s2 der Mittellage
3 ca. 40%.

[0028] Die nach dem zuvor beschriebene Verfahren
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hergestellten Einzelplatten 1 kénnen eine Dicke s bis
ca. 50 mm und Formate von 2,8 x 15 m aufweisen und
kénnen im Baubereich mannigfaltig eingesetzt werden.
Die Plattenlange von 15 m soll hier keinesfalls als Ober-
grenze verstanden werden. Es hat sich aber gezeigt,
dass sowohl fir die Herstellung und die nachfolgende
Plattenmanipulation im Zuge der Weiterverarbeitung
hier eine sinnvolle GréRenordung bei 10 bis 15 m liegt.
[0029] Vereint man mehrere Platten (z. B. 3 x 32 mm
= 96 mm) zu einem Sandwichelement von gréRerer
Starke, so gewinnt man groRflachige Bauteile. Die Figur
2 zeigt schematisch ein solches Bauteil 10 das aus 3
Einzelplatten 1 hergestellt ist. Dazu werden die Einzel-
platten 1 mit einem Klebstoff wie z. B. Isocyanat zumin-
dest teilweise grof¥flachig verklebt. Dieses Bauteil kann
z. B. im Hausbau fir AuRenund Innenwande eingesetzt
werden, mit den Vorteilen, dass Elemente entsprechend
der Wandlange fugenlos Uber eine volle Geschosshdhe
(bis zu 2,8 m) hergestellt werden kdnnen. Die gangige
Hausbaupraxis (z. B. Einfamilienhaus, Mehrfamilien-
haus) zeigt, dass Wandelemente mit einer Lange zwi-
schen 10 und 15 m durchaus ausreichen, um ganze
Wand-, Decken-, und Dachelemente herstellen zu kon-
nen. Hinsichtlich der Léange von Platten bzw. Bauteilen
ist auch zu berilcksichtigen, dass im Zuge des Trans-
portes dieser Teile vom Ort der Herstellung zum Ort der
Weiterverarbeitung oder der Verwendung gewisse
Grenzen vorhanden sind. Unter diesem Gesichtspunkt
ist die sinnvolle maximale Platten- und Bauteillange
ebenfalls zu verstehen. Die erforderlichen Aussparun-
gen wie Fenster und Turen kénnen mittels tblichen Be-
arbeitungsvorrichtungen fir Massivholz wie Sagen und
Frasern herausgearbeitet werden.

[0030] Ausdenzuvorgenannten groRflachigen Sand-
wichelementen lassen sich aber auch Trager derart fer-
tigen, dass Streifen der gewlinschten Tragerbreite bzw.
Tragerhdhe daraus hergestellt werden. Die Streifen
werden entsprechend der Plattenldnge herausgetrennt,
womit eine Tragerange bis zu 15 m moglich ist. Diese
Trager kénnen ein- oder beidseitig mit grolRformatigen
OSB-Platten vereint werden zur Ausbildung von Dek-
ken-, Wand- oder Dachelementen, die tiber ausreichen-
de Stabilitat verfiigen, Uberspannungen von mehreren
Metern zu Uberbriicken.

[0031] Die Figur 3 zeigt 2 verschiedene Ausfiihrungs-
formen. In Figur 3 a) besteht das Decken-, Wand- oder
Dachelement 20 aus einem Trager 22, einer oberen
Platte 21 und einer unteren Platte 23. Die Platte 21 be-
steht in sich wieder aus 2 Einzelplatten 1, der Trager 22
besteht in sich wieder aus 3 Einzelplatten 1. Die Platten
21 und 22 sind mit dem Trager 22 kraftschlissig oder
formschlissig verbunden. Handelt es sich beim Bauteil
21 um ein Deckenelement, so Gbernimmt die Platte 21
die Funktion des FuRboden des oberen Geschosses
und die Platte 23 die Funktion der Decke des unteren
Geschosses. Selbiges gilt sinngemaf auch fir die Figur
3 b). Hier besteht das Bauteil 20 aus einer oberen Platte
31, die nur aus einer einzigen Platte 1 aufgebaut ist, wei-
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ters aus dem Trager 32 und aus der unteren Platte 33.
Der Trager 32 ist im Gegensatz zum Trager 22 liegend
angeordnet.

[0032] Die Figur 4 zeigt den Aufbau eines grofflachi-
gen Bauelementes 20 das aus einer Vielzahl von Ein-
zelplatten 1 aufgebaut ist. Die Lange L kann bis zu 15
m und die Breite B bis zu 2,8 m betragen. Die Trager
23,33 sind fest mit den Platten 21,31 und 22,32 verbun-
den. Dadurch verfiigt das Bauteil in Kombination mitden
hohen mechanisch-technologische Eigenschaften der
Einzelplatten 1 selbst Giber eine hohe Tragfahigkeit.

BEISPIEL 1:

[0033] Die 3-schichtige OSB-Platte des folgenden
Beispiels wurde auf einer Industrieanlage hergestellit.
[0034] Die Herstellung der Strands fir die Mittel- und
Decklage erfolgt bis zur Mattenbildung auf getrennten
Bearbeitungsstréngen. Aus entrindeten Kiefernstdm-
men werden Strands mit einer Lange von ca. 150 mm,
einer Breite zwischen 10 und 25 mm und einer Starke
zwischen 0,5 und 0,8 mm hergestellt. Feingut wird, so-
weit mdglich, bereits abgetrennt. Die anschlielende
Trocknung reduziert den Feuchtegehalt der Strands bei-
der Lagen auf einen Wert zwischen 3 bis 5 %. Vor der
Beleimung wird der Feingutanteil mittels Siebeinrichtun-
gen minimiert. Die Beleimung erfolgt in Beleimtrom-
meln, wobei die Decklage mit ca. 13 Gew. % Melamin-
Harnstoff-Phenol-Formaldehyd-Leim (Festharz bezo-
gen auf Holztrockenmasse) und die Mittellage mit 8
Gew. % eines PMDI-Bindemittels gemischt wurden.
[0035] AnschlieRend erfolgt die Mattenbildung auf ei-
ne Breite von ca. 2,80 m, wobei zuerst die Strands der
unteren Decklage mit einer Strandorientierung in Pro-
duktionsrichtung gelegt werden, dann die randomge-
streute Mittellage ohne einer unidirektionalen Strandori-
entierung und zuletzt die obere Decklage, deren Strand-
orientierung ebenfalls in Produktionsrichtung erfolgt.
Das Flachengewicht der unteren Decklage bezogen auf
das Gesamtmattengewicht betragt 36 %, jenes der Mit-
tellage 28 % und der oberen Decklage ebenfalls 36 %.
Die so erhaltene Matte wird unter Einwirkung von Druck
und Temperatur zu einer OSB-Platte mit einer Enddicke
von 33,5 mm verpresst und anschlieBend wird die im
kontinuierlichen Verfahren hergestellte Endlosplatte in
Formate von 12,0 x 2,80 m aufgetrennt. Nach einer Rei-
fezeit von 5 Tagen weist die Platte folgende Eigenschaf-
ten auf (Mittelwert aus 5 Versuchen):

Biegefestigkeit nach EN 789 senkrecht zu Platten-
ebene, langs: 36,9 N/mm?2

Biegeelastizitditsmodul nach EN 789 senkrecht zu
Plattenebene, langs: 8322 N/mm2(maximaler Wert
8816 N/mm?2)

Dichte bei ca. 12% Feuchtigkeit: 645 kg/m3
Plattendichte bei 0% Feuchtigkeit: 585 kg/m3

[0036] Drei solcher so erhaltener Platten wurden auf
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eine Dicke von 32 mm geschliffen und mittels eines Kle-
bers auf Isocyanatbasis miteinander vollflachig zu ei-
nem Plattenelement mit einer Gesamtdicke von 96 mm
unter Einwirkung von Druck verklebt. Das so erhaltene
Sandwichelement weist die selben Abmessungen wie
die Einzelplatten auf (2,80 x 12,0 m) und verfligt Gber
die folgenden Eigenschaften auf (Mittelwert aus 5 Ver-
suchen):

Biegefestigkeit nach EN 408 senkrecht zu Platten-
ebene, langs: 23,8 N/mm?2

Biegeelastizitdtsmodul nach EN 408 senkrecht zu
Plattenebene, langs: 6393 N/mm?2

[0037] (Die DIN EN 408, Ausgabedatum Méarz 2001,
mit dem Titel "Holzbauwerke - Bauholz fiir tragende
Zwecke und Brettschichtholz - Bestimmung einiger phy-
sikalischer und mechanischer Eigenschaften" legt Prif-
verfahren fest fir die Bestimmung der Mal3e, der Holz-
feuchte, der Dichte und beschreibt die Bedingungen der
Prifkérper von Bauholz fur tragende Zwecke und fiir
Brettschichtholz. Diese Norm wurde sinngemaf fir die
Prifung des zuvor beschriebenen . Sandwichelements
angewandt).

BEISPIEL 2

[0038] Die 3-schichtige OSB-Platte des folgenden
Beispiels wurde auf einer Industrieanlage hergestellt.
[0039] Die Herstellung der Strands fir die Mittel- und
Decklage erfolgt bis zur Mattenbildung auf getrennten
Bearbeitungsstréngen. Aus entrindeten Kiefernstam-
men werden Strands mit einer Lange von ca. 140 mm,
einer Breite zwischen 10 und 30 mm und einer Starke
von ca. 0,6 mm hergestellt. Feingut wird, soweit mog-
lich, bereits abgetrennt. Die anschlieRende Trocknung
reduziert den Feuchtegehalt der Strands beider Lagen
auf einen Wert zwischen 3 bis 5 %. Vor der Beleimung
wird der Feingutanteil mittels Siebeinrichtungen mini-
miert. Die Beleimung erfolgt in Beleimtrommeln, wobei
die Decklage mit ca. 7,0 Gew. % PMDI(Festharz bezo-
gen auf Holztrockenmasse) und die Mittellage mit 5,5
Gew. % eines PMDI-Bindemittels gemischt wurden.
[0040] AnschlieRend erfolgt die Mattenbildung auf ei-
ne Breite von ca. 2,80 m, wobei zuerst die Strands der
unteren Decklage mit einer Strandorientierung in Pro-
duktionsrichtung gelegt werden, dann die randomge-
streute Mittellage ohne einer unidirektionalen Strandori-
entierung und zuletzt die obere Decklage, deren Strand-
orientierung ebenfalls in Produktionsrichtung erfolgt.
Das Flachengewicht der unteren Decklage bezogen auf
das Gesamtmattengewicht betragt 35 %, jenes der Mit-
tellage 30 % und der oberen Decklage ebenfalls 35 %.
Die so erhaltene Matte wird unter Einwirkung von Druck
und Temperatur zu einer OSB-Platte mit einer Enddicke
von 24,8 mm verpresst und anschlieRend wird die im
kontinuierlichen Verfahren hergestellte Endlosplatte in
Formate von 12,0 x 2,80 m aufgetrennt. Nach einer Rei-
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fezeit von 5 Tagen weist die wie in Beispiel 1 ebenfalls
ungeschliffene Platte folgende Eigenschaften auf (Mit-
telwert aus 10 Versuchen)):

Biegefestigkeit nach EN 310 senkrecht zu Platten-
ebene, langs: 51,5 N/mm?

Biegeelastizitdtsmodul nach EN 310 senkrecht zu
Plattenebene, langs: 8352 N/mm2(maximaler Wert
9004N/mm?2)

Zugfestigkeit nach EN 408 in Plattenebene, langs:
25,3 N/mm2 (Mittelwert aus 4 Versuchen)
Zugelastizitdtsmodul nach EN 310 in Plattenebene,
langs: 7392 N/mm?2 (Mittelwert aus 4 Versuchen)
Plattenfeuchtigkeit: ca 8%

Plattendichte bei 0% Feuchtigkeit: 629 kg/m3

BEISPIEL 3

[0041] Die 1-schichtige OSB-Platte des folgenden
Beispiels wurde auf einer Industrieanlage hergestellit.
[0042] Aus entrindeten Kiefernstammen werden
Strands mit einer Lange von ca. 140 mm, einer Breite
zwischen 10 und 30 mm und einer Starke zwischen 0,5
und 0,6 mm hergestellt. Feingut wird, soweit mdglich,
bereits abgetrennt. Die anschlielende Trocknung redu-
ziert den Feuchtegehalt der Strands auf einen Wert zwi-
schen 3 bis 5 %. Vor der Beleimung wird der Feingut-
anteil mittels Siebeinrichtungen minimiert. Die Belei-
mung erfolgt in Beleimtrommeln, wobei mit ca. 7,0Gew.
% PMDI(Festharz bezogen auf Holztrockenmasse) ge-
mischt wurden. (Abstimmung mit Wismar)

[0043] AnschlieBend erfolgt die unidirektionale Mat-
tenbildung in Produktionsrichtung auf eine Breite von
ca. 2,80 m mit zwei hintereinander liegenden Streuk&p-
fen. Eine "quer" bzw. "random" orienteirte Mittellage
wird nicht gestreut. Die so erhaltene Matte wird unter
Einwirkung von Druck und Temperatur zu einer
OSB-Platte mit einer Enddicke von 24,7 mm verpresst
und anschlieend wird die im kontinuierlichen Verfahren
hergestellte Endlosplatte in Formate von 12,0 x 2,80 m
aufgetrennt. Nach einer Reifezeit von 5 Tagen weist die
ungeschliffene Platte folgende Eigenschaften (Mittel-
werte aus 10 Versuchen) auf

Biegefestigkeit nach EN 310 senkrecht zu Platten-
ebene, langs: 47,2 N/mm?2

Biegeelastizitatsmodul nach EN 310 senkrecht zu
Plattenebene, langs: 8488 N/mm?2

Zugfestigkeit nach EN 408 in Plattenebene, langs:
24,2 N/mm? (Mittelwert aus 4 Versuchen)
Zugelastizitatsmodul nach EN 310 in Plattenebene,
langs: 7275 N/mm? (Mittelwert aus 4 Versuchen)
Plattenfeuchtigkeit: ca. 8%

Plattendichte bei 0% Feuchtigkeit: 614 kg/m3
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Patentanspriiche

1.

10.

Mehrlagige OSB-Platte mit erhdhten mechanisch-
technologischen Eigenschaften aus mindestens
zwei Lagen von zusammengepressten und mit ei-
nem Bindemittel versehenen Strands, wobei der
Biegeelastizitdtsmodul in der Hauptbelastungsrich-
tung mindestens 7000 N/mm?2 betragt,

dadurch gekennzeichnet, dass die Platte eine
grol¥formatige Platte mit einer Ldnge von minde-
stens 7,0 m und einer Breite von mindestens 2,60
m ist und dass die Strands der Decklagen eine Lan-
ge zwischen 130 und 180 mm, eine Breite zwischen
10 und 30 mm und eine Dicke zwischen 0,4 und 1
mm aufweisen.

OSB-Platte nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Plattenbreite
mindestens 2,80 m betragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Strands der
Mittellage eine Lange zwischen 90 und 180 mm, ei-
ne Breite zwischen 10 und 30 mm und eine Starke
zwischen 0,4 und 1,0 mm aufweisen.

OSB-Platte nach einem der Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Plattenldnge
mindestens 11 m betragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,dass die Biegefestig-
keit in der Hauptbelastungsrichtung mindestens 30
N/mm?Z betragt, insbesondere 35 N/mm?2, bevorzugt
mindestens 40 N/mm?2.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schermodul
parallel zur Plattenebene mindestens 200 N/mm?2
betragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Scherfestig-
keit parallel zur Platteneben in Langsrichtung min-
destens 1,2 N/mm?2 betragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Biegeelastizi-
tatsmodul in der Hauptbelastungsrichtung minde-
stens 8000 N/mm2 betragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Zugfestigkeit
in Plattenebene in Langsrichtung > 20,0 N/mm?2 be-
tragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass das Zugelastizi-
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

tatsmodul in Plattenebene in Léangsrichtung > 6000
N/mm?2 betragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass die Druckfestig-
keit in Plattenebene in Langsrichtung > 20,0 N/mm?
betragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass das Druckelasti-
zitatsmodul in Plattenebene in Langsrichtung >
6000 N/mm?2 betragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, dass als Bindemittel
ein Harnststoff-Formaldehyd-Leim (UF), ein Mel-
amin-Formaldehyd-Leim (MF), ein Phenol-Formal-
dehyd-Leim (PF) oder ein Bindemittel auf Isocya-
nat-Basis wie beispielsweise PMDI oder auf Acry-
lat-Basis verwendet wird.

OSB-Platte nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet, dass als Binde-
mittel ein Melamin-Harnstoff-Formaldehyd-Leim
oder ein Melamin-Harnstoff-Phenol-Formaldehyd-
Leim verwendet wird.

OSB-Platte nach den Anspriichen 13 und 14,
dadurch gekennzeichnet, dass als Bindemittel
ein Gemisch aus mindestens zwei der in den An-
sprichen 9 und 10 genannten Bindemitteln verwen-
det wird.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 15,

dadurch gekennzeichnet, dass der Anteil an Bin-
demittel 6 bis 18 % berechnet als Feststoff Binde-
mittel bezogen auf die Trockenmasse Holz betragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass die Platte Paraffin
und/oder Wachs zur Verringerung der Quelleigen-
schaften enthalt.

OSB-Platte nach Anspruch 17,

dadurch gekennzeichnet, dass der Anteil zwi-
schen 0,5 und 1 % berechnet als Feststoff bezogen
auf die Trockenmasse Holz betragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass die OSB-Platte
aus einer ungeraden Anzahl von Lagen besteht, be-
vorzugt aus 3 Lagen.

OSB-Platte nach Anspruch 19,

dadurch gekennzeichnet, dass die &auleren
Decklagen eine bevorzugte Ausrichtung der
Strands in Langsrichtung der Platte aufweisen und
die Strands der mittleren Lage der Platten ohne er-
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kennbarer Orientierung ausgerichtet sind.

OSB-Platte nach Anspruch 19 oder 20,

dadurch gekennzeichnet, dass die Strands der
mittleren Lage und/oder der mittleren Lagen eine
um 90° versetzte Anordnung zur Sollausrichtung
der unmittelbar benachbarten dulReren Lage auf-
weisen, wobei die maximale Abweichung plus/mi-
nus 30° betragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 19 bis 21,
dadurch gekennzeichnet, dass die Starke der
Platte zwischen 12 und 50 mm, bevorzugt wischen
28 und 42 mm liegt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 19 bis 22,
dadurch gekennzeichnet, dass die Dicke minde-
stens einer der auReren Decklagen mindestens 30
% der Gesamtdicke der Platte betragt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 23,
dadurch gekennzeichnet, dass das spezifische
Gewicht der Platte (Dichte) unter 700kg/m3 bevor-
zugt unter 650 kg/m3 bei 0° Feuchtigkeit liegt.

OSB-Platte nach einem der Anspriiche 1 bis 24,
dadurch gekennzeichnet, dass die OSB-Platte
einstlickig und fugenlos grofRe Flachen ausbildet
und Teil eines Bauteils ist.

OSB-Platte nach Anspruch 25,

dadurch gekennzeichnet, dass die OSB-Platte ei-
nen Teil einer Wandkonstruktion eines Hauses dar-
stellt, wobei die Plattenbreite der Geschosshohe
entspricht und die Plattenlange der Wandlénge.

OSB-Platte nach Anspruch 25 und 26,

dadurch gekennzeichnet, dass die Platte eine
Lange von bis zu 15 m und eine Breite von bis zu
2,8 m aufweist.

Bauteil mit mindestens zwei OSB-Platten nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 24,

dadurch gekennzeichnet,

dass die OSB-Platten miteinander mindestens teil-
weise, insbesondere vollflachig, verklebt sind.

Bauteil nach Anspruch 28,

dadurch gekennzeichnet, dass die OSB-Platten
grofR¥flachig und fugenlos verbunden sind und eine
mindestens eine Geschosshéhe umfassende tra-
gende Wandkonstruktionen darstellen.

Claims

1.

Multilayer OSB panel with enhanced mechanical-
technological properties consisting of at least two
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10.

1.

12.

14

layers of strands pressed together and equipped
with a binder, whereby the modulus of elasticity in
the main loading axis is at least 7000 N/mm?2,
characterised in that

the panel is a large-format panel with a length of at
least 7.0 m and a width of at least 2.60 m and that
the strands of the outer layers have a length of be-
tween 130 and 180 mm, a width of between 10 and
30 mm and a thickness of between 0.4 and 1 mm.

OSB panel according to claim 1,
characterised in that the panel width is at least
2.80 m.

OSB panel according to one of claims 1 or 2,
characterised in that the strands of the middle lay-
er have alength of between 90 and 180 mm, a width
of between 10 and 30 mm and a thickness of be-
tween 0.4 and 1 mm.

OSB panel according to one of claims 1 to 3,
characterised in that the panel length is at least
11 m.

OSB panel according to one of claims 1 to 4,
characterised in that the flexural strength in the
main loading axis is at least 30 N/mm?2, in particular
35 N/mm?2, preferably at least 40 N/mm?2.

OSB panel according to one of claims 1 to 5,
characterised in that the modulus of elasticity in
shear parallel to the panel plane is at least 200 N/
mm2,

OSB panel according to one of claims 1 to 6,
characterised in that the transverse shear
strength parallel to the panel plane in the longitudi-
nal axis is at least 1.2 N/mm?2.

OSB panel according to one of claims 1 to 7,
characterised in that the modulus of elasticity in
the main loading axis is at least 8000 N/mm?2.

OSB panel according to one of claims 1 to 8,
characterised in that the strength in the panel
plane in the longitudinal axis > 20.0 N/mm2.

OSB panel according to one of claims 1 to 9,
characterised in that the modulus of elasticity in
extension in the panel plane in the longitudinal axis
> 6000 N/mm2.

OSB panel according to one of claims 1 to 10,
characterised in that the compression strength in
the panel plane in the longitudinal axis > 20.0 N/
mm2,

OSB panel according to one of claims 1 to 11,
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characterised in that the modulus of elasticity of
compression in the panel plane in the longitudinal
axis = 6000 N/mm2.

OSB panel according to one of claims 1 to 12,
characterised in that as binder a urea-formalde-
hyde glue (UF), a melamine formaldehyde glue
(MF), a phenol formaldehyde glue (PF) or a binder
based on isocyanate, such as for example PMDI,
or acrylate-based is used.

OSB panel according to claim 13,

characterised in that as binder a melamine urea
formaldehyde glue or a melamine urea phenol for-
maldehyde glue is used.

OSB panel according to claims 13 and 14,
characterised in that as binder a mixture of at least
two of the binders mentioned in claims 9 and 10 is
used.

OSB panel according to one of claims 1 to 15,
characterised in that the proportion of the binder
amounts to 6 to 18% calculated as solid binder as
a proportion of the dry mass of wood.

OSB panel according to one of claims 1 to 16,
characterised in that the panel contains paraffin
and/or wax to reduce swelling properties.

OSB panel according to claim 17,

characterised in that the proportion amounts to
0.5 and 1% calculated as solid as a proportion of
the dry mass of wood.

OSB panel according to one of claims 1 to 18,
characterised in that the OSB panel consists of an
odd number of layers, preferably of 3 layers.

OSB panel according to claim 19,

characterised in that the outer covering layers
have a preferred orientation of the strands in the
longitudinal axis of the panel and the strands of the
middle layers of the panels are aligned with no dis-
cernible orientation.

OSB panel according to claim 19 or 20,

characterised in that the strands of the middle lay-
er and/or of the middle layers are disposed at an
angle of 90° offset with respect to the nominal ori-
entation of the immediately adjacent outer layer,
whereby the maximum deviation is plus/minus 30°.

OSB panel according to one of claims 19 to 21,
characterised in that the thickness of the panel
lies between 12 and 50 mm, preferably between 28
and 42 mm.
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23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

16

OSB panel according to one of claims 19 to 22,
characterised in that the thickness of at least one
of the outer cover layers amounts to at least 30%
of the total thickness of the panel.

OSB panel according to one of claims 1 to 23,
characterised in that the specific weight of the
panel (density) lies under 700 kg/m3, preferably un-
der 650 kg/m3, at 0° relative humidity.

OSB panel according to one of claims 1 to 24,
characterised in that the OSB panel is forms sin-
gle, seamless large areas and is part of a building
component.

OSB panel according to claim 25,

characterised in that the OSB panel represents
one part of a wall construction of a house, whereby
the panel width corresponds to the storey height
and the panel length to the length of the wall.

OSB panel according to claims 25 and 26,
characterised in that the panel has a length of up
to 15 m and a width of up to 2.8 m.

Building component with at least two OSB panels
according to one of claims 1 to 24,

characterised in that

the OSB panels are bonded together at least par-
tially, in particular over their entire areas.

Building component according to claim 28,
characterised in that the OSB panels are joined
over a large area and seamlessly and represent a
wall construction comprising at least one storey
height.

Revendications

Plaque OSB multicouche comportant des caracté-
ristiques mécano-technologiques accrues et est
constituée par au moins deux couches de filaments
réunis par compression et pourvus d'un liant, le mo-
dule d'élasticité de flexion dans la direction de con-
trainte principale étant égale a au moins 7000 N/
mm?2, caractérisée en ce que la plaque est une pla-
que de grand format possédant une longueur d'au
moins 7,0 m et une largeur d'au moins 2,60 m et
que les filaments des couches de revétement pos-
sédent une longueur comprise entre 130 et 180
mm, une largeur comprise entre 10 et 30 mm et une
épaisseur comprise entre 0,4 et 1 mm.

Plaque OSB selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la largeur de la plaque est égale a au
moins 2,80 m.
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Plaque OSB selon l'une des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce que les filaments de la couche
médiane possédent une longueur comprise entre
90 et 180 mm, une largeur comprise entre 10 et 30
mm et une épaisseur comprise entre 0,4 et 1,0 mm.

Plaque OSB selon 'une des revendications 1 a 3,
caractérisée en ce que la longueur de la plaque
est égale a au moins 11 m.

Plague OSB selon l'une des revendications 1 a 4,
caractérisée en ce que la résistance a la flexion
dans la direction de contrainte principale est égale
a au moins 30 N/mm2, notamment 35 N/mm2, de
préférence au moins 40 N/mm2.

Plague OSB selon l'une des revendications 1 a 5,
caractérisée en ce que le module de cisaillement
paralléelement au plan de la plaque est égal a au
moins 200 N/mm2.

Plaque OSB selon l'une des revendications 1 a 6,
caractérisée en ce que la résistance du cisaille-
ment parallelement aux plans de la plaque dans la
direction longitudinale est égale au moins a 1,2 N/
mm2.

Plague OSB selon l'une des revendications 1 a 7,
caractérisée en ce que le module d'élasticité en
flexion dans la direction de contrainte principale est
égal & au moins 8000 N/mm?2,

Plaque OSB selon l'une des revendications 1 a 8,
caractérisée en ce que la résistance a la traction
dans le plan de la plaque dans la direction longitu-
dinale est > 20,0 N/mm?2.

Plague OSB selon l'une des revendications 1 a 9,
caractérisée en ce que le module d'élasticité en
traction dans le plan de la plaque dans la direction
longitudinale est > 6000 N/mm2.

Plaque OSB selon l'une des revendications 1 a 10,
caractérisée en ce que la résistance a la compres-
sion dans le plan de la plaque dans la direction lon-
gitudinale est > 20,0 N/mm?2.

Plague OSB selon l'une des revendications 1 a 11,
caractérisée en ce que le module d'élasticité en
compression dans le plan de la plaque dans la di-
rection longitudinale est > 6000 N/mm?2,

Plague OSB selon I'une des revendications 1 a 12,
caractérisée en ce qu'on utilise comme liant une
colle a base d'urée-formaldéhyde (UF), une colle a
base de mélamine-formaldéhyde (MF), une colle a
base de phénol-formaldéhyde (PF) ou un liant a ba-
se d'isocyanate comme par exemple du PMDI ou a
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

18
base d'acrylate.

Plague OSB selon la revendication 13, caractéri-
sée en ce qu'on utilise comme liant une colle mé-
lanine-urée-formaldéhyde ou une colle mélanine-
urée-phénol-formaldéhyde.

Plaque OSB selon les revendications 13 et 14, ca-
ractérisée en ce qu'on utilise comme liant un mé-
lange d'au moins deux liants indiqués dans les re-
vendications 9 et 10.

Plaque OSB selon l'une des revendications 1 a 15,
caractérisée en ce que le pourcentage de liant va
de 6 a 18 %, calculés en tant que liant formé d'une
substance solide rapporté a la masse séche de
bois.

Plaque OSB selon l'une des revendications 1 a 16,
caractérisée en ce que la plaque contient de la pa-
raffine et/ou de la cire pour réduire les caractéristi-
ques de gonflement.

Plague OSB selon la revendication 17, caractéri-
sée en ce que le pourcentage est compris entre 0,5
et 1 % calculé en tant que substances solides rap-
portées a la masse séche de bois.

Plaque OSB selon l'une des revendications 1 a 18,
caractérisée en ce que la plaque OSB est consti-
tuée par un nombre impair de couches, de préfé-
rence par 3 couches.

Plague OSB selon la revendication 19, caractéri-
sée en ce que dans les couches extérieures de re-
vétement il existe une orientation préférentielle des
filaments dans la direction longitudinale de la pla-
que, et les filaments de la couche médiane des pla-
ques sont alignées sans orientation identifiable.

Plaque OSB selon la revendication 19 ou 20, ca-
ractérisée en ce que les filaments de la couche
médiane et/ou des couches médianes possedent
une disposée de 90° par rapport a l'orientation de
consigne de la couche extérieure directement voi-
sine, I'écart maximum étant égal a plus/moins 30°.

Plaque OSB selon I'une des revendications 19 a 21,
caractérisée en ce que I'épaisseur de la plaque est
comprise entre 12 et 50 mm et de préférence entre
28 et 42 mm.

Plaque OSB selon I'une des revendications 19 a 22,
caractérisée en ce que |'épaisseur d'au moins
I'une des couches extérieures de revétement est
égale a au moins 30 % de I'épaisseur totale de la
plaque.
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Plaque OSB selon l'une des revendications 1 a 23,
caractérisée en ce que le poids spécifique de la
plaque (densité) est inférieur & 700 kg/m3 et de pré-
férence inférieur & 650 kg/m3 pour 0° d'humidité.

Plague OSB selon I'une des revendications 1 a 24,
caractérisée en ce que la plaque OSB forme de
surfaces étendues d'un seul tenant et sans joint et
constitue une partie d'un composant.

Plague OSB selon la revendication 25, caractéri-
sée en ce que la plague OSB représente une partie
d'une structure de paroi de mur d'une maison, la
largeur de la plaque correspondant a la hauteur
d'étage et la longueur de la plaque correspondant
a la longueur du mur.

Plague OSB selon les revendications 25 et 26, ca-
ractérisée en ce que la plaque posséde une lon-
gueur atteignant jusqu'a 15 m et une largeur attei-
gnant jusqu'a 2,8 m.

Composant comportant au moins deux plaques
OSB selon I'une des revendications 1 a 24, carac-
térisé en ce que les plaques OSB sont collées I'une
a l'autre au moins partiellement et notamment sur
toute leur surface.

Composant selon la revendication 28, caractérisé
en ce que les plaques OSB sont reliées sur une
surface étendue et sans joint et représentent une
construction de murs porteurs s'étendant au moins
sur une hauteur d'étage.
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