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Description

BACKGROUND

Field of the Invention

[0001] This invention relates to the conversion of ther-
mal energy to mechanical motion. More specifically, this
invention relates to a method and apparatus which uti-
lizes a temperature differential to effectuate rotational
movement.

Description of Related Art

[0002] It has been known to create devices which uti-
lize a temperature differential to create mechanical mo-
tion. Some of these devices have been referred to as
"heat engines" or "thermal engines," and an exemplary
thermal engine 100 is illustrated in FIG. 1. Thermal en-
gine 100 includes four tanks 102-105 mounted on a ro-
tating frame 106, which rotates about an axis 108. As
frame 106 rotates, each of the tanks 102-105 is sequen-
tially immersed in fluid heat source 116.
[0003] In FIG. 1, tank 102 is fully immersed in fluid heat
source 116, which heats a liquid contained within tank
102 beyond its boiling point. The liquid then vaporizes,
increasing the pressure within tank 102, and causing the
steam to travel up conduit 110 to tank 104, provided on
an opposite side of frame 106. Because tank 104 is not
immersed in fluid heat source 116, its temperature is less
than that of tank 102, which causes the vapor passed
from tank 102 to tank 104 to condense. The condensed
liquid in tank 104 adds weight to tank 104, whose offset
center of gravity 114 creates an imbalance which causes
counter-clockwise rotation of frame 106. This rotation im-
merses tank 105 in fluid heat source 116, thereby heating
the volatile liquid contained within tank 105 and causing
it to vaporize. This vapor travels through conduit 112 to
tank 103, where it cools and condenses back into liquid
form. In some cases, a cooling source, such as a cool
water spray 118, is used to cool tank 114 to assist in the
condensation of the vapor. So long as a sufficient tem-
perature differential is maintained between fluid heat
source 116 and the apex of rotation, thermal engine 100
is designed to continue rotating.
[0004] FR 2 570 441 relates to a rotary motor based
on the principle of successive evaporation and conden-
sation of an internal thermodynamic fluid. The motor uses
spherical rigid enclosures with a constant volume con-
taining a thermodynamic fluid in a state of liquid-vapour
equilibrium. The enclosures are arranged in series in a
close circuit at the periphery of the rotor and are linked
to each other by ducts allowing passage of the thermo-
dynamic fluid in one direction.
[0005] US 4 012 911 relates to an engine powered by
a low boiling point liquid and adapted to operate upon
partial immersion in a heated liquid. The engine includes
a circular train of tubular compartments. The train is tied

to a central axle so that rotation of the train will rotate the
axle. Interconnectors have an opening and a tube ex-
tending forwardly into the leading compartment and one
way valves permit rearword movement through the tube.

SUMMARY

[0006] In accordance with an embodiment of the
present invention, an apparatus for converting thermal
energy to mechanical motion is provided, comprising a
support, an axle rotatably mounted onto said support, a
first frame mounted on said axle for rotation about an
axis of rotation perpendicular to a gravitational direction,
and a heat source located below said axis of rotation.
The apparatus further includes a first flow circuit, com-
prising at least three chambers mounted on said first
frame at angularly equidistant locations and extending
radially outward from said axle of rotation, a first plurality
of conduits, each conduit connecting one of said at least
three chambers in said first flow circuit with a downstream
one of said three chambers in said first flow circuit to
provide one-way fluid communication between all of said
at least three chambers in said first flow circuit, and a
motive fluid provided in said at least three chambers in
said first flow circuit, said motive fluid having a boiling
point lower than a temperature of said heat source such
that when one of said at least three chambers in said first
flow circuit is in a lowered position, said heat source va-
porizes said motive fluid contained in said lowered cham-
ber.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

[0007]

FIG. 1 shows a prior art thermal engine.
FIG. 2 shows a thermal energy converting apparatus
in accordance with an embodiment of the present
invention.
FIG. 3 shows an exemplary chamber in accordance
with an embodiment of the present invention.
FIGS. 4A-4B show an enlarged view of a one-way
valve in accordance with an embodiment of the
present invention.
FIG. 5 shows a thermal energy converting apparatus
having a plurality of frames in accordance with an-
other embodiment of the present invention.

[0008] Use of the same reference symbols in different
figures indicates similar or identical items.

DETAILED DESCRIPTION OF THE PREFERRED EM-
BODIMENTS

[0009] FIG. 2 shows an embodiment of a thermal en-
gine apparatus 200 having a first frame 202 mounted
onto axle 204 for rotation about an axis of rotation defined
by axle 204. A plurality of chambers 20b-217 are mounted
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onto rails 218 on frame 202. In the embodiment shown
in FIG. 2, chambers 206-217 form three flow circuits. First
flow circuit 220 includes chambers 206, 209, 212, 215,
and the conduits 226-229 which connect chambers 206,
209, 212, 215. Chambers 206, 209, 212, 215 are mount-
ed onto frame 202 at angularly equidistant locations
around frame 202. Accordingly, chamber 206 is separat-
ed from downstream chamber 209 by approximately 90°.
The downstream direction is shown in FIG. 2 by arrow
D, and indicates the direction in which the motive fluid
flows as it passes from chamber to chamber in each flow
circuit. The upstream direction is shown by arrow U, and
indicates the direction in which frame 202 rotates during
operation.
[0010] Second flow circuit 221 is formed by chambers
207, 210, 213, 216 and the conduits which connect cham-
bers 207, 210, 213, 216, and third flow circuit 222 is
formed by chambers 208, 211, 214, 217 and their con-
necting conduits. For clarity, the conduits in second and
third flow circuits 221-222 are not shown, but would be
substantially the same as conduits 226-229 in first flow
circuit 220. All of the chambers 206-217 are mounted
onto first frame 202 in an offset "fanned" alignment. In
other words, if radii are drawn outwards from the axis of
rotation, each chamber 206-217 is mounted parallel to a
radius line, but offset by a distance d. The height h of the
rotating portion of the thermal engine 200 can vary, but
in one embodiment is approximately 1.8 m. In this em-
bodiment, the offset distance d is approximately 100-200
mm.
[0011] A heat source 236 is provided below the axis
of rotation of first frame 202. In one embodiment, heat
source 236 is a reservoir containing heated water ob-
tained from a natural hot spring. Alternatively, heat
source 236 can be a liquid heated using, for example,
solar energy, wood, coal, or other fossil fuels, or can be
an electrical filament heater.
[0012] FIG. 3A shows chamber 206 in greater detail.
Chamber 206 has an elongate, cylindrical outer housing
and a hollow interior region 230, which contains a motive
fluid, such as ethyl alcohol, acetone, diethyl ether, meth-
ylene chloride, or butane. One-way outlet valve 240 leads
to conduit 226, which provides fluid communication from
chamber 206 to downstream chamber 209. One-way in-
let valve 242 connects conduit 229 to chamber 206, pro-
viding fluid communication from upstream chamber 215
to chamber 206. Bracket 232 is used to mount chamber
206 to rails 218 on first frame 202.
[0013] A metallic heat transfer material 234 may be
provided in all or a portion of interior region 230 to effec-
tuate rapid transfer of heat from heat source 236 to the
motive fluid contained within chamber 206, as will be de-
scribed below. The heat transfer material 234 may be,
for example, steel wool or metal fins projecting into cham-
ber 206. The heat transfer material 234 is optimally one
that does not react or corrode due to immersion in the
motive fluid.
[0014] Outlet valve 240 is shown in greater detail in

FIGS. 4A-4B. Inner wall 402 having a central hole 410 is
provided on an internal side 406 of valve 240. Outer wall
404 having peripheral holes 412, 414 is provided on an
external side 408 of valve 240. In one embodiment, inner
wall 402 is made of a relatively rigid material which is
substantially non-reactive with the motive fluid contained
within chamber 206, and outer wall 404 is made of a non-
reactive, yet compliant material, such as silicone rubber.
In another embodiment, both inner wall 402 and outer
wall 404 are made of the same compliant material.
[0015] When the pressure on external side 408 is
greater than the pressure on internal side 406, as shown
in FIG. 4A, the gas or fluid on external side 408 pass
through holes 412, 414, and apply a pressure on inner
wall 402. Because inner wall 402 is sufficiently rigid (due
to the rigid material forming inner wall 402 or, alterna-
tively, due to the positioning of holes 412, 414 along the
outer edges of an elastic inner wall 402), it effectively
blocks holes 412, 414, preventing fluid flow into internal
side 406 of chamber 206. When the pressure on internal
side 406 is greater than the pressure on external side
408, the fluid or gas applies a force to the center of flexible
outer wall 404, deforming it into the curved shape shown
in FIG. 4B. This deformation opens a path, marked by
arrows A, through which the fluid can pass. Thus, outlet
valve 240 allows only one-way flow out of chamber 206.
Inlet valve 242 operates under the same principle as out-
let valve 240, but permits only one-way fluid flow into
chamber 206.
[0016] The operation of thermal engine apparatus 200
is as follows. In FIG. 2, chamber 206 is shown as being
in a lowered position such that it is vertically-oriented and
partially immersed in heat source 236. In this lowered
position, more than half of chamber 206 is below water
line 238. The heat from heat source 236 passes to cham-
ber 206, which then heats the motive fluid contained
therein. Because of the excellent thermal conductivity of
metal, metallic heat transfer material 234 facilitates the
transfer of heat from the exterior surface of chamber 206
to the fluid in interior 230 by increasing the fluid-metal
contact surface area.
[0017] The motive fluid, which has a boiling point less
than or equal to the temperature of heat source 236, is
heated to its boiling point and begins to vaporize. At this
lowered position, the motive fluid contained in vertically-
oriented chamber 206 is drawn downwards by gravity to
the portion of chamber 206 furthest from the axis of ro-
tation, distal end 246. As the motive fluid vaporizes, the
vaporized gas bubbles upward to proximal end 244, the
end closest to the axis of rotation. Because one-way inlet
valve 242 only allows one-way flow into chamber 206,
the vapor cannot escape from proximal end 244, causing
pressure to build within interior portion 230 of chamber
206. This pressure forces the fluid collected at the distal
end 246 of chamber 206 to flow out of outlet valve 240,
through conduit 226, and into chamber 209, which is the
chamber immediately downstream of chamber 206 in first
flow circuit 220.
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[0018] Chamber 209 is substantially identical to cham-
ber 206, but when chamber 206 is at the lowered position,
as shown in FIG. 2, chamber 209 is at an angular location
approximately 90° from chamber 206. At this position,
chamber 209 extends laterally outwardly from the axis
of rotation. As fluid from chamber 206 passes through
chamber 209’s inlet valve and begins to fill the interior of
chamber 209, the increased weight of chamber 209 cre-
ates a torque about axle 204. This torque causes frame
202 to rotate in a clockwise direction. As chamber 209
begins to move, its distal end 250 dips below its proximal
end 252. This causes the fluid within chamber 209 to
gather in the distal end 250, thereby moving the center
of gravity for chamber 209 radially outwards. This in-
creases the torque on frame 202, and further drives the
clockwise rotation of frame 202.
[0019] When chamber 209 is substantially perpendic-
ular to the direction of gravity and begins to fill with motive
fluid from chamber 206, the offset distance d provides
an increase in the potential energy of chamber 209 by
raising it above the level at which it would be located if it
were positioned along a radial line with no offset.
[0020] As frame 202 rotates, chamber 207 is drawn
deeper into heat source 236 and eventually replaces
chamber 206 at its former lowered position. Because
chamber 206 is mounted onto frame 202 in an offset fash-
ion, chamber 206 passes through a fully upright position,
as shown in FIG. 2, before passing directly beneath the
axis of rotation. Thus, as frame 202 rotates to a position
where the proximal end 244 of chamber 206 is directly
beneath the axis of rotation 204, the distal end 246 of
chamber 206 remains fully immersed in heat source 236.
In FIG. 2, this position is shown by chamber 217. The
increased time that chamber 206 is immersed in heat
source 236 as a result of chamber 206’s offset placement
improves the heat flow into chamber 206 and increases
the transfer efficiency of the apparatus 200.
[0021] While the fluid is circulating in first flow circuit
220 from chamber 206 to chamber 209, thereby causing
rotation of frame 202, second flow circuit 221 experienc-
es a similar fluid flow. With the rotation of frame 202,
chamber 207 becomes more deeply immersed into heat
source 236, and the motive fluid contained within distal
end 254 of chamber 207 is heated to its boiling point.
The vaporized fluid increases the pressure within cham-
ber 207, forcing fluid out of chamber 207 and into cham-
ber 210, which is the chamber immediately downstream
of chamber 207 in second flow circuit 221. The increased
weight added to chamber 210 further increases the
torque on structure 202, thereby driving continued rota-
tion of structure 202.
[0022] The apparatus described above provides sev-
eral advantages over thermal engine 100 illustrated in
FIG. 1. First, the mounting of at least three chambers
onto a frame at angularly equidistant locations facilitates
improved fluid transfer from one chamber to the next. In
FIG. 1, the pressure within chamber 102 must be suffi-
cient to force fluid or gas in a vertical direction for the

entire length of conduit 110, (distance h) which is equal
to the diameter of the circular path of rotation traveled by
chambers 102-105. Chamber 102 must therefore gener-
ate an extremely large internal pressure in order to drive
the vertical movement of such a long column of water.
According to the above-described embodiment of the
present invention, chamber 209 is only separated from
chamber 206 by an angular displacement of approxi-
mately 90°. Thus, the vertical distance which must be
covered by the motive fluid in order to travel from cham-
ber 206 to chamber 209 is approximately one half of h.
Accordingly, the pressure that must be generated by
chamber 206 is order to drive the fluid flow from chamber
206 to chamber 209 is significantly decreased.
[0023] In addition, because chamber 104 is separated
from chamber 102 by approximately 180°, when chamber
102 is at the lowered position shown in FIG. 1, the center
of gravity of chamber 104 is directly above or only slightly
offset from the axis of rotation. This produces a very small
torque to drive the rotation of engine 100. In apparatus
200, when chamber 206 is in the lowered, vertically-ori-
ented position, the center of gravity of chamber 209 is
much farther from the axis of rotation, which creates a
large torque. The location of the center of gravity for
chamber 209 also assures rotation in the upstream,
clockwise direction. In FIG. 1, because the offset of tank
104 is small, a slight imbalance within the tanks 102-105
could result in an undesirable backwards rotation.
[0024] The above-described embodiment of the
present invention provides an additional advantage over
the system shown in FIG. 1 because each flow circuit
contains four individual chambers connected for one-way
fluid flow. In FIG. 1, tank 102 is only connected with tank
104, so when the motive fluid within tank 102 boils and
begins to travel up conduit 110, this fluid flow is opposed
by the pressure within tank 104 and can only occur when
tank 104 has cooled sufficiently such that its internal pres-
sure is significantly lower than that of tank 102. In con-
trast, chamber 206 is connected with chambers 209, 212,
and 215, so that if the pressure within chamber 209 in-
creases to a level which would prevent the fluid flow from
chamber 206, some of the motive fluid within chamber
209 would travel downstream through conduit 227 to
chamber 212, thereby decreasing the pressure within
chamber 209 and enabling continued fluid flow from
chamber 206.
[0025] In another aspect of the present invention illus-
trated in FIG. 5, multiple frames 501-504 are mounted
onto axle 506, each frame being similar to frame 202 in
FIG. 2. Axle 506 is rotatably mounted onto support 508
above heat source 510. A plurality of chambers 512, sim-
ilar to chamber 206, are mounted onto frames 501-504
such that they trace a path of rotation which passes
through heat source 510. The operation of frames
501-504 is similar to that described above with respect
to apparatus 200, except that there is a plurality of frames
501-504 mounted to a single axle 506.
[0026] Each frame 501-504 is mounted onto axle 506
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using one-way bearings 514. Bearings 514 are similar to
those used on the rear hub of a conventional bicycle, and
are used to pass the torque generated by the rotation of
frames 501-504 onto axle 506 in the upstream direction
only. Thus, bearings 514 allow the frame to rotate freely
with respect to axle 506 in the downstream direction. For
example, when the fluid flow in frame 501 is generating
an upstream rotation of axle 506, but frame 502 is not
experiencing a similar rotation, bearing 514a drives the
upstream rotation of axle 506, while bearing 514b allows
frame 502 to remain stationary. This ensures that axle
506 is driven only in the upstream direction by frames
501-504, and that each of the frames does not interfere
with the rotation generated by the other frames by in-
creasing the moment of inertia of the apparatus 500.
[0027] In embodiments where hot spring water is used
as heat source 236, the water can be constantly replen-
ished as the temperature of heat source 236 decreases.
The hot spring water advantageously provides an inex-
pensive and constant source for thermal energy. In ad-
dition, it is also advantageous to utilize embodiments of
this invention in locations where the ambient temperature
is extremely cold, but which have an ample supply of hot
spring water. Such locations are well known in, for ex-
ample, Korea and northern portions of Japan.
[0028] Although the invention has been described with
reference to particular embodiments, the description is
only an example of the invention’s application and should
not be taken as a limitation. In particular, even though
much of the preceding discussion was directed to cylin-
drical chambers, alternative embodiments of this inven-
tion may use chambers of varying shapes. In addition,
while apparatus 200 included three separate flow circuits
220, 221, 222, alternative embodiments include fewer or
greater members of flow circuits. Various other adapta-
tions and combinations of features of the embodiments
disclosed are within the scope of the invention as defined
by the following claims.

Claims

1. An apparatus for converting thermal energy to me-
chanical motion, comprising:

a first frame (202) mounted on an axle (204) for
rotation about an axis of rotation substantially
perpendicular to a gravitational direction;
a heat source (236) located below said axis of
rotation; and
a first flow circuit (220), including:

at least three elongate chambers (206, 209,
212, 215) mounted on said first frame (202)
at angularly equidistant locations and ex-
tending radially outward from said axle of
rotation;
a first plurality of conduits (226-229), each

conduit connecting one of said at least three
chambers (206, 209, 212, 215) in said first
flow circuit (220) with a downstream one of
said three chambers in said first flow circuit
to provide one-way fluid communication be-
tween all of said at least three chambers in
said first flow circuit, each of said at least
three chambers including:

an outlet valve (240) in fluid communi-
cation with said conduit connected to
said downstream one of said at least
three chambers, and
an inlet valve (242) in fluid communica-
tion with a conduit connected to the out-
let valve on an upstream one of said at
least three chambers; and
a motive fluid provided in said at least
three chambers in said first flow circuit,
said motive fluid having a boiling point
lower than a temperature of said heat
source such that when one of said at
least three chambers in said first flow
circuit is in a lowered position, said heat
source vaporizes said motive fluid con-
tained in said lowered chamber in-
creasing vapor pressure within said
lowered chamber forcing motive fluid
out of said outlet valve and into said
downstream one of said at least three
chambers (206, 209, 218, 215).

2. The apparatus of claim 1, wherein said at least three
chambers comprises four chambers (206, 209, 212,
215).

3. The apparatus of claim 1, wherein said first frame
(202) is mounted on said axle (204) using a bearing
which permits torque generated by rotation of said
first frame to be transferred to said axle in an up-
stream direction only.

4. The apparatus of claim 1, wherein:

said heat source (236) is a volume of liquid hav-
ing a temperature greater than an ambient tem-
perature; and
wherein as said first frame (202) is rotated about
said axis of rotation, each of said at least three
chambers in said first flow circuit passes through
said volume of liquid.

5. The apparatus of claim 1, wherein said motive fluid
has a boiling point less than the boiling point of water
at atmospheric pressure.

6. The apparatus of claim 1, wherein said motive fluid
is taken from the group consisting of ethyl alcohol,
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acetone, diethyl ether, methylene chloride, and bu-
tane.

7. The apparatus of claim 1, wherein each of said at
least three chambers further comprises a metallic
heat transfer material.

8. The apparatus of claim 1, further comprising a sec-
ond flow circuit (221), including:

at least three chambers (207, 210, 213, 216)
mounted on said first frame (202) at angularly
equidistant locations;
a second plurality of conduits, each conduit con-
necting one of said at least three chambers in
said second flow circuit with a downstream one
of said three chambers in said second flow cir-
cuit to provide one-way fluid communication be-
tween all of said at least three chambers in said
second flow circuit; and
a motive fluid provided in said second flow cir-
cuit, said motive fluid having a boiling point lower
than a temperature of said heat source such that
when one of said at least three chambers in said
second flow circuit is in a lowered position, said
heat source vaporizes said motive fluid con-
tained in said lowered chamber.

9. The apparatus of claim 1, further comprising:

a second frame (502, 503, or 504) rotatably
mounted on said axle for rotation about said axis
of rotation; and
a third flow circuit (222), including:

at least three chambers (208, 211, 214, 217)
mounted on said second frame at angularly
equidistant locations;
a third plurality of conduits, each conduit
connecting one of said at least three cham-
bers in said third flow circuit with a down-
stream one of said three chambers in said
second flow circuit to provide one-way fluid
communication between all of said at least
three chambers in said third flow circuit; and
a motive fluid provided in said third flow cir-
cuit, said motive fluid having a boiling point
lower than a temperature of said heat
source such that when one of said at least
three chambers in said third flow circuit is
in a lowered position, said heat source va-
porizes said motive fluid contained in said
lowered chamber.

10. The apparatus of claim 9, wherein said first frame
and said second frame are rotatably mounted on said
axle using bearings which permit torque generated
by rotation of said first frame and said second frame

to be transferred to said axle in an upstream direction
only.

11. The apparatus of claim 2, wherein a second chamber
is mounted on said first frame at a rotational location
approximately 90° from a first chamber in a down-
stream direction;

a third chamber is mounted on said first frame
at a rotational location approximately 90° from
said second chamber in a downstream direction;
and a fourth chamber is mounted on said first
frame at a rotational location approximately 90°
from said third chamber in a downstream direc-
tion.

12. The apparatus of claim 11, wherein said motive fluid
has a boiling point lower than a temperature of said
heat source.

13. The apparatus of claim 11, wherein said heat source
is a volume of liquid having a temperature greater
than an ambient temperature; and wherein as said
first frame is rotated about said axis of rotation, each
of said elongate chambers in said first flow circuit
passes through said volume of liquid.

14. The apparatus of claim 11, wherein said motive fluid
has a boiling point less than the boiling point of water
at atmospheric pressure.

15. The apparatus of claim 11, wherein said motive fluid
is taken from the group consisting of ethyl alcohol,
acetone, diethyl ether, methylene chloride, and bu-
tane.

16. The apparatus of claim 11, wherein each of said elon-
gate chambers further comprises a metallic heat
transfer material.

17. The apparatus of claim 11, further comprising a sec-
ond flow circuit (211), including:

at least four elongate chambers (207, 210, 213,
216) mounted on said first frame (202) at angu-
larly equidistant locations;
a second plurality of conduits, each conduit con-
necting one of said at least four elongate cham-
bers in said second flow circuit with a down-
stream one of said four elongate chambers in
said second flow circuit to provide one-way fluid
communication between all of said at least four
elongate chambers in said second flow circuit;
and
a motive fluid provided in said second flow cir-
cuit, said motive fluid having a boiling point lower
than a temperature of said heat source such that
when one of said at least four elongate cham-
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bers in said second flow circuit is in a lowered
position, said heat source vaporizes said motive
fluid contained in said lowered chamber.

18. The apparatus of claim 11, further comprising:

a second frame (502, 503, or 504) rotatably
mounted on said axle for rotation about said axis
of rotation; and
a third flow circuit (222), including:

at least four elongate chambers (208, 211,
214, 217) mounted on said second frame
at angularly equidistant locations;
a third plurality of conduits, each conduit
connecting one of said at least four elongate
chambers in said third flow circuit with one
of said four elongate chambers in said third
flow circuit to provide one-way fluid commu-
nication between all of said at least four
elongate chambers in said third flow circuit;
and
a motive fluid provided in said third flow cir-
cuit, said motive fluid having a boiling point
lower than a temperature of said heat
source such that when one of said at least
four chambers in said third flow circuit is in
a lowered position, said heat source vapor-
izes said motive fluid contained in said low-
ered chamber.

19. The apparatus of claim 11, wherein said first flow
circuit further comprises:

a first chamber outlet valve (240) provided at
said distal end of said first chamber (206), said
first chamber outlet valve permitting fluid flow
from said first chamber through said first conduit
to said second chamber (209);
a second chamber outlet valve (240) provided
at said distal end of said second chamber (209),
said second chamber outlet valve permitting flu-
id flow from said second chamber through said
second conduit to said third chamber (212);
a third chamber outlet valve (240) provided at
said distal end of said third chamber (212), said
third chamber outlet valve permitting fluid flow
from said third chamber through said third con-
duit to said fourth chamber (215); and
a fourth chamber outlet valve (240) provided at
said distal end of said fourth chamber (215), said
fourth chamber outlet valve permitting fluid flow
from said fourth chamber through said fourth
conduit to said first chamber (206).

Patentansprüche

1. Vorrichtung zum Umwandeln von Wärmeenergie in
mechanische Bewegung, die Folgendes umfasst:

einen ersten Rahmen (202), der zur Drehung
um eine im Wesentlichen zu einer Schwerkraft-
richtung senkrechten Drehachse auf einer Ach-
se (204) angebracht ist;
eine Wärmequelle (236), die sich unterhalb der
genannten Drehachse befindet; und
einen ersten Flusskreislauf (220), der Folgen-
des umfasst:

mindestens drei längliche Kammern (206,
209, 212, 215), die an winkelmäßig äquidi-
stanten Orten am genannten ersten Rah-
men (202) angebracht sind und sich von der
genannten Drehachse radial nach außen
erstrekken;
eine erste Vielzahl von Leitungen
(226-229), wobei die Leitungen jeweils eine
der genannten mindestens drei Kammern
(206, 209, 212, 215) im genannten ersten
Flusskreislauf (220) mit einer stromabwär-
tigen der genannten drei Kammern im ge-
nannten ersten Flusskreislauf verbinden,
um für Einweg-Fluidverbindung zwischen
allen der genannten mindestens drei Kam-
mern im genannten ersten Flusskreislauf zu
sorgen, wobei die genannten mindestens
drei Kammern jeweils Folgendes umfas-
sen:

ein Auslassventil (240), das mit der ge-
nannten Leitung in Fluidverbindung
steht, die mit der genannten stromab-
wärtigen der genannten mindestens
drei Kammern verbunden ist; und
ein Einlassventil (242), das mit einer
Leitung in Fluidverbindung steht, die
mit dem Auslassventil an einer strom-
aufwärtigen der genannten mindestens
drei Kammern verbunden ist; und
ein Antriebsfluid, das in den genannten
mindestens drei Kammern im genann-
ten ersten Flusskreislauf vorgesehen
ist, wobei das genannte Antriebsfluid
einen Siedepunkt hat, der niedriger ist
als eine Temperatur der genannten
Wärmequelle, so dass wenn sich eine
der genannten mindestens drei Kam-
mern im genannten ersten Flusskreis-
lauf in einer abgesenkten Position be-
findet, die genannte Wärmequelle das
in der genannten abgesenkten Kam-
mer enthaltene genannte Antriebsfluid
verdampft, damit den Dampfdruck in
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der genannten abgesenkten Kammer
erhöht und damit Antriebsfluid aus dem
genannten Auslassventil und in die ge-
nannte stromabwärtige der genannten
mindestens drei Kammern (206, 209,
218, 215) zwängt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die genannten
mindestens drei Kammern vier Kammern (206, 209,
212, 215) umfassen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei der genannte
erste Rahmen (202) unter Verwendung eines Lagers
auf der genannten Achse (204) angebracht ist, das
die Übertragung des durch die Drehung des genann-
ten ersten Rahmens erzeugten Drehmoments an die
genannte Achse nur in einer stromaufwärtigen Rich-
tung zulässt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei:

es sich bei der genannten Wärmequelle (236)
um ein Volumen von Flüssigkeit handelt, mit ei-
ner Temperatur, die höher ist als eine Umge-
bungstemperatur; und
wobei wenn der genannte erste Rahmen (202)
um die genannte Drehachse gedreht wird, die
genannten mindestens drei Kammern im ge-
nannten ersten Flusskreislauf sich jeweils durch
das genannte Volumen von Flüssigkeit bewe-
gen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei das genannte
Antriebsfluid einen Siedepunkt hat, der niedriger ist
als der Siedepunkt von Wasser bei Atmosphären-
druck.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei das genannte
Antriebsfluid aus der aus Ethylalkohol, Aceton,
Diethylether, Methylenchlorid und Butan bestehen-
den Gruppe genommen wird.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die genannten
mindestens drei Kammern weiter jeweils ein metal-
lisches Wärmeübertragungsmaterial umfassen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, weiter umfassend ei-
nen zweiten Flusskreislauf (221), der Folgendes um-
fasst:

mindestens drei Kammern (207, 210, 213, 216),
die an winkelmäßig äquidistanten Orten am ge-
nannten ersten Rahmen (202) angebracht sind;
eine zweite Vielzahl von Leitungen, wobei die
Leitungen jeweils eine der genannten minde-
stens drei Kammern im genannten zweiten Flus-
skreislauf mit einer stromabwärtigen der ge-
nannten drei Kammern im genannten zweiten

Flusskreislauf verbinden, um für Einweg-Fluid-
verbindung zwischen allen der genannten min-
destens drei Kammern im genannten zweiten
Flusskreislauf zu sorgen; und
ein Antriebsfluid, das im genannten zweiten
Flusskreislauf vorgesehen ist, wobei das ge-
nannte Antriebsfluid einen Siedepunkt hat, der
niedriger ist als eine Temperatur der genannten
Wärmequelle, so dass wenn sich eine der ge-
nannten mindestens drei Kammern im genann-
ten zweiten Flusskreislauf in einer abgesenkten
Position befindet, die genannte Wärmequelle
das in der genannten abgesenkten Kammer ent-
haltene genannte Antriebsfluid verdampft.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, die weiter Folgendes
umfasst:

einen zweiten Rahmen (502, 503 oder 504), der
drehbar zur Drehung um die genannte Drehach-
se auf der genannten Achse angebracht ist; und
einen dritten Flusskreislauf (222), der Folgen-
des umfasst:

mindestens drei Kammern (208, 211, 214,
217), die an winkelmäßig äquidistanten Or-
ten am genannten zweiten Rahmen ange-
bracht sind;
eine dritte Vielzahl von Leitungen, wobei die
Leitungen jeweils eine der genannten min-
destens drei Kammern im genannten dritten
Flusskreislauf mit einer stromabwärtigen
der genannten drei Kammern im genannten
zweiten Flusskreislauf verbinden, um für
Einweg-Fluidverbindung zwischen allen
der genannten mindestens drei Kammern
im genannten dritten Flusskreislauf zu sor-
gen; und
ein Antriebsfluid, das im genannten dritten
Flusskreislauf vorgesehen ist, wobei das
genannte Antriebsfluid einen Siedepunkt
hat, der niedriger ist als eine Temperatur
der genannten Wärmequelle, so dass wenn
sich eine der genannten mindestens drei
Kammern im genannten dritten Flusskreis-
lauf in einer abgesenkten Position befindet,
die genannte Wärmequelle das in der ge-
nannten abgesenkten Kammer enthaltene
genannte Antriebsfluid verdampft.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, wobei der genannte
erste Rahmen und der genannte zweite Rahmen un-
ter Verwendung von Lagern drehbar auf der genann-
ten Achse angebracht sind, die die Übertragung von
durch die Drehung des genannten ersten Rahmens
und des genannten zweiten Rahmens erzeugtem
Drehmoment an die genannte Achse nur in einer
stromaufwärtigen Richtung zulassen.
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11. Vorrichtung nach Anspruch 2, wobei eine zweite
Kammer in einer Drehlage ungefähr 90° von einer
ersten Kammer in einer stromabwärtigen Richtung
am genannten ersten Rahmen angebracht ist;

eine dritte Kammer in einer Drehlage ungefähr
90° von der genannten zweiten Kammer in einer
stromabwärtigen Richtung am genannten er-
sten Rahmen angebracht ist;
und eine vierte Kammer in einer Drehlage un-
gefähr 90° von der genannten dritten Kammer
in einer stromabwärtigen Richtung am genann-
ten ersten Rahmen angebracht ist;

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, wobei das genannte
Antriebsfluid einen Siedepunkt hat, der niedriger ist
als eine Temperatur der genannten Wärmequelle.

13. Vorrichtung nach Anspruch 11, wobei es sich bei der
genannten Wärmequelle um einen Volumen von
Flüssigkeit handelt, mit einer Temperatur, die höher
ist als eine Umgebungstemperatur; und wobei wenn
der genannte erste Rahmen um die genannte Dreh-
achse gedreht wird, sich die genannten länglichen
Kammern im genannten ersten Flusskreis durch das
genannte Volumen von Flüssigkeit bewegen.

14. Vorrichtung nach Anspruch 11, wobei das genannte
Antriebsfluid einen Siedepunkt hat, der niedriger ist
als der Siedepunkt von Wasser bei Atmosphären-
druck.

15. Vorrichtung nach Anspruch 11, wobei das genannte
Antriebsfluid aus der aus Ethylalkohol, Aceton,
Diethylether, Methylenchlorid und Butan bestehen-
den Gruppe genommen wird.

16. Vorrichtung nach Anspruch 11, wobei die genannten
länglichen Kammern weiter jeweils ein metallisches
Wärmeübertragungsmaterial umfassen.

17. Vorrichtung nach Anspruch 11, weiter umfassend ei-
nen zweiten Flusskreislauf (211), der Folgendes um-
fasst:

mindestens vier längliche Kammern (207, 210,
213, 216), die an winkelmäßig äquidistanten Or-
ten am genannten ersten Rahmen (202) ange-
bracht sind;
eine zweite Vielzahl von Leitungen, wobei die
Leitungen jeweils eine der genannten minde-
stens vier länglichen Kammern im genannten
zweiten Flusskreislauf mit einer stromabwärti-
gen der genannten vier länglichen Kammern im
genannten zweiten Flusskreislauf verbinden,
um für Einweg-Fluidverbindung zwischen allen
der genannten mindestens vier länglichen Kam-
mern im genannten zweiten Flusskreislauf zu

sorgen; und
ein Antriebsfluid, das im genannten zweiten
Flusskreislauf vorgesehen ist, wobei das ge-
nannte Antriebsfluid einen Siedepunkt hat, der
niedriger ist als eine Temperatur der genannten
Wärmequelle, so dass wenn sich eine der ge-
nannten mindestens vier länglichen Kammern
im genannten zweiten Flusskreislauf in einer ab-
gesenkten Position befindet, die genannte Wär-
mequelle das in der genannten abgesenkten
Kammer enthaltene genannte Antriebsfluid ver-
dampft.

18. Vorrichtung nach Anspruch 11, die weiter Folgendes
umfasst:

einen zweiten Rahmen (502, 503 oder 504), der
drehbar zur Drehung um die genannte Drehach-
se auf der genannten Achse angebracht ist; und
einen dritten Flusskreislauf (222), der Folgen-
des umfasst:

mindestens vier längliche Kammern (208,
211, 214, 217), die an winkelmäßig äquidi-
stanten Orten am genannten zweiten Rah-
men angebracht sind;
eine dritte Vielzahl von Leitungen, wobei die
Leitungen jeweils eine der genannten min-
destens vier länglichen Kammern im ge-
nannten dritten Flusskreislauf mit einer der
genannten vier länglichen Kammern im ge-
nannten dritten Flusskreislauf verbinden,
um für Einweg-Fluidverbindung zwischen
allen der genannten mindestens vier läng-
lichen Kammern im genannten dritten Flus-
skreislauf zu sorgen; und
ein Antriebsfluid, das im genannten dritten
Flusskreislauf vorgesehen ist, wobei das
genannte Antriebsfluid einen Siedepunkt
hat, der niedriger ist als eine Temperatur
der genannten Wärmequelle, so dass wenn
sich eine der genannten mindestens vier
Kammern im genannten dritten Flusskreis-
lauf in einer abgesenkten Position befindet,
die genannte Wärmequelle das in der ge-
nannten abgesenkten Kammer enthaltene
genannte Antriebsfluid verdampft.

19. Vorrichtung nach Anspruch 11, wobei der genannte
erste Flusskreislauf weiter Folgendes umfasst:

ein erstes Kammerauslassventil (240), das am
genannten distalen Ende der genannten ersten
Kammer (206) vorgesehen ist, wobei das ge-
nannte erste Kammerauslassventil den Fluid-
fluss aus der genannten ersten Kammer durch
die genannte erste Leitung zur genannten zwei-
ten Kammer (209) zulässt;
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ein zweites Kammerauslassventil (240), das am
genannten distalen Ende der genannten zwei-
ten Kammer (209) vorgesehen ist, wobei das
genannte zweite Kammerauslassventil den
Fluidfluss aus der genannten zweiten Kammer
durch die genannte zweite Leitung zur genann-
ten dritten Kammer (212) zulässt;
ein drittes Kammerauslassventil (240), das am
genannten distalen Ende der genannten dritten
Kammer (212) vorgesehen ist, wobei das ge-
nannte dritte Kammerauslassventil den Fluid-
fluss aus der genannten dritten Kammer durch
die genannte dritte Leitung zur genannten vier-
ten Kammer (215) zulässt; und
ein viertes Kammerauslassventil (240), das am
genannten distalen Ende der genannten vierten
Kammer (215) vorgesehen ist, wobei das ge-
nannte vierte Kammerauslassventil den Fluid-
fluss aus der genannten vierten Kammer durch
die genannte vierte Leitung zur genannten er-
sten Kammer (206) zulässt.

Revendications

1. Appareil pour convertir l’énergie thermique en mou-
vement mécanique, comportant :

un premier châssis (202) monté sur un essieu
(204) pour tourner autour d’un axe de rotation
sensiblement perpendiculaire à une direction
gravitationnelle ;
une source de chaleur (236) située au dessous
dudit axe de rotation ; et
un premier circuit d’écoulement (220)
comprenant :

au moins trois chambres allongées (206,
209, 212, 215) montées sur ledit premier
châssis (202) à des emplacements angu-
lairement équidistants et s’étendant radia-
lement vers l’extérieur depuis ledit axe de
rotation ;
une première pluralité de conduites
(226-229), chaque conduite connectant
l’une desdites au moins trois chambres
(206, 209, 212, 215) dans ledit premier cir-
cuit d’écoulement (220) avec une en aval
desdites trois chambres dans ledit circuit
d’écoulement pour assurer une communi-
cation de fluide unidirectionnelle entre tou-
tes lesdites au moins trois chambres dans
ledit premier circuit d’écoulement, chacune
desdites au moins trois chambres
comprenant :

un clapet de sortie (240) en communi-
cation de fluide avec ladite conduite

connectée à ladite une en aval desdites
au moins trois chambres, et
un clapet d’entrée (242) en communi-
cation de fluide avec une conduite con-
nectée au clapet de sortie d’une en
amont desdites au moins trois
chambres ; et
un fluide moteur fourni dans lesdites au
moins trois chambres dans ledit pre-
mier circuit d’écoulement, ledit fluide
moteur ayant un point d’ébullition infé-
rieur à la température de ladite source
de chaleur de manière à ce que, quand
l’une desdites au moins trois chambres
dans ledit premier circuit d’écoulement
est en une position abaissée, ladite
source de chaleur vaporise ledit fluide
moteur contenu dans ladite chambre
abaissée, augmentant la pression de la
vapeur à l’intérieur de ladite chambre
abaissée, ce qui force le fluide moteur
à sortir dudit clapet de sortie et à entrer
dans ladite une en aval desdites au
moins trois chambres (206, 209, 218,
215).

2. L’appareil de la revendication 1, où lesdites au moins
trois chambres comprennent quatre chambres (206,
209, 212, 215).

3. L’appareil de la revendication 1, où ledit premier
châssis (202) est monté sur ledit essieu (204) avec
un palier qui permet que le couple généré par la ro-
tation dudit premier châssis soit transféré audit es-
sieu en direction en amont uniquement.

4. L’appareil de la revendication 1, où :

ladite source de chaleur (236) est un volume de
liquide ayant une température supérieure à une
température ambiante ; et
où, quand ledit premier châssis (202) est tourné
autour dudit axe de rotation, chacune desdites
au moins trois chambres dans ledit premier cir-
cuit d’écoulement passe à travers ledit volume
de liquide.

5. L’appareil de la revendication 1, où ledit fluide mo-
teur a un point d’ébullition inférieur au point d’ébul-
lition de l’eau à la pression atmosphérique.

6. L’appareil de la revendication 1, où ledit fluide mo-
teur est pris dans le groupe consistant en l’alcool
éthylique, l’acétone, l’éther diéthylique, le chlorure
de méthylène et le butane.

7. L’appareil de la revendication 1, où chacune desdi-
tes au moins trois chambres comprend en outre un
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matériau métallique de transfert thermique.

8. L’appareil de la revendication 1, comportant en outre
un deuxième circuit d’écoulement (221)
comprenant :

au moins trois chambres (207, 210, 213, 216)
montées sur ledit premier châssis (202) à des
emplacements angulairement équidistants ;
une deuxième pluralité de conduites, chaque
conduite connectant l’une desdites au moins
trois chambres dans ledit deuxième circuit
d’écoulement avec une en aval desdites au
moins trois chambres dans ledit deuxième cir-
cuit d’écoulement pour assurer une communi-
cation de fluide unidirectionnelle entre toutes
lesdites au moins trois chambres dans ledit
deuxième circuit d’écoulement ; et
un fluide moteur fourni dans ledit deuxième cir-
cuit d’écoulement, ledit fluide moteur ayant un
point d’ébullition inférieur à une température de
ladite source de chaleur de manière à ce que,
quand l’une desdites au moins trois chambres
dans ledit deuxième circuit d’écoulement est en
une position abaissée, ladite source de chaleur
vaporise ledit fluide moteur contenu dans ladite
chambre abaissée.

9. L’appareil de la revendication 1, comprenant en
outre
un deuxième châssis (502, 503 ou 504) monté de
manière rotative sur ledit essieu pour tourner autour
dudit axe de rotation ; et
un troisième circuit d’écoulement (222) comportant :

au moins trois chambres (208, 211, 214, 217)
montées sur ledit deuxième châssis à des em-
placements angulairement équidistants ;
une troisième pluralité de conduites, chaque
conduite connectant l’une desdites au moins
trois chambres dans ledit troisième circuit
d’écoulement avec une en aval desdites trois
chambres dans ledit deuxième circuit d’écoule-
ment pour assurer une communication de fluide
unidirectionnelle entre toutes lesdites au moins
trois chambres dans ledit troisième circuit
d’écoulement ; et
un fluide moteur fourni dans ledit troisième cir-
cuit d’écoulement, ledit fluide moteur ayant un
point d’ébullition inférieur à la température de
ladite source de chaleur de manière à ce que,
quand l’une desdites au moins trois chambres
dans ledit troisième circuit d’écoulement est en
une position abaissée, ladite source de chaleur
vaporise ledit fluide moteur contenu dans ladite
chambre abaissée

10. L’appareil de la revendication 9, où ledit premier

châssis et ledit deuxième châssis sont montés de
manière rotative sur ledit essieu avec des paliers qui
permettent que le couple généré par la rotation dudit
premier châssis et dudit deuxième châssis soit trans-
féré audit essieu en direction amont uniquement.

11. L’appareil de la revendication 2, où une deuxième
chambre est montée sur ledit premier châssis à un
emplacement de rotation à environ 90° d’une pre-
mière chambre en direction aval ;
une troisième chambre est montée sur ledit premier
châssis à un emplacement de rotation à environ 90°
de ladite deuxième chambre en direction aval ;
et une quatrième chambre est montée sur ledit pre-
mier châssis à un emplacement de rotation à environ
90° de ladite troisième chambre en direction aval ;

12. L’appareil de la revendication 11, où ledit fluide mo-
teur a un point d’ébullition inférieur à une tempéra-
ture de ladite source de chaleur.

13. L’appareil de la revendication 11, où ladite source
de chaleur est un volume de liquide ayant une tem-
pérature supérieure à une température ambiante ;
et où, quand ledit premier châssis est tourné autour
dudit axe de rotation, chacune desdites chambres
allongées dans ledit premier circuit d’écoulement
passe à travers ledit volume de liquide.

14. L’appareil de la revendication 11, où ledit liquide mo-
teur a un point d’ébullition inférieur au point d’ébul-
lition de l’eau à la pression atmosphérique.

15. L’appareil de la revendication 11, où ledit liquide mo-
teur est pris dans le groupe consistant en l’alcool
éthylique, l’acétone, l’éther diéthylique, le chlorure
de méthylène et le butane.

16. L’appareil de la revendication 11, où chacune des-
dites chambres allongées comprend en outre un ma-
tériau métallique de transfert thermique.

17. L’appareil de la revendication 11, comportant en
outre un deuxième circuit d’écoulement (211)
comprenant :

au moins quatre chambres allongées (207, 210,
213, 216) montées sur ledit premier châssis
(202) à des emplacements angulairement
équidistants ;
une deuxième pluralité de conduites, chaque
conduite connectant l’une desdites au moins
quatre chambres allongées dans ledit deuxième
circuit d’écoulement avec une en aval desdites
quatre chambres allongées dans ledit deuxième
circuit d’écoulement pour assurer une commu-
nication de fluide unidirectionnelle entre toutes
lesdites au moins quatre chambres allongées
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dans ledit deuxième circuit d’écoulement ; et
un fluide moteur fourni dans ledit deuxième cir-
cuit d’écoulement, ledit fluide moteur ayant un
point d’ébullition inférieur à une température de
ladite source de chaleur de manière à ce que,
quand l’une desdites au moins quatre chambres
allongées dans ledit deuxième circuit d’écoule-
ment est en une position abaissée, ladite source
de chaleur vaporise ledit fluide moteur contenu
dans ladite chambre abaissée

18. L’appareil de la revendication 11, comprenant en
outre :

un deuxième châssis (502, 503 ou 504) monté
de manière rotative sur ledit essieu pour tourner
autour dudit axe de rotation ; et
un troisième circuit d’écoulement (222)
comportant :

au moins quatre chambres allongées (208,
211, 214, 217) montées sur ledit deuxième
châssis à des emplacements angulaire-
ment équidistants ;
une troisième pluralité de conduites, cha-
que conduite connectant l’une desdites au
moins quatre chambres allongées dans le-
dit troisième circuit d’écoulement avec une
desdites quatre chambres allongées dans
ledit troisième circuit d’écoulement pour as-
surer une communication de fluide unidirec-
tionnelle entre toutes lesdites au moins qua-
tre chambres allongées dans ledit troisième
circuit d’écoulement ; et
un fluide moteur fourni dans ledit troisième
circuit d’écoulement, ledit fluide moteur
ayant un point d’ébullition inférieur à la tem-
pérature de ladite source de chaleur de ma-
nière à ce que, quand l’une desdites au
moins quatre chambres dans ledit troisième
circuit d’écoulement est en une position
abaissée, ladite source de chaleur vaporise
ledit fluide moteur contenu dans ladite
chambre abaissée.

19. L’appareil de la revendication 11, où ledit premier
circuit d’écoulement comprend en outre :

un clapet de sortie de première chambre (240)
prévu à ladite extrémité distale de ladite premiè-
re chambre (206), ledit clapet de sortie de pre-
mière chambre permettant l’écoulement de flui-
de à partir de ladite première chambre par ladite
première conduite jusqu’à ladite deuxième
chambre (209) ;
un clapet de sortie de deuxième chambre (240)
prévu à ladite extrémité distale de ladite deuxiè-
me chambre (209), ledit clapet de sortie de

deuxième chambre permettant l’écoulement de
fluide à partir de ladite deuxième chambre par
ladite deuxième conduite jusqu’à ladite troisiè-
me chambre (212) ;
un clapet de sortie de troisième chambre (240)
prévu à ladite extrémité distale de ladite troisiè-
me chambre (212), ledit clapet de sortie de troi-
sième chambre permettant l’écoulement de flui-
de à partir de ladite troisième chambre par ladite
troisième conduite jusqu’à ladite quatrième
chambre (215) ;
un clapet de sortie de quatrième chambre (240)
prévu à ladite extrémité distale de ladite quatriè-
me chambre (215), ledit clapet de sortie de qua-
trième chambre permettant l’écoulement de flui-
de à partir de ladite quatrième chambre par la-
dite quatrième conduite jusqu’à ladite première
chambre (206) ;
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