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(57) Es ist ein Verfahren zum Impragnieren von zum
Herstellen hochabriebfester Laminat-FuBbodenmate-
rialien verwendeter Dekorpapiere offenbart, bei dem
das Dekorpapier zunachst mit einem Aminoharz ange-
feuchtet und dadurch impragniert wird. Die Menge des
aufgetragenen Harzes wind mittels Dosierwalzen gere-

Verfahren zum Impréagnieren von Dekorpapieren

gelt. Auf das angefeuchtete nasse Dekorpapier wird zu-
satzlich eine Schicht aus einem Aminoharz in spezieller
Dispersion aufgedust. Die endglltige Flachenmasse -
bezogen auf die Trockenmasse des Rohpapiers - be-
tragt 100 % bis 250 %.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Impra-
gnieren von zum Herstellen hochabriebfester Laminat-
FuRBbodenmaterialien verwendeten Dekorpapieren, bei
dem das Dekorpapier zunachst mit einem Aminoharz
angefeuchtet und dadurch impragniert sowie dabei der
Harzgehalt geregelt wird.

[0002] Es ist bekannt (Patent von Graudenz u.a.), fir
Laminat-FuRbodenmaterialien hochabriebfeste Dekor-
papierimpragnate herzustellen. Bei diesem bekannten
Verfahren wird nach dem eigentlichen Impragnieren auf
das Dekorpapier eine Masse aufgebracht, bei der par-
tikelférmiges Korund durch spezielle viskositatserho-
hende Substanzen relativ stabil in einer die Masse bil-
denden Dispersion gehalten wird.

[0003] Dabeiwird die Masse mittels Aufstreichwalzen
noch in der NaRBphase direkt nach dem Impragnieren
oder aber in einer Zwischentrocknungsstufe aufgetra-
gen.

[0004] Beidieser bekannten Technologie der Verwen-
dung von Aufstreichwalzen befindet sich die Korund-
haltige Masse in Vorratswannen, in denen sich Totzo-
nen mit geringer Massenbewegung bilden. Daher set-
zen sich die Korund-Partikel schnell ab, was Inhomoge-
nitdt im Korundauftrag auf dem Dekorpapier und damit
erhebliche Schwankungen in den Abriebwerten so her-
gestellter Laminat-FuBbodenmaterialien zur Folge hat.
[0005] Aus diesem Grund werden bisher viskositats-
erhéhende Substanzen, in der Regel Cellulosederivate,
der die Korundmischung enthaltenden Masse zuge-
setzt. AuRerdem soll der Korund relativ feinkdrnig sein,
da sich leichtere bzw. feinere Korund-Partikel weniger
schnell absetzen. Der Einsatz von Cellulosederivaten
fuhrt jedoch zu einer optischen Vergrauung der Ober-
flache der hergestellten Laminat-Ful3bodenmaterialien.
[0006] Jefeinkdrniger der Korund ist, desto mehr mul}
anteilmaRig auf das Dekorpapier aufgetragen werden,
um ausreichende Abriebwerte zu erzielen. Auch da-
durch wird eine Vergrauung der Oberflache der herge-
stellten Materialien herbeigefiihrt.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
zuvor geschilderten Nachteile der bekannten Herstel-
lung hochabriebfester Laminat-FulRbodenmaterialien
zu vermeiden und hochabriebfeste dekorative Laminat-
FuRbodenmaterialien herstellen zu kdnnen, wobei das
die Oberflachenstruktur zeigende Dekorpapier gleich-
maRig mit partikelférmigem Korund oder Aluminiumoxid
beschichtet ist, ohne daR die Oberflache der so herge-
stellten FuBbodenmaterialien eine Vergrauung auf-
weist.

[0008] Diese Aufgabe wird gemalR der vorliegenden
Erfindung mit einem Verfahren geldst, welches die
Merkmale des unabhangigen Patentanspruches 1 auf-
weist.

[0009] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbil-
dungen der Erfindung sind Gegenstand der abhangigen
Unteranspriiche.
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[0010] Einer der wesentlichen Unterschiede des er-
findungsgeméafRen Verfahrens besteht darin, dal® die
zum Impréagnieren des Dekorpapiers und zum Aufbrin-
gen der Abriebkérper wie Korund-Partikel oder Alumini-
umoxid-Partikel verwendete Masse oder Dispersion
aufgeduist bzw. im Disenprinzip aufgetragen wird.
[0011] Das Dusenprinzip hat gegentber dem Wal-
zenauftrag den Vorteil, daR die die Abriebkdrper wie Ko-
rund-Partikel enthaltende Dispersion vor dem Auftrag
standig und vollstdndig umgewalzt und damit mehr oder
weniger gleichférmig bewegt wird. Somit sind zu Un-
gleichférmigkeiten flihrende Absetzerscheinungen
nicht festzustellen. Deshalb kann auch auf die Beimi-
schung von viskositatserhéhenden Stoffen oder Sub-
stanzen verzichtet werden. Vielmehr kénnen sogar
FlieBhilfsstoffe eingesetzt werden, die eine bessere
Verteilung des Abriebmaterials wie Korund bewirken,
was in der zum Komprimieren des Materials verwende-
ten Presse vorteilhaft ist.

[0012] Ein weiterer Vorteil besteht darin, daf nicht auf
eine besondere Feinkérnigkeit des Korunds oder Alumi-
niumoxids geachtet werden muf3, sondern daf Korund
oder anderes partikelférmiges Abriebmaterial mit deut-
lich gréRerer oder gréberer KorngrofRe eingesetzt wer-
den kann. Das hat wiederum zur Folge, daB relativ ge-
ringe Mengen Korund oder sonstiges partikelfdrmiges
Abriebmaterial benétigt wird, um héhere Abriebwerte zu
erreichen.

[0013] Die Folge dieser MaRnahmen und Vorteile ist,
daf besonders transparente und brilliante Oberflachen
von Laminat-FuRbodenmaterialien erfindungsgemaf
erzielt werden kénnen.

[0014] Ein weiterer Vorteil der Erfindung liegt darin,
daR man nicht, wie beim bekannten Auftragen der zum
Impréagnieren verwendeten Masse oder Dispersion mit-
tels Aufstreichwalzen mit verhaltnismaRlig langsamen
Impragniergeschwindigkeiten von beispielsweise 18 bis
25 m/min fahren muR, um einen einigermafien gleich-
bleibenden Auftrag zu gewahrleisten, sondern dall man
mit dem erfmdungsgeméafien Verfahren, bei welchem
die Masse bzw. Dispersion mittels Disen aufgetragen
wird, Impragniergeschwindigkeiten zwischen 40 bis 50
m/min erreichen bzw. realisieren kann.

[0015] Die Erfindung wird nachstehend weiterhin an-
hand von Ausfiihrungsbeispielen naher erldutert.

Beispiel 1:

[0016] In einem Vorratsbehalter mit Rihrwerk wird
zundchst eine Spezialdispersion vorgemischt. Dazu
werden 200 kg Melaminharz (Kauramin Trankharz 786
der Firma BASF), 10 kg Wasser, 1,5 kg eines Netzmit-
tels, 0,4 kg eines Trennmittels und 1,5 kg Harter (H 527
der Firma BASF) verrihrt. AnschlieRend erfolgt die Zu-
gabe von 80 kg Korund mit einer mittleren KorngréRe
von 135 um. Nach 10 min Rihren werden 25 kg 6-Ca-
prolactam und 0,9 kg eines marktiblichen Silanhaftver-
mittlers zugeflgt.
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[0017] Ein Standardimpragnierkanal der Firma VITS
ist nach dem Impragnierwerk vorgesehen, der mit ei-
nem Einschubwerk, bestehend aus einer Breitstreck-
walze, einer Umlenkwalze, einem Disenspalt mit Auf-
fangwanne, einem Dosierwalzenpaar sowie Drahtrakel-
walzen, angeordnet ist.

[0018] Eine Dekorpapierbahn mit einer Fldachenmas-
se von 70 g/m2 wird durch das Impréagnierwerk und die
Zusatzkonstruktion gefiihrt. Mit dem Standardimpra-
gnierwerk wird zunéchst ein Harzauftrag von 75 g/im2
(ermittelt nach dem Trocknen) eingestellt. Ist dieser
Wert erreicht, wird die Dise in Betrieb gesetzt und die
Spezialdispersion aufgebracht. Uber das zweite Dosier-
walzenpaar wird eine Endmasse von 155 g/m?2 einge-
stellt. Das so behandelte Papier wird durch Trockner mit
einer Geschwindigkeit von 45 m/min gefahren. Die
Restfeuchte betragt 6,1 %.

[0019] Das Dekorpapier wird anschlieRend in einer
Kurztaktpresse auf eine HDF-Tragerplatte gepref3t
(Prefl3temperatur 180° C, PrefRzeit 20 s). Man erhéalt eine
brilliante Oberflache, welche die Anforderungen nach
pr-EN 13329 erfullt und einen Abriebwert von IP 12.000
aufweist.

Beispiel 2:

[0020] Wie Beispiel 1. Anstelle von Korund wird par-
tikelférmiges Siliciumcarbid mit einer mittleren Korngro-
Re von 125 um verwendet. Es wird ein dunkelfarbiges
Dekorpapier eingesetzt.

Beispiel 3:

[0021] Wie Beispiel 1. Anstelle von Korund wird je-
doch eine Mischung aus 75 % Aluminiumoxid mit einer
mittleren Korngréf3e von 125 um und 25 % Siliciumcar-
bid mit gleicher mittlerer KorngréRe eingesetzt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Impragnieren von zum Herstellen
hochabriebfester Laminat-FuRbodenmaterialien
verwendeter Dekorpapiere, bei dem das Dekorpa-
pier zunachst mit einem Aminoharz angefeuchtet
und dadurch impréagniert wird, wobei die Menge des
Harzes mittels Dosierwalzen geregelt wird,
dadurch gekennzeichnet, dass

- auf das angefeuchtete nasse Dekorpapier zu-
satzlich eine Schicht aus einem Aminoharz in
spezieller Dispersion aufgedust wird, wobei die
endglltige Flachenmasse - bezogen auf die
Trockenmasse des Rohpapiers - 100 % bis 250
% betragt,

- als abrasive Substanz Siliziumcarbid mit einer
durchschnittlichen Korngréf3e von 60 bis 160
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um oder als abrasive Substanz Aluminiumoxid
in Form von Korund oder aus der Schmelze mit
einer Korngréf3e von 60 bis 160 um in der Di-
spersion verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Dispersion aus 100 Teilen eines
Aminoharzes, 20 bis 95 Teilen abrasiver Substanz,
0,5 bis 2,5 Teilen eines

Silanhaftvermittlers, 5 bis 25 Teilen eines FlieRhilfs-
stoffes, 0,1 bis 0,4 Teilen eines Netzmittels, 0,05 bis
0,4 Teilen eines Trennmittels und eines Aminoharz-
harters verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Aminoharz ein Melamin-
harz verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass als FlieBhilfsstoff
Polyglycolether, E-Caprolactam oder Butandiol ver-
wendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass ein Gemisch aus Si-
lizlumcarbid und Aluminiumoxid als abrasive Sub-
stanz in beliebiger Mischung verwendet wird.

Dekorpapier fir die Verwendung bei hochabriebfe-
sten Laminat-FuBbodenmaterialien, herstellbar
nach einem Verfahren mit den Merkmalen nach ei-
nem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass das Dekorpapier als abrasive Substanz
Siliziumcarbid mit einer durchschnittlichen Korn-
gréfle von 60 bis 160 um oder als abrasive Sub-
stanz Aluminiumoxid in Form von Korund oder aus
der Schmelze mit einer Korngréfie von 60 bis 160
um umfasst.

Dekorpapier nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Dekorpapier als Aminoharz ein
Melaminharz aufweist.

Laminat-FuBbodenmaterial mit einem Dekorpapier
nach einem der Anspriiche 6 oder 7.
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