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(54) Butée angulaire réglable pour une machine de coupe de carreaux

(57)  La présente invention concerne une butée an-
gulaire réglable destinée a étre montée sur une machine
pour couper un carreau selon une ligne de coupe (xx'),
ladite machine comprenant un socle plan (1) sur lequel
repose le carreau a couper. Cette butée est caractérisée
en ce qu'elle comprend un support de butée (11) soli-
daire du socle (1), une équerre (12) a deux bras (121,
122) dont le premier bras (121) est monté sur le support

de butée (11) de maniére a pouvoir y coulisser selon un
axe transversal par rapport a ladite ligne de coupe (xx')
et une réglette (13) prévue pour pouvoir coulisser par
rapport a ladite équerre (12) de maniere a faire varier
I'angle défini par, d'une part, une droite passant par I'ex-
trémité (131) de la réglette (13) prévue pour se trouver
dans I'angle interne de ladite équerre (12) et I'extrémité
(126) libre du second bras (122) de I'équerre (12) et,
d'autre part, la ligne de coupe (xx').
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Description

[0001] La présente invention concerne une butée an-
gulaire réglable pour une machine de coupe de car-
reaux, notamment une machine manuelle de coupe de
carreaux de céramique.

[0002] De telles machines sont essentiellement cons-
tituées d'un socle sensiblement plan sur lequel I'utilisa-
teur pose le carreau de céramique qu'il souhaite couper.
Au-dessus du socle, peut courir, guidé par des moyens
de guidage généralement constitués de deux barres pa-
ralléles, un chariot pourvu, d'une part, d'un outil prévu
pour rayer le carreau qui repose sur le socle plan et,
d'autre part, d'un pied de casse qui, en exercant une
force d'appui sur le carreau qui vient d'étre rayé, le cas-
se en deux, précisément le long de la ligne de rayure.
[0003] On comprendra que selon la position occupée
par le carreau par rapport a la course du chariot, il est
possible de casser le carreau selon une ligne de coupe
inclinée d'un angle déterminé par rapport a I'un de ses
bords. Pour pouvoir effectuer cette coupe angulaire
avec un angle déterminé, il est connu d'utiliser une bu-
tée angulaire pour positionner le carreau par rapport a
la course du chariot.

[0004] Une telle butée angulaire connue est par
exemple décrite dans le document de brevet EP-A-315
728. Elle est essentiellement constituée d'une équerre
dont les bords internes peuvent respectivement rece-
voir les deux bords adjacents d'un carreau a couper.
Une branche de I'équerre est montée a coulissement
sur un disque monté a rotation sur le socle de la machine
a couper. Le disque est gradué et peut étre verrouillé
dans toute position angulaire désirée. Avec une telle bu-
tée angulaire, il est donc possible de couper un carreau
selon une ligne de coupe inclinée par rapport a I'un de
ses bords d'un angle désiré. De plus, en faisant coulis-
ser I'équerre dans le disque, il est possible de position-
ner cette ligne de coupe sur le carreau.

[0005] L'inconvénient principal d'une telle butée est
qu'elle nécessite une piéce montée a rotation sur le so-
cle avec un systeme de verrouillage si bien qu'étant la
solution qui s'impose a I'évidence dées que I'on souhaite
un réglage angulaire, n'en est pas moins une solution
relativement colteuse.

[0006] Le butdelaprésenteinvention estde proposer
une butée angulaire qui ne nécessite pas de piéces
montées a rotation sur le socle de la machine a couper
le carreau afin de limiter le cot d'une telle butée.
[0007] A cet effet, une butée angulaire réglable selon
la présente invention est caractérisée en ce qu'elle com-
prend un support de butée solidaire du socle, une équer-
re a deux bras dont un desdits bras est monté sur le
support de butée de maniére a pouvoir y coulisser selon
un axe transversal par rapport a ladite ligne de coupe,
avantageusement perpendiculairement a ladite ligne de
coupe, et une réglette prévue pour pouvoir coulisser par
rapport a ladite équerre de maniére a faire varier I'angle
défini par, d'une part, une droite passant par I'extrémité
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de laréglette prévue pour se trouver dans I'angle interne
de ladite équerre et I'extrémité libre du second bras de
I'équerre et, d'autre part, la ligne de coupe.

[0008] Avantageusement, I'extrémité de la réglette
prévue pour se trouver dans I'angle interne de I'équerre
est arrondie. Il en est de méme de I'extrémité libre du
second bras de I'équerre. De plus, I'extrémité libre du
second bras de I'équerre comporte un retour tourné vers
I'angle interne de I'équerre.

[0009] Avantageusement, le support de butée est
pourvu d'un renfoncement dans I'axe de la ligne de cou-
pe prévu, d'une part, pour recevoir le coin d'un carreau
a couper et, d'autre part, loger I'outil de coupe lorsqu'il
se trouve en bout de course.

[0010] Ladite butée angulaire est avantageusement
graduée en valeur d'angle, la valeur d'angle indiquée
correspondant, pour une position de la réglette par rap-
port aI'équerre, a I'angle qui est alors formé entre, d'une
part, la ligne de coupe et, d'autre part, la droite passant
par l'extrémité de la réglette et I'extrémité libre du se-
cond bras de I'équerre. De plus, elle comporte des gra-
duations donnant une indication sur la valeur du coulis-
sement de I'équerre par rapport au support.

[0011] Les caractéristiques de l'invention mention-
nées ci-dessus, ainsi que d'autres, apparaitront plus
clairement a la lecture de la description suivante d'un
exemple de réalisation, ladite description étant faite en
relation avec les dessins joints, parmi lesquels :

La Fig. 1 est une vue en perspective partielle d'une
machine manuelle de coupe de carreaux qui est
équipée d'une butée angulaire selon la présente in-
vention, et

Les Figs. 2a a 2c¢ sont des vues de dessus d'une
butée angulaire selon la présente invention utilisée
pour trois positionnements de carreaux a couper.

[0012] A Ila Fig.1, on a représenté partiellement une
machine manuelle a couper les carreaux de céramique
qui est équipée d'une butée angulaire 10 selon la pré-
sente invention. De cette machine a couper les car-
reaux, on voit le socle 1 qui est par exemple pourvu en
son centre d'une aréte 2 facilitant la casse du carreau
quand le pied de casse exerce une force d'appui sur lui.
On voit également les deux barres de guides 3 et 4 pa-
ralleles I'une a l'autre et servant au guidage lors de la
course du chariot (non représenté) qui porte l'outil de
rayure ainsi que le pied de casse. On comprendra que
ces deux barres de guidage 3 et 4 définissent la ligne
de coupe sur le carreau a couper. Les deux barres de
guidage 3 et 4 sont solidaires du socle 1 par l'intermé-
diaire de supports placés a chaque extrémité du socle
1 (seul le support 5 est ici représenté).

[0013] On voit encore le carreau 6 a couper.

[0014] On notera que la présente invention peut trou-
ver application a d'autres machines a couper les car-
reaux que des machines manuelles.

[0015] Labutée angulaire 10 de l'invention est essen-
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tiellement constituée d'un support de butée 11 solidaire
du socle 1, d'une équerre 12 dont un bras est monté
pour pouvoir coulisser dans le support de butée 11 selon
un axe perpendiculaire a la ligne de coupe xx' et une
réglette 13 qui est montée dans Il'autre bras 122 pour
pouvoir y coulisser.

[0016] AuxFigs.2aa 2c, ces trois éléments sont éga-
lement visibles en différentes positions relatives. La
description de chacun de ces trois éléments est faite
maintenant en relation avec la Fig.2a.

[0017] Le support de butée 11 se présente sous une
forme générale parallélépipédique allongée et est mon-
té sur le support 1 de la machine de maniére a ce que
son axe longitudinal soit perpendiculaire a I'axe xx' dé-
finissant la ligne de coupe. Sur sa face supérieure, il
comporte une rainure longitudinale matérialisée, d'un
coté, par une butée 111 et, de l'autre c6té, par une butée
112. Comme on le verra par la suite, les butées 111 et
112 définissent I'axe de coulissement d'un des bras 121
de I'équerre 12 et assurent son guidage en translation
lorsque celui-ci coulisse transversalement a la ligne de
coupe xx', et plus particulierement perpendiculairement
a la ligne de coupe xx'. Des arrétoirs 113 et 114 interdi-
sent audit bras 121 de sortir de la rainure matérialisée
par les butées 111 et 112.

[0018] Le support de butée 11 est également pourvu
d'un renfoncement 115 qui est destiné a recevoir I'angle
61 d'un carreau 6 a couper. Il sert également a loger
I'outil de casse lorsqu'il se trouve en bout de course afin
qu'il puisse rayer complétement le carreau 6.

[0019] L'équerre 12 est essentiellement constituée
d'un premier bras 121 et d'un second bras 122 qui, dans
I'exemple de réalisation représenté, est perpendiculaire
audit bras 121. On comprendra que l'invention s'appli-
que également lorsque les deux bras 121 et 122 ne sont
pas perpendiculaires I'un a l'autre.

[0020] Le premier bras 121 est donc prévu pour pou-
voir coulisser dans la rainure matérialisée par les butées
111 et 112 du support 11. Sur sa face supérieure, afin
de pouvoir contréler la translation de I'équerre 12 dans
le support 11, le premier bras 121 de I'équerre 12 est
pourvu de graduations 123 qui, dans I'exemple repré-
senté, ont des divisions millimétriques, d'un c6té, et en
dixiéme de pouce, de l'autre coté.

[0021] Le second bras 122 est pourvu, sensiblement
en son milieu, d'un trou traversant 124 qui est destiné a
recevoir la réglette 13 de maniére qu'elle puisse y cou-
lisser tout en y étant guidée en translation. Le second
bras 122 comporte, a son extrémité libre, un retour 125
a l'extrémité arrondie 126 tournée vers l'angle intérieur
formé par les deux bras 121 et 122 de I'équerre 12.
[0022] Laréglette 13 adonc une section quilui permet
de coulisser tout en y étant guidée dans le second bras
122 de I'équerre 12. La réglette 13 a son extrémité 131
qui est destinée a se trouver a I'intérieur de I'angle formé
par les deux bras 121 et 122 de I'équerre 12 qui est ar-
rondie. L'autre extrémité est pourvue de crans 132 pré-
Vus pour sa saisie et sa manipulation. Enfin, elle com-
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porte sur sa face supérieure, des graduations en valeur
d'angle. La valeur indiquée a l'intersection de la réglette
13 et du bord intérieur 127 du second bras 122 corres-
pond a I'angle formé entre, d'une part, la ligne de coupe
xx' (I'axe longitudinal du premier bras 121 de I'équerre
12 qui coulisse dans le support 11 en est perpendiculai-
re) et, d'autre part, la droite qui est a la fois tangente a
I'arrondie 126 de I'équerre 12 et a l'arrondie 131 de la
réglette 13, droite matérialisée par le bord 62 du carreau
qui est en contact a I'extrémité 126 du retour 15 et I'ex-
trémité 131 de la réglette 13. Cette valeur peut étre dé-
terminée par calcul géométrique et trigonométrique ou
empiriquement.

[0023] Comme on le comprendra par la suite, on res-
terait dans le concept de la présente invention si la ré-
glette 13 coulissait differemment par rapport a I'équerre
12. Par exemple, elle pourrait coulisser de maniére non
paralléle au premier bras 121 de I'équerre 12. De méme,
la réglette 13 pourrait étre placée dans le premier bras
121 et y coulisser perpendiculairement au bras 121 ou,
en d'autres termes, parallélement au second bras 122.
L'essentiel est qu'en coulissant, la réglette 13 puisse fai-
re varier I'angle défini par, d'une part, une droite passant
par I'extrémité 131 de la réglette 13 prévue pour se trou-
ver dans l'angle interne de ladite équerre 12 et I'extré-
mité 126 libre du second bras 122 de I'équerre 12 et,
d'autre part, la ligne de coupe xx'.

[0024] La butée angulaire du mode de réalisation de
la présente invention ici décrite peut étre utilisée de la
maniére suivante.

[0025] Par sa translation, la réglette 13 est d'abord
positionnée par rapport a I'équerre 12 de maniére a in-
diquer, au regard du bord 127, la valeur de I'angle de
coupe désirée. Le carreau 6 est ensuite mis en appui
contre les extrémités 126 et 131 respectivement de
I'équerre 12 et de la réglette 13. De ce fait, le bord 62
du carreau 6 est incliné par rapport a I'axe xx' de la ligne
de coupe de I'angle o dont la valeur est inscrite sur la
réglette 13.

[0026] Puis, par translation du premier bras 121 de
I'équerre 12 dans le support 11, le coin 62 du carreau 6
est mis en place, soit dans le renfoncement 115 du sup-
port 11 comme cela est montré aux Fig. 2a et 2b, soit
contre la paroi externe 116 du support 11 comme cela
est montré a la Fig. 2c. Du fait que le coin 61 est logé
dans le renfoncement 115, la ligne de coupe xx' passe,
aux Figs. 2a et 2b, parle coin 61 du carreau 6. Par contre
a la Fig. 2c, cela n'est pas le cas. On notera que dans
ce dernier cas également, la valeur de I'angle indiquée
par la réglette 13 correspond a I'angle de coupe o.
[0027] A la Fig. 2a, I'angle de coupe o est de 45° et
la ligne de coupe xx' passe par le coin 61 du carreau 6.
[0028] A la Fig. 2b, I'utilisateur a, par rapport a la si-
tuation de la Fig. 2a, translaté la réglette 13 par rapport
au second bras 122 de I'équerre 12 de maniére que la
valeur de l'angle indiquée soit maintenant 60°. Il a en-
suite translaté le premier bras 121 de I'équerre 12 de
maniére que le coin 61 se trouve dans le renfoncement
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115, permettant a la ligne de coupe xx' de passer par le
coin 61. Ainsi, I'angle de coupe o est de 60° et la ligne
de coupe xx' passe par le coin 61 du carreau 6.

[0029] A laFig. 2c, l'utilisateur a, toujours par rapport
a la situation de la Fig. 2a, translaté la réglette 13 par
rapport au second bras 122 de I'équerre 12 de maniere
que la valeur de l'angle indiquée soit 60°. Il a ensuite
translaté le premier bras 121 de I'équerre 12 de la quan-
tité désirée afin que la ligne de coupe xx' passe a une
distance d déterminée du coin 61, lequel repose contre
la paroi 116 du support 11. On notera que l'utilisateur
peut déterminer la valeur exacte de cette distance d en
faisant la différence entre les indications données sur
les graduations 123 respectivement en regard du coin
61 et de la gorge 115.

Revendications

1. Butée angulaire réglable destinée a étre montée sur
une machine pour couper un carreau selon une li-
gne de coupe (xx'), ladite machine comprenant un
socle plan (1) sur lequel repose le carreau a couper,
caractérisée en ce qu'elle comprend une équerre
(12) et une réglette (13) prévue pour pouvoir cou-
lisser par rapport a ladite équerre (12) de maniére
a faire varier I'angle défini, d'une part, par la ligne
de coupe (xx') et, d'autre part, par une droite pas-
sant par I'extrémité (131) de la réglette (13) qui se
trouve dans I'angle interne de ladite équerre (12) et
une extrémité (126) de I'équerre (12), un des bords
dudit carreau étant confondu avec ladite droite.

2. Butée angulaire selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que le premier bras (121) de ladite
équerre (12) est monté dans le support (11) pour
pouvoir y coulisser perpendiculairement a la ligne
de coupe (xx').

3. Butée angulaire selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée en ce que l'extrémité libre (126) du se-
cond bras (122) de I'équerre (12) comporte un re-
tour (125) tourné vers l'angle interne de I'équerre
(12).

4. Butée angulaire selon la revendication 3, caracté-
risée en ce que l'extrémité libre (126) du second
bras (122) de I'équerre (12) est arrondie.

5. Butée angulaire selon une des revendications pré-
cédentes, caractérisée en ce que |'extrémité (131)
de la réglette (13) prévue pour se trouver dans I'an-
gle interne de I'équerre (12) est arrondie.

6. Butée angulaire selon une des revendications pré-
cédentes, caractérisée en ce que le support de bu-
tée (11) est pourvu d'un renfoncement (115) dans
I'axe de la ligne de coupe (xx') prévu, d'une part,
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pour recevoir le coin (61) d'un carreau (6) a couper
et, d'autre part, loger l'outil de coupe lorsqu'il se
trouve en bout de course.

Butée angulaire selon une des revendications pré-
cédentes, caractérisée en ce qu'elle est graduée
en valeur d'angle, la valeur d'angle indiquée corres-
pondant, pour une position de la réglette (13) par
rapport a I'équerre (12), a I'angle qui est alors formé
entre, d'une part, la ligne de coupe (xx') et, d'autre
part, la droite passant par I'extrémité (131) de laré-
glette (13) et I'extrémité (126) libre du second bras
(122) de I'équerre (12).

Butée angulaire selon une des revendications pré-
cédentes, caractérisée en ce qu'elle comporte des
graduations (123) donnant une indication sur la va-
leur du coulissement de I'équerre (12) par rapport
au support (11).
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