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(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Uberziehen einer Stretchfolienhaube (iber ei-
nen Gutstapel (3) mit einem Folienvorrat (4) fir
Schlauchfolie (5) und einer Trennund Schneideinrich-
tung (9,10) zum Ausbilden einer oberseitig verschlos-
senen und von dem Folienvorrat getrennten Schlauch-
haube sowie einer Spreizeinrichtung (11) zum Offnen
der Schlauchfolie und einer Uberzieheinrichtung umfas-
send in die Schlauchfolie einbringbare und zum Quer-
stretchen derselben auseinander zu fahrende Refffinger
(13), die relativ zu der Langsseite des Gutstapels (2) be-
weglich sind und denen antreibbare Reffmittel (16) zum
faltenbalgartigen Ablegen der zugefuhrten Schlauchfo-
lie (5) auf die Refffinger (13) zugeordnet sind. Der vor-
liegenden Erfindung liegt das Problem zugrunde, eine
Vorrichtung bereitzustellen, mit welcher bei geringem
Einsatz an Folienmaterial ein zuverlassiges Umhillen
des Gutstapels mit hohem Querstretch méglich ist und
schlagt zur L6sung desselben ein der Reffrolle zugeord-
netes Widerlager vor, dessen mit der Reffrolle (16) zu-
sammenwirkende Gegenflache beweglich gegeniiber
dem Refffinger (13) ist und zumindest abschnittsweise
an ein Umfangssegment der Reffrolle (16) von wenig-
stens 45° unter Zwischenlage der Schlauchfolie (5) an-
legbar ist (Figur 3).

Vorrichtung zum Uberziehen einer Stretchfolienhaube iiber einen Gutstapel
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Uberziehen einer Stretchfolienhaube (iber ei-
nen Gutstapel mit einem Folienvorrat fir Schlauchfolie
und einer Trenn- und Schneideinrichtung zum Ausbil-
den einer oberseitig verschlossenen und von dem Foli-
envorrat getrennten Schlauchhaube sowie einer Spreiz-
einrichtung zum Offnen der Schlauchfolie und einer
Uberzieheinrichtung umfassend in die Schlauchfolie
einbringbare und zum Querstretchen derselben ausein-
ander zu fahrende Refffinger, die relativ zu der Langs-
seite des Gutstapels beweglich sind und denen antreib-
bare Reffrollen zum faltenbalgartigen Ablegen der zu-
gefihrten Schlauchfolie auf die Refffinger zugeordnet
sind.

[0002] Eine gattungsbildende Vorrichtung ist bei-
spielsweise aus der DE 197 32 298 C1 sowie auch der
US-4,050,219 bekannt und dient der Umhullung eines
Gutstapels, der tblicherweise aus einer Vielzahl von ne-
beneinander und Ubereinander auf einer Palette gesta-
pelten Stiickgltern gebildet wird. Im Stand der Technik
wird die zugefiihrte Schlauchfolie vor dem Uberziehen
Uber den Gutstapel auf einen groReren Grundriss als
den des Stapels aufgespannt und anschlielend unter
Freigabe von den Refffingern tiber den Stapel gezogen.
Dabei legt sich die Folienhaube aufgrund ihrer elasti-
schen Eigenschaften eng an die duRere Umfangsflache
des Stapels an und verbindet die Stiickglter des Sta-
pels zu einer Verpackungseinheit. Die durch die Uber-
zogene Folie bewirkte Stabilitat der Verpackungseinheit
hangt unter anderem auch von der elastischen Langs-
dehnung der Gibergezogenen Folie an den Langsseiten
ab. Die erforderliche Langsdehnung (Langsstretch) der
Schlauchfolie wird beispielsweise bei dem aus der US-
4,050,219 bekannten Vorrichtung dadurch bewirkt,
dass zum Aufreffen der Folie vorgesehene, unter Zwi-
schenlage der Folie beim Reffen an den Refffingern an-
liegende Reffrollen wirksam sind und der Freigabe der
Schlauchfolie von den Refffingern einen gewissen Wi-
derstand entgegensetzen. Bei diesem gattungsbilden-
den Stand der Technik greifen die Refffinger im Bereich
der Langsseiten der aufzuspannenden Folie an und
sind durch Flacheisen gebildet, die im Bereich ihres
oberen Endes eine Mulde zum Eingriff der Reffrolle auf-
weisen. Diese Reffrolle wird zum Reffen zugefahren, sie
liegt aber auch beim Uberziehen der Schlauchhaube an
den Refffingern an, so dass die Schlauchhaube erst bei
Uberschreiten einer gewissen Langsspannung von den
Refffingern freigegeben wird und sich somit mit einer ge-
wissen Langsdehnung an die Haubenseitenwéande an-
legt.

[0003] Die vorstehend beschriebenen, an sich be-
kannten Zusammenhange sind zuletzt mit der EP-0 344
815 B1 wieder aufgegriffen worden, die mit Riicksicht
auf eine moglichst gute Stabilitat der Verpackungsein-
heit, insbesondere dann, wenn der Gutstapel aus mit
Stiickgutern gefiillten Sacken gebildet ist, die sich im
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Laufe der Lagerung setzen bzw. entliften, vorschlagt,
die Folienhaube vor dem Uberziehen wenigstens im Be-
reich der Haubenseitenwéande zuséatzlich in vertikaler
Richtung um 5%, vorzugsweise um 10 bis 15% ihrer ver-
tikalen Ausgangslange im aufgespannten Zustand in
Langsrichtung zu stretchen (Langsstretch). Hierzu weist
die aus diesem Stand der Technik vorbekannte Vorrich-
tung einen am oberen Ende der Refffinger angeordne-
ten Reffbiigel auf, der von der Folie beim Querstretchen
mit einem Winkel von etwa 90° umschlungen wird und
der auch dem Abgleiten der den Reffbligel umschlin-
genden Folie von den Refffingern zur Anlage an den
Gutstapel einen den fir den Langsstretch erforderlichen
Widerstand entgegensetzt.

[0004] Die vorstehend beschriebene vorrichtungsma-
Rige Ldsung ist zur Aufbringung einer relativ hohen
Dehnung an den Langsseiten des Gutstapels als unbe-
friedigend empfunden worden und so sind mit der DE
197 32 298 C1 an einer gattungsbildenden Vorrichtung
relativ zu den Refffingern bewegliche Stretchelemente
vorgeschlagen worden, die oberhalb der Refffinger und
des Reffbligels angeordnet sind und welche beim Anle-
gen der Stretchfolie an die Langsseiten des Gutstapels
auf die dem Gutstapel zugewandte Innenseite der Reff-
finger verfahren werden, um einerseits den Umschlin-
gungswinkel der Schlauchfolie mit dem Reffbligel zu er-
héhen und andererseits die Folie mit einem verhaltnis-
maRig grolBen Umschlingungswinkel um das Stret-
chelement zu legen.

[0005] Wenngleich die vorstehend beschriebene Vor-
richtung geeignet ist, die Folie mit relativ hohem Langs-
stretch an die Seitenflachen des Gutstapels anzulegen,
besteht hier das Problem, dass die Folie aufgrund der
erhéhten Reibkrafte nicht zuletzt aufgrund der einge-
brachten Wéarme sehr diinn wird und gegebenenfalls
reildt. Ferner kann der Langsstretch der Schlauchfolie
bei diesem Lésungsvorschlag, wie auch bei dem aus
der EP 0 344 815 B1 bekannten Lésungsvorschlag nicht
hinreichend kontrolliert werden und kann insbesondere
nicht abhangig von der relativen Lage der Uberziehein-
richtung zu dem zu umhillenden Gutstapel und gege-
benenfalls in Abhangigkeit von der Art des zu umhdillen-
den Gutstapels gesteuert werden. Dem Benutzer der
Vorrichtung fehlt es somit an Mdéglichkeiten, auf die lo-
kale Dehnung beim Uberziehen der Schlauchhaube
Uber den Gutstapel Einfluss zu nehmen, um die Folie
mit méglichst gleichmaRiger Starke an den Stiickgutsta-
pel anzulegen, um diesen bei mdglichst guter Ausnut-
zung des eingesetzten Folienmaterials zuverlassig und
dauerhaft zu umhillen. Denn aus 6kologischen wie
auch 6konomischen Griinden und auch mit Ricksicht
auf das Problem der Entsorgung der Folie nach dem
Entfernen derselben von dem Gutstapel wird in der Pra-
xis ein moglichst geringer Einsatz an Folienmaterial an-
gestrebt. Die widerstreitenden Interessen nach einer
moglichst geringen Folienstarke der zugefiihrten Folie
einerseits und einer méglichst hohen Langsdehnung an
den Seitenflachen des Gutstapels andererseits wurden
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bei den bisher bekannten L&sungsvorschlagen nicht
oder nicht hinreichend bertcksichtigt. Es besteht wei-
terhin in der Praxis ein dringendes Bediirfnis an einer
Vorrichtung zum Uberziehen von Schrumpffolienhau-
ben, welche die vorerwahnten Nachteile nicht mit sich
bringt und die insbesondere geeignet ist, diinnere Foli-
en mit hdheren Dehnungsanteilen (Langsstretch) an die
Langsseite des Gutstapels anzulegen.

[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt daher das
Problem zugrunde, eine Vorrichtung bereitzustellen, mit
welcher bei geringem Einsatz an Folienmaterial ein zu-
verlassiges Umhdillen des Gutstapels mit hohem Langs-
stretch mdglich ist.

[0007] Zur Lésung des obigen Problems wird mit der
vorliegenden Erfindung eine Vorrichtung mit den Merk-
malen von Anspruch 1 angegeben, die sich dadurch
vom gattungsbildenden Stand der Technik unterschei-
det, dass ein der Reffrolle zugeordnetes Widerlager vor-
gesehen ist, dessen mit der Reffrolle zusammenwirken-
de Gegenflache beweglich gegenuber dem Refffinger
ist und zumindest abschnittsweise an ein Umfangsseg-
ment der Reffrolle von wenigstens 45° unter Zwischen-
lage der Schlauchfolie anlegbar ist.

[0008] Die erfindungsgemafRe Vorrichtung weist in an
sich bekannter Weise bewegliche Reffrollen auf, die an
die jeweils zugeordneten Refffinger anlegbar sind. Im
Gegensatz zum gattungsbildenden Stand der Technik
wirkt diese Reffrolle jedoch mit einer gegeniiber dem
Refffinger beweglichen Gegenflaiche zusammen, so
dass beim Uberziehen der Folienhaube (iber den Gut-
stapel zwischen dieser einerseits und der Reffrolle und
dem Refffinger andererseits eine Rollreibung erzeugt
werden kann. Bei wirksamer Reffrolle liegt die Gegen-
flache zumindest abschnittsweise an einem Umfangs-
segment der Reffrolle von wenigstens 45° an. Folglich
wird die beim Reffen durch die Reffrolle Ublicherweise
aufgebrachte Klemmkraft verhaltnismagig grofl¥flachig
aufdie Folie Ubertragen. Bei einem relativ hohen Langs-
stretch der Folie ist daher selbst bei einem Einsatz von
verhadltnismaRig dinnen Folien nicht zu beflrchten,
dass die Folie wegen lokaler Uberbeanspruchung an
der Reffrolle reift.

[0009] Bei der erfindungsgemafRen Vorrichtung er-
folgt das Uberziehen der Folienhaube bei an dem Reff-
finger anliegender Reffrolle, wie dies grundséatzlich aus
der US-4,050,219 bekannt ist. Im Gegensatz zu diesem
Stand der Technik driickt die Reffrolle jedoch gegen ei-
ne gegeniiber dem Refffinger bewegliche Gegenflache,
die beispielsweise derart ausgebildet und gegebenen-
falls gesteuert sein kann, dass zwischen der von den
Refffingern abgleitenden Folie und der Gegenflache kei-
ne Relativbewegung stattfindet und ein unerwiinschter,
die elastischen Eigenschaften der Folie beeinflussen-
der Warmeeintrag durch Reibung nicht zu beflirchten
ist.

[0010] Im Hinblick auf eine mdglichst groRflachige
Ausgestaltung der Gegenflache wird gemal einer be-
vorzugten Weiterbildung der vorliegenden Erfindung

15

20

25

30

35

40

45

50

55

vorgeschlagen, dass diese aus einem umlaufenden
Band gebildet ist. Das umlaufende Band kann beispiels-
weise eine an sich aus der US-4,050,219 sowie aus der
EP 1 013 549 bekannte Mulde, in welche die Reffrolle
eingreift, auskleiden und diese zur Verminderung der
Reibung zwischen der Folie und dem Refffinger durch-
laufen. Bei einer alternativen bevorzugten Ausgestal-
tung kénnen mehrere, die Gegenflache bildende Ge-
genrollen vorgesehen sein, die mit ihrer Umfangsflache
jeweils zumindest linienférmig unter Zwischenlage der
Folie anlegbar sind, so dass die Gegenflache in dem
Umfangssegment von wenigstens 45° zumindest ab-
schnittsweise ein Widerlager fur die Reffrolle bildet.
[0011] Die bevorzugte Ausgestaltung nach Anspruch
3 bietet die Méglichkeit, beiderseits der Folie einen der
Freigabe der Folie von den Refffingern beim Anlegen
an die Langsseiten des Gutstapels entgegenwirkenden
Widerstand aufzubringen. Dieser Widerstand kann iber
die Steuerung des Antriebs zu der Reffrolle, vorzugs-
weise auch die Steuerung des Antriebes zu der Gegen-
flache steuerbar sein, um den gewtlinschten Langs-
stretch der Folienhaube bestmdglich an die jeweiligen
Bedurfnisse anzupassen.

[0012] Bei einer alternativen, relativ einfachen kon-
struktiven Ausgestaltung ist die Gegenflache frei dreh-
bar gelagert. Im Falle eines umlaufenden Bandes ist
dieses um zwei drehbar gelagerte Bandrollen gelegt
und lauft um diese Bandrollen um. Im Falle von mehre-
ren Gegenrollen sind diese jeweils fir sich frei drehbar
gelagert.

[0013] Fdir den Fall, dass die erfindungsgemate Vor-
richtung in an sich bekannter Weise vier an den Ecken
einer rechtwinklig aufzuspannenden Schlauchfolie auf
diese einwirkende Reffrollen aufweist, wird die Vorrich-
tung dadurch weitergebildet, dass die Gegenflache
durch mehrere in Umfangsrichtung der Reffrolle hinter-
einander angeordnete Gegenrollen unterschiedlicher
Lange ausgebildet ist, die mit zunehmenden vertikalen
Achsabstand der Gegenrollen von der Achse der
Reffrolle abnimmt. Bei dieser Ausgestaltung kénnen ei-
ne, gegebenenfalls mehrere Gegenrollen mit relativ gro-
Rer Lange auf der Hohe der Achse der Reffrolle vorge-
sehen sein, der/denen mehrere in der Umfangsrichtung
der Reffrolle folgende Gegenrollen nachgeordnet sind,
die mit einem zunehmenden vertikalen Abstand von der
Achse der Reffrolle kleiner werden. Bei dieser Ausge-
staltung liegen die langeren Gegenrollen mit gréRerem
Abstand inwartig versetzt zu der duleren Umfangsfla-
che des Refffingers, welche die Folie beim Querstret-
chen aufspannt, so dass vermieden wird, dass die Ge-
genrollen mit ihren Stirnseiten die die Schlauchfolie auf-
spannende Kontur der Refffinger im Bereich ihrer Ecken
derselben Uberragen.

[0014] Gemal einer weiteren bevorzugten Ausge-
staltung der vorliegenden Erfindung wird vorgeschla-
gen, dass die Gegenrollen mit ihren endseitigen Um-
fangsabschnitten in der Kontur des gebogenen Refffin-
gers liegen. Bei dieser bevorzugten Ausgestaltung wird
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ein relativ glatter Ubergang zwischen der AuBenflache
der Refffinger und den Gegenrollen gebildet, der sich
vorteilhaft auf das gleichmafige Querstretchen der Fo-
lie Uber die Refffinger und das nachfolgende Anlegen
der Folie auf die Seitenflachen des Gutstapels auswirkt.
[0015] Zur Erhéhung derjenigen Flachen, an denen
die Reffrolle beim Abziehen der Schlauchfolie und An-
legen derselben an den Gutstapel unter Zwischenlage
der Schlauchfolie anliegen, wird gemaR einem zweiten
Aspekt der vorliegenden Erfindung vorgeschlagen,
dass die Refffinger sich im wesentlichen parallel zu den
beiden benachbarten Wandungen des Gutstapels er-
streckende Flachensegmente ausbilden, die jeweils ei-
ne bewegliche Gegenflaiche mit einer zugeordneten
Reffrolle haben. Auch durch diese Mafinahme wird eine
lokale Uberbeanspruchung der Folie beim Anlegen der-
selben an den Gutstapel mit hohem Langsstretch ver-
mieden.

[0016] Im Hinblick auf ein mdglichst gleichmaRiges
und faltenfreies Abgeben der aufgerefften Folie von den
Refffingern und zur Vereinfachung der konstruktiven
Ausgestaltung wird geman einer weiteren bevorzugten
Ausgestaltung der vorliegenden Erfindung vorgeschla-
gen, dass die beiden, einem einzigen Refffinger zuge-
ordneten Reffrollen Uber einen gemeinsamen Antrieb
angetrieben sind. GemaR einer weiteren bevorzugten
Ausgestaltung sind die Reffrollen hierzu schlupffrei mit-
einander verbunden, und zwar vorzugsweise dadurch,
dass die Antriebswellen der Reffrollen jeweils ein ver-
zahntes Kegelrad tragen, welche mit einem gemeinsa-
men Synchronisationsrad kdmmen, welches vorzugs-
weise frei drehbar gelagert ist. Diese bevorzugte Wei-
terbildung stellt unter Berlicksichtigung der gleichsinni-
gen Drehrichtung der beiden Reffrollen eine zweckma-
Rige, einfache und zuverldssige schlupffreie Verbin-
dung zwischen den beiden Reffrollen dar.

[0017] Um eine mdglichst exakte Einstellung der
Langsdehnung Uber die Reffrolle bzw. Uber eventuell
gesteuert angetriebene Gegenflachen zu erreichen,
wird geman einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung
der vorliegenden Erfindung vorgeschlagen, dass die
Refffinger Mittel zur Verminderung der Reibung gegen-
Uber der die Refffinger umschlingenden Folie aufwei-
sen. Der von der Folie umschlungene Bereich der Reff-
finger liegt dort, wo die Folie beim Querstretchen von
einer sich im wesentlichen parallel zu den Seitenflachen
des Gutstapels erstreckenden Ausrichtung in eine sich
im wesentlichen parallel zu der Oberseite des Gutsta-
pels erstreckende Ausrichtung umgelenkt wird. Dort
werden die Refffinger beim Querstretchen regelmafig
mit einem Winkel von etwa 90° von der Folie umschlun-
gen. Beim Langsstretchen ist der Umschlingungswinkel
wesentlich geringer. Hier werden im Stand der Technik
besondere Mallnahmen vorgesehen, die gerade ver-
hindern sollen, dass die Folie in unerwiinschter Weise
von den Refffingern abgleitet. So wird beispielsweise in
der EP-0 344 815 B1 vorgeschlagen, an dem obersei-
tigen Ende der Refffinger einen einen Widerstand bil-
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denden Stretchbiigel vorzusehen, welcher die ge-
winschte Langsdehnung an der Langsseite der Gutsta-
pel gewahrleisten soll. Von diesem auch aus der US-
4,050,219 bekannten Lésungsprinzip wendet sich die
vorliegende Erfindung mit ihrer bevorzugten Weiterbil-
dung vollkommen ab und schlagt gerade dort, wo die
Folie von den Refffingern abgleitet, Mittel zur Verminde-
rung der Reibung vor. Dementsprechend wird der
Langsstretch der Folie beim Anlegen an die Langssei-
ten des Stapels nahezu ausschlief3lich von der durch
die Reffrolle, gegebenenfalls durch die angetriebene
und gesteuerte Gegenflache bestimmt und beschrankt.
Der von der Folie umschlungene Bereich der Refffinger
hat keinen Einfluss auf die LA&ngsdehnung.

[0018] Die vorerwahnten Mittel zur Verminderung der
Reibung fuhren zu einer Reibung zwischen der Folie
und dem Refffinger beim Querstretchen der Folie, die
geringer ist als im Stand der Technik, wo die Spreizfin-
ger jedenfalls an ihren von der Folie umschlungenen
Abschnitten aus Stahl oder Aluminium gebildet sind.
[0019] GemaR einer bevorzugten Ausgestaltung der
vorliegenden Erfindung sind die Mittel zur Verminde-
rung der Reibung dadurch ausgebildet, dass die von der
Folie umschlungene Oberflache der Refffinger aus ei-
nem Kunststoff gebildet ist. Ein geeigneter Kunststorf
kann beispielsweise Polytetrafluorethylen sein. Der
Kunststoff kann als Schicht auf der Oberflache an den
Refffingern zumindest an denjenigen Oberflachenberei-
chen vorgesehen sein, die von der Folie umschlungen
werden. Alternativ kénnen die Refffinger auch ab-
schnittsweise aus einem Kunststoff-Vollmaterial gege-
benenfalls zur Erhéhung der Festigkeit einem Faserver-
bundkunststoff gebildet sein.

[0020] GemaR einer bevorzugten Weiterbildung der
vorliegenden Erfindung kénnen die Refffinger Mittel zur
Erzeugung einer Rollreibung zu der die Refffinger um-
schlingenden Folie aufweisen. Derartige Mittel kénnen
beispielsweise durch drehbar angetriebene Rollen ge-
bildet sein, die am oberen Ende der Refffinger angeord-
net und von der Folie umschlungen werden und die eine
Steuerung der beim Querstretchen der Folie freigege-
benen Folienldange ermdglichen. Bei einer derartigen
bevorzugten Ausgestaltung kann das Mal} der beim
Querstretchen freigegebenen Folienlange beispielswei-
se durch die Reffrollen vorgegeben und gesteuert wer-
den, wie dies in dem abhéngigen Anspruch 17 angege-
ben wird. Im Hinblick auf eine méglichst einfache Aus-
gestaltung der erfindungsgemafRen Vorrichtung ist es
jedoch zu bevorzugen, an den Refffingern frei drehbar
gelagerte Rollen vorzusehen, die an den von der Folie
umschlungenen Enden der Refffinger angeordnet sind.
[0021] Gemal einer weiteren bevorzugten Ausge-
staltung, die ein relativ flichiges Abgleiten der Folie
beim Querstretchen derselben und insbesondere beim
Anlegen der Folie an die Seitenflachen des Gutstapels
erlaubt, sind die Rollen an einem Reffbligel vorgesehen,
dessen Endabschnitte in etwa rechtwinklig zueinander
und jeweils parallel zu benachbarten Langsseiten des
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zu umhiillenden Gutstapels angeordnet sind. Der als
solches beispielsweise aus der EP-0 344 815 B1 sowie
weiterhin der DE 43 27 450 C1 bekannte Reffbligel wird
bei diesem vorerwahnten Stand der Technik als Mittel
zur Erhéhung der Reibung zwischen der Folie und dem
Reffblgel vorgesehen. Demgegeniiber wird nach der
Weiterbildung der Erfindung vorgeschlagen, den vorer-
wahnten Reffbugel als Mittel zur Verringerung der Ober-
flachenreibung vorzusehen. Diese bevorzugte Weiter-
bildung wird insbesondere dadurch verwirklicht, dass
mehrere frei drehbare, vorzugsweise ballig ausgebilde-
te Reffbiigelrollen dem gekrimmten Verlauf des Reffbu-
gels folgend hintereinander angeordnet sind. Bei dieser
Ausgestaltung wird im wesentlichen die gesamte Um-
fangsflache des an sich bekannten Reffbligels durch die
Umfangsflachen der frei drehbaren Reffbligelrollen ge-
bildet.

[0022] Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale
der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der nach-
folgenden Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispiels in
Verbindung mit der Zeichnung. In dieser zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht eines Ausfiihrungsbei-
spiels einer erfindungsgemafRen Vorrich-
tung;

eine Draufsicht auf eine Uberzieheinrichtung
der Vorrichtung gemaR Figur 1;

Figur 2

Figur 3  eine Schnittansicht entlang der Linie llI-1ll ge-
manR der Darstellung in den Figuren 4 und 5
auf einen Refffinger bei wirksam anliegender
Reffrolle;

Figur 4  eine Schnittansicht entlang der Line IV-IV ge-
man der Darstellung in Figur 3;

Figur 5 eine Draufsicht auf das in Figur 3 gezeigte
Ausfuhrungsbeispiel ohne Folie; und

Figur 6  eine Draufsicht auf ein Ausflihrungsbeispiel
eines bevorzugten Reffmittels.

[0023] Das in den Figuren 1 und 2 gezeigte Ausfih-
rungsbeispiel einer erfindungsgeméaflen Vorrichtung
umfasst ein Vorrichtungsgestell 1, zwischen dessen
vertikalen Stéandern eine Fahrbahn 2 zum Zu- und Ab-
fordern von Stlckgutstapeln 3, die jeweils aus einer
Mehrzahl von Ubereinander angeordneten Stlickguttei-
len gebildet sind, angeordnet ist. An dem Vorrichtungs-
gestell 1 ist eine Rolle 4 gelagert, auf der eine Schlauch-
folie 5 aufgewickelt ist. Dabei sind die Seitenrander der
Schlauchfolie 5 im aufgewickelten Zustand eingefaltet
(Seitenfaltenschlauch). Die Schlauchfolie 5 wird Uber
Umlenkrollen 6 und Abzugsrollen 7 einer Einfadelein-
richtung zugefuihrt, die vertikal bewegliche Leitelemente
8 aufweist. Die Vorrichtung umfasst weiterhin eine Tren-
neinrichtung 9 sowie eine Schweifl3einrichtung 10.
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[0024] Unterhalb der Leitelemente 8 sind in bekannter
Weise auf beiden Seiten des Vorrichtungsgestells 1
dachférmig verlaufende Doppelférderbander 11 als Mit-
tel zum Offnen der Folie angeordnet, deren obere Auf-
nahmeenden unmittelbar unterhalb der Leitelemente 8
in deren vertikal abgesenkter Stellung befindlich sind.
[0025] Anden vier Stdndern des Vorrichtungsgestells
1 sind jeweils Schlitten 12 in vertikaler bzw. Léngsrich-
tung der zugefiihrten Schlauchfolie 5 beweglich gela-
gert, an denen jeweils ein Refffinger 13 befestigt ist. Die
vorliegend Uber die vier Stander abgestitzten Refffinger
13 weisen sich horizontal erstreckende Reffbligel 14
auf, die jeweils etwa rechtwinklig zueinander angeord-
nete, sich parallel zu den Seitenflachen des Stapels 3
erstreckende Buigelenden aufweisen. Jeder Refffinger
13 ist Uber eine Antriebseinrichtung 15 an an den Schlit-
ten 12 befestigt. Die Antriebseinrichtung 15 ist vorlie-
gend aus einem hydraulischen Zylinder gebildet, wobei
samtliche Langsachsen der hydraulischen Zylinder in
etwa auf den Mittelpunkt des Vorrichtungsgestells aus-
gerichtet sind und in einer etwa horizontalen Ebene lie-
gen. Den Refffingern 13 ist jeweils eine aulRen angeord-
nete relativ zu den Refffingern 13 bewegliche Reffrolle
16 zugeordnet, die auf dem Schlitten 12 montiert ist und
die in Horizontal- bzw. Querrichtung bewegbar ist. Bei
dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel erstreckt sich die
Langsachse der Reffrolle 16 in etwa mit einem Winkel
von 45° zu den jeweiligen benachbarten Seitenflachen
des Gutstapels und wirkt im wesentlichen auf einen bei-
de Bugelenden verbindenden Bogen 17b des Refffin-
gers 13 ein.

[0026] Die Figur 3 zeigt eine Schnittansicht durch den
Eckbereich eines Refffingers 13, der eine Stltzte 17
aufweist, die an ihrem unteren Ende mit der hier nicht
dargestellten Antriebseinrichtung verbunden ist und an
ihrem oberen Ende den Reffbligel 14 tragt. Wie der
Draufsicht gemaf Figur 2 zu entnehmen ist, ist die Stlt-
ze 17 mit sich parallel zu den jeweiligen Seitenflachen
des zu umhillenden Stlckgutstapels erstreckenden
Seitenabschnitten versehen, die tiber eine abgerundete
Ecke miteinander verbunden sind und ebene Anlagefla-
chen 17 fur die gereffte Folie 5 ausbilden. Im Bereich
des Bogens 17b weist die Stiitze 17 eine Offnung auf,
in der mehrere Gegenrollen 18 frei drehbar gelagert an-
geordnet sind. Die duRere Hullflache der Gegenrolle 18
bildet eine Mulde 19 aus, welche bezogen auf den ge-
dachten Mittelpunkt der Mulde 19 ein Winkelsegment
von etwa 90° Uberstreicht. Bei dem gezeigten Ausfih-
rungsbeispiel haben samtliche Gegenrollen 18 einen
identischen Durchmesser und weisen eine aus einem
elastischen Material, wie beispielsweise Elastomer,
Gummi oder dergleichen gebildete Oberflache auf.
[0027] In Figur 4 ist eine Schnittansicht entlang der
Line IV-IV der Darstellung gemaR Figur 3 gezeigt. In der
Schnittansicht ist eine gebogene Linie zu erkennen,
welche der Kontur K des Bogens 17b der Stiitze 17 ent-
spricht. Innerhalb dieser Kontur K liegen die Gegenrol-
len 18a-c, die derart angeordnet sind, dass sie mit ihren
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endseitigen Umfangsabschnitten 18' auf der Kontur K
liegen. Die mittleren Umfangsabschnitte der Gegenrol-
len 18a-c liegen nach innen gegeniiber der Kontur ver-
setzt, und zwar mit steigender Lange der Gegenrollen
18 mit zunehmenden Abstand. Bei dem in Figur 3 und
4 gezeigten Ausflhrungsbeispiel einer Gegenflache
wird diese durch funf lUbereinander angeordnete Ge-
genrollen 18a-c gebildet, von denen die langste Gegen-
rolle auf einer Hohe mit der Achse der Reffrolle 16 liegt.
Mit zunehmendem vertikalen Abstand der Achsen der
Gegenrollen 18 von der Achse der Reffrolle 16 nimmt
die Lange der Gegenrollen 18 ab. Dementsprechend
befinden sich die kleinen Gegenrollen 18c im Auslauf-
bereich der Mulde 19; die Gegenrollen 18b mittlerer
Lange befinden sich zwischen der langsten Rolle 18a
und den kleinsten Gegenrollen 18c im Auslaufbereich.
[0028] In Figur 3 ist die Reffrolle 16 in ihrer gegen die
Gegenflache 20 driickenden Wirklage gezeigt, bei der
die Gegenrollen 18 einen Umfangswinkel von etwa 90°
des Umfanges der Reffrolle 16 abdecken. Eine zwi-
schen der Reffrolle 16 und der Gegenflache 20 ge-
klemmte Schlauchfolie 5 liegt dementsprechend Uber
einem Viertel der Umfangsflache der Reffrolle 16 an die-
ser an.

[0029] Der in Figur 3 gezeigte Refffinger 13 weist an
seinem oberen Ende einen Reffbiigel 14 auf, dessen
Umfangsflache im wesentlichen durch finf hintereinan-
der angeordnete, frei drehbar gelagerte Reffblgelrollen
21 gebildet wird, der in Figur 5 in der Draufsicht gezeigt
ist.

[0030] Beidem in Figur 5 gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel wird die Umfangsflache des Reffbligels 14 durch
funf hintereinander angeordnete frei drehbar gelagerte
Rollen 21 gebildet. Diese Rollen 21 haben jeweils eine
konvex gekrimmte aulRere Umfangsflache und liegen
mit ihrer Drehachse jeweils winkelig versetzt zueinan-
der angeordnet, so dass die dufere Umfangsflache der
Rollen 21 in etwa ein Kreisbogensegment ausbilden.
Die beiden dueren Rollen 21a, 21e sind mit ihren je-
weiligen Achsen im wesentlichen rechtwinklig zueinan-
der angeordnet. Zwischen den jeweiligen Rollen 21e,
21fbzw. an dem stirnseitigen Enden der duferen Rollen
21 sind mit dem Ubrigen Teil des Refffingers 13 verbun-
dene Lagersegmente 22 vorgesehen sein, welche die
Rollen 21 tragen und diese mit dem Ubrigen Teil der
Refffinger 13 verbinden. Die Lagersegmente 22 schlie-
Ren mit ihrer duBeren Stirnseite bindig an die AuRen-
flache der Stiitze sowohl im Bereich der auslaufenden,
geraden Segmente 17a des Reffbogens als auch im Be-
reich des beide miteinander verbindenden Bogens 17b
an.

[0031] Der Verfahrensverlauf zum Umhdllen eines
Stiickgutstapels 3 wird nachfolgend insbesondere unter
Bezugnahme auf die Figuren 1 sowie 5 und 7 erlautert:
[0032] Die flach liegende Schlauchfolie 5 wird in an
sich bekannter Weise durch die Abzugsrollen 7 tber die
Leitelemente 8 eingefadelt. Am unteren Ende der Leit-
elemente 8 wird jeder eingefaltete Rand der Schlauch-
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folie 5 zwischen ein Doppelférderband 11 geleitet, um
den Schlauch zu 6ffnen. Nachdem das untere Ende der
Schlauchfolie 5 ein Stlick aus den Doppelférderbandern
11 herausgelaufen ist, werden die Abzugsrollen 7 sowie
die Doppelforderbander 11 gestoppt und die Refffinger
13 werden in das Schlauchende eingefahren. Wenn die
Refffinger 13 eine vorbestimmte Position erreicht ha-
ben, werden die Reffrollen 16 an die Refffinger 13 her-
angefahren. Dabei fahrt ein Teil der Umfangsflache der
jeweiligen Reffrollen 16 in die Mulde 19 des zugeordne-
ten Refffingers 13 ein und klemmt die Schlauchfolie 5.
Danach werden die Reffrollen 16 zusammen mit den
Abzugsrollen 7 und den Doppelférderbandern 11 in Be-
trieb gesetzt, bis eine vorbestimmte Lange an Schlauch-
folie 5 balgenartig, d.h. maandrierend uber die Refffin-
ger 13 gelegt ist. Die beim Aufreffen der Folie von dem
Vorrat abgezogene und auf die Refffinger 13 maandrie-
rend aufgebrachte Folie wird im Bereich der Anlagefla-
che der Refffinger hinter der Reffrolle 16 abgelegt (vgl.
Figur 3).

[0033] Jetzt werden die Trenn- und Schweilleinrich-
tungen 9 und 10 betatigt, um das abgezogene, unter-
halb der Trenn- und SchweilReinrichtungen 9, 11 befind-
liche Teilstick der Schlauchfolie 5 zu einer oben ver-
schlossenen Schlauchhaube 18 vorbestimmter Lange
zu bilden. Danach werden die Doppelférderbander 11
erneut angetrieben, um den restlichen Teil der gebilde-
ten Schlauchhaube 18 freizugeben, der vorzugsweise
durch gleichzeitiges Anfahren der Reffrollen 16 in eine
vorgegebene Ausgangslage gebracht und Uber die
Reffbligel 14 gespannt werden kann.

[0034] Ausgehend von dieser Ausgangslage werden
die Refffinger 13 in Querrichtung auseinandergefahren.
Vorher werden jedoch die Reffrollen 16 bei den gezeig-
ten Ausflihrungsbeispielen von den Refffingern 13 ab-
gezogen, so dass die Reffrollen in einer Nicht-Ge-
brauchsstellung angeordnet sind. Beim Auseinander-
fahren der Refffinger auf einen Grundriss, welcher gro-
Rer als der Grundriss des Stlickgutstapels 3 ist, kann
ein Teil der auf den Refffinger 13 aufgerefften Schlauch-
folie aufgrund verminderter Reibungseigenschaften der
Reffbligel gegeniiber der Folie von den Reffbligeln 14
Uber die Reffbogenrollen 21 abgleiten. Dementspre-
chend kann ein UbermaRiger Querstretch beim Quer-
stretchen an der geschlossenen Oberseite der
Schlauchfolie verhindert werden.

[0035] Nachdem die Folie durch diagonales Ausein-
anderfahren der Refffinger 13 quergestretcht worden
ist, ist die in Figur 1 gezeigte Stellung erreicht. In dieser
befindet sich die Schlauchhaube mit ihrer aufgespann-
ten Oberseite im wesentlichen parallel zu der Oberseite
des Gutstapels 3, hat jedoch einen Grundriss, der gro-
Rer als der Grundriss des Stlickgutstapels 3 ist (vgl. Fi-
gur 2; rechte Seite). Nunmehr werden die vier an der
Ecke befindlichen Refffinger 13 zusammen mit den
Reffrollen 16 relativ zu dem Stlickgutstapel 3 bewegt.
Im vorliegenden Fall ist der Stiickgutstapel 3 beim Uber-
ziehen fest angeordnet, wohingegen die Refffinger 13



11 EP 1 275 582 A1 12

nach unten verfahren werden. Bei der Abwartsbewe-
gung der Refffinger 13 legt sich zunéachst die oben ver-
schlossene Oberseite der Schlauchhaube 18 gegen die
Oberseite des Stlickgutstapels 3 und legt sich auch an
die Seitenflache desselben an, bevor weitere Schlauch-
folie 5 gegen den Widerstand der gegen die Refffinger
13 driickenden Reffrollen 16 von den Refffingern 13 frei-
gegeben wird. Bei fortlaufender Abwartsbewegung der
Refffinger 13 wird die Folie 5 gegen den Anpressdruck
der Reffrollen 16 von den Refffingern abgezogen und
zur Anlage an die Langsseiten des Stiickgutstapels 3
gebracht. Schlie3lich ist die vorher gebildete Schlauch-
haube insgesamt Uber den Stiickgutstapel 3 Gibergezo-
gen.

[0036] Figur 6 zeigt eine Draufsicht auf ein alternati-
ves Ausflhrungsbeispiel von Reffmittel zum Aufreffen
und kontrollierten Anlegen der Folie an die Seitenfla-
chen des Gutstapels. Bei dieser alternativen Ausfiih-
rungsform sind zwei Reffrollen 16a, 16b Uber eine ge-
meinsame Bodenplatte 30 montiert, welche relativ zu
dem jeweils zugeordneten Refffinger 13 verfahrbar ist.
Die Bodenplatte 30 tragt neben den zwei aus Gummi
gebildeten Reffrollen 16 einen Antriebsmotor 31 zum
Antrieb der beiden Reffrollen 16a, 16b. Wahrend die
Reffrolle 16a unmittelbar Gber eine Welle 32 mit dem
Motor 31 verbunden ist, wird das Drehmoment des Mo-
tors 31 zu der anderen Reffrolle 16b Uber ein Getriebe
Ubertragen, welches zwei jeweils endseitig an den Wel-
len 32 der Reffrollen 16a, 16b angeordnete Kegelrader
33a, 33b umfasst, die jeweils mit einem gemeinsamen,
gleichfalls als Kegelrad ausgebildeten Synchronisati-
onsrad 34 kd&mmen. Das Synchronisationsrad 34 ist frei
drehbar gelagert. Durch diese Ausgestaltung werden
die beiden Reffrollen 16a, 16b schlupffrei aneinander
gekoppelt und somit zwangslaufig unter Beachtung des
fur die beiden Reffrollen 16 erforderlichen gleichgerich-
teten Drehsinnes miteinander synchronisiert. Bei dem
in Figur 6 gezeigten Ausflihrungsbeispiel sind die Lager
fur die Wellen 32 und die Welle des Synchronisations-
rades 34 durchgangig mit dem Bezugszeichen 35 ge-
kennzeichnet.

[0037] Beidem in Figur 6 gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel wirken die Reffrollen 16a, 16b mit Gegenflachen
zusammen, die entsprechend dem in den Figuren 3 und
4 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel durch Gegenrollen ge-
bildet sind, die im vorliegenden Fall jedoch an den ge-
raden Flachenabschnitten 17a der Stutze 17 des Reff-
fingers 13 angeordnet sind. Beim Zustellen der Reffrol-
len 16a, 16b auf den Refffinger 13 wird die Bodenplatte
30 in Richtung des Pfeils P bewegt. Beim Uberziehen
der Schlauchhaube lber den Gutstapel wird der Langs-
stretch dadurch gesteuert, dass der Anpressdruck auf
die zwischen den Reffrollen 16a, 16b und der Gegen-
flache befindliche Folie durch geringe Lageverdnderung
der Bodenplatte 30 in Richtung des Pfeils P variiert wird.
Der Antriebsmotor 31 kann hierbei im Leerlauf befind-
lich sein. Alternativ oder zuséatzlich kann der Antriebs-
motor 31 die Reffrollen 16a, 16b beim Uberziehen an-
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treiben, und zwar vorzugsweise gesteuert von einem
Messwert, der mit dem Grad der Langsdehnung der an
die Langsseiten des Gutstapels 3 angelegten Schlauch-
folie entspricht. Bei dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel
weist der Reffbligel 14 vorliegend keine Reffbogenrollen
21 auf, sondern ist mit einer reibungsvermindernden
Kunststoffflache versehen.

[0038] Da bei den in den Figuren gezeigten Ausflh-
rungsbeispielen die Reffbiigel mit einer reibungsver-
mindernden Oberflache (Figur 6) bzw. einer nahezu rei-
bungsfreien Oberflache (Figuren 3 bis 5) versehen sind,
setzen die jeweiligen Reffbligel 14 dem Abgleiten der
Folie 5 von den Refffingern 13 nahezu keinen Wider-
stand entgegen, so dass der Langsstretch exakt Gber
den Anpressdruck der Reffrollen 16a, 16b gegenuber
der Gegenflache unter Zwischenlage der Schlauchfolie
5 und/oder dem von dem Antriebsmotor 31 der Reffrolle
(n) erzeugten Moment gesteuert werden kann. Da fer-
ner die Gegenflache an einem Umfangssegment der
Reffrolle von wenigstens 45°, vorzugsweise 60° und be-
sonders bevorzugt 90° anliegt, kdnnen die Reffrollen 16
die erzeugten Haltekréfte zuverlassig auf die Schlauch-
folie 5 Ubertragen, ohne dass zu befiirchten ist, dass die
Schlauchfolie lokal thermisch oder mechanisch tberbe-
ansprucht wird. Die Ausgestaltung erlaubt somit ein zu-
verlassiges Anlegen auch von relativ diinnen Schlauch-
folien an den Stlckgutstapel mit einem definierten
Langsstretch. Mit den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen
einer erfindungsgemafien Vorrichtung kénnen daher
auch Stlckgutstapel mit sich &ndernder Kontur mit im
wesentlichen gleichbleibenden Langsstretch umhuilit
werden. Auch Folien mit herstellungsbedingten Unre-
gelméaRigkeiten lassen sich mit den gewiinschten und
einstellbaren Langsstretchwerten an den Stlickgutsta-
pel anlegen, ohne dass zu befirchten ist, dass aufgrund
von UnregelmaRigkeiten in der Folie diese beim Umhiil-
len des Gutstapels reift.

Bezugszeichenliste

[0039]

1 Vorrichtungsgestell
2 Fahrbahn

3 Stlickgutstapel

4 Rolle

5 Schlauchfolie

6 Umlenkrolle

7 Abzugsrollen

8 Leitelemente

9 Trenneinrichtung
10 Schweil3einrichtung
11 Doppelférderband
12 Schlitten

13 Refffinger

14 Reffblgel

15 Antriebseinrichtung
16 Reffrolle



13
17 Stitze
17a Anlageflache/gerade Flachensegmente
17b Bogen
18 Gegenrolle
18' endseitige Umfangsabschnitte
19 Mulde
20 Gegenflache
21 Reffblgelrolle
22 Lagersegmente
30 Bodenplatte
31 Antriebsmotor
32 Welle
33a,b  Kegelrad
34 Synchronisationsrad
35 Lager
Patentanspriiche
1. Vorrichtung zum Uberziehen einer Stretchfolien-

haube Uber einen Gutstapel (3) mit einem Folien-
vorrat (4) fir Schlauchfolie (5) und einer Trenn- und
Schneideinrichtung (9,10) zum Ausbilden einer
oberseitig verschlossenen und von dem Folienvor-
rat getrennten Schlauchhaube sowie einer Spreiz-
einrichtung (11) zum Offnen der Schlauchfolie und
einer Uberzieheinrichtung umfassend in die
Schlauchfolie einbringbare und zum Querstretchen
derselben auseinander zu fahrende Refffinger (13),
die relativ zu der Langsseite des Gutstapels (2) be-
weglich sind und denen antreibbare Reffmittel (16)
zum faltenbalgartigen Ablegen der zugefilihrten
Schlauchfolie (5) auf die Refffinger (13) zugeordnet
sind,

gekennzeichnet durch

ein der Reffrolle (16) zugeordnetes Widerlager,
dessen mit der Reffrolle (16) zusammenwirkende
Gegenflache (20) beweglich gegeniiber dem Reff-
finger (13) ist und zumindest abschnittsweise an ein
Umfangssegment der Reffrolle (16) von wenigstens
45° unter Zwischenlage der Schlauchfolie (5) an-
legbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gegenflache (20) an einem um-
laufenden Band und/oder mehreren Gegenrollen
(18) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeich-
net durch einen die Gegenflache (20) antreiben-
den Antrieb.

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Gegenflache (20) frei
drehbar gelagert ist.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche,
mit vier an den Ecken einer rechtwinklig aufzuspan-
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10.

1.

12.

14

nenden Schlauchfolie (5) auf diese einwirkenden
Reffrollen (16), dadurch gekennzeichnet, dass
die Gegenflache (20) durch mehrere in Umfangs-
richtung der Reffrolle (16) hintereinander angeord-
nete Gegenrollen (18a-c) unterschiedlicher Léange
ausgebildet ist, die mit zunehmendem vertikalen
Achsabstand der Gegenrollen (18a-c) von der Ach-
se der Reffrolle (16) abnimmt.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gegenrollen (18a-c) mit ihrem
stirnseitigen Umfangsabschnitten (18') auf der Kon-
tur (K) des gebogenen Refffingers (13) liegen.

Vorrichtung zum Uberziehen einer Stretchfolien-
haube Uber einen Gutstapel (3) mit einem Folien-
vorrat (4) fur Schlauchfolie (5) und einer Trenn- und
Schneideinrichtung (9,10) zum Ausbilden einer
oberseitig verschlossenen und von dem Folienvor-
rat getrennten Schlauchhaube sowie einer Spreiz-
einrichtung (11) zum Offnen der Schlauchfolie und
einer Uberzieheinrichtung umfassend in die
Schlauchfolie einbringbare und zum Querstretchen
derselben auseinander zu fahrende Refffinger (13),
die relativ zu der Langsseite des Gutstapels (2) be-
weglich sind und denen antreibbare Reffmittel (16)
zum faltenbalgartigen Ablegen der zugefiihrten
Schlauchfolie (5) auf die Refffinger (13) zugeordnet
sind, insbesondere nach einem der vorherigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Reff-
finger (13) sich im wesentlichen parallel zu den bei-
den benachbarten Wandungen des Gutstapels (3)
erstreckende Flachensegmente (17a) ausbilden,
denen jeweils eine Reffrolle (16a, 16b) zugeordnet
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Flachensegmente (17a) jeweils
eine bewegliche Gegenflache aufweisen.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Refffinger (13)
Mittel zur Verminderung der Reibung (21) gegen-
Uber der die Refffinger (13) umschlingenden
Schlauchfolie (5) aufweisen.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die von der Folie
umschlungene Oberflache der Refffinger (13) aus
einem Kunststoff gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Refffinger (13)
Mittel zur Erzeugung einer Rollreibung zu der die
Refffinger (13) umschlingenden Schlauchfolie (5)
aufweisen.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Refffinger (13)
an ihren von der Schlauchfolie (5) umschlungenen
Enden frei drehbar gelagerte Rollen (21) aufwei-
sen.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Rollen (21) an einem Reffblgel
vorgesehen sind, dessen Endabschnitte in etwa
rechtwinklig zueinander und in etwa parallel zu den
gegeniberliegenden Langsseiten des Gutstapels
(3) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die antreibbaren
Reffrollen (16) derart gesteuert sind, dass diese
beim Querstretchen der Schlauchfolie (5) unter
Zwischenlage der Schlauchfolie (5) an den Refffin-
gern (13) anliegen und frei drehbar oder gegenlau-
fig zu der Reffbewegung der Refffinger (16) ange-
trieben sind.
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 02 01 5361

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten européischen Recherchenbericht angefiihrten

Patentdckumente angegeben.

Die Angaben Uber die Famitienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Européischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfoigen ohne Gewahr.

23-09-2002
Im Recherchenbericht Daturn der Mitgiied(er) der Daturmn der
angefiihrtes Patentdokument Verdfientlichung Patentfamilie Verdffentlichung
US 6032439 A 07-03-2000 DE 19732298 C1 04-02-1999
DE 4103384 A 08-08-1991 DE 9001319 Ul 12-04-1990
DE 4103384 Al 08-08-1991
FR 2230549 A 20-12-1974 FR 2230549 Al 20-12-1974
DE 9307716 u 27-01~1994 DE 9307716 Ul 27-01-1994
EP 0798214 A 01-10-1997 DE 19612372 Al 02-10-1997
EP 0798214 Al 01-10~-1997
DE 4307287 ¢ 21-07-1994 DE 4307287 C1 21-07-1994
EP 0564971 A 13-10-1993 DE 4211297 Al 14-10-1993
AT 152682 T 15-05-1997
DE 59306365 D1 12-06-1997
EP 0564971 A2 13-10-1993
US 4546598 A 15-10-1985 AT 25221 T 15-02-1987
AU 553073 B2 03-07-1986
AU 1321183 A 27-10-1983
BR 8302049 A 27-12-1983
CA 1220408 Al 14-04-1987
DE 3369493 D1 05-03-1987
EP 0092922 A2 02-11-1983
IE 53949 B1 26-04~1989
JP 58193207 A 10-11-1983
NZ 203825 A 13-09-1985
ZA 8302576 A

25-01-1984

Fiir néhere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europdischen Patentamts, Nr.12/82
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