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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung einer Schwerlastrinne und Pressform

(57) Die Erfindung zeigt ein Verfahren zur Herstel-
lung eines betonhaltigen bewehrten Rinnenelements z.
B. der Elemente eines Abflussrinnensystems unter Ver-
wendung einer gerüttelten Pressform umfassend die
Schritte:

a) Bereitstellen einer feuchten Betonmischung mit
einem Wasser/Zement-Wert zwischen 0,25 und
0,40,
b) optionales Einfüllen eines Teils der Betonmi-
schung in die Pressform (10),
b) Einlegen eines Bewehrungskorbes (30) in die
Pressform,
c) Fixieren des Bewehrungskorbes in der Press-
form durch wenigstens ein Befestigungsmittel (26),
das an der Pressform festlegbar ist,
d) Befüllen der Pressform mit der Betonmischung,
e) Vorverdichten der Betonmischung, z.B. durch
Rütteln der Pressform während des Befüllens oder
danach,
f) Entfernen der Befestigungsmittel,
g) Verdichten der Betonmischung zwischen der
Pressform und dem Druckaufbringungselement ei-
ner Druckaufbringungseinrichtung, insbesondere
einem Pressstempel,
h) Sofortiges Entschalen des verdichteten bewehr-
ten Betonproduktes aus der Pressform. Dies er-
möglicht die kostengünstige Herstellung von be-
wehrten Rinnen nach dem Rüttel-Preßverfahren.
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