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(54) Pressenpartie

(57) Die Erfindung betrifft eine Pressenpartie zur
Entwéasserung einer Papier-, Karton-, Tissue- oder einer
anderen Faserstoffbahn (1) in der die Faserstoffbahn (1)
gemeinsam mit beidseitig je einem Entwasserungsband
(2,3) durch einen Pressspalt 1auft und nach dem
Pressspalt ein Entwasserungsband (2) von der Faser-
stoffbahn (1) weggefihrt wird.

Dabei soll die Fihrung der Faserstoffbahn (1) da-

durch verbessert werden, dass das, die Faserstoffbahn
(1) anschlieRend allein fihrende Entwéasserungsband
(3) im Bereich der Fluhrungsstrecke (4) zwischen der
Wegflihrung des anderen Entwadsserungsbandes (2)
und der Abgabe der Faserstoffbahn (1) an eine nachfol-
gende Einheit zumindest in einem Abschnitt Gber we-
nigstens ein Fihrungselement (5) zur Faserstoffbahn
(1) hin konvex gekrimmt gefuhrt wird.

Figur 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Pressenpartie zur
Entwéasserung einer Papier-, Karton-, Tissue- oder einer
anderen Faserstoffbahn in der die Faserstoffbahn ge-
meinsam mit beidseitig je einem Entwasserungsband
durch einen Pressspalt lauft und nach dem Pressspalt
ein Entwasserungsband von der Faserstoffbahn weg-
geflhrt wird.

[0002] Nach dem Wegflihren wird die Faserstoffbahn
bis zur Abgabe an eine folgende Einheit nur von einem
Entwasserungsband geflihrt. Dabei ist die Haftung der
Faserstoffoahn am Entwasserungsband insbesondere
bei hohen Trockengehalten von mehr als 30 Prozent oft
nicht ausreichend, so dass es zur Faltenbildung und
zum Abheben der Rander der Faserstoffbahn kommen
kann. Verstéarkt wird dies noch durch die hohen Maschi-
nengeschwindigkeiten und den Querschrumpf der Fa-
serstoffbahn infolge der, durch den Zugaufbau bei der
Ubergabe der Faserstoffbahn zwischen Walzen oder
Bandern hervorgerufenen Langsdehnung der Faser-
stoffbahn. Im Ergebnis steigt auch die Gefahr von Bahn-
abrissen.

[0003] Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, die
Fihrung der Faserstoffoahn am Entwasserungsband zu
verbessern.

[0004] Erfindungsgemal wurde die Aufgabe dadurch
geldst, dass das, die Faserstoffbahn anschlieBend al-
lein fiihrende Entwéasserungsband im Bereich der Fiih-
rungsstrecke zwischen der Wegflihrung des anderen
Entwasserungsbandes und der Abgabe der Faserstoff-
bahn an eine nachfolgende Einheit zumindest in einem
Abschnitt iber wenigstens ein Fihrungselement zur Fa-
serstoffbahn hin konvex gekrimmt gefuhrt wird. Der ge-
krimmte Abschnitt der Flihrungsstrecke fiihrt zu einer
Streckung der Faserstoffbahn und wirkt so der Falten-
bildung und dem Abheben der Faserstoffbahn vom Ent-
wasserungsband entgegen.

[0005] Um diese Wirkung bezlglich der Haftung der
Faserstoffoahn am Entwasserungsband zu maximie-
ren, sollte das allein fiihrende Entwésserungsband we-
nigstens Uber den gréRten Teil der, vorzugsweise Uber
die gesamte Fuhrungsstrecke konvex gekrimmt ge-
fuhrt werden.

[0006] Gute Ergebnisse wurden dabei erreicht, wenn
die konvexe Krimmung der Fihrungsstrecke die Form
eines Kreissegmentes hat und der Krimmungsradius
zwischen 0,3 und 10 m, vorzugsweise zwischen 2 und
10 m liegt. Auf besonders einfache Weise kann dies da-
durch umgesetzt werden, dass die Fihrungsstrecke zu-
mindest Uberwiegend von einem Fihrungselement in
Form einer groRen Fihrungswalze gebildet wird. Die
Haftung der Faserstoffobahn am Entwasserungsband
kann dabei noch dadurch verstarkt werden, dass die
Fuhrungswalze besaugt wird.

[0007] Entsprechend den Anforderungen und der Art
der Realisierung der erfinderischen Lésung kann es vor-
teilhaft oder ausreichend sein, wenn die Flihrungsstrek-
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ke einen oder mehrere gerade Abschnitte aufweist. An
Beidem kann die Fluhrungsstrecke auch mehrere kon-
vex gekrimmte Abschnitte besitzen. Die Krimmungs-
radien der konvexen Abschnitte kdnnen dabei gleich
oder unterschiedlich und bei letzterem vorzugsweise in
Maschinenlaufrichtung abnehmend ausgebildet sein.
[0008] Eine einfache und vorteilhafte Gestaltung er-
gibt sich auch, wenn die Fihrungsstrecke zumindest in
einem Abschnitt, vorzugsweise lUberwiegend die Form
eines Polygonzuges hat. Insbesondere dann kénnen
ein Teil, vorzugsweise alle Fihrungselemente stationar
angeordnet werden. Als stationare Flhrungselemente
eignen sich besonders Fuhrungsleisten. Zur Verminde-
rung der Reibung sollte der Spalt zwischen den statio-
naren Fihrungselementen und dem Entwé&sserungs-
band vorzugsweise mit Wasser geschmiert werden. Au-
Rerdem ist es in diesem Zusammenhang vorteilhaft,
wenn die mit dem Entwasserungsband in Kontakt kom-
menden Teile der stationdren Fihrungselemente zu-
mindest Uberwiegend aus Keramik bestehen.

[0009] Unabhéangig von der Art der Flihrungsstrecke
sollte sie zur Verstarkung der Haftung der Faserstoff-
bahn am Entwésserungsband zumindest teilweise, vor-
zugsweise Uberwiegend besaugt werden.

[0010] Im Interesse einer intensiven Entwasserung
sollte auch der Pressspalt verlangert ausgefihrt sein
und vorzugsweise von zwei rotierenden Presswalzen
gebildet werden. Dabei ist es fur die Aufnahme und den
Abtransport des ausgepressten Wassers von Vorteil,
wenn zumindest ein, vorzugsweise beide Entwasse-
rungsbander als wasseraufnehmende Pressfilze aus-
gebildet sind.

[0011] Fdur einen problemlosen Transfer sollte die Fa-
serstoffbahn aulRerdem in einem geraden Abschnitt der
Fihrungsstrecke an die nachfolgende Einheit Gberge-
ben werden. Besonders geeignet ist die Anordnung in
Fallen, in denen die Faserstoffbahn von der Fiihrungs-
strecke des Entwasserungsbandes an ein Trockensieb
einer nachfolgenden Trockenpartie zur Trocknung der
Faserstoffbahn tUbergeben wird.

[0012] Nachfolgend soll die Erfindung an drei Ausfiih-
rungsbeispielen naher erldutert werden. In der beige-
fligten Zeichnung zeigt:

Figur 1: eine FUihrungsstrecke 4 mit Saugkasten,
Figur 2: eine Fuhrungsstrecke 4 mit Fihrungslei-
sten und

Figur 3: eine Fiihrungsstrecke 4 mit Fihrungswal-
ze.

[0013] Bei allen Ausfiihrungen wird die Faserstoff-
bahn 1 zur Entwasserung gemeinsam mit beidseitig je
einem Entwasserungsband 2,3 in Form eines wasser-
aufnehmenden Pressfilzes durch einen verlangerten
und von zwei Presswalzen 7 gebildeten Pressspalt ge-
fuhrt. Wahrend dabei die untere Presswalze 7 zylin-
drisch ausgefiihrt ist, besitzt die obere einen flexiblen
Walzenmantel, der zur Bildung des verlangerten
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Pressspaltes Uber ein Anpresselement mit konkaver
Pressflache gefuhrt wird. Die Pressenpartie kann nur
von diesem oder aber mehreren Pressspalten gebildet
werden.

[0014] Nach dem Pressspalt wird das obere Entwas-
serungsband 2 von der Faserstoffbahn 1 weggefihrt.
Um dabei die Weiterfihrung der Faserstoffoahn 1 am
unteren Entwésserungsband 3 zu gewahrleisten, um-
schlingt das untere Entwasserungsband 3 wahrend der
Wegflihrung des oberen Entwasserungsbandes 2 ein
Saugelement 10.

[0015] Nach der Wegfiihrung des oberen Entwéasse-
rungsbandes 2 schlief3t sich eine Fiihrungsstrecke 4 an,
die bis zur Abgabe der Faserstoffbahn 1 an die nachfol-
gende Einheit reicht. Die Fihrungsstrecke 4 ist Gber den
gréfiten Teil zur Faserstoffbahn 1 hin konvex gekrimmt.
Diese Kriimmung fiihrt bei der aufRen liegenden Faser-
stoffbahn 1 zu einer Streckung, was der Faltenbildung
und dem Abheben der Faserstoffbahn 1 entgegen wirkt.
Die sich hierbei ergebende, verstarkte Haftung der Fa-
serstoffoahn 1 am unteren Entwésserungsband 3 ver-
ringert die Abrisshaufigkeit der Faserstoffbahn 1 erheb-
lich.

[0016] Vom Entwésserungsband 3 wird die Faser-
stoffbahn 1 hier an ein Trockensieb 8 einer in Maschi-
nenlaufrichtung 6 folgenden Trockenpartie zur Trock-
nung der Faserstoffbahn 1 (ibergeben. Die Ubergabe
erfolgt in einem geraden Abschnitt der Fihrungsstrecke
4 und wird von einer vom Trockensieb 8 umschlungenen
und besaugten Leitwalze 9 unterstiitzt. Die nachfolgen-
de Einheit kann aber auch von einem weiteren
Pressspalt der Pressenpartie gebildet werden.

[0017] Nach der Abgabe der Faserstoffoahn 1 um-
schlingt das untere Entwasserungsband 3 eine
schwenkbare Leitwalze 12. Deren Verschwenken er-
laubt die Veranderung der Fihrung des unteren Ent-
wasserungsband 3 bezlglich der besaugten Leitwalze
9 des Trockensiebes 8 zur Anpassung an den jeweiligen
Prozess, das heift die Uberfiihrung der Faserstoffbahn
1, Ausschussabfuhr oder Normalbetrieb.

[0018] In Figur 1 wird die konvexe Krimmung der
Flhrungsstrecke 4 von einem Fihrungselement 5 in
Form eines Saugkastens gebildet, Uber den das Ent-
wasserungsband 3 lauft. Der Unterdruck verstéarkt die
Haftung der Faserstoffbahn 1 am Entwéasserungsband
3. Das Saugelement 10 ist dabei als rotierende, besaug-
te Leitwalze ausgefihrt.

[0019] Im Gegensatz hierzu ist das Saugelement 10
in Figur 2 stationdr angeordnet und als gekrimmter
Trennsaugkasten ausgebildet. Die konvexe Krimmung
der Fuhrungsstrecke 4 wird von Fuhrungselementen 5
in Form von stationaren Flhrungsleisten gewahrleistet.
Die den Lauf des unteren Entwasserungsbandes 3 be-
einflussen Fiihrungsleisten bilden somit eine Flihrungs-
strecke 4 in Form eines Polygonzuges.

[0020] In beiden Fallen bestehen die, mit dem Ent-
wasserungsband 3 in Kontakt kommenden Teile des
Trennsaugkastens bzw. der Fuhrungsleisten zur Mini-
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mierung der Reibung aus Keramik. Zuséatzlich erfolgt
gemal Figur 2 noch eine Schmierung des Spaltes zwi-
schen dem Entwésserungsband 3 und den Fihrungs-
leisten (iber Wasser-Duisen 11.

[0021] InFigur 3 wird die Fihrungsstrecke 4 von einer
groRen Flhrungswalze mit einem Radius zwischen 0,3
und 1 m gebildet, wobei die Filhrungswalze besaugt ist
und gleichzeitig als Saugelement 10 wahrend der Weg-
fuhrung des oberen Entwasserungsbandes 2 dient.

Patentanspriiche

1. Pressenpartie zur Entwésserung einer Papier-,
Karton-, Tissue- oder einer anderen Faserstoffbahn
(1) in der die Faserstoffbahn (1) gemeinsam mit
beidseitig je einem Entwasserungsband (2,3) durch
einen Pressspalt 1auft und nach dem Pressspalt ein
Entwésserungsband (2) von der Faserstoffbahn (1)
weggeflhrt wird, dadurch gekennzeichnet, dass
das, die Faserstoffbahn (1) anschlief3end allein flih-
rende Entwéasserungsband (3) im Bereich der Fiih-
rungsstrecke (4) zwischen der Wegflihrung des an-
deren Entwasserungsbandes (2) und der Abgabe
der Faserstoffbahn (1) an eine nachfolgende Ein-
heit zumindest in einem Abschnitt Uber wenigstens
ein Fuhrungselement (5) zur Faserstoffbahh (1) hin
konvex gekrimmt gefihrt wird.

2. Pressenpartie nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass
das allein fiihrende Entwasserungsband (3) wenig-
stens Uber den gréRten Teil der, vorzugsweise tber
die gesamte Flhrungsstrecke (4) konvex gekrimmt
gefihrt wird.

3. Pressenpartie nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass
die konvexe Krimmung der Fihrungsstrecke (4)
die Form eines Kreissegmentes hat und der Kriim-
mungsradius zwischen 0,3 und 10 m, vorzugsweise
zwischen 2 und 10 m liegt.

4. Pressenpartie nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fihrungsstrecke (4) zumindest tUberwiegend
von einem Fihrungselement (5) in Form einer gro-
Ren Fihrungswalze gebildet wird, deren Radius
vorzugsweise zwischen 0,3 und 1 m liegt.

5. Pressenpartie nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass
die Fihrungswalze besaugt ist.

6. Pressenpartie nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fiihrungsstrecke (4) einen oder mehrere gerade
Abschnitte besitzt.
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Pressenpartie nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass

die FUhrungsstrecke (4) mehrere konvex gekrimm-
te Abschnitte aufweist.

Pressenpartie nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

die Krimmungsradien der konvexen Abschnitte
gleich sind.

Pressenpartie nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass

die Krimmungsradien der konvexen Abschnitte un-
terschiedlich sind und vorzugsweise in Maschinen-
laufrichtung (6) abnehmen.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass

die Fihrungsstrecke (4) zumindest in einem Ab-
schnitt, vorzugsweise Uberwiegend die Form eines
Polygonzuges hat.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass

ein Teil der, vorzugsweise alle Fihrungselemente
(5) stationar angeordnet sind.

Pressenpartie nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass

die stationdren Fihrungselemente (5) als Fuh-
rungsleisten ausgebildet sind.

Pressenpartie nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, dass

die mit dem Entwasserungsband (3) in Kontakt
kommenden Teile der stationdren Fuhrungsele-
mente (5) zumindest Uberwiegend aus Keramik be-
stehen.

Pressenpartie nach einem der Ansprtiche 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Spalt zwischen den stationdren Fiihrungsele-
menten (5) und dem Entwasserungsband (3) vor-
zugsweise mit Wasser geschmiert wird.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass

die FUhrungsstrecke (4) zumindest teilweise, vor-
zugsweise Uberwiegend besaugt ist.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass

der Pressspalt verlangert ausgefiihrt ist und vor-
zugsweise von zwei rotierenden Presswalzen (7)
gebildet wird.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass
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18.

19.

die Faserstoffbahn (1) in einem geraden Abschnitt
der Fihrungsstrecke (4) an die nach folgende Ein-
heit Ubergeben wird.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass

die Faserstoffbahn (1) von der Fiihrungsstrecke (4)
des Entwasserungsbandes (3) an ein Trockensieb
(8) einer nachfolgenden Trockenpartie zur Trock-
nung der Faserstoffbahn (1) ibergeben wird.

Pressenpartie nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein, vorzugsweise beide Entwéasse-
rungsbander (2,3) als wasseraufnehmende
Pressfilze ausgebildet sind.
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Figur 1

Figur 2

Figur 3
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