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(54) Machine a retoucher et a ajuster les moules

(57)  Machine a retoucher et a ajuster les moules,
qui comprend une structure fixe avec des colonnes-gui-
des d'une table inférieure et un plateau mobile supérieur
qui se rapproche/s'éloigne de la table inférieure, en se
déplacant au moyen des colonnes-guides. La machine
se caractérise par le fait que dans la structure fixe, on
dispose de broches filetées, paralléles aux colonnes-

guides, le plateau mobile supérieur et des moyens d'ac-
tionnement des broches filetées servant d'écrou, ces
moyens d'actionnement constituant une chaine cinéma-
tique fermée, de sorte que le mouvement des broches
soit synchrone.

Application prévue dans le domaine de la machine-
outil.
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Description

[0001] La présente invention a pour objet une machi-
ne permettant de retoucher et d'ajuster les moules, ap-
pelée ouvre-outillage. La machine se compose d'une ta-
ble inférieure pouvant étre déplacée et d'un plateau su-
périeur (portant, a son tour, une plaque basculante par
rapport a lui).

[0002] Dans ce type de machines, il est essentiel
d'assurer aussi bien la précision du positionnement du
plateau supérieur sur le moule a essayer que le paral-
Iélisme entre le plateau mobile et la table inférieure.
[0003] Avec l'ouvre-outillage objet de l'invention, on
obtient une grande précision de positionnement (de I'or-
dre de 0,05 millimétre) et de parallélisme entre le pla-
teau mobile et la table inférieure (de I'ordre de 0,1 mil-
limétre/métre).

[0004] Pour atteindre ces conditions, la machine se
compose, de fagon conventionnelle, d'une structure fixe
avec des colonnes-guides, d'une table inférieure et d'un
plateau mobile supérieur qui se rapproche ou s'éloigne
de la table inférieure en se déplagant sur les colonnes-
guides. La machine se caractérise, pour atteindre son
objectif de parallélisme et de précision, par le fait qu'elle
dispose, dans la structure fixe, de:

a) broches filetées, paralléles aux colonnes-guides,
le plateau mobile supérieur servant d'écrou;

b) moyens d'actionnement des broches filetées,
ces moyens d'actionnement constituant une chaine
cinématique fermée, de sorte que le mouvement
des broches soit synchrone.

[0005] L'actionnement des colonnes est commandé
par un seul servomoteur, avec des déplacements crois-
sants dans un sens ascendant ou descendant et une
transmission mécanique aux jeux d'écrou/broche. De
cette fagon, une grande précision de positionnement et
un grand parallélisme sont assurés entre le plateau mo-
bile et la table inférieure.

[0006] Pour mieux comprendre I'objet de la présente
invention, on a représenté sur les plans une forme pré-
férentielle de réalisation pratique, susceptible de chan-
gements accessoires qui n'en dénaturent par le fonde-
ment.

La figure 1 représente une vue générale en hauteur
d'une machine a retoucher et a ajuster les moules,
selon l'invention.

La figure 2 représente une vue de profil correspon-
dant a la figure 1.

La figure 3 représente une vue en plan supérieur
correspondant a la figure 2.

Lafigure 4 représente une vue en plan inférieur cor-
repsondant a la figure 2.

La figure 5 représente, en détail agrandi, I'une des
colonnes (4).
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[0007] Un exemple de réalisation pratique, non limi-
tative, de la présente invention est décrit ci-dessous.
[0008] La machine, selon l'invention, permet de réa-
liser les ajustements finals entre les deux parties d'un
moule. Elle est équipée des éléments suivants:

1.- Une table inférieure pouvant étre déplacée.
2.- Un plateau mobile supérieur.

3.- Une plaque basculante supérieure.

4.- Colonnes/broche.

5.- Actionnement mécanique.

e.- Structure fixe.

[0009] La structure fixe se compose d'un socle infé-
rieur (e4) et d'une plateforme supérieure (e,) unis par
des colonnes-guides (11).

[0010] La table inférieure (1) peut se déplacer longi-
tudinalement dans un plan horizontal -voir figure 4-.
[0011] Le plateau mobile supérieur (2) se déplace
dans un sens ascendant/descendant au moyen de 4 co-
lonnes (11) et, en méme temps, il porte une plaque (3),
basculante par rapport a lui - voir figure 2-.

[0012] Outre grace aux colonnes (11), la connexion
entre plateau mobile (2) et table inférieure (1) se réalise
par des jeux d'écrou/broche, en guise de colonnes (4)
qui sont disposés dans la structure fixe.

[0013] Lesdites colonnes-broches (4) sont structu-
rées en broche (4a) - qui tourne librement sans dépla-
cement par rapport a la table inférieure (1) - et en écrou
(4b), qui se déplace linéairement sur cette broche avec
le plateau mobile (2) et la plaque basculante (3). Lesdits
moyens d'actionnement mécanique (5) sont des trans-
missions synchronisées (5a) qui forment une chaine ci-
nématique fermée et sont actionnées par un seul ser-
vomoteur (5b).

[0014] Avec cette structuration, la machine dispose
de trois mouvements essentiels:

1.- Mouvement vertical, qui permet le rapproche-
ment ou I'éloignement des moules supérieur et in-
férieur.

2.- Mouvement de basculement de la plaque mobile
(3), qui permet une rotation de 90 degrés du moule
supérieur.

3.- Mouvement de déplacement de la table (1), qui
permet I'extraction du moule inférieur.

[0015] Les mouvements de basculement du plateau
mobile (3) et de déplacement de la table (1) ont lieu
moyennant actionnement hydraulique.

[0016] Le mouvement vertical a lieu grace au guidage
des quatre colonnes (11) et a la rotation de quatre bro-
ches (4a), qui sont synchronisées (5a) et actionnées par
un seul servomoteur (5b). Le mouvement a lieu au
moyen de déplacements croissants dans le sens ascen-
dant ou descendant, et tous les ordres sont exécutés
au moyen d'une commande a deux mains.

[0017] Cette particularité des quatre colonnes (11) et
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des quatre broches (4) assure:

a) Une grande précision de positionnement (de I'or-

dre de 0,05 millimetre).

b) Repositionnement automatique du plateau mo- 5
bile (2) a la cote sélectionnée par I'utilisateur.

¢) Un grand parallélisme entre le plateau mobile (2)

et la table inférieure (1) (de I'ordre de 0,1 millimétre/
métre).

d) Limitation de la force de poussée programmable 70
par l'utilisateur.

[0018] La machine est équipée de cylindres d'impact
qui déchargent toute leur énergie sur I'étampe pour les
opérations de marquage de celle-ci. 15

Revendications

1. Machine a retoucher et a ajuster les moules, qui 20
comprend une structure fixe avec des colonnes-
guides d'une table inférieure et un plateau mobile
supérieur qui se rapproche/s'éloigne de la table in-
férieure, en se déplacant au moyen des colonnes-
guides. La machine se caractérise par le fait que 25
dans la structure fixe, on dispose de:

a).- broches filetées, paralléles aux colonnes-
guides, le plateau mobile servant d'écrou;

b).- moyens d'actionnement des broches file- 30
tées, ces moyens d'actionnement constituant
une chaine cinématique fermée, de sorte que

le mouvement des broches soit synchrone.

2. Machine a retoucher et a ajuster les moules, selon 35
revendication antérieure, se caractérisant par le fait
que lesdits moyens d'actionnement des colonnes
sont des transmissions synchronisées actionnées
par un seul servomoteur, avec des déplacements
croissants dans le sens ascendant ou descendant, 40
et transmission mécanique aux jeux d'écrou/bro-
che.
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