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(54) Verfahren zur Herstellung eines Dichtungselements

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur
Herstellung eines Dichtungselements mit einem Träger
1 und einer an diesem befestigten Wabenstruktur 2, wo-
bei die Wabenstruktur 2 aus einzelnen profilierten La-
gen 3 bis 7 aus einem dünnen, folienartigen, metalli-
schen Werkstoff wabenartig zusammengesetzt wird,
wobei die Lagen 3 bis 7 miteinander verbunden werden

und wobei die Wabenstruktur 2 mit dem Träger 1 ver-
bunden wird, dadurch gekennzeichnet, dass das Ver-
binden der einzelnen Lagen 3 bis 7 der Wabenstruktur
2 und das Verbinden der Wabenstruktur 2 mit dem Trä-
ger 1 mittels eines Lötverfahrens erfolgt, bei welchem
als Lötwerkstoff reines Aluminium oder eine Aluminium-
Legierung verwendet wird.
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