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(54) Presse offset à montage de cylindre amélioré

(57) Cette presse offset comprend un bâti, au moins
un cylindre porte-plaque (3), un cylindre de pression et
un cylindre porte-blanchet intercalé entre les cylindres
porte-plaque et de pression, et des paliers (32, 33) por-
tés par le bâti et recevant les extrémités longitudinales
(31) des cylindres pour que chaque cylindre puisse tour-

ner par rapport au bâti autour d'un axe central longitu-
dinal respectif (A3). Les extrémités longitudinales (31)
d'au moins un premier cylindre (3) sont reçues chacune
dans un premier palier (32) et un deuxième palier (33),
le deuxième palier (33) étant espacé du premier palier
le long de l'axe longitudinal (A3) du premier cylindre (3).



EP 1 279 496 A1

2

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Description

[0001] La présente invention concerne une presse
offset du type comprenant un bâti, au moins un cylindre
porte-plaque, un cylindre de pression et un cylindre por-
te-blanchet intercalé entre les cylindres porte-plaque et
de pression, et des paliers portés par le bâti et recevant
les extrémités longitudinales des cylindres pour que
chaque cylindre puisse tourner par rapport au bâti
autour d'un axe central longitudinal respectif.
[0002] Dans une telle presse, chaque extrémité de cy-
lindre est montée par l'intermédiaire d'un palier à rota-
tion sur le bâti. Des moyens d'entraînement permettent
d'assurer la mise en rotation des cylindres.
[0003] En fonctionnement, la plaque portée par le cy-
lindre porte-plaque est humidifiée puis encrée. La pla-
que décalque l'encre de ses régions imprimantes sur le
blanchet porté par le cylindre porte-blanchet. Le blan-
chet décalque ensuite l'encre sur le papier à imprimer
qui passe entre le cylindre porte-blanchet et le cylindre
de pression.
[0004] Pour pouvoir assurer le transfert de l'encre
d'une part de la plaque vers le blanchet, et d'autre part
du blanchet vers le papier, les cylindres porte-plaque,
porte-blanchet, et de pression doivent, en fonctionne-
ment, être plaqués les uns contre les autres. Les cylin-
dres exercent alors les uns sur les autres des efforts
radiaux de flexion.
[0005] Pour éviter que les cylindres ne fléchissent
trop sous l'action de ces efforts, ce qui pourrait nuire au
bon fonctionnement de la presse, on veille à ce que le
rapport entre la longueur de chaque cylindre entre ses
deux paliers d'extrémité et le diamètre du cylindre reste
relativement faible et généralement inférieur à environ
6.
[0006] Ainsi, les diamètres des cylindres d'une presse
du type précitée sont relativement importants ce qui in-
duit une masse importante et des coûts de réalisation
et d'installation relativement importants.
[0007] Cela pose un problème supplémentaire pour
le cylindre porte-plaque qui, en raison de sa circonfé-
rence importante, nécessite soit d'utiliser des plaques
très longues et dont le montage est complexe, soit de
monter deux plaques correspondant chacune à une de-
mi-circonférence, ce qui implique également des coûts
importants en raison du nombre plus important de pla-
ques à utiliser pour un tirage donné et des difficultés
pour installer simultanément deux plaques sur un cylin-
dre porte-plaque.
[0008] Un but de l'invention est de résoudre ces pro-
blèmes en fournissant une presse du type précité qui
permette de réduire le diamètre d'au moins un cylindre
et ainsi les coûts associés à cette presse.
[0009] A cet effet, l'invention a pour objet une presse
offset du type précité, caractérisée en ce que les extré-
mités longitudinales d'au moins un premier cylindre sont
reçues chacune dans un premier palier et un deuxième
palier, le deuxième palier étant espacé du premier palier

le long de l'axe longitudinal du premier cylindre.
[0010] Selon des modes particuliers de réalisation, la
presse offset peut comprendre l'une ou plusieurs des
caractéristiques suivantes, prise(s) isolément ou selon
toutes les combinaisons techniquement possibles :

- la presse comprend, pour chaque extrémité du pre-
mier cylindre, des moyens d'excentration du pre-
mier palier par rapport au deuxième palier ;

- le premier palier est mobile par rapport au bâti entre
une première position d'excentration plus faible ou
nulle et une deuxième position d'excentration plus
importante par rapport au deuxième palier, et les
moyens d'excentration comprennent des moyens
de déplacement du premier palier entre sa première
et sa deuxième position ;

- le premier palier est pivotant par rapport au bâti
autour d'un axe sensiblement parallèle à l'axe du
deuxième palier ;

- les moyens de déplacement comprennent un vérin
s'étendant entre le bâti et le premier palier ;

- pour chaque extrémité du premier cylindre, les
moyens de déplacement sont réglables pour per-
mettre d'amener le premier palier dans une position
intermédiaire entre sa première et sa deuxième
position ;

- le premier cylindre est le cylindre porte-plaque ; et
- le cylindre porte-plaque a un diamètre inférieur à

celui du cylindre porte-blanchet.

[0011] L'invention sera mieux comprise à la lecture de
la description qui va suivre, donnée uniquement à titre
d'exemple, et faite en se référant aux dessins annexés,
sur lesquels :

- la figure 1 est une vue schématique latérale d'une
presse selon l'invention,

- la figure 2 est une vue schématique, partielle,
agrandie et en coupe prise suivant la ligne II-II de
la figure 1, cette figure illustrant les paliers de mon-
tage d'une extrémité du cylindre porte-plaque sur le
bâti de la presse de la figure 1

- la figure 3 est une vue schématique, latérale et
agrandie illustrant les paliers de la figure 2 dans une
première position relative,

- la figure 4 est une vue analogue à la figure 3 illus-
trant une deuxième position relative des paliers.

[0012] On a représenté schématiquement sur la figu-
re 1 une presse offset 1 qui comprend essentiellement
un bâti 2, un cylindre porte-plaque 3, un cylindre porte-
blanchet 4 et un cylindre de pression 5.
[0013] Les cylindres porte-blanchet 4 et de pression
5 ont des diamètres identiques doubles de celui du cy-
lindre porte-plaque 3.
[0014] Le bâti 2 comprend essentiellement deux mon-
tants latéraux 6 sous formes de panneaux verticaux et
dont un seul est visible sur la figure 1. Ces montants 6
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sont disposés de part et d'autre des cylindres 3 à 5.
[0015] Les cylindres 3 à 5 sont montés à rotation par
chacune de leurs extrémités sur les montants 6, comme
cela sera décrit par la suite, pour pouvoir tourner chacun
autour d'un axe central longitudinal respectif A3, A4 et
A5.
[0016] Plus précisément, et comme illustré par les fi-
gures 1 ou 2, chaque extrémité longitudinale 31 du cy-
lindre porte-plaque 3 est montée à rotation sur le mon-
tant 6 correspondant par l'intermédiaire d'un premier pa-
lier 32 latéralement extérieur et d'un deuxième palier 33
latéralement intérieur.
[0017] La presse 1 étant sensiblement symétrique par
rapport à un plan vertical médian, seul la liaison d'une
extrémité 31 au bâti 2 sera décrite par la suite.
[0018] Les paliers 32 et 33 sont espacés l'un de l'autre
d'une distance d non nulle le long de l'axe longitudinal
A3 du cylindre porte-plaque 3.
[0019] Les paliers 32 et 33 comprennent chacun un
roulement 34. Le roulement 34 du palier 32 prend appui
sur une première région 35 de l'extrémité 31 considérée.
Le roulement 34 du palier 33 prend appui sur une
deuxième région 36 de l'extrémité 31 considérée.
[0020] Les roulements 34 possèdent des axes géo-
métriques centraux qui constituent respectivement ceux
des paliers 32 et 33. Ces axes, qui sont tangents à l'axe
A3 dans les régions 35 et 36, seront référencés A32 et
A33.
[0021] On notera que les roulements 34 n'ont pas été
représentés sur la figure 1 pour faciliter la représenta-
tion.
[0022] Comme illustré par la figure 2, le deuxième pa-
lier 33 comprend un fourreau 331 bridé par une colle-
rette latéralement extérieure 332 au montant 6 corres-
pondant. Le deuxième palier 33 est donc fixe par rapport
au bâti 2.
[0023] Un alésage étagé 333 est ménagé dans le
fourreau 331.
[0024] Cet alésage 333 comprend un tronçon latéra-
lement intérieur 334 centré sur l'axe A3, un tronçon in-
termédiaire 335 également centré sur l'axe A3 mais de
diamètre plus réduit que le tronçon 334, et un tronçon
latéralement extérieur 336 de diamètre plus important
que le tronçon intermédiaire 335 et excentré par rapport
à l'axe A3. Le tronçon 336 est centré sur un axe P3 situé
dans le même plan vertical que l'axe A3 au-dessus de
ce dernier. Typiquement, la distance séparant l'axe A3
et l'axe P3 est de 3 mm.
[0025] Le roulement 34 du deuxième palier 33 est dis-
posé dans le tronçon intérieur 334 de l'alésage 333.
[0026] Le premier palier 32 comprend un support mo-
bile 321. Le support 321 a une forme générale de plaque
plane circulaire centrée sur l'axe P3 et prolongée vers
le haut par un bras d'entraînement 322.
[0027] Un alésage 323 circulaire est ménagé dans le
support 321. Cet alésage 323 est excentré par rapport
à l'axe P3, le centre de l'alésage 323 étant situé sensi-
blement à l'opposé de l'axe P3 par rapport au bras 322.

[0028] Le support 321 est prolongé latéralement vers
l'intérieur par un manchon 324 reçu dans le tronçon la-
téralement extérieur 336 de l'alésage 333 du fourreau
331, de sorte que le support 321 peut pivoter dans le
fourreau 331 autour de l'axe P3.
[0029] Le roulement 34 du premier palier 32 est reçu
dans l'alésage 323 du support 321. Le palier 32 est donc
pivotant par rapport au bâti 2.
[0030] La presse offset 1 comprend en outre pour
chaque extrémité 31 du cylindre porte-plaque 3 un vérin
réglable de déplacement 37 relié par une première ex-
trémité au montant 6 correspondant et par l'autre extré-
mité au bras 322 du support 321 du premier palier 32.
Le vérin 37 est typiquement un vérin pneumatique.
[0031] Ce vérin 37 permet de déplacer le support
321 , et donc le premier palier 32, entre deux positions
illustrées respectivement par les figures 1 à 3 et par la
figure 4.
[0032] Dans la position des figures 1 à 3 ou première
position, l'axe A32 du premier palier 32, et l'axe A33 du
deuxième palier 33 sont confondus.
[0033] Le premier palier 32 possède donc une excen-
tration nulle par rapport au deuxième palier A33.
[0034] L'axe longitudinal A3 du cylindre porte-plaque
3 est donc rectiligne et le cylindre porte-plaque 3 n'est
soumis à aucune contrainte de flexion.
[0035] Dans la position de la figure 4 ou deuxième po-
sition, le vérin 37 a provoqué le pivotement du support
321 par rapport au bâti 2 autour de l'axe de pivotement
P3 dans le sens horaire.
[0036] Ainsi, l'axe A32 du premier palier 32 a pivoté
autour de l'axe P3 et n'est donc plus confondu avec l'axe
A33 du deuxième palier 33.
[0037] L'axe A32 est alors décalé radialement par
rapport à l'axe A33 sensiblement dans la direction et
dans le sens de la force de flexion F exercée par le cy-
lindre porte-blanchet 4 sur le cylindre porte-plaque 3
lorsque la presse 1 fonctionne.
[0038] L'axe longitudinal A3 du cylindre porte-plaque
3 est alors cintré pour être tangents aux axes A32 et
A33 dans les régions correspondantes 35 et 36 des ex-
trémités 31 du cylindre 3.
[0039] Ainsi, le cylindre porte-plaque 3 est précon-
traint en flexion à l'opposé de la force F. La première et
la deuxième positions du palier 32 sont des positions de
fins de course.
[0040] On notera que sur les figures 3 et 4 l'angle de
pivotement du support 321 entre ses deux positions et
les distances séparant les axes P3, A33 et A32 ont été
exagérés pour faciliter la représentation.
[0041] On notera également que les roulements 34
des paliers 32 et 33 n'ont pas été représentés sur les
figures 3 et 4 pour simplifier la représentation.
[0042] Comme on le voit sur la figure 1, chaque ex-
trémité longitudinale 41 du cylindre porte-blanchet 4 est
montée, comme dans l'état de la technique, sur le mon-
tant 6 correspondant grâce à un palier unique 42 mobile
par rapport au montant 6. Ce palier 42 a une structure
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analogue à celle d'un palier 32 et comprend ainsi un
support 421 monté pivotant sur le montant 6 correspon-
dant autour d'un axe P4. Le support 421 est prolongé
par un bras d'entraînement 422. Le support 421 présen-
te un alésage 423 d'axe A42 excentré par rapport à l'axe
P4 et recevant l'extrémité 41 considérée du cylindre por-
te-blanchet 4. Un vérin réglable de déplacement 47 est
relié au montant 6 et au bras 422 pour entraîner le sup-
port 421 en rotation autour de l'axe P4 et donc déplacer
l'axe A4 du cylindre 4 pour le rapprocher ou l'éloigner
du cylindre porte-plaque 3.
[0043] Chaque extrémité longitudinale 51 du cylindre
de pression 5 est montée, comme dans l'état de la tech-
nique, sur le montant 6 correspondant grâce à un palier
unique 52 mobile par rapport au montant 6. Ce palier
52 a une structure analogue à celle d'un palier 32 et
comprend ainsi un support 521 monté pivotant sur le
montant correspondant autour d'un axe P5. Le support
521 est prolongé par un bras d'entraînement 522. Le
support 521 présente un alésage 523 d'axe A52 excen-
tré par rapport à l'axe P5 et recevant l'extrémité 51 con-
sidérée du cylindre de pression 5. Un vérin réglable de
déplacement 57 est relié au montant 6 et au bras 522
pour entraîner le support 521 en rotation autour de l'axe
P5 et donc déplacer l'axe A5 du cylindre 5 pour le rap-
procher ou l'éloigner du cylindre porte-blanchet 4.
[0044] Enfin, la presse 1 comprend des moyens clas-
siques non-représentés d'entraînement en rotation des
cylindres 3 à 5 autour de leurs axes A3 à A5.
[0045] Pour utiliser la presse 1, on déplace, grâce aux
paliers mobiles 42 et 52, les axes longitudinaux respec-
tifs A4 et A5 des cylindres 4 et 5 pour les positionner
par rapport à l'axe A3 d'une manière permettant un
transfert satisfaisant de l'encre de la plaque portée par
le cylindre 3 vers le blanchet porté par le cylindre 4 et
vers le papier à imprimer passant entre les cylindres 4
et 5.
[0046] Un tel positionnement relatif est parfaitement
classique pour l'homme du métier et ne sera donc pas
décrit plus en détail.
[0047] Préalablement à ce positionnement, les pre-
miers paliers 32 du cylindre porte-plaque 3 ont été dé-
placés de leur première position vers leur deuxième po-
sition ou vers une position intermédiaire sous l'action
des vérins 37.
[0048] Le cylindre 3 est alors fléchi comme décrit pré-
cédemment. Ainsi, lorsque le cylindre porte-blanchet 4
est appliqué contre le cylindre porte-plaque 3 pour as-
surer un transfert satisfaisant de l'encre, l'effort de
flexion F appliqué par le cylindre porte-blanchet 4 sur le
cylindre porte-plaque 3 est compensé par la précon-
trainte du cylindre porte-plaque 3 créée par l'excentra-
tion des premiers paliers 32 par rapport aux deuxièmes
paliers 33.
[0049] Ainsi, la déformation globale du cylindre 3 lors-
que la presse offset 1 fonctionne, mesurée par exemple
par la flèche de la déformée du cylindre 3, est particu-
lièrement faible. Pour autant, le diamètre du cylindre 3,

et donc sa masse et les coûts associés, sont réduits.
[0050] Grâce à l'utilisation des vérins réglables 37, la
précontrainte appliquée au cylindre 3 peut être fixée à
une valeur acceptable en plaçant les paliers 32 dans
des positions intermédiaires entre leurs premières et
deuxièmes positions.
[0051] En réalité, la flexion du cylindre porte-plaque
3 est limitée d'une part en raison de la présence pour
chaque extrémité 31 du cylindre porte-plaque 3 de deux
paliers 32 et 33 espacés longitudinalement l'un de
l'autre, et d'autre part de l'excentration relative de ces
deux paliers 32 et 33 lorsque la presse 1 fonctionne.
[0052] Il est à noter que la première de cette caracté-
ristique peut être utilisée seule pour limiter la flexion du
cylindre porte-plaque 3.
[0053] On a ainsi constaté qu'à conditions de fonc-
tionnement identiques, l'utilisation de deux paliers fixes
d'extrémité espacés longitudinalement l'un de l'autre
permet de diminuer par deux la flèche de déformation
du cylindre porte-plaque 3.
[0054] De manière plus générale, les principes ci-
dessus peuvent être appliqués séparément ou non à
chacun des cylindres 3, 4 et 5 de la presse offset 1 pour
diminuer leur diamètre respectif, bien qu'ils présentent
un intérêt particulier pour le cylindre porte-plaque 3 puis-
qu'ils évitent les problèmes associés au montage de pla-
ques de grandes dimensions ou au montage simultané
de deux plaques.
[0055] Ainsi, les diamètres des cylindres 4 et 5 peu-
vent également être réduits indépendamment ou non de
celui du cylindre 3.

Revendications

1. Presse offset (1) du type comprenant un bâti (2), au
moins un cylindre porte-plaque (3), un cylindre de
pression (5) et un cylindre porte-blanchet (4) inter-
calé entre les cylindres porte-plaque et de pression,
et des paliers (32, 33, 42, 52) portés par le bâti et
recevant les extrémités longitudinales (31, 41, 51)
des cylindres pour que chaque cylindre puisse tour-
ner par rapport au bâti autour d'un axe central lon-
gitudinal respectif (A3, A4, A5), caractérisée en ce
que les extrémités longitudinales (31) d'au moins
un premier cylindre (3) sont reçues chacune dans
un premier palier (32) et un deuxième palier (33), le
deuxième palier (33) étant espacé du premier palier
le long de l'axe longitudinal (A3) du premier cylindre
(3).

2. Presse selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu'elle comprend, pour chaque extrémité (31)
du premier cylindre, des moyens (37, 321, 322)
d'excentration du premier palier (32) par rapport au
deuxième palier (33).

3. Presse selon la revendication 2, caractérisée en
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ce que le premier palier (32) est mobile par rapport
au bâti (2) entre une première position d'excentra-
tion plus faible ou nulle (figure 3) et une deuxième
position d'excentration plus importante (figure 4)
par rapport au deuxième palier (33), et en ce que
les moyens d'excentration comprennent des
moyens (37) de déplacement du premier palier (32)
entre sa première et sa deuxième position.

4. Presse selon la revendication 3, caractérisée en
ce que le premier palier (32) est pivotant par rapport
au bâti autour d'un axe (P3) sensiblement parallèle
à l'axe (A33) du deuxième palier (33).

5. Presse selon la revendication 3 ou 4, caractérisée
en ce que les moyens de déplacement compren-
nent un vérin (37) s'étendant entre le bâti et le pre-
mier palier.

6. Presse selon l'une dès revendications 3 à 5, carac-
térisée en ce que, pour chaque extrémité (31) du
premier cylindre (3), les moyens de déplacement
(37) sont réglables pour permettre d'amener le pre-
mier palier (32) dans une position intermédiaire en-
tre sa première et sa deuxième position.

7. Presse selon l'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que le premier cylindre est le
cylindre porte-plaque (3).

8. Presse selon la revendication 7, caractérisée en
ce que le cylindre porte-plaque (3) a un diamètre
inférieur à celui du cylindre porte-blanchet (4).

7 8



EP 1 279 496 A1

6



EP 1 279 496 A1

7



EP 1 279 496 A1

8



EP 1 279 496 A1

9



EP 1 279 496 A1

10


	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

