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(54) Verfahren zur Herstellung eines einteiligen Pressfittings aus Metall

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung eines einteiligen Pressfittings aus Metall, beste-
hend aus einem Grundkörper und mindestens einem
verpressbaren Anschlusselement, bei dem ausgehend
von einem Band zunächst ein längsnahtgeschweißtes
Rohr erzeugt wird, das in einem weiteren Schritt in ein-
zelne Abschnitte aufgeteilt wird und deren Enden bear-
beitet werden und dieser Rohrabschnitt abschließend

über eine Vielzahl einzelner Umformschritte in einen
einteiligen Pressfitting mit der vorgegebenen Kontur
und Abmessung umgeformt wird. Dabei wird unter Weg-
fall der Rohrherstellung, Aufteilung und Endenbearbei-
tung vom Band (1) ein Stück abgetrennt oder heraus
gearbeitet und mittels Tiefziehen ein Blechnapfkörper
(5) hergestellt, der über mehrere Umformschritte und
mindestens einem Abtrennschnitt zum vorgegebenen
einteiligen Pressfitting umgeformt wird.
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