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Rollenwechsel

(57)  Die Erfindung betrifft Verfahren und eine Vor-
richtung zur Vorbereitung einer Vorratspapierbahnrolle
fur den fliegenden Rollenwechsel an einer Rollenrotati-
onsdruckmaschine.

Die erfindungsgemaRe Vorrichtung ermdglicht die
Verarbeitung von sich selbst aufspleiRendem doppel-
seitigen Klebeband und besteht aus einer Lineareinheit
(10), an der eine Quertraverse (13) sowie eine Fih-
rungsschiene (11) vorgesehen sind, auf der ein Auf-
tragsgerat (30) parallel oder geneigt zur Achse der Vor-
ratspapierbahnrolle (50) verschiebbar ist. An einem
Grundkorper (31) des Auftragsgerats (30) ist ein gegen-
Uber dem Grundkdrper (31) verschiebbares Schiebe-
stlick (32) vorgesehen, an dem eine Halterung (35) zum
Abwickeln einer Klebebandrolle (45) und eine weitere
Halterung (36) zum Aufwickeln eines Schutzbandes
(81, 91), eine Auftragseinheit (37) mit Gleitstlicken (38),
mindestens eine Auftragsrolle (39) sowie ein Schneid-
messer (40) fur das Klebeband (80, 90) und/oder
Schutzband (81, 91) sowie ein Papierschneidmesser
(41) angeordnet sind.

Mit den erfindungsgemafien Verfahren wird unter
Verwendung der Vorrichtung beidseitig klebendes Kle-
beband auf die Vorratspapierbahnrolle (50) aufge-
bracht, die Schutzschicht (81, 91) sowie das Klebeband
(80, 90) gegebenenfalls abgeschnitten und ein vorbe-
stimmter Papierbahnanfang (53) an der Vorratspapier-
bahnrolle (50) hergestellt.

Verfahren und Vorrichtung zur Vorbereitung einer Vorratspapierbahnrolle fiir den fliegenden
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Verfahren und eine Vorrichtung zur Vorbereitung einer Vorratspapierbahnrolle fir den
fliegenden Rollenwechsel gemaR den Patentansprichen 1, 2 und 4.

[0002] Unter einem fliegenden Rollenwechsel versteht man das automatische Ankleben einer neuen Vorratspapier-
bahnrolle an die Papierbahn einer fast abgelaufenen Rolle im Rollenwechsler einer Rollenrotationsdruckmaschine.
Damit dies mdglich ist, mul eine neue Vorratspapierbahnrolle entsprechend vorbereitet werden. Die duferen beim
Transport beschadigten Lagen der Rolle miissen entfernt werden und der Papierbahnanfang der duRRersten Lage muf’
an der zweiten Lage befestigt werden, damit sich die neue Rolle beim Beschleunigen auf die Geschwindigkeit der
ablaufenden Papierbahn nicht abwickelt. Weiterhin muf® ein Verbindungskleber vorgesehen werden, der bei voller
Produktionsgeschwindigkeit den Papieranfang der neuen Papierrolle mit der Papierbahn der fast leergelaufenen Rolle
sicher verbindet. Nach dem Ankleben der neuen Vorratspapierbahnrolle 16st sich bei Beginn des Abspulens ihr - an
der zweiten Lage gehaltene - Bahnanfang, indem die vorgesehenen Sollbruchstellen reif3en und die alte Bahn wird
hinter der Verbindungsstelle durch eine Vorrichtung am Rollenwechsler abgeschnitten bzw. abgeschlagen.

[0003] Fir die Vorbereitung von Vorratspapierbahnrollen sind verschiedene Systeme bekannt, wie beispielsweise
sogenannte V- oder W-Klebespitzen, welche den V-bzw. W-féormigen Bahnanfang an der bzw. den Spitzen auf der
Rolle halten oder gerade Kleber, die rechtwinklig oder auch bis etwa 70° zur Papierbahnlaufrichtung angeordnet sind.
Alle Verfahren werden manuell oder automatisch mit flissigem Kleber oder mit doppelseitigem Klebeband durchge-
fuhrt.

[0004] Aus der DE 41 18 690 ist ein gerades Klebesystem mit jeweils doppelseitig wirkenden Klebebandern fiir die
Halte- und Verbindungsklebung bekannt, bei dem das Ldsen des Bahnanfangs von der zweiten Lage durch eine Per-
forationslinie erméglicht wird.

[0005] Die EP 771 300 zeigt eine Vorrichtung und ein Verfahren fiir die Vorbereitung einer aufgeachsten Vorratspa-
pierbahnrolle fir den fliegenden Rollenwechsel. Dazu ist am Rollenwechsler ein hheneinstellbares Gestell angeordnet
auf dem sich in achsparalleler Richtung zur Vorratspapierbahnrolle ein Arbeitsschlitten verschieben 1Rt und eine Fest-
halteeinrichtung fir den von der Rolle abgewickelten Bahnanfang. Auf dem Arbeitsschlitten sind Einrichtungen zum
Querschneiden der Papierbahn, zum Aufbringen von Klebeetiketten sowie fiir das Aufbringen eines doppelseitigen
Klebebandes zur Verbindung mit der ablaufenden Papierbahn angeordnet. In den Einrichtungen fir das Aufbringen
der Kleber sind neben den Abwickelrollen fiir die Klebebander auch jeweils Aufwickelrollen fiir die Aufnahme der Tra-
gerbander vorgesehen. Das mit der Vorrichtung auszufiihrende Verfahren erméglicht, das Querschneiden der Papier-
bahn, das Aufbringen der Klebeetiketten und des beidseitig klebenden Klebestreifens wahrend einer linearen achs-
parallelen Bewegung des Arbeitsschlittens durchzufiihren, sieht aber auch vor die verschiedenen Funktionen in ver-
schiedenen Reihenfolgen nacheinander - jeweils bei einer linearen Hin- und Rickbewegung - des Arbeitsschlittens
auszufihren. Nach AbschluR der notwendigen Hin- und Riickbewegungen wird der Bahnanfang von der Festhalteein-
richtung freigegeben und auf die Vorratspapierbahnrolle zurtickgewickelt, wobei eine Andriickwalze die - Uber den
Bahnanfang hinausragenden Klebeetiketten - auf der zweiten Lage der Papierrolle zum Halten des Bahnanfangs an-
drickt.

[0006] In jlngerer Zeit sind jedoch doppelseitig wirkende Klebebander bekannt geworden, deren - den Bahnanfang
auf der zweiten Lage der Vorratspapierbahnrolle haltende - Klebeschichten sich aufsplitten. Derartige Klebebander
erfordern andere Verfahren und Vorrichtungen zum Vorbereiten einer Vorratspapierbahnrolle fir den fliegenden Rol-
lenwechsel.

[0007] In Fig. 6 ist der Querschnitt, eines aus der DE 196 28 317 bekannt gewordenen doppelseitig wirkendes Kle-
bebandes (80) dargestellt. Die Schnittebene des Klebebandes (80) liegt quer zur Abrollrichtung von einer entspre-
chenden Klebebandrolle. In Abrollrichtung ist die Aulenseite mit einer durch einen Schlitz (82) geteilten Schutz- bzw.
Trennschicht (81) versehen, welche die auf einem Tragermaterial (84) aufgebrachte Klebemasse (83) bedeckt. Auf
der Innenseite des Klebebandes (80) ist in Abrollrichtung ein weiterer nicht die ganze Breite abdeckender Streifen mit
einer Klebemasse (85) belegt. Auf dieser Klebemasse (85) haftet eine spleiRfreudige Tragerschicht (84) auf die eben-
falls eine Klebemasse (87) aufgetragen ist. Bei zu Rollen konfektionierten Klebebandern (80) kann die zusatzliche
Schutz- bzw. Trennschicht (88) entfallen, weil die Klebeschicht (87) auf der AuRenseite des Schutz-/Trennbandes (81)
anliegt.

In Fig. 7 ist die zweite Papierlage (55) einer Vorratspapierbahnrolle (50) gezeigt, auf der mittels der Klebemasse (87)
ein Klebeband (80) befestigt ist. Die Abspulachse dieser Vorratspapierbahnrolle (50) verlauft in die Bildebene hinein
bzw. aus ihr heraus. Der Papierbahnanfang (53) wird auf der Aul3enseite des Klebebands (80) im Bereich des Schutz-/
Trennbands (81a) durch die Klebemasse (83) gehalten. Die restliche dulRere Streifenbreite der Klebemasse (83) ist in
dieser Darstellung bereits vom Schutzband (81b) befreit und verklebt sich gemaR Fig. 8 mit der leerlaufenden Papier-
bahn (54). Die Fig. 8 ist der vergroRert dargestellte Ausschnitt Z aus Fig. 5, welche einen fliegenden Rollenwechsel
in einem Rollenwechsler (60) zeigt. Unmittelbar nach dem Verkleben der Papierbahn (54) wird der spleif3¢freudige
Trager (86) in zwei Teile (86a und 86b) gesplittet, so dal der Papierbahnanfang (53) - von der leerlaufenden Papierbahn
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(54) gezogen - von der neuen Vorratspapierbahnrolle (50) abgespult werden kann. Die leerlaufende Papierbahn (54)
wird nach der Verbindungsklebungsstelle abgeschnitten und fir die leergelaufene Papierrolle (50') kann eine neue
Vorratspapierbahnrolle (50) in den Rollenwechsler (60) eingebaut werden.

[0008] Aus der DE 195 44 010 ist ein Klebeband bekannt, welches ebenfalls nach dem oben beschriebenen Prinzip
funktioniert. Im Gegensatz zum oben beschriebenen Klebeband ist dessen Innenseite aber vollstdndig mit einer Kle-
bemasse beschichtet so dal} es Uiber seine ganze Breite auf der zweiten Lage einer Vorratspapierbahnrolle haftet. Ein
weiterer Vorteil dieser Klebebander stellt die Integration einer Reflexions- oder metallischen Schicht in dessen Trager-
schicht dar, wodurch es mdglich ist optische oder induktive Signale abzufragen, um beispielsweise Makulaturweichen
zu aktivieren. Die Verwendung solcher Klebebander erspart den Aufwand, zusatzliche Signalfolien aufzubringen.
[0009] Eine weitere Variante derartiger Klebebander wird in der DE 198 30 673 beschrieben. In der Fig. 9 ist ein
solches Klebeband (90) analog zu Fig. 6 dargestellt. Die auf der AuRenseite befindliche Klebemasse (92) wird durch
ein ungeteiltes Schutzband (91) bedeckt und der Trager (93) ist auf seiner Unterseite bzw. der Innenseite des Klebe-
bandes (90) Uber die ganze Breite mit einer Klebemasse (94) beschichtet. In einem Teilbereich der Klebemasse (94)
istin Abwickelrichtung ein Teilstreifen mit einem spleilfreudigen Trager (95) beschichtet, der auf seiner anderen Flache
eine weitere Klebeschicht (96) aufweist. Beim Bereitstellen eines solchen Klebebandes (90) auf einer Rolle liegt diese
Klebemasse (96) sowie die Klebemasse (94) auf der &uReren Trennschicht (91) der darunterliegenden Lage auf und
die Schutz-/Trennschicht (97) kann entfallen. Die Befestigung des Papierbahnanfanges (53) auf der zweiten Papierlage
(55) der Vorratsrolle (50) ist in Fig. 10 dargestellt. Bei - auf der zweiten Papierlage (55) - aufliegendem Papierbahn-
anfang (53) wird der Klebebandstreifen (90) mit der einen Klebemasse (94) auf den Papierbahnanfang (53) geklebt,
wobei die splei’freudige Tragerschicht (95) Ubersteht und mit ihrer Klebemasse (96) eine Verbindung zur zweiten
Papierlage (55) herstellt. Das aulere Trennband (91) ist in dieser Darstellung bereits abgezogen, so dalk die Klebe-
masse (92) fur die Verbindungsklebung frei liegt. Die Fig. 11 zeigt den Ausschnitt Z aus Fig. 5 bei Verwendung eines
Klebebandes (90) gemaf den Fig. 9 bzw. 10. Analog zu den anderen Beispielen splittet sich der spleillfreudige Trager
(95) in zwei Teile (95a und 95b), so dalk der Papierbahnanfang (53) von der neuen Vorratspapierbahnrolle abgespult
werden kann. Vorteilhaft bei dieser Art ist, daR der Papierbahnanfang (53) beim Aufbringen des Klebebands (90) nicht
zuriickgeschlagen und danach wieder auf die AuRenseite aufgedriickt werden muf3. Bei ungenauer Arbeitsweise be-
steht aber die Gefahr, daR der Klebestreifen (90) zu weit Giber den Papierbahnanfang (53) hinaussteht, die Klebemasse
(94) auf der zweiten Papierlage (55) haftet und das Lésen des Papierbahnanfangs (53) nach dem Ankleben an die
leerlaufende Papierbahn (54) verhindert.

[0010] Beientsprechender Verarbeitung weisen die Klebebander mit derartigem Wirkprinzip eine hohe Klebesicher-
heit auf und vereinfachen die Vorbereitung von Vorratspapierbahnrollen fiir den fliegenden Rollenwechsel.

[0011] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Klebebandauftragsgerat sowie ein damit ausfiuihrbares Verfahren zu schaf-
fen, das die manuelle oder automatische Klebevorbereitung von Vorratspapierbahnrollen mit sich aufsplittenden Kle-
bebandern ermdglicht sowie die bisher bekannten Vorrichtungen und Verfahren zu vereinfachen.

[0012] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der Patentanspriiche 1, 2 und 4 gel6st.

[0013] Das erfindungsgemafe Auftragsgerat kann in vorteilhafter Weise sowohl stationar an einem Rollenwechsler
verwendet werden als auch als Mobilgerat zur Klebe-Vorbereitung von noch nicht aufgeachsten Vorratspapierbahn-
rollen eingesetzt werden. Ebenso ist eine vorteilhafte Verwendung eines erfindungsgemafRen Auftraggerates direkt
nach einer Papierauspackstation in einer stationaren Portalbauweise als manuelle, halbautomatische oder vollauto-
matische Version mdglich. Bei Einsatz am Rollenwechsler 16t sich das Schutzband fiir die Verbindungsklebung sofort
abziehen. Um beispielsweise eine grofiere Anzahl angelieferter Vorratspapierbahnrollen - nach dem Auspacken und
Entfernen der beschadigten Papierlagen - vorzubereiten, 1Rt sich das Auftragsgerat auf einem Wagen an die jeweilige
Vorratsrolle heranfahren und das erfindungsgemaRe Verfahren durchfilhren. Da meist bei solchen Rollen der Verwen-
dungstermin noch offen ist, wird das Schutzband auf dem fiir die Verbindungsklebung vorgesehenen Bereich belassen
und durch eine Schneideinrichtung am Auftragsende abgeschnitten. Die so vorbereiteten Rollen kénnen in einem
Papierlager verwahrt werden und selbst nach Tagen besitzt der Verbindungskleber noch seine volle Haftkraft, um einen
sicheren fliegenden Rollenwechsel zu gewahrleisten. Der Schutzstreifen kann entweder manuell entfernt oder ggf.
durch eine automatische Einrichtung am Rollenwechsler abgeldst werden.

[0014] Eine erfindungsgemafe Vorrichtung erlaubt neben den eingangs beschriebenen, sich selbst aufspleilenden
Klebebandern, selbstversténdlich auch die Verarbeitung von anderen nach gleichem oder &hnlichem Prinzip funktio-
nierenden Klebebandern.

[0015] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der zugehdrigen schematischen Zeichnungen naher erlautert. Die

Fig. 1 ist die Seitenansicht einer erfindungsgemafen Vorrichtung an einer nicht eingeachsten Vorrats-
papierbahnrolle,

Fig. 2 zeigt die Ansicht X aus Fig. 1,

Fig. 3 stellt die Ansicht A-B aus Fig. 2 vergroRert dar,

Fig. 4 zeigt ein erfindungsgemafies Auftragsgerat in Ansicht Y aus Fig. 1, in
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Fig. 5 ist ein Rollenwechsler mit einer erfindungsgeméafien Vorrichtung gezeigt,

Fig.6,7,9und 10  zeigen verschiedene Klebebander und deren Prinzip zum Halten des Papierbahnanfangs auf
der Vorratspapierbahnrolle, die

Fig. 8, 11 zeigen jeweils den vergroRerten Ausschnitt Z aus Fig. 5, jeweils mit Klebebandern gemaf den
Fig. 6 bzw. 9 und die

Fig. 12, 13, 14, 15  zeigen die Anordnung eines Auftraggerates an einem Rollenwechsler fiir eingeachste sowie wei-
tere ortsfeste Vorbereitungsstationen fiir nicht eingeachste Papierbahnrollen.

[0016] Die Figur 1 zeigt eine erfindungsgemafe Vorrichtung, die als mobile Einrichtung ausgefiihrt ist, von der Seite,
an einer vorzubereitenden Vorratspapierbahnrolle (50) angeordnet. Die Vorratspapierbahnrolle (50) ist auf einem her-
kdmmlichen Transportsystem fiir derartige Papierrollen gelagert und zur Verdeutlichung der Einsatzmdglichkeiten der
Vorrichtung sind innerhalb der Vorratspapierbahnrolle (50) weitere kleinere Rollendurchmesser eingezeichnet. Zur
nachfolgenden Erlduterung der Fig. 1 ist auch die - in Fig. 2 dargestellte - Ansicht X einzubeziehen.

[0017] Das Mobilgerat besteht aus einem Wagen (1) mit vier lenkbaren und blockierbaren Radern (3), die eine ideale
Beweglichkeit sowie exakte Positionierung und Fixierung des Gerates bezlglich einer Vorratspapierbahnrolle (50)
ermdglichen. Der Rahmen (2) ist auf der vorderen Breitseite offen, so dal mit dem Wagen (1) so nah an die Vorrats-
papierbahnrolle (50) herangefahren werden kann, daR eine - zur Lineareinheit (10) gehdrende - Quertraverse (13) auf
der Oberflache der Vorratspapierbahnrolle (50) aufliegt. Die Lineareinheit (10) besteht im wesentlichen aus einem
Trager (18) an dem eine Fiihrungsschiene (11) sowie Nuten vorgesehen sind und der Quertraverse (13), welche an
ihren beiden Enden mit Seitenplatten (14) abschlie3t. Die Seitenplatten (14) sind jeweils tGiber zwei Klemmeinrichtungen
(19) an Gestellen (4) des Wagens (1) befestigt und lassen sich zum Einrichten der Hohe 16sen. Jede Seitenplatte (14)
ist mit den beiden Klemmeinrichtungen (19) uber Spindelmuttern in einer - jeweils am Gestell (4) gelagerten - Gewin-
despindel (5) geflihrt. Die Gewindespindeln (5) lassen sich an beiden Gestellen (4) des Wagens (1) jeweils durch
Handrader (6) unabhéngig voneinander drehen, wodurch sich bei gelésten Klemmeinrichtungen (19) die Hohe der
Lineareinheit (10) verstellen 1&aBt. Mit Handhebeln werden die Klemmeinrichtungen (19) aktiviert, so daR sich die Sei-
tenplatten (14) der Lineareinheit (10) entweder direkt oder tGber Distanzstiicke mit den Gestellen (4) verspannen und
starr am Wagen (1) fixiert sind. Durch die Héhenverstellbarkeit der Lineareinheit (10) kénnen mit erfindungsgemaen
Vorrichtungen Vorratspapierbahnrollen (50) verschiedenster Durchmesser, beispielsweise von etwa 700 bis etwa 1300
Millimetern, fir den fliegenden Rollenwechsel vorbereitet werden.

[0018] Vorzugsweise wird die Lineareinheit (10) parallel zur Abspulachse der Vorratspapierbahnrolle (50) eingerich-
tet, aber aufgrund der beidseitigen Verstellmdglichkeit an den Gestellen (4) 1413t sich die Lineareinheit (10) auch geneigt
zur Papierrollenachse einstellen, wobei dann in der Regel eine Neigung bis etwa 20° eingestellt wird. Bei Schragstel-
lungen missen entweder Gelenke und Schiebeelemente vorgesehen werden oder die Elastizitdten der entsprechen-
den Bauteile ausgenutzt werden.

[0019] In einer vollautomatischen Ausfiihrungsvariante werden die Gewindespindeln (5) durch ansteuerbare Elek-
tromotoren angetrieben und zur Klemmung der Seitenplatten kénnen beispielsweise Elektromagnete vorgesehen wer-
den. Selbstverstéandlich kdnnen zur Hoheneinstellung und Fixierung der Lineareinheit (10) auch andere Wirkprinzipien,
wie beispielsweise Pneumatikzylinder vorgesehen werden.

[0020] Wie aus der Fig. 2 prinzipiell ersichtlich ist, kann auf der Lineareinheit (10) von einer zur anderen Stirnseite
der Vorratspapierbahnrolle (50) tGber deren Oberflache hinweg ein Auftragsgerat (30) bewegt werden. Die Lange der
Lineareinheit (10) ist dafiir vorzugsweise so bemessen, dal® das Auftragsgerat (30) beide Stirnseiten der Papierrolle
(50) mit seiner ganzen Breite tUberlaufen kann. Wenn Klappeinrichtungen vorgesehen werden, die es erlauben das
Auftragsgerat (30) von der Oberflache der Papierrolle (50) wegzuklappen, ist es auch mdglich Vorratspapierbahnrollen
(50) mit Breiten zu verarbeiten, die nahezu der Lange der Lineareinheit (10) entsprechen. Auf der Lineareinheit (10)
sind Anschlage (12, 12') vorgesehen die fiir das Auftragsgerat (30) den Anfang und das Ende des Klebebandauftrages
kennzeichnen. Die Anschlage (12, 12") kdnnen auch so mit Winkelstlicken (21) verbunden sein, welche an beiden
Stirnseiten der Vorratspapierbahnrolle (50) anliegen, dak sie zusammen mit der Einstellung auf unterschiedliche Rol-
lenbreiten automatisch mit versetzt werden und der Klebeanfang und das Klebeende immer stimmt.

[0021] Die Fig. 3 stellt den Schnitt A-B aus Fig. 2 vergroRert dar, wobei die Seitenplatte (14) als durchsichtig ange-
nommen wird und den Blick auf das hinter ihr angeordnete Auftragsgerat (30) freigibt. An der Seitenplatte (14) sind
Haltebohrungen (20, 20") vorgesehen, durch welche die Klemmeinrichtung (19) die Verspannung mit dem Gestell (4)
des Wagens (1) herstellt. Die untere Haltebohrung (20') ist als Langloch ausgefiihrt, damit das Auftragsgerat (30) mit
der Lineareinheit (10) um die obere Haltebohrung (20) - parallel zur Achse der Vorratspapierbahnrolle (50) - geschwenkt
und bei - auf der Papierrollenoberflache aufliegender Quertraverse (13) - radial auf die Achse der Vorratspapierbahn-
rolle (50) ausgerichtet werden kann. Damit wird erreicht, dal unabhangig auf welchen Rollendurchmesser die Héhe
der Lineareinheit eingerichtet ist, die Auftragsrolle (39) sowie die Gleitstlicke (38) gleichmaRig auf die jeweilige Pa-
pieroberflache einwirken. Zur Uberpriifung der richtigen radialen Ausrichtung ist an einem Winkelstiick (21) eine Aus-
richtmarke (15) vorgesehen, welche in Hohe der Papieroberflache oder etwas darunter liegen soll.
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[0022] Um den Schwenkbereich der Seitenplatten (14) zu erweitern, kénnen die Langlécher (20') verlangert oder
beispielsweise zusétzlich die oberen Haltebohrungen (20) jeweils als Langloch ausgefihrt werden.

[0023] Bevorzugt wird in den Nuten des Tragers (18) an beiden Stirnseiten der Vorratspapierbahnrolle (50) jeweils
ein Winkelstlck (21) angelegt und mit entsprechenden Nutensteinen befestigt. An den Winkelstiicken (21) ist jeweils
eine Spanneinrichtung (16) angeordnet mit der die Lineareinheit (10) gegebenenfalls zusatzlich gegenuber der Pa-
pieroberflache verspannt werden kann. Wie aus den Figuren 1 und 2 ersichtlich ist, wird dazu in beide Offnungen des
Einachsloches (52) der Vorratspapierbahnrolle (50) eine Bundbtichse (7) eingebracht, um deren iberstehendes Ende
jeweils ein Spannband (17) geschlungen und durch die Spanneinrichtung (16) gespannt werden kann. Am Wagen (1)
sind entsprechende Halterungen fir solche Bundblchsen (7) vorgesehen, die speziell fiir nicht eingeachste Rollen
verwendet werden kdnnen.

[0024] An den Winkelstlicken (21) kdnnen Bleche (23), vorzugsweise aus Federstahl, vorgesehen werden, welche
seitlich der Vorratspapierbahnrolle (50) verlaufen und mit einer Ausklinkung - etwa so breit wie die Auftragsrolle (39)
- ein kurzes Stick in die Papieroberflache hineinreichen. Durch Abstitzen der Bleche (23) an der Quertraverse (13)
wird die zweite Papierlage (565) am Anfang und Ende des Klebebandauftrags niedergehalten, so dal} in vorteilhafter-
weise ein seitliches Verziehen des Papiers verhindert werden kann, falls beim Klebebandauftrag zuviel seitlicher Zug
auf das Papier wirkt.

[0025] Am Trager (18) ist weiterhin eine Flihrungsschiene (11) vorgesehen, in der das Auftragsgerat (30) an seinem
Grundkdrper (31) mit entsprechenden Mitteln spielfrei gefiihrt wird und gegebenenfalls durch geeignete Antriebsein-
heiten Weg-gesteuert bewegt und positioniert werden kann.

Insbesondere fir die manuelle Bedienung sind auf der Oberseite des Tragers (18) Anschlage (12, 12') positionierbar,
die den Weg des Auftragsgerates (30) am Anfang und am Ende des Klebebandauftrags sperren. In Arbeitsrichtung
mussen diese Anschlage (12, 12') manuell ausgeriickt werden, auf dem Riickweg werden sie durch eine Anlaufschrage
automatisch Uberlaufen.

[0026] In der Ansicht gemaR Fig. 3 ist auch eine Klebebandrolle (45) gezeigt, welche auf einer drehbar gelagerten,
vorzugsweise gebremsten Halterung (35) zum Abwickeln des Klebebandes angeordnet ist. Zum Aufwickeln des
Schutzbandes, welches die Klebeschichten des doppelseitig klebenden Klebebandes gegeneinander trennt und nach
dem Auftrag auf die Papieroberflache schiitzt, ist eine weitere Halterung (36) vorgesehen, auf deren Umfang das
Schutzband - der Anfang wird vorzugsweise von einem geschlitzten Spannring (43) gehalten - aufwickelbar ist. Beide
Halterungen (35, 36) sowie auch eine Auftragseinheit (37) sind auf einem - gegenliber dem Grundkoérper (31) - be-
weglichen Schiebestlick (32) angeordnet.

[0027] An der Auftragseinheit (37) ist eine Auftragsrolle (39) drehbar gelagert, welche das Klebeband auf der Pa-
pieroberflache andriickt. Die Anlageflache dieser Auftragsrolle (39) ist im mittleren Bereich ausgenommen, so dal sie
das Klebeband (80, 90) nur mit ihren beiden duReren Bereichen andriickt und das Aufbringen von Klebeband (80, 90)
auf Vorratspapierbahnrollen (50) mit unterschiedlichen Durchmessern maéglich ist. Beim Abwalzen auf dem Klebeband
treibt die Auftragsrolle (39) Uber einen Riementrieb (42) die - durch einen Freilauf gegen Rickwartslauf gesperrte -
Halterung (36) derart an, dafl das Schutz-/Trennband (81, 91) - als teilbreiter Streifen (81a) oder in seiner gesamten
Breite (81, 91) - unter Spannung aufgewickelt wird. Die riemengetriebene Halterung (36) sowie die Halterung (35) fur
das Klebeband sind beispielsweise Walzen, auf welche sich das Makulaturband aufwickeln bzw. eine Klebebandrolle
aufstecken 1aRt, und sind vorzugsweise mit einstellbaren Bremsfedern ausgestattet. Seitlich der Auftragsrolle (39) sind
Gleitstlicke (38) angeordnet, die sich federnd an der Auftragseinheit (37) abstiitzen und so das Papier seitlich des
Klebestreifens (80, 90) niederhalten. Die Gleitstlicke (38) bestehen vorzugsweise aus Polytetrafluorethylen. In der
Darstellung befindet sich das Schiebestiick (32) in einer Stellung zum Auftragen des Klebebandes (80, 90). Durch
einen - im Grundkdérper (31) drehbar gelagerten - Exzenter (34) der mit einem Handhebel versehen ist und dessen
Exzentrizitat in eine Ausnehmung des Schiebestlicks (32) eingreift, 1aRt sich das Schiebestlick (32) verschieben. Bei
dieser manuell zu betatigenden Ausflihrung, 1aRt sich der Handhebel des Exzenters (34) vorzugsweise in der Auftrags-
sowie einer Ricktransportstellung einrasten, um diese vorbestimmte Stellungen fiir die entsprechenden Funktionen
festzuhalten.

[0028] Am Klebeende wird die Position des Auftragsgerat (30) durch eine Klemmschraube oder einen Pneumatik-
zylinder auf der Lineareinheit (10) fixiert und das Schiebestiick (32) in die Ricktransportstellung gestellt, wobei sich
die Auftragsrolle (39) von der Papieroberflache abhebt und das in Fig. 4 gezeigte Schneidmesser (40) kann zum
Abschneiden des Klebebands (80, 90) zwischen der abgehobenen Auftragsrolle (39) und der Papieroberflache einge-
fahren werden. Das Schneidmesser (40) ist dazu vorzugsweise an einem Hebelparallelogramm schwenkbar aufge-
hangt und an seiner Unterseite ist eine federnd verschiebbare Gleitplatte (29) angeordnet. Vorteilhaft ist es, das
Schneidmesser (40) schon in der Auftragsstellung soweit einzuschwenken, dal} die kleberabweisende Gleitplatte (29)
das Klebeband (80, 90) auf die Papieroberflache driickt und beim Umstellen auf die Riicktransportstellung das Schneid-
messer (40) weiter zu schwenken, so daR die Gleitplatte (29) stédndig Druck auf das Klebeband (80, 90) ausiibt. Beim
Weiterschwenken verschiebt sich die Gleitplatte (29) und gibt so die Schneidkante des Schneidmessers (40) frei,
welche dann das Klebeband (80, 90) abschneidet.
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[0029] Bei Verwendung von sogenannten tragerlosen Klebebandern besteht in der Klebemasse selbst keine Ver-
bindung, so daf solche Klebebander - vorausgesetzt das Schutz-/Trennband ist vollstdndig abgezogen - allein durch
das Abheben der Auftragsrolle (39) selbsttatig abreilen. In diesen Fallen mul das Schneidmesser (40, Fig. 4) nur
eingefahren werden, wenn der Schutzstreifen (81b, 91) auf der Klebemasse (83, 92) belassen wird, um eine Vorrats-
papierbahnrolle (50) fur den spateren Gebrauch vorzubereiten.

[0030] In der Ricktransportstellung 18Rt sich - wie aus Fig. 3 ersichtlich - ein Papierschneidmesser (41) in einen
Langsschlitz an der Quertraverse (13) einschwenken und beim Zuriickbewegen des Auftragsgeréates (30) in seine
Ausgangsstellung wird der - Uber die Quertraverse (13) zurlickgeschlagene - Uberschissige Rollenanfang (51) abge-
schnitten. Der dadurch entstandene vorbestimmte Papierbahnanfang (53) hat ab der Anlagelinie der Quertraverse
(13) auf der Papierrolle genau die Lange, daf} er beim Andriicken auf der Klebemasse nur den vorgesehenen Bereich
bedeckt. Das Papierschneidmesser (41) ist vorzugsweise mit mehreren Schnittkanten versehen und auf seiner ein-
schwenkbaren Halterung wendbar angeordnet, um bei Verschleill einer Schnittkante auf einfache und schnelle Weise
eine unverbrauchte Schneide in Schnittposition bringen zu kénnen.

[0031] Der zuriickgeschlagene Rollenanfang (51) wird vorzugsweise uber die ganze Rollenbreite von einem Nieder-
halter (22) um die Quertraverse (13) herum unter Spannung gehalten. Mit dem vorzugsweise winkelférmigen Nieder-
halter (22) kann der Papierbahnanfang (53) in vorteilhafter Weise gleichmaRig auf der Klebemasse des Klebebandes
(80, 90) angedriickt werden.

[0032] Fir eine vollautomatische Ausflihrung ist das Auftragsgerat (30) zum Umschalten zwischen den verschiede-
nen Stellungen vorzugsweise mit Pneumatikzylindern ausgestattet, welche gegen entsprechende Anschléage fahren.
Andere geeignete Antriebe sind selbstverstandlich auch mdglich.

[0033] Die Fig. 4 zeigt das erfindungsgemal ausgeflihrte Auftragsgerat (30) aus Fig. 1 in Ansicht Y als vergréRerten
Ausschnitt. Hinter dem Auftragsgerat (30) verlauft der Trager (18) mit der Fiihrungsschiene (11), auf welcher der Grund-
korper (31) fur die Bewegung Uber die Oberflache der Vorratspapierbahnrolle (50) mit vier Fiihrungsrollen spielfrei
gefiihrt ist. Auf der Vorderseite des Grundkdrpers (31), der vorzugsweise als flache Grundplatte geformt ist, sind zwei
Fihrungen (33) angeordnet, zwischen denen das Schiebestlick (32) quer zur Achse der Vorratspapierbahnrolle (50)
beweglich ist und vom Exzenter (34, Fig. 3) in die verschiedenen Arbeitspositionen gestellt werden kann. Auf dem
bevorzugt als Platte ausgeflihrten Schiebestlick (32) ist - in dieser Ansicht im oberen Bereich - die Halterung (35) zum
Abwickeln einer Klebebandrolle (45) sowie - im unteren Bereich - die angetriebene Halterung (36) zum Aufwickeln des
Schutz-/Trennbandes angeordnet. Auf die Abwickel-Halterung (35) lassen sich unterschiedliche Aufnahmen fiir ver-
schiedene Innendurchmesser der Klebebandrollen (45) befestigen. Die Aufwickel-Halterung (36) ist vorzugsweise mit
einer Trommel versehen auf die ein geschlitzter Spannring (43) zum Spannen des Bandanfangs der Schutz-/Trennfolie
(81, 91) aufgeschoben wird. Bei Verwendung von Klebeb&ndern mit geteiltem Schutz-/Trennband kénnen sowohl beide
Streifen parallel zueinander oder auch nur einer alleine aufgewickelt werden. Fur diese Halterung (36) kann auch ein
separater unabhangiger Antrieb, beispielsweise ein Elektromotor vorgesehen werden.

An beiden Halterungen (35, 36) 4Rt sich zur Beeinflussung der jeweiligen Bandspannung ein Bremsmoment einstellen.
An den Halterungen (35, 36) werden vorzugsweise Scheiben vorgesehen an die sich die Bander in axialer Richtung
anlegen kénnen. Der gegen Riicklauf gesperrte Freilauf an der Aufwickel-Halterung (36) verhindert bei abgehobener
Auftragsrolle (39) das Abwickeln des Schutzbandes (81, 91).

[0034] Am - der Vorratspapierbahnrolle (50) zugewendeten Ende - des Schiebestlicks (32) ist eine Auftragseinheit
(37) angeordnet, in welcher die Auftragsrolle (39) drehbar gelagert ist und an der sich - in der Auftrags- und Schnitt-
stellung - Gleitstlicke (38) federnd abstltzen, um das Papier seitlich des Klebebands niederzuhalten. An den Gleit-
stiicken (38) sind auch eine bewegliche Fiihrungsrolle (47) sowie ein Schneidmesser (40) gefiihrt. Das Schneidmesser
(40) ist zum Abschneiden des Schutz-/Trennbandes (81, 91) und/oder des Klebebandes (80, 90) vorgesehen und 1Rt
sich Uber einen nicht bezifferten Handhebel betatigen. In einer automatischen Ausfiihrung ist statt einem Handhebel
vorzugsweise ein Pneumatikzylinder vorgesehen. Die Betatigungsmechanismen sind selbstverstandlich so mit dem
Schneidmesser (40) gekoppelt, daR sie die federnde Beweglichkeit der Gleitstliicke (38) nicht behindern. In der dar-
gestellten Auftragsstellung des Schiebestlicks (32) ist das Schneidmesser (40) aus dem Bereich der Auftragsrolle (39)
herausgefahren. In beiden Ausfiihrungen (manuelle oder automatische) wird das Schneidmesser (40) durch Federkraft
in dieser Ausgangsstellung gehalten, um Beschadigungen oder Stérungen zu vermeiden.

[0035] Das Klebeband (80, 90) wird von der Klebebandrolle (45) her - mit der durch das Trennband (81, 91) ge-
schiitzten Seite - Uber eine erste Fihrungsrolle (44) zu einer weiteren Fihrungsrolle (46) gefiihrt und von dort - durch
die in den Gleitstiicken (38) gelagerte - kleberabweisende Fihrungsrolle (47) mit ihrer geschiitzten Seite federnd an
die Auftragsrolle (39) angelegt. Bis zur Berlihrungslinie der Auftragsrolle (39) mit der Oberflache der Vorratspapier-
bahnrolle (50), wo sie das Klebeband (80, 90) zum Verkleben seiner Innenseite auf der Papieroberflache andriickt,
wird das Klebeband (80, 90) vom Schutz-/Trennband (81, 91) - welches die Auftragsrolle (39) weiter umschlingt - an
deren Mantelflache gehalten. Die Umschlingung eines Teilstreifens (81a) oder der gesamten Breite des Schutz-/Trenn-
bandes (81, 91) um die Auftragsrolle (39) herum, wird durch die Fiihrungsrolle (48) gewahrleistet, welche das Schutz-/
Trennband (81, 91) zur Aufwickel-Halterung (36) fihrt.
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[0036] Zwischen der ersten Flhrungsrolle (44) und der zweiten Fuhrungsrolle (46) kann ein Schwenkhebel (49)
vorgesehen werden, welcher bei der Umstellung des Schiebestiicks (32) in die Riicktransportstellung, beispielsweise
durch einen Nocken, in die Bahn des Klebebandes (80, 90) geschwenkt wird. Diese Weg-Verlangerung fur das Kle-
beband (80, 90) zwischen den beiden Fihrungsrollen (44, 46) wird durch Abwickeln von der Klebebandrolle (45) aus-
geglichen. Beim Umstellen des Auftragsgerats (30) in die Auftragsstellung schwenkt der Schwenkhebel (49) zurlck
in seine Ausgangsstellung, auRerhalb des Klebebandverlaufs und die so freigewordene Uberlénge des Klebebandes
(80, 90) erleichtert in vorteilhafter Weise den Klebeauftragsbeginn, da das Klebeband (80, 90) am Anfang nicht unter
Spannung steht.

[0037] Die Fig. 5 zeigt den schematischen Aufbau eines Rollenwechslers (60), wahrend eines Rollenwechsels im
Moment des Anklebens der neuen Vorratspapierbahnrolle (50). Die - auf die Geschwindigkeit der Papierbahn (54) -
beschleunigte neue Vorratspapierbahnrolle (50) wird durch Schwenken des Aufnahmearmes an die leerlaufende Pa-
pierbahn (54) angelegt, so dal} die eingangs - anhand der Fig. 8 und 11 - erlauterten Spleillvorgange ablaufen.
[0038] Die in den Figuren 6 und 11 gezeigten Klebebander (80, 90) oder sonstige derartig funktionierende Klebe-
bander sind in der Regel etwa 50 Millimeter breit und mit den dargestellten Querschnitten auf Pappringe mit Innen-
durchmessern von etwa 76 Millimetern aufgewickelt. Die so konfektionierten Rollen tragen bei einem Auflendurch-
messer von etwa 150 Millimetern eine Klebebandlange von cirka 50 Metern. Die beschriebene Vorrichtung a3t sich
in einfacher Weise auch auf Rollen mit anderen Abmessungen einrichten. Die dueren Klebemassen (83, 92) der
Klebebander (80, 90) sind mit Schutz- bzw. Trennbandern (81, 91) - Ublicherweise Silikonschichten - belegt, welche
bei manchen Kleberarten auch geschlitzt sind und deshalb getrennt voneinander entfernt werden kénnen. Die Innen-
seiten der Klebebander liegen jeweils auf der Trennschicht der darunterliegenden Rollenlage auf.

[0039] Zur Vorbereitung einer ausgepackten und von beschadigten Lagen befreiten Vorratspapierbahnrolle (50) flr
einen fliegenden Rollenwechsel, wird der Wagen (1) mit der - in die entsprechenden Héhe eingestellten - Lineareinheit
(10) an sie herangefahren und durch Blockieren der Rader (3) fixiert. Nach Anlegen der Winkelstiicke (21) an die
Stirnseiten der Vorratspapierbahnrolle (50) und Einstellung der richtigen Neigung anhand der Ausrichtemarken (15),
kénnen zur besseren Stabilisierung zusatzlich die Spannbander (17) angelegt werden. Zur Kennzeichnung des Kle-
beanfanges sowie des Endes werden die Anschlage (12, 12') auf dem Trager (18) der Lineareinheit entsprechend
positioniert. Zur Vereinfachung kénnen die Anschlédge (12, 12') mit den Winkelstucken (21) verbunden sein, so daf®
mit deren Anlegen an die Stirnseite der Vorratspapierbahnrolle (50) gleichzeitig auch die Anschlage (12, 12') richtig
positioniert sind. Die Winkelstiicke (21) sind vorzugsweise an den - der Rolle (50) zugewendeten - Seiten mit Einlauf-
schragen versehen, so daf} sie bei Vorbereitung mehrerer gleichbreiter Vorratspapierbahnrollen (50) anhand der ersten
ausgerichtet werden und bei den folgenden Rollen (50) zum positionsgenauen Heranfahren genutzt werden kénnen,
ohne die Stirnseiten bzw. dufleren Papierlagen zu beschadigen. Zum Niederhalten des Papiers kénnen die Bleche
(23) am Stirnseitenrand der Vorratspapierbahnrolle (50) angelegt werden.

[0040] Bei der vollautomatisch funktionierenden Vorrichtung werden die Aufgaben der Anschlage (12, 12') sowie der
sonstigen Positionierhilfen durch photoelektrische Sensoren bzw. anderen elektronischer Einrichtungen ibernommen.
[0041] Das Auftragsgerat (30) steht in seiner Ausgangsstellung, vorzugsweise seitlich der Vorratspapierbahnrolle
(50) und ist mit einer entsprechenden Klebebandrolle (45) bestlickt. Je nach vorgesehener Verwendung ist das Schutz-/
Trennband (81, 91) entweder als Teilstreifen (81a) oder in seiner gesamten Breite (81, 91) oder- bei Verwendung des
Klebebandes (90), gemal Fig. 9 - auch Uberhaupt nicht zum Aufwickeln an der Halterung (36) eingefadelt.

[0042] Bevor der Kleberauftrag beginnen kann, wird der Rollenanfang (51) iber die Quertraverse (13) zurtickge-
schlagen, wobei der iberschiissige Rollenanfang (51) so lang sein muf3, da es mdglich ist, den definierten Papier-
bahnanfang (53) am Langsschlitz der Quertraverse (13) zu schneiden. Der Rollenanfang (51) kann durch einen Nie-
derhalter (22) unter Spannung um die Quertraverse (13) gehalten werden.

[0043] Dann wird das Auftragsgeréat (30) bis zum ersten Anschlag (12), der den Klebeanfang kennzeichnet, gescho-
ben und in die Klebebandauftragsstellung gebracht. Der Anschlag (12) wird geldst und beim Weiterschieben des Auf-
tragsgerats (30) bis zum nachsten Anschlag (12') - dem Klebeende - wird das Klebeband mit seiner Innenseite auf die
zweite Papierlage (55) der Vorratspapierbahnrolle (50) aufgebracht. Dort wird das Auftragsgerat (30) in die Riicktrans-
portposition gestellt und falls erforderlich wird mit dem Schneidmesser (40) das Schutz-/Trennband und/oder das Kle-
beband abgeschnitten. Danach kénnen ggf. die Bleche (23) entfernt werden und das Papierschneidmesser (41) wird
in den Langsschlitz an der Quertraverse (13) gedreht, um bei der Zuriickbewegung des Auftragsgeréts (30) den tber-
schiissigen Rollenanfang (51) von der Vorratspapierbahnrolle (50) abzuschneiden. Der Langsschlitz ist so positioniert,
daf der dort geschnittene vorbestimmte Papierbahnanfang (53) beim abschlieRenden Zuriickschlagen auf die zweite
Papierlage (55) genau auf den fiir ihn vorgesehenen Klebebereich fallt und angedriickt werden kann. Zum Andriicken
kann in vorteilhafter Weise der Niederhalter (22) verwendet werden, der mit seiner bevorzugt als Winkelprofil ausge-
fuhrten Form den entsprechenden Papierbereich gleichmaRig andriickt.

[0044] Vor der Vorbereitung der nachsten Vorratspapierbahnrolle (50) miissen das Papierschneidmesser (41) aus
der Schnittposition herausgedreht und gegebenenfalls die Spannbénder geldst werden.

[0045] Dieses vorstehend beschriebene Verfahren wird bei der Verarbeitung von Klebeband gemaR Fig. 6, 7 oder



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 283 184 A2

diesem prinzipiell &hnlichem Klebeband durchgefiihrt.

[0046] Bei Verwendung des Klebebandes (90) nach Fig. 9, 10 oder nach dem gleichen Prinzip funktionierenden
Klebebandern mull das Auftragsgerat (30) zunachst in die Stellung zum Schneiden des Papierbahnanfangs (53) ge-
stellt, das Papierschneidmesser (41) in seine Papierschneidstellung gedreht und der vorbestimmte Papierbahnanfang
(53) geschnitten werden. Der vorbestimmte Papierbahnanfang (53) wird dann auf die zweite Papierlage (55) der Vor-
ratspapierbahnrolle (50) zuriickgeschlagen und das Klebeband (90) wird vom Auftragsgerat (30) so aufgetragen, da®
die freie Klebemasse (94) exakt mit dem Papierbahnanfang (53) abschliel3t und der - auf dem splei3freudigen Trager
(95) befindliche - Kleber (96) auf der zweiten Papierlage (55) klebt. Auch hierbei kann durch Einfadeln oder Nichtein-
fadeln des Schutz-/Trennbandes (91) auf die Halterung (36) festgelegt werden, ob es direkt abgezogen wird oder auf
der Klebemasse (92) verbleiben soll. Am Ende des Klebeauftrages kann das Schutz-/Trennband (91) und /oder das
Klebeband (90) abgeschnitten werden.

[0047] Das Klebeband (80, 90) wird vorzugsweise nicht blindig von einer Stirnseite der Vorratspapierbahnrolle (50)
zur anderen aufgetragen, sondern etwas vom Rand beabstandet wird mit dem Klebebandauftrag begonnen und ein
kurzes Stick vor dem anderen Rand wird er beendet. Dies hat den Vorteil, da bei geringfligig seitlich versetzter
ablaufender Bahn gegeniiber der neuen Vorratspapierbahnrolle (50) nach dem fliegenden Rollenwechsel keine Kle-
bemasse unlberdeckt bleibt.

[0048] Um nicht auf eine Arbeitsrichtung beim Auftrag des Klebebandes festgelegt zu sein, kdnnen Auftragsgerate
(30) vorgesehen werden, die in Arbeitsrichtung spiegelbildlich zueinander aufgebaut sind. Der Einsatz eines entspre-
chenden Auftragsgerates (30) kann die manuelle Bedienung mit der rechten bzw. linken Hand vereinfachen.

[0049] Die Fig. 12 zeigt einen Rollenwechsler (60), an welchem das Auftragsgerat (30) mit seinen gemaf den vor-
hergehenden Figuren beschriebenen Fihrungsteilen zwischen zwei Schwenkarmen (61) angeordnet ist. Nach dem
Vorbereiten der eingeachsten Vorratspapierbahnrolle (50) kdnnen die Schwenkarme (61) in eine Ausgangsstellung -
aulierhalb des Arbeitsbereichs der Rollenwechslers (60) - geschwenkt werden.

[0050] Die Figuren 13, 14 und 15 zeigen Vorbereitungsstationen (65, 67, 68), welche fiir nicht eingeachste Vorrats-
papierbahnrollen (50) vorgesehen sind und vorzugsweise nahe einer Auspackstation aufgestellt werden. Die in Fig.
13 dargestellte Vorbereitungsstation (65) ist in Portalbauweise ausgefiihrt und die Fiihrungsteile des Auftragsgerates
(30) sind zwischen heb- und senkbaren Tragern (66) angeordnet.

[0051] Die Vorbereitungsstationen (67, 68) gemaR Fig. 14 und 15 sind jeweils mit Schwenkarmen (61) - wie zu Fig.
12 beschrieben - ausgestattet und einmal in Standerbauweise (67) sowie als Deckenkonstruktion (68) ausgefihrt.
[0052] Alle diese Varianten kénnen sowohl manuell, teil- oder vollautomatisch bedienbar sein.

[0053] Bei einer vollautomatischen Ausfiihrung wird die Quertraverse mit dem Auftragsgerat durch die Schwenkarme
(61) automatisch abgesenkt bis sie auf der Papierrolle (50) aufliegt. Der Rollenanfang an der Papierrolle (50) hangt in
vorgegebenem Abstand unter der Traverse und wird durch eine weitere automatisch aufgelegte Traverse pneumatisch
angesaugt. Der so erfasste Rollenanfang wird beim Zurtickschwenken dieser Traverse Uber die Schneidleiste aufge-
wickelt und gespannt. Nach dem Erzeugen des Papierbahnanfangs und dem Auftrag des Klebebandes werden die
Schwenkarme (61) wieder zurlick in ihre Ausgangslage geschwenkt. Zum Entsorgen des abgeschnittenen Rollenan-
fangs kann eine Blechplatte angeordnet werden, Uiber welche der Rollenanfang in einen Abfallbehalter gefiihrt wird.
Dazu wird der Rollenanfang von der Traverse abgewickelt und das Vakuum abgeschaltet, so dass der Giberschiissige
Rollenanfang auf die schrég angeordnete Blechplatte fallt.

[0054] An einerhalbautomatischen Ausfiihrung muss die Vorrichtung iber Tastendruck auf die Papierrolle abgesenkt
und der Rollenanfang manuell Giber die Schneidleiste gelegt werden. Durch Aktivierung einer Saugleiste wird der Rol-
lenanfang lber der Schneidleiste gespannt und durch Starten des Auftragsgerates lauft der automatische Klebeband-
auftrag ab.

[0055] Fir die Linearbewegung des Auftragsgerates parallel zur Achse der Papierrolle kann ein Zahnriemen vorge-
sehen werden, der zwischen den beiden Enden der Linearfihrung umlauft und mit dem Auftragsgerat verbunden ist.
Als Antrieb fiir den Zahnriemen kann ein entsprechend angesteuerter Elektromotor vorgesehen werden.

[0056] Besonders vorteilhaft kann es sein, auch fiir das Klebeband sowie die Auftragsrollen einen Antrieb vorzuse-
hen, wodurch ein schlupf- und reibungsfreier Klebebandauftrag méglich ist. Dazu kann an der Linearfiihrung oder an
der Quertraverse eine Zahnstange angeordnet werden, mit welcher ein - am Auftragsgerat drehbar gelagertes - Zahn-
rad zusammenwirkt und die Linearbewegung des Auftragsgeréats in eine Drehbewegung umsetzt. Das Zahnrad ist iber
eine schaltbare Kupplung - vorzugsweise eine elektronisch ansteuerbare Magnetkupplung - mit einer Antriebsscheibe
(100: Fig. 4a) gekoppelt. Wie aus Fig. 4a hervorgeht, wird die Antriebsscheibe (100) von einem Zahnriemen (101)
umschlungen, der Uber weitere Riemenscheiben (103, 105, 106) und Gber Umlenkrollen (102, 104) wieder zurlick zur
Antriebsscheibe (100) gefihrt wird. Auf der Welle der einen Riemenscheibe (106) ist eine weitere Riemenscheibe
angeordnet, welche iber einen weiteren Riementrieb (42) die Auftragsrolle (39) antreibt. Die beidseitig der Auftragsrolle
(39) angeordneten Gleitstiicke (38) kdnnen in besonders vorteilhafter Weise jeweils durch Pneumatikzylinder an die
Papierbahnrolle angestellt werden, wodurch sich in jeder Hubstellung des Auftragsgerétes eine vorteilhafte konstante
Anpresskraft ergibt. Beim Auftragen des Klebebandes passen sich die Auftragsrolle (39) und die Gleitstlicke (38) durch
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entsprechende Hubbewegungen an die Papieroberflache an. Bei diesen Hubbewegungen bewegen sich die Riemen-
scheibe (106) und die Umlenkrolle (104) mit auf oder ab, wahrend die anderen Riemenscheiben (100, 103, 105) und
die Umlenkrolle (102) ortsfest bleiben. Dadurch bleibt die Umschlingungsléange des Zahnriemens (101) bei jeder Hub-
bewegung gleich und die Ubertragung des Antriebsmoments ist immer sicher gewahrleistet.

[0057] Damit sich die Auftragseinheit selbsttatig auf die Achse der Papierbahnrolle ausrichten kann und das Klebe-
band uber seine Breite gleichmafRig angedriickt wird, kann das Auftragsgerat (30) um eine Drehachse parallel zur
Papierrollenachse drehbar gelagert werden. Fur die Anpassung an die Oberflache der Papierbahnrolle geniigen we-
nige Winkelgrade Drehbeweglichkeit. Das Auftragsgerat (30) kann dabei federnd in einer Mittelstellung gehalten wer-
den.

[0058] Die zahnriemengetriebene Halterung (36) fir die Makulaturrolle und die Halterung fir die Klebebandrolle sind
mit einstellbaren Bremsen - vorzugsweise stirnseitig angestellten Tellerfedern - ausgestattet. An der Halterung (36)
kann zuséatzlich eine weitere Bremse - beispielsweise eine pneumatisch wirkende Bremse - vorgesehen werden. Damit
kann verhindert werden, dass das Klebeband nach dem Abheben von einer Papierbahnrolle und beim Wiederanstellen
an eine weitere Papierbahnrolle an der Auftragswalze (39) zuriickgezogen wird.

[0059] Zur Betatigung des Schneidmessers (40) zum Abschneiden des aufgetragenen Klebebandes kann ein soge-
nannter Mehrstellungszylinder (107) vorgesehen werden. Dieser kann so angesteuert werden, dass er das Schneid-
messer (40) je nach Erfordernis in eine Ruheposition oder in eine Vorpositionierung - mit auf dem Klebeband auflie-
gender Gleitplatte (29) - stellen kann und einen Arbeitshub zum Abschneiden des Klebebandes ausfiihren kann. Auch
mit den voll- oder halbautomatischen Ausfiihrungen der Vorrichtung kann das Klebeband mit oder ohne Schutzschicht
auf Papierbahnrollen aufgetragen werden. Die mit den Klebefldchen in Beriihrung kommenden Umlenkrollen werden
vorzugsweise aus kleberabweisenden Werkstoffen hergestellt.

Bezugszeichenliste

[0060]

1 Wagen

2 Rahmen

3 Rad

4  Gestell

5 Gewindespindel

6 Handrad

7  Bundbichse

10 Lineareinheit

11 Fuhrungsschiene
12 Anschlag

12' Anschlag

13 Quertraverse

14 Seitenplatte

15 Ausrichtmarke
16 Spanneinrichtung
17 Spannband

18 Trager

19 Klemmeinrichtung
20, 20" Haltebohrung

21 Winkelstiick

22 Niederhalter

23 Blech

29  Gleitplatte

30 Auftragsgerat

31 Grundkorper

32  Schiebestiick

33  Fuhrung

34  Exzenter

35 Halterung (Klebeband)
36  Halterung (Schutzband)
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37  Auftragseinheit
38  Gleitstlick

39  Auftragsrolle
40  Schneidmesser
41 Papierschneidmesser
42  Riementrieb

43  Spannring

44  Fihrungsrolle
45  Klebebandrolle
46  Fihrungsrolle
47  FUhrungsrolle
48  Fihrungsrolle
49  Schwenkhebel

50, 50" Vorratspapierbahnrolle

51 Rollenanfang

52 Einachsloch

53 Papierbahnanfang
54 Papierbahn

55 Zweite Papierlage
60 Rollenwechsler
61 Schwenkarm

65, 67, 68 Vorbereitungsstation
66 Trager

80 Klebeband

81  Schutz-/Trennband

82  Schlitz

83 Klebemasse

84  Trager

85 Klebemasse

86  Trager

87 Klebemasse

88  Schutz-/Trennband
90 Klebeband

91 Schutz-/Trennband

92 Klebemasse

93  Trager

94  Klebemasse

95  Trager

96 Klebemasse

97  Schutz-/Trennband
100  Antriebsscheibe

101 Zahnriemen

102  Umlenkrolle

103  Riemenscheibe

104  Umlenkrolle

105 Riemenscheibe

106  Riemenscheibe

107  Mehrstellungszylinder
Patentanspriiche

1. Verfahren zur Vorbereitung einer Vorratspapierbahnrolle fur den fliegenden Rollenwechsel unter Verwendung ei-
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nes verschiebbaren Auftragsgerats (30) zum Aufbringen von beidseitig klebendem Klebeband (80), Abschneiden
des Klebebands (80) und/oder der Schutzschicht (81) von einer Klebebandrolle (45) sowie zum Herstellen eines
vorbestimmten Papierbahnanfanges (53) an der Vorratspapierbahnrolle (50) durch Abschneiden des Uberschis-
sigen Rollenanfanges (51), dadurch gekennzeichnet, daB der tUberschiissige Rollenanfang (51) der Vorratspa-
pierbahnrolle (50) Uber eine Quertraverse (13) zurtickgeschlagen wird, das Auftragsgerat (30) zu einer ersten
Position (12), dem Klebeanfang geschoben wird und in eine Klebebandauftragsstellung gebracht wird, dann bis
zu einer weiteren Position (12'), dem Klebeende weiterbewegt wird, wobei das Klebeband (80) mit seiner Innen-
seite auf die zweite Lage der Vorratspapierbahnrolle (50) aufgebracht wird und das Auftragsgerat (30) dort in eine
Rucktransportstellung gestellt wird, ein Papierschneidmesser (41) in eine Papierschneidstellung gedreht wird und
bei der Zuriickbewegung des Auftragsgerats (30) der Gberschiissige Rollenanfang (51) der Vorratspapierbahnrolle
(50) abgeschnitten wird und abschlielend der dadurch hergestellte vorbestimmte Papierbahnanfang (53) auf die
zweite Papierlage der Vorratspapierrolle zurlickgeschlagen und auf den vom Schutzband (81a) befreiten Klebe-
streifen angedrickt wird.

Verfahren zur Vorbereitung einer Vorratspapierbahnrolle fiir den fliegenden Rollenwechsel unter Verwendung ei-
nes verschiebbaren Auftragsgerats (30) zum Aufbringen von beidseitig klebendem Klebeband (90), Abschneiden
des Klebebands (90) und/oder der Schutzschicht (91) von einer Klebebandrolle (45) sowie zum Herstellen eines
vorbestimmten Papierbahnanfanges (53) an der Vorratspapierbahnrolle (50) durch Abschneiden des lberschis-
sigen Rollenanfanges (51), dadurch gekennzeichnet, daR der Uberschiissige Rollenanfang (51) der Vorratspa-
pierbahnrolle (50) uber eine Quertraverse (13) zurlickgeschlagen wird, das Auftragsgerat (30) in eine Stellung
zum Schneiden des Papierbahnanfangs (53) gestellt und ein Papierschneidmesser (41) in eine Papierschneid-
stellung gedreht wird, das Auftragsgerat (30) von seiner Ausgangsposition zu einer Endposition bewegt wird, wobei
der Uberschissige Rollenanfang (51) der Vorratspapierbahnrolle (50) abgeschnitten wird, und das Auftragsgerat
(30) dann zu einer ersten Position (12), dem Klebeanfang geschoben wird, dort in eine Klebebandauftragsstellung
gebracht wird und dann bis zu einer weiteren Position (12'), dem Klebeende weiterbewegt wird, wobei das Klebe-
band (90) mit einer ersten Klebeschicht (94) auf den Papierbahnanfang (53) sowie mit einer weiteren Klebeschicht
(96) auf die zweite Papierlage (55) der Vorratspapierbahnrolle (50) aufgebracht wird und das Auftragsgerat (30)
dort in eine Ricktransportstellung gestellt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Klebeband (80, 90) und/oder die Schutz-
schicht (81, 91) am Klebeende (12') abgeschnitten wird/werden.

Vorrichtung zur Vorbereitung einer Vorratspapierbahnrolle fiir den fliegenden Rollenwechsel mit einer Lineareinheit
(10), an der eine Quertraverse (13) sowie eine Fiihrungsschiene (11) vorgesehen sind, auf der ein Auftragsgerat
(30) parallel oder geneigt zur Achse der Vorratspapierbahnrolle (50) verschiebbar ist und an einem Grundkorper
(31) des Auftragsgeréats (30) ein gegeniiber dem Grundkoérper (31) verschiebbares Schiebestiick (32) vorgesehen
ist, an dem eine Halterung (35) zum Abwickeln einer Klebebandrolle (45) und eine weitere Halterung (36) zum
Aufwickeln eines Schutzbandes (81, 91), eine Auftragseinheit (37) mit Gleitstiicken (38), mindestens eine Auf-
tragsrolle (39) sowie ein Schneidmesser (40) fir das Klebeband (80, 90) und/oder Schutzband (81, 91) sowie ein
Papierschneidmesser (41) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Schiebestiick (32) in Fihrungen (33) gefihrt
wird und durch einen - im Grundkoérper (31) drehbar gelagerten - Exzenter (34), der in eine Ausnehmung des
Schiebestiicks (32) eingreift, in eine Auftrags- und in eine Schnittstellung fur das Klebeband (80, 90) sowie in eine
Stellung zum Schneiden des vorbestimmten Papierbahnanfangs (53) positionierbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Klebeband (80, 90)
in der Auftragsstellung des Schiebestiicks (32) durch die Auftragsrolle (39) auf die Vorratspapierbahnrolle (50)
gedriickt wird und die Papierbahnoberflache seitlich der Auftragsrolle (39) durch federnde Gleitstiicke (38) nie-
dergehalten wird, wobei die Auftragsrolle (39) beim Abrollen auf der Vorratspapierbahnrolle (50) die - gegen Ruck-
wartslauf gesperrte - Halterung (36) zum Aufwickeln des Schutzbandes (81, 91) Uber einen Riementrieb antreibt
und die gesamte Breite des Schutzbandes (81, 91) oder nur ein Teilstreifen (81a) auf einen geschlitzten Spannring
(43) aufwickelbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB am Schneidmesser (40)

eine federnd bewegliche Gleitplatte (29) vorgesehen ist, welche das Klebeband (80, 90) wahrend dem Abschneid-
vorgang auf die Papieroberflache driickt.

11
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in der Stellung des
Schiebestiicks (32) zum Schneiden des Papierbahnanfangs, das Papierschneidmesser (41) in einen Langsschlitz
der Quertraverse (13) drehbar ist und der vorbestimmte Papierbahnanfang (53) erzeugbar ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB fiir die ma-
nuelle Bedienung mit der rechten und linken Hand jeweils in Arbeitsrichtung spiegelbildlich zueinander aufgebaute
Auftragsgerate (30) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Gleitstik-
ke (38) aus Polytetrafluorethylen bestehen und kleberabweisende Fiihrungsrollen (44, 46, 47, 48) fiir die Klebe/
Schutzbandflihrung sowie ein separater Antrieb fir die Halterung (36) des Schutzbands (81, 91) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Anlage-
flache der Auftragsrolle (39) im mittleren Bereich ausgenommen ist, so dal} sie das Klebeband (80, 90) nur mit
ihren beiden duBeren Bereichen andriickt und das Aufbringen von Klebeband (80, 90) auf Vorratspapierbahnrollen
(50) mit unterschiedlichen Rollendurchmessern maglich ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Linear-
einheit (10) mindestens so breit wie die Vorratspapierbahnrolle (50) ist, an ihren beiden Enden mit Seitenplatten
(14) abschlief3t, welche jeweils um eine Achse parallel zur Bewegungsrichtung des Auftragsgerats (30) drehbar
sowie an einer Hohenverstelleinrichtung (5) fixierbar sind und auf der Fihrungsschiene (11) Anschlage (12, 12')
positionierbar sind, durch welche das Auftragsgerat (30) am Klebeanfang sowie am Klebeende sperrbar ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Anschlage
(12) die Zuriickbewegung des Auftragsgerats (30) in seine Ausgangsstellung durch Zuriickfedern freigeben.

Vorrichtung nach einem oder mehreren vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an der Li-
neareinheit (10) Ausrichtmarken (15) vorgesehen sind, durch welche - bei auf der Vorratspapierbahnrolle (50)
aufliegender Quertraverse (13) - die Ausrichtung des Auftragsgerates (30) zur Mitte der Vorratspapierbahnrolle
(50) einstellbar ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Linear-
einheit (10) auf einem Wagen (1) oder stationar an einem Rollenwechsler (60) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Wagen
(1) durch lenkbare und blockierbare Rader (3) beziiglich der Vorratspapierbahnrolle (50) positionierbar sowie fi-
xierbar ist und an seinen Gestellen (4) Gewindespindeln (5) gelagert sind, welche als Hohenverstelleinrichtungen
mit den Seitenplatten (14) der Lineareinheit (10) zusammenwirken.

Vorrichtung nach einem oder mehreren vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zur Fixierung
der - auf einem Wagen (1) angeordneten - Lineareinheit (10) bezlglich der Vorratspapierbahnrolle (50) Spann-
einrichtungen (16) zum Spannen und Klemmen von Spannbandern (17) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR fiir alle be-
weglichen Teile Antriebe vorgesehen sind und durch eine Steuereinheit koordiniert ansteuerbar sind.

Klebeband mit beidseitig klebender Oberflache zum Festhalten des Papierbahnanfangs (53) auf der zweiten Lage
der Vorratspapierbahnrolle (50) sowie zum Herstellen einer Verbindungsklebung mit der leerlaufenden Papier-
bahn, wobei sich die Klebeschicht zum Halten des Papierbahnanfangs (53) auf der zweiten Lage der Vorratspa-
pierbahnrolle (50) aufsplittet und so den Papierbahnanfang (53) zum Abspulen der Vorratspapierbahnrolle (50)
freigibt, zur Verwendung mit einer Vorrichtung gemaf einem oder mehreren vorangehenden Anspriiche.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zum Erfassen des Rol-
lenanfangs (51) eine auf die Vorratspapierbahnrolle (50, 50') auflegbare Traverse vorgesehen ist, mit welcher die

Papierbahn zur Erzeugung des Papierbahnanfangs (53) Uber eine Schneidleiste spannbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als Antrieb fur die Line-
arbewegung des Auftragsgerates (30) parallel zur Achse der Vorratspapierbahnrolle (50, 50') ein Zahnriemen
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vorgesehen ist, der zwischen den beiden Enden der Lineareinheit (10) umlauft und mit dem Auftragsgerat (30)
verbunden ist sowie als Antrieb fiir den Zahnriemen ein ansteuerbarer Elektromotor vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an der Lineareinheit
(10) eine Zahnstange vorgesehen ist, mit welcher ein - am Auftragsgerat (30) drehbar gelagertes - Zahnrad zu-
sammenwirkt, wodurch die Linearbewegung des Auftragsgerats (30) in eine Drehbewegung umsetzbar ist und
das Zahnrad Uber eine schaltbare Kupplung mit einer Antriebsscheibe (100) gekoppelt ist, durch welche lber
einen Zahnriemen (101) die Auftragsrolle (39) und die Halterung (36) fir das Schutzband antreibbar sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zur Betatigung des
Schneidmessers (40) ein Mehrstellungszylinder (107) vorgesehen ist, mit welchem das Schneidmesser (40) in
eine Ruheposition oder in eine Vorpositionierung - mit auf dem Klebeband aufliegender Gleitplatte (29) - positio-
nierbar ist sowie ein Arbeitshub zum Abschneiden des aufgetragenen Klebebandes ausfuihrbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zur Anstellung der Gleit-
stiicke (38) an die Papierbahnrolle Pneumatikzylinder vorgesehen sind.

13
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