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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Vorbereitung einer Vorratspapierbahnrolle für den fliegenden
Rollenwechsel

(57) Die Erfindung betrifft Verfahren und eine Vor-
richtung zur Vorbereitung einer Vorratspapierbahnrolle
für den fliegenden Rollenwechsel an einer Rollenrotati-
onsdruckmaschine.

Die erfindungsgemäße Vorrichtung ermöglicht die
Verarbeitung von sich selbst aufspleißendem doppel-
seitigen Klebeband und besteht aus einer Lineareinheit
(10), an der eine Quertraverse (13) sowie eine Füh-
rungsschiene (11) vorgesehen sind, auf der ein Auf-
tragsgerät (30) parallel oder geneigt zur Achse der Vor-
ratspapierbahnrolle (50) verschiebbar ist. An einem
Grundkörper (31) des Auftragsgeräts (30) ist ein gegen-
über dem Grundkörper (31) verschiebbares Schiebe-
stück (32) vorgesehen, an dem eine Halterung (35) zum
Abwickeln einer Klebebandrolle (45) und eine weitere
Halterung (36) zum Aufwickeln eines Schutzbandes
(81, 91), eine Auftragseinheit (37) mit Gleitstücken (38),
mindestens eine Auftragsrolle (39) sowie ein Schneid-
messer (40) für das Klebeband (80, 90) und/oder
Schutzband (81, 91) sowie ein Papierschneidmesser
(41) angeordnet sind.

Mit den erfindungsgemäßen Verfahren wird unter
Verwendung der Vorrichtung beidseitig klebendes Kle-
beband auf die Vorratspapierbahnrolle (50) aufge-
bracht, die Schutzschicht (81, 91) sowie das Klebeband
(80, 90) gegebenenfalls abgeschnitten und ein vorbe-

stimmter Papierbahnanfang (53) an der Vorratspapier-
bahnrolle (50) hergestellt.
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