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(54) Dispositif d’entraînement de lève-vitre avec des moyens de maintien du tambour dans son
boîtier

(57) L'invention concerne un dispositif d'entraîne-
ment de lève-vire comprenant un tambour (2) d'enrou-
lement de câbles logeant dans un premier boîtier (3) en
forme de cuve, ouvert sur l'une de ses faces et ayant un
orifice (5) ménagé dans son fond (4), des moyens d'en-
traînement dudit tambour (2) logeant dans un deuxième
boîtier (11) disposé sur la face ouverte dudit premier boî-
tier (3), ledit deuxième boîtier présentant un axe (16)
traversant le moyeu (6) dudit tambour (2) et dont l'ex-
trémité libre loge dans ledit orifice (5), et des moyens

pour maintenir ledit tambour (2) dans ledit premier boî-
tier lorsqu'on désolidarise ledit deuxième boîtier (11) du-
dit premier boîtier (3), caractérisé par le fait que les
moyens de maintien du tambour (2) comportent une
rangée annulaire de crans d'arrêt (22) formés à la péri-
phérie d'un manchon (20) fixe qui s'étend à l'intérieur du
moyeu (6) du tambour (2) à partir du pourtour de l'orifice
(5) et qui entoure l'axe (16), et le moyeu du tambour (2)
comporte une gorge annulaire (23) dans laquelle logent
avec un jeu lesdits crans d'arrêt (22).
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Description

[0001] L'invention concerne un dispositif d'entraîne-
ment de lève-vitre à câbles pour véhicule d'automobile.
[0002] Elle concerne plus précisément un dispositif
d'entraînement de lève-vitre comprenant un tambour
d'enroulement de câbles logeant dans un premier boî-
tier en forme de cuve, ouvert sur l'une de ses faces et
ayant un orifice ménagé dans son fond, des moyens
d'entraînement dudit tambour logeant dans un deuxiè-
me boîtier disposé sur la face ouverte dudit premier boî-
tier, ledit deuxième boîtier présentant un axe traversant
le moyeu dudit tambour et dont l'extrémité libre loge
dans ledit orifice, et des moyens pour maintenir ledit
tambour dans ledit premier boîtier lorsqu'on désolidari-
se ledit deuxième boîtier dudit premier boîtier.
[0003] En général, les moyens d'entraînement du
tambour comportent une roue d'entraînement suppor-
tée par l'axe et entraînée par l'arbre d'un moteur élec-
trique dont le corps est solidaire du deuxième boîtier.
Ce deuxième boîtier est ensuite fixé sur le premier boî-
tier qui est lui-même fixé sur un support de la porte du
véhicule. L'axe supporte également le tambour d'enrou-
lement de câbles.
[0004] Le moto-réducteur est en général disposé du
côté sec du véhicule, c'est-à-dire du côté de l'habitacle.
Lorsqu'il est nécessaire de réparer le moto-réducteur,
on désolidarise le deuxième boîtier du premier boîtier.
[0005] Pour éviter que le tambour d'enroulement des
câbles ne sorte de son logement, ce qui risquerait d'en-
traîner un déroulement des câbles, on prévoit des
moyens pour maintenir le tambour dans son logement,
en cas de démontage du moto-réducteur.
[0006] EP O 380 911, qui représente l'état de la tech-
nique le plus proche de l'invention, décrit un dispositif
d'entraînement de lève-vitre dans lequel le moyeu du
tambour d'enroulement est prolongé du côté du fond du
boîtier par un manchon entourant l'axe et dont l'extré-
mité est disposée dans l'orifice du premier boîtier et
comporte des contre-dépouilles formant crans d'arrêt
qui coopèrent avec le pourtour extérieur de l'orifice pour
retenir axialement le tambour d'enroulement par rapport
au premier boîtier, notamment lorsqu'on enlève l'axe.
[0007] Lorsqu'on fait fonctionner le lève-vitre, l'extré-
mité du manchon frotte contre l'axe et contre la paroi du
boîtier qui délimite l'orifice. Ceci peut entraîner à la lon-
gue une usure intempestive des crans d'arrêt qui pour-
rait les rendre inopérants en cas de besoin.
[0008] Le but de l'invention est d'éviter cet inconvé-
nient.
[0009] L'invention atteint son but par le fait que les
moyens de maintien du tambour comportent une rangée
annulaire de crans d'arrêt formés à la périphérie d'un
manchon fixe qui s'étend à l'intérieur du moyeu du tam-
bour à partir du pourtour de l'orifice et entoure l'axe, et
le moyeu du tambour comporte une rainure annulaire
dans laquelle logent avec un jeu lesdits crans d'arrêt.
[0010] Ainsi, on évite les frictions entre le manchon et

l'axe et entre le manchon et le premier boîtier.
[0011] Très avantageusement, le jeu est calculé de
manière à éviter les frottements entre les crans d'arrêt
et les surfaces délimitant la rainure lors de la rotation du
tambour.
[0012] Ainsi, les crans d'arrêt ne subissent aucune
usure et conservent leurs qualités intrinsèques dans le
temps.
[0013] Avantageusement, les crans d'arrêt présen-
tent une surface conique afin de permettre le montage
de force du tambour dans le premier boîtier.
[0014] Selon une première forme de réalisation, le
manchon est réalisé en une seule pièce avec le premier
boîtier. Dans ce cas, le boîtier est réalisé avantageuse-
ment par moulage d'un matériau plastique.
[0015] Selon une deuxième forme de réalisation, le
manchon et le premier boîtier sont réalisés séparément.
Dans ce cas, le manchon comporte à une extrémité une
contre-dépouille formant un épaulement pour sa fixation
sur le pourtour de l'orifice du premier boîtier. Le man-
chon est réalisé par moulage d'un matériau plastique.
Le premier boîtier peut alors être réalisé par emboutis-
sage d'une tôle.
[0016] D'autres avantages et caractéristiques de l'in-
vention ressortiront à la lecture de la description suivan-
te faite à titre d'exemple et en référence aux dessins
annexés dans lesquels :

- la figure 1 montre un dispositif d'entraînement de
lève-vitre selon un premier mode de réalisation de
l'invention ;

- la figure 2 montre un dispositif d'entraînement de
lève-vitre selon un deuxième mode de réalisation
de l'invention ;

- la figure 3 est une vue de face du manchon qui mon-
tre les crans d'arrêt ;

- la figure 4 est une coupe du manchon selon la ligne
IV-IV de la figure 3, la partie inférieure de cette fi-
gure montrant en outre la disposition du tambour
lors du montage et la partie supérieure montrant le
tambour positionné sur le manchon, et

- la figure 5 montre une variante de réalisation du
manchon qui facilite le montage du lève-vitre.

[0017] Le dispositif d'entraînement 1 d'un lève-vitre
électrique à câbles, montré sur les figures 1 et 2 com-
porte un tambour d'enroulement 2 de câbles logeant
dans la cavité interne d'un premier boîtier 3 en forme de
cuve, d'axe géométrique X, dont le fond 4 comporte un
orifice circulaire 5 coaxial à l'axe X. Le premier boîtier 3
présente une grande ouverture sur sa face opposée au
fond 4. En fonctionnement, cette ouverture est obturée
par l'interface d'un moto-réducteur 10 constitué d'un
deuxième boîtier 11, également en forme de cuve fixé
au premier boîtier 3 par des moyens de fixation, des vis
12 par exemple.
[0018] La référence 13 représente l'arbre d'un moteur
électrique qui comporte dans le deuxième boîtier 11 une
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vis sans fin engrenant avec une roue dentée 14 montée
tourillonnante sur un moyeu 15 d'axe X venu du deuxiè-
me boîtier 11. Un axe 16 ou goupille d'axe X, solidaire
du deuxième boîtier 11 traverse le moyeu 15 du deuxiè-
me boîtier 11 et le moyeu 6 du tambour 2. L'extrémité
libre 17 de l'axe 16 loge dans l'orifice circulaire 5 du fond
4 du premier boîtier 3. Ainsi, l'axe 16 supporte le tam-
bour d'enroulement de câbles 2.
[0019] Ce dernier présente à sa périphérie une gorge
hélicoïdale 7 dans laquelle s'enroule l'extrémité d'un câ-
ble d'entraînement et à partir de laquelle se déroule un
autre câble d'entraînement, selon le sens de rotation de
la roue d'entraînement 14.
[0020] La liaison entre la roue d'entraînement 14 et le
tambour d'enroulement 2 est réalisée par des pattes
axiales 18 formées sur une face de l'une de ces pièces,
et coopèrant avec des cavités ménagées dans la face
en vis-à-vis de l'autre pièce avec interposition éventuel-
le de moyens élastiques anti-vibrations. La référence 19
désigne une plaque solidaire du deuxième boîtier 11 qui
empêche la roue d'entraînement 14 de s'échapper de
son logement lorsque le moto-réducteur est désolidari-
sé du premier boîtier, pour des nécessités de répara-
tions par exemple. Dans ces conditions, l'axe 16 étant
solidaire du deuxième boîtier 11, le tambour d'enroule-
ment 2 n'est plus supporté par l'axe 16 et est susceptible
de sortir de son logement.
[0021] Pour empêcher l'échappement du tambour 2
de son logement, selon un premier mode de réalisation
de l'invention montré sur la figure 1, le premier boîtier
3, réalisé en matériau plastique par moulage, comporte
un manchon 20, d'axe X qui s'étend à partir du pourtour
de l'orifice 5 vers l'intérieur du premier boîtier 3. Ce man-
chon 20 comporte à la périphérie de son extrémité in-
terne 21, ainsi que cela est montré sur les figures 3 et
4, une pluralité de crans d'arrêt 22 en forme de dents
biseautées. Le moyeu 6 du tambour d'enroulement 2
présente en regard de la rangée annulaire de crans d'ar-
rêt 22 une gorge annulaire 23 dans laquelle logent avec
jeu les crans d'arrêt 22 après montage de force du tam-
bour 2 sur le manchon 20.
[0022] Pour permettre le montage aisé du tambour 2
sur le manchon 20, ainsi que cela est montré sur la par-
tie inférieure de la figure 4, la face frontale de l'extrémité
21 du manchon 20 est conique. Le diamètre du moyeu
6 au voisinage du fond 4 du premier boîtier 3 est sensi-
blement égal au diamètre externe du manchon 20, et le
diamètre de l'autre partie du moyeu 6 en dehors de la
gorge 23, est sensiblement égal au diamètre interne du
manchon 20, qui est lui-même sensiblement égal au
diamètre de l'axe 16. L'extrémité 21 du manchon 20 pré-
sente également des fentes axiales 24 qui permettent
aux crans d'arrêt 22 de se rétracter radialement vers
l'axe X lorsque la face frontale 2a du tambour 2 est en
appui sur la face frontale conique de l'extrémité 21 du
manchon 20 et qu'on applique une force axiale F2 sur
le tambour 2. Lorsque les crans d'arrêt 22 sont position-
nés dans la gorge 23, ces crans ne sont pas en contact

avec les surfaces délimitant ladite gorge, du fait du jeu,
ainsi que cela se voit sur la partie supérieure de la figure
4.
[0023] Avantageusement, la face 23a de la gorge 23
située au voisinage du fond 4 du premier boîtier s'étend
radialement dans un plan perpendiculaire à l'axe X afin
de venir en appui contre les faces radiales 22a en vis-
à-vis des crans d'arrêt 22, lorsque le moto-réducteur est
désolidarisé du premier boîtier, ce qui évite aux crans
d'arrêt 22 de fléchir radialement vers l'intérieur.
[0024] Selon un deuxième mode de réalisation de l'in-
vention montré sur la figure 2, les moyens pour empê-
cher l'échappement du tambour 2 de son logement com-
portent également un manchon 20' solidarisé du pre-
mier boîtier 3 et qui s'étend vers l'intérieur dudit boîtier
3 à partir de l'orifice 5. Mais ici, le manchon 20' et le
premier boîtier 3 sont deux pièces assemblées entre el-
les. Le manchon 20' est réalisé par moulage d'un maté-
riau plastique, et le premier boîtier peut être réalisé par
moulage du même ou d'un autre matériau plastique ou
peut être réalisé par emboutissage d'une tôle. Le tam-
bour 2 présente également une gorge annulaire 23 dans
son moyeu 6 et l'extrémité interne 21 du manchon 20'
comporte également une rangée de crans d'arrêt 22,
ainsi que décrits pour le premier mode de réalisation.
[0025] L'extrémité externe 30 du manchon 20' pré-
sente à sa périphérie une gorge annulaire 31 délimitée
par des épaulements radiaux et dans laquelle vient lo-
ger le pourtour de l'orifice 5 du premier boîtier 3.
[0026] La face frontale de l'extrémité externe du man-
chon 20' a également une surface conique 33, et cette
extrémité présente également des fentes axiales 34 afin
de permettre le montage aisé de cette extrémité 32 sur
le pourtour de l'orifice 5, de la manière indiquée ci-des-
sus pour le montage du tambour 2 sur le manchon 20
selon le premier mode de réalisation.
[0027] Le montage du tambour 2 sur le premier boîtier
3 se fait dans l'ordre suivant, on monte d'abord l'extré-
mité externe 32 du manchon 20' dans l'orifice 5 du pre-
mier boîtier 3 en exerçant sur le manchon 20' une force
axiale F1, puis on monte le tambour 2 sur le manchon
20' en appliquant sur le tambour une force axiale F2.
Ensuite on monte le deuxième boîtier 11 sur le premier
boîtier 3, en faisant coulisser l'axe 16 par l'alésage d'axe
X du moyeu du tambour 2 et l'alésage d'axe X du man-
chon 20 et en exerçant éventuellement une force F3 sur
le deuxième boîtier 11.
[0028] Lorsque l'on sépare le deuxième boîtier 11 du
premier boîtier 3, l'axe 16, solidaire du deuxième boîtier
11, se retire de l'orifice 5 et du moyeu 6 du tambour d'en-
roulement 2. Mais ce dernier est retenu prisonnier dans
le premier boîtier 3 grâce aux crans d'arrêt 22 en appui
sur la face radiale 23a de la gorge 23.
[0029] La figure 5 montre une variante de réalisation
du manchon 20 ou 21'. Le diamètre interne du manchon
20 est supérieur au diamètre de l'axe 16 au voisinage
de son extrémité interne 21 et égal au diamètre de l'axe
16 dans l'orifice 5. La présence des fentes axiales 24 et
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l'augmentation du diamètre interne du manchon 20 au
voisinage de son extrémité interne 21 permettent aux
crans d'arrêt 22 de se rétracter radialement vers l'axe
X, lors du montage du deuxième boîtier 11 sur le premier
boîtier 2, le tambour 2 ayant été préalablement monté
sur l'axe 16. Lors d'un démontage ultérieur du deuxième
boîtier 11, les crans d'arrêt 22 maintiendront le tambour
2 dans le premier boîtier 3.

Revendications

1. Dispositif d'entraînement de lève-vitre comprenant
un tambour (2) d'enroulement de câbles logeant
dans un premier boîtier (3) en forme de cuve, ouvert
sur l'une de ses faces et ayant un orifice (5) ménagé
dans son fond (4), des moyens d'entraînement du-
dit tambour (2) logeant dans un deuxième boîtier
(11) disposé sur la face ouverte dudit premier boîtier
(3), ledit deuxième boîtier présentant un axe (16)
traversant le moyeu (6) dudit tambour (2) et dont
l'extrémité libre loge dans ledit orifice (5), et des
moyens pour maintenir ledit tambour (2) dans ledit
premier boîtier lorsqu'on désolidarise ledit deuxiè-
me boîtier (11) dudit premier boîtier (3), caractérisé
par le fait que les moyens de maintien du tambour
(2) comportent une rangée annulaire de crans d'ar-
rêt (22) formés à la périphérie d'un manchon (20)
fixe qui s'étend à l'intérieur du moyeu (6) du tam-
bour (2) à partir du pourtour de l'orifice (5) et qui
entoure l'axe (16), et le moyeu du tambour (2) com-
porte une gorge annulaire (23) dans laquelle logent
avec un jeu lesdits crans d'arrêt (22).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par
le fait que le jeu est calculé de manière à éviter les
frottements entre les crans d'arrêt (22) et les surfa-
ces délimitant la gorge (23) lors de la rotation du
tambour (2).

3. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 ou 2, caractérisé par le fait que les crans
d'arrêt (22) présentent une surface conique afin de
permettre le montage de force du tambour (2) dans
le premier boîtier (3).

4. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 3, caractérisé par le fait que le manchon
(20) est réalisé en une seule pièce avec le premier
boîtier (3).

5. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé par
le fait que le premier boîtier (3) est réalisé en un
matériau plastique par moulage.

6. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 3, caractérisé par le fait que le premier
boîtier (3) et le manchon (20') sont réalisés en deux

pièces, le manchon (20') comportant une contre-dé-
pouille (31) formant un épaulement pour sa fixation
sur le pourtour de l'orifice (5) du premier boîtier (3).

7. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé par
le fait que le manchon (20') est réalisé en matériau
plastique par moulage.

8. Dispositif selon l'une des revendications 6 ou 7, ca-
ractérisé par le fait que le premier boîtier (3) est
réalisé par emboutissage d'une tôle.

9. Dispositif selon l'une quelconque des revendica-
tions 1 à 8, caractérisé par le fait que l'extrémité
interne (21) du manchon (20, 20') présente des fen-
tes axiales (24).

10. Dispositif selon la revendication 9, caractérisé par
le fait que le diamètre interne du manchon (20, 20')
est supérieur au diamètre de l'axe16 au voisinage
de son extrémité interne (21).
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