EP 1 285 143 B1

) oo e NIACTAREATACR TR VANON
(19) o European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 1 285 143 B1
(12) EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

(45) Veroffentlichungstag und Bekanntmachung des (51) intcL”: EO4F 13/06, EO6B 1/62,
Hinweises auf die Patenterteilung: E04G 21/30

06.08.2003 Patentblatt 2003/32

(86) Internationale Anmeldenummer:

(21) Anmeldenummer: 01949341.0 PCT/EP01/05586

(22) Anmeldetag: 16.05.2001 (87) Internationale Veroffentlichungsnummer:

WO 01/088304 (22.11.2001 Gazette 2001/47)

(54) PROFILLEISTE FUR DEN UBERGANG ZWISCHEN BAUTEIL UND GEBAUDEFLACHE

SHAPED BAR FOR ESTABLISHING A JUNCTION BETWEEN A STRUCTURAL MEMBER AND A
BUILDING SURFACE

BARRE PROFILEE PERMETTANT D’ETABLIR UNE JONCTION ENTRE UN ELEMENT DE
CONSTRUCTION ET UNE SURFACE DE BATIMENT

(84) Benannte Vertragsstaaten: (72) Erfinder: Lehrhuber, Konrad
ATBECHCYDEDKESFIFRGBGRIEITLILU 84144 Geisenhausen (DE)
MC NL PT SETR
Benannte Erstreckungsstaaten: (74) Vertreter: Konnerth, Dieter Hans et al
AL LT LV MK RO SI Wiese & Konnerth
Georgenstrasse 6
(30) Prioritat: 16.05.2000 DE 10023697 82152 Planegg (DE)

17.04.2001 DE 10118826

(56) Entgegenhaltungen:

(43) Veroffentlichungstag der Anmeldung: DE-A- 19 819 605 DE-A- 19 911 199
26.02.2003 Patentblatt 2003/09 DE-C- 19 614 109

(73) Patentinhaber: Lehrhuber, Konrad
84144 Geisenhausen (DE)

Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europaischen
Patents kann jedermann beim Européischen Patentamt gegen das erteilte europaische Patent Einspruch einlegen.
Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begriinden. Er gilt erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuhr
entrichtet worden ist. (Art. 99(1) Europaisches Patentliibereinkommen).

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 285 143 B1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Profilleiste zum Her-
stellen eines Ubergangs zwischen einem Bauteil, ins-
besondere einem Rahmenteil, und einer angrenzenden
Flache eines Gebaudes, insbesondere einer oberen
Putzschicht eines Mauer- oder Wandabschnittes oder
einer Isolierschicht, gemalR dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

[0002] Aus der DE 196 14 109 A1 ist eine einteilige
Profilleiste bekannt, die eine harte Schutzzunge am
Ubergang zwischen Putzflaiche und Bauteil aufweist.
Diese Profilleiste bietet zwar einen gewissen Schutz vor
Bewitterung und damit eine erhéhte Lebensdauer eines
Schaumkunststoff-Klebebandes zum Befestigen der
Profilleiste, hat jedoch den Nachteil, daf die Schutzzun-
ge keinen dichtenden Kontakt zum Bauteil herstellt und
dadurch wieder eine Fuge zwischen Profilleiste und
Bauteil bewirkt. Somit besteht kein dauerhafter Schutz
vor Bewitterung und es wird eine zerkliftete und damit
schmutzempfindliche Oberflache erzeugt, wodurch die
optische Prasentation der im Einbauzustand sichtbaren
Oberflache zusétzlich beeintrachtigt wird.

[0003] Aus der DE 198 19 605 A1 ist eine
AbschluBleiste zum Abdichten eines Rahmenteils ge-
genulber einer Laibung bekannt geworden. Die Ab-
schluBleiste ist zumindest zweiteilig geformt und enthalt
ein Halteteil, das einen Bauteilbefestigungsschenkel bil-
det und an einem Bauteil oder Rahmenteil festlegbar ist,
und ein Deckprofil, das mittels einer Verrastungskontur
durch Aufclipsen am Halteteil festlegbar ist. Eine am
Deckprofil gebildete Dichtlippe liegt im Einbauzustand
unter einer gewissen Vorspannung am Rahmenteil an,
so dal sie die Bewegungsfuge zwischen dem Bauteil
und der Profilleiste witterungsseitig Gbergreift.

[0004] Durch den zweiteiligen Aufbau kann das Hal-
teteil an den Zargen von Fenstern oder Tlren schon bei
deren Herstellung angebracht werden, so dal} nach de-
ren Einbau in eine Mauerausnehmung lediglich das
Deckprofil auf das Halteteil aufgeclipst werden mul3. Als
wesentlicher Nachteil ist jedoch festzuhalten, da der
zweiteilige Aufbau dieser AbschluB3leiste eine aufwen-
digere Herstellung bedingt und daB stets zwei Teile ge-
handhabt und montiert werden mussen. Die
AbschluBleiste ist offenbar aus einem vergleichsweise
harten Kunststoff hergestellt, damit sich das auf das
Halteteil aufgeclipste Deckprofil von diesem nicht unge-
wollt I6sen kann. Die Dichtlippe ist offenbar aus demsel-
ben Kunststoffmaterial wie das Deckprofil als "harte"
Dichtlippe hergestellt und kann damit zwar auch unter
einer gewissen Vorspannung am Rahmenteil anliegen,
ohne jedoch durch die harte Gestaltung ein flexibles An-
schmiegen an den Untergrund zu ermdglichen.

[0005] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Profilleiste der eingangs genannten Art so weiterzubil-
den, daR auch bei Bewegungen an dem Ubergang eine
dauerhafte Abdichtung mit optisch einwandfreier Pra-
sentation der im Einbauzustand sichtbaren Oberflache
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bei preiswerter Herstellung wie auch einfacher Weiter-
verarbeitung an einem genannten Ubergang erreicht
wird.

[0006] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch eine
Profilleiste mit den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.
Die weich eingestellte Dichtlippe besitzt eine Flexibilitat,
so daR sich die Dichtlippe an den Untergrund dicht an-
schmiegen kann. Die Flexibilitat wird durch ein weiche-
res Material als der Rest der Profilleiste erzielt. Durch
die Anformung der Dichtlippe, z.B. im Coextrusionsver-
fahren, kann die einteilige Profilleiste einfach und preis-
wert hergestellt und weiterverarbeitet werden. Durch
den sichtseitigen oder bei einer Auflenanbringung wit-
terungsseitigen Ubergriff von der Profilleiste zum Bau-
teil entsteht keine Fuge und eine dahinter angeordnete
Befestigungseinrichtung, beispielsweise ein Schaum-
kunststoff-Klebeband, ist weitgehend vor einer Bewitte-
rung, insbesondere vor UV-Strahlung, geschiitzt. Da-
durch wird die Lebensdauer des Materials um ein viel-
faches verlangert und eine dauerhafte Abdichtung ge-
wahrleistet. Da die im Einbauzustand sichtbare Ober-
flache glatt, einheitlich und/oder relativ schmal ausge-
fuhrt ist, ergibt sich eine optisch einwandfreie Prasen-
tation.

[0007] Da die Profilleiste insgesamt einteilig gebildet
ist, kann sie mit einem Werkzeug in einem Herstellungs-
vorgang kostenglinstiger hergestellt werden und redu-
ziert den Aufwand bei der Lagerhaltung und bei der Wei-
terverarbeitung.

[0008] Vorzugsweise liegt die weich eingestellte
Dichtlippe im Einbauzustand unter einer gewissen Vor-
spannung am Bauteil an. Dies wird durch entsprechen-
de Wahl des Materials, der Form und der Lange der
Dichtlippe erzielt, so daR sie elastisch am Bauteil anliegt
und damit die genannten Vorteile erreicht und zusatzlich
eine dauerhafte Abdichtung der Fuge schon an der
Dichtlippe erzielt wird. Die in der Dichtlippe entstehende
Kraft der Vorspannung beriicksichtigt die Klebekraft ei-
nes einfachen Klebebandes oder eines Schaumkunst-
stoff-Klebebandes, mit dem die Profilleiste tber ihren
Bauteilbefestigungsschenkel am Untergrund befestigt
wird.

[0009] Die Dichtlippe enthalt bevorzugt eine sich zur
Spitze verjingende Wanddicke, die sich von etwa 1,2
mm bis etwa 0,2 mm reduziert, und/oder eine Lange von
3,0 bis 9,0 mm und/oder einen Winkel gegenuber der
Fluchtlinie des Bauteilbefestigungsschenkels von 30 bis
70 Grad, bevorzugt 52 Grad.

[0010] Eine bevorzugte Gestaltung sieht vor, dal} die
Profilleiste mit einer AnschluReinrichtung gebildet ist,
die in Abhangigkeit der Struktur der angrenzenden Fla-
chen gebildet ist. Die Anschlueinrichtung enthalt bei-
spielsweise ein oder mehrere mehr oder weniger vor-
stehende Einputzschenkel gleicher oder unterschiedli-
cher GrolRe, die an die jeweiligen Strukturen angepafdt
sind, beispielsweise an Putz oder an Fugenmaterial von
Fliesen. Die AnschluReinrichtung kann auch zwei beab-
standete Schenkel aufweisen, zwischen denen ein Bau-
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teil, insbesondere ein Blech oder eine Gipskartonplatte
oder ahnliche Verkleidungsteile, aufgenommen ist.
[0011] Die Profilleiste kann zwar auch mittels Schrau-
ben oder Nageln an der Unterlage befestigt werden, be-
vorzugt ist jedoch vorgesehen, da der Bauteilbefesti-
gungsschenkel zum Festkleben der Profilleiste fugen-
seitig eine Haftgrundlage, insbesondere ein beidseitig
selbstklebendes Schaumkunststoff-Klebeband auf-
weist.

[0012] Bevorzugt enthélt die Profilleiste eine Schutz-
lasche fiir eine der Flachen. Diese streifenformige
Schutzlasche kann auf ihrer Vorderseite mindestens ei-
nen Klebestreifen zum Ankleben einer Schutzfolie auf-
weisen, die das Bauteil wahrend des Putzauftrages vor
Verschmutzung schitzt. Anschlieffend kann sowohl die
Schutzfolie als auch die dann nicht mehr bendtigte
Schutzlasche ohne Werkzeug abgezogen werden. Um
das Abtrennen zu erleichtern, ist zweckmaRigerweise
vorgesehen, dal} die Schutzlasche mit der Profilleiste
mittels einer Materialschwachung abtrennbar verbun-
den ist.

[0013] in einer zweckmaBigen Ausgestaltung enthalt
die streifenférmige Lasche auf ihrer Vorderseite einen
vorstehenden Steg, der verhindern kann, daf} ein Cut-
termesser beim Zuschneiden und Anpassen einer
Schutzfolie in die Lasche abrutscht und sie beschadigt.
[0014] Die Profilleiste kann verwendet werden fir
Ubergénge an aneinander angrenzenden Flachen wie
Innen- und AuRenwanden von Gebauden sowie fir
Ubergénge beispielsweise zu Fenster- und Tirrahmen
oder zu Bodenflachen. Die Flachen kénnen mit NaBputz
oder einer Warmedammschicht versehen sein. Gene-
rell eignet sich die Profilleiste fur Flachen mit Wand-
oder Bodenbeldgen aus Platten oder Bahnen, Bleche,
Dachdeckungen, fiir Oberflachen, an denen ein Voll-
warmeschutz mit Polystyrol, Mineralwolle oder Natur-
dammstoffen gebildet ist, sowie fir Oberflachen, die mit
Gipskartonplatten, Spanplatten, Keramikplatten oder
Fliesen belegt sind.

[0015] Die Profilleiste kann einen mindestens eine
Uberhdhung aufweisenden Bauteilbefestigungsschen-
kel enthalten, wobei die Uberhc’jhung bevorzugt Malke
von 0,5 bis 1,5 mm und/oder 1/3 bis 2/3 der Dicke des
Schaumkunststoff-Klebebandes aufweist. Wird die
Uberhéhung geringer ausgefiihrt, so verringert sich ihre
Wirkung, vorteilhafte komprimierte und unkomprimierte
Zonen im Schaumkunststoff-Klebeband zu erzeugen,
wahrend bei starker ausgebildeter Uberhdhung sich das
Schaumkunststoff-Klebeband im Bereich der unkompri-
mierten Zonen mindestens einseitig [6sen kann, so daf}
die Profilleiste dadurch destabilisiert wird und/oder sich
vom Bauteil I6st. Die Effekte und Vorteile der Dichtlippe
und der Uberhdhung ergénzen sich somit und kénnen
daher gemeinsam in eine Profilleiste integriert werden.
Die Produktion und die Verarbeitung bleiben dabei wei-
terhin einfach und damit preiswert.

[0016] Vorzugsweise besteht die Profilleiste aus
Kunststoff und insbesondere aus Hart-PVC mit Ausnah-
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me der weich eingestellten Dichtlippe, die aus einstlk-
kig angeformtem Weichkunststoffmaterial besteht. Un-
ter den Kunststoffen der Profilleiste sind Polyvinylchlo-
rid, Polyethylen, Polypropylen, Polystyrol und Polyu-
rethan besonders bevorzugt. Der Querschnitt des
Kunststoffanteils der Profilleiste ist tGber die Profillei-
stenlange gleichbleibend, so daB die Profilleiste kosten-
glinstig im Extrusionsverfahren hergestellt werden
kann. Im Coextrusionsverfahren bestehen weich einge-
stellte Teile der Profilleiste, insbesondere die Dichtlippe
und/oder der Verbindungssteg, aus einstlickig ange-
formtem weichem Kunststoffmaterial.

[0017] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
mehreren in den Zeichnungen dargestellten Ausfih-
rungsbeispielen naher erlautert. In schematischen An-
sichten zeigen:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erfindungsge-
maRe Profilleiste im nicht eingebauten Zu-
stand;

einen Querschnitt der Profilleiste gemaf Fig.
1 im eingebauten Zustand,;

einen Querschnitt eines Ausfiihrungsbeispiels
der Profilleiste mit einer streifenférmigen
Schutzlasche mit einem stufenférmigen Ab-
satz und einem Bereich geringer Wanddicke;

einen Querschnitt eines Ausfuhrungsbeispiels
der Profilleiste mit einer streifenférmige
Schutzlasche mit einem verformbaren Band;
und

einen Querschnitt eines weiteren Ausfih-
rungsbeispiels der Profilleiste in Einbaulage.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

[0018] Eine Profilleiste 10 (in Fig. 1im nicht eingebau-
ten Zustand dargestellt) enthalt einen vorderen Einputz-
schenkel 12 und einen hinteren Einputzschenkel 13, die
als AnschluReinrichtung gemeinsam einen Putzaufnah-
meraum 98 bilden. Beide Schenkel 12, 13 sind mit einer
sagezahnartigen Oberflache 72 versehen und haben
als Basis einen Bauteilbefestigungsschenkel 11, der im
Ausfilhrungsbeispiel eine bogenférmige Uberhéhung
16 aufweist. Das MaR der Uberhéhung 16 betragt bei-
spielsweise ungefahr die Halfte der Dicke eines an die
Unterseite des Bauteilbefestigungsschenkels 11 ange-
klebten Schaumkunststoff-Klebebandes 20. Das vor
dem Ankleben ebene Schaumkunststoff-Klebeband 20
weist eine einheitliche Dicke auf und nimmt durch das
Ankleben auch in etwa eine Bogenform an und weist
damit auch eine Uberhdhung auf. Ein unterer Klebe-
streifen 21 des Schaumkunststoff-Klebebandes 20 ist
durch eine Abziehfolie 22 bis zur Verarbeitung ge-
schiitzt. Am Ubergang vom Bauteilbefestigungsschen-
kel 11 zum vorderen Einputzschenkel 12 ist unter einem
Winkel 41 eine weich eingestellte Dichtlippe 40 ange-
formt. Deren Lange ist so ausgebildet, daf sie liber das
Schaumkunststoff-Klebeband 20 hinausreicht. Der vor-
dere Einputzschenkel 12 ist Giber eine Schwachungszo-
ne 39 mit einer angewinkelten, streifenférmigen Schutz-
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lasche 30 verbunden, die auf ihrer Vorderseite einen
Klebestreifen 31 mit einer Abziehfolie 32 aufweist.
[0019] Fig. 2 zeigt die Profilleiste 10 im eingebauten
Zustand. Der vordere Einputzschenkel 12 und der hin-
tere Einputzschenkel 13 sind an ihren sagezahnartigen
Oberflachen 72 innig mit einer oberen Putzschicht 92,
92' verbunden. AuBere Verkrallungsformen 76 des vor-
deren Einputzschenkels 12, insbesondere in Form von
durch Randeln gebildeten Vertiefungsstrukturen, bieten
Halt fir Anteile von Putz, insbesondere Feinanteile, und
Anstrichfarbe in sehr diinner Schicht. Die Abziehfolie 22
des unteren Klebestreifens 21 des Schaumkunststoff-
Klebebandes 20 ist entfernt worden und die Profilleiste
10 ist vor dem Verputzen an ein ebenes Bauteil 93 an-
geklebt worden. Die bogenférmige Uberhdhung 16 des
Bauteilbefestigungsschenkels 11 und des Schaum-
kunststoff-Klebebandes 20 bewirken dabei das Entste-
hen von komprimierten Zonen 27 und einer unkompri-
mierten Zone 26 im Schaumkunststoff-Klebeband 20.
Uber die normalen Bewegungsméglichkeiten hinaus
verfigt das Schaumkunststoff-Klebeband 20 dadurch
auch Uber Expansionseigenschaften ahnlich Kompri-
bandern. Das Schaumkunststoff-Klebeband 20 weist
damit bei Bewegungen eine erhebliche Riickstellkraft
auf, die ein hohes Mal} an Abdichtung einer Bewe-
gungsfuge 99 bewirkt. Die am Ubergang vom Bauteil-
befestigungsschenkel 11 zum vorderen Einputzschen-
kel 12 angeformte, weich und flexibel eingestellte Dicht-
lippe 40 ist beim Ankleben der Profilleiste 10 an das
Bauteil 93 verformt worden und liegt jetzt unter einer ge-
wissen Vorspannung am Bauteil 93 an. Die Dichtlippe
40 weist damit aufgrund ihrer Flexibilitat bei Bewegun-
gen ebenfalls eine erhebliche Rickstellkraft auf, die ei-
ne verbesserte dauerhafte Abdichtung der Bewegungs-
fuge 99 bewirkt. Bei expandierenden Bewegungen und/
oder bei Querbewegungen an der Bewegungsfuge 99,
die hohe Anforderungen an die Abdichtfahigkeit der
Profilleiste 10 stellen, wird eine verbesserte Abdichtung
durch die Ruckstellkrafte des Schaumkunststoff-Klebe-
bands 20 und der Dichtlippe 40 erreicht. Die Gegenkraft
zu den beiden Riickstellkraften wird wahrend des Ver-
arbeitungsvorganges durch die Klebekraft des Schaum-
kunststoff-Klebebandes 20 erzeugt. Diese Aufgabe
Ubernimmt nach deren Aushéartung die obere Putz-
schicht 92, 92'.

[0020] An eine mittels einer Schwachungszone 39 mit
dem vorderen Einputzschenkel 12 verbundene, ange-
winkelte, streifenférmige Lasche 30 ist mittels eines Kle-
bestreifens 31 eine Schutzfolie 49 angeklebt. Durch die
Anwinkelung liegt die streifenférmige Lasche 30 beim
Ankleben der Schutzfolie 49 am Bauteil 93 an, so daf}
die Schutzfolie 49 an der Lasche 30 angedriickt werden
kann. Die Schutzfolie 49 schiitzt das Bauteil 93 wahrend
des Verputzvorganges vor Verschmutzung und Bescha-
digung. Nach dem Verputzvorgang wird die streifenfor-
mige Lasche 30 an der Schwéachungszone 39 von der
Profilleiste 10 abgetrennt und mit der Schutzfolie 49 ent-
sorgt.
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[0021] Fig. 3 zeigt eine Profilleiste 10 mit einer Dicht-
lippe 40 sowie mit einer streifenférmigen Lasche 30 mit
einem stufenférmigen Absatz 38 und einem Bereich ge-
ringer Wanddicke 45, der an der Stelle eines Ergan-
zungsteiles 94 eines Bauteiles 93 hochgewdlbt ist. Eine
Schutzfolie 49 ist mittels eines Klebestreifens 31 mit
UbermaR an die streifenférmige Lasche 30 geklebt und
wird anschlieRend mit einem Messer 46 abgeschnitten.
Da die Spitze des Messers 46 durch eine Abwinkelung
im Bereich des stufenférmigen Absatzes 38 gefiihrt ist,
wird weder die streifenformige Lasche 30, insbesondere
im Bereich geringer Wanddicke 45, durchtrennt noch ei-
ne spater sichtbare Oberflache an einem vorderen Ein-
putzschenkel 12 verletzt. Ein an die streifenférmige La-
sche 30 angeformter vorstehender Steg 36 fihrt beim
Verputzvorgang ein Putzabzugswerkzeug ohne Gefahr
des Abrutschens sicher am vorderen Einputzschenkel
12 entlang. Da die Schutzfolie 49 durch die raumliche
Anordnung der Messerfihrung nicht in den Bereich zwi-
schen dem vorstehenden Steg 36 und dem vorderen
Einputzschenkel 12 hineinragt, kann diese weder das
Putzabzugswerkzeug behindern noch durch dieses mit-
gerissen und/oder verletzt werden.

[0022] Fig. 4 zeigt eine Profilleiste 10 mit einer Dicht-
lippe 40 sowie mit einer streifenférmigen Lasche 30 mit
einem verformbaren Band 47, das insbesondere aus ei-
nem dinnen Kunststoffstreifen oder einem Schaum-
kunststoffband besteht und sich daher ohne weiteres an
der Stelle eines Erganzungsteiles 94, z. B. eines Schar-
niers oder dergleichen, eines Bauteiles 93 raumlich wol-
ben und/oder verwinden laRt. Eine Schutzfolie 49 ist mit-
tels eines Klebestreifens 31 mit UbermaR an die strei-
fenférmige Lasche 30 geklebt und wird anschlielend
mit einem Messer 46 abgeschnitten. Dessen Spitze wird
dabei durch eine Nut 37 geflihrt, die durch die winkelige
Anordnung eines vorstehenden Steges 36 zur streifen-
férmigen Lasche 30 gebildet ist, so da} weder das ver-
formbare Band 47 durchtrennt noch eine spater sicht-
bare Oberflache an einem vorderen Einputzschenkel 12
verletzt wird. Der an die streifenférmige Lasche 30 an-
geformte vorstehende Steg 36 fiihrt beim Verputzvor-
gang ein Putzabzugswerkzeug ohne Gefahr des Abrut-
schens sicher am vorderen Einputzschenkel 12 entlang.
Da die Schutzfolie 49 durch die raumliche Anordnung
der Messerfuhrung nicht in den Bereich zwischen dem
vorstehenden Steg 36 und dem vorderen Einputzschen-
kel 12 hineinragt, kann diese weder das Putzabzugs-
werkzeug behindern noch durch dieses mitgerissen
und/oder verletzt werden.

[0023] GemaR einem weiteren Ausflihrungsbeispiel
(siehe Fig. 5) enthalt die Profilleiste 10 eine Dichtlippe
40 aus weichem Material sowie eine Schutzlasche 30,
die zwischen ihrem Befestigungssteg 69 an der Befesti-
gungsbasis 11 und ihrem freien Ende in mehrere Seg-
mente unterteilt ist. Das innenliegende erste Segment
81 wird bei der Herstellung der Profilleiste 10 aus dem-
selben harten Kunststoff extrudiert wie die Befesti-
gungsbasis 11 oder aus einem anderen Kunststoff. Das
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sich anschlieRende zweite, mittlere Segment 82 wird
aus einem weichen, leicht verformbaren Kunststoffma-
terial coextrudiert, wahrend das sich anschlieende drit-
te, aulere Segment 83 wieder aus einem harteren
Kunststoffmaterial coextrudiert ist, entweder aus dem
Material der Befestigungsbasis 11 oder aus einem an-
deren Kunststoffmaterial.

[0024] Somit kann an der Stelle, an der von der Ober-
flache 93 eine Stukkatur 95 vorsteht, die Schutzlasche
30 in ihrem mittleren, weichen Segment 82 verformt
werden, so dal® das aullere Segment 83 das Anbauteil
94 frontseitig Uberdeckt. Das mittlere Segment 82 bietet
die erforderliche Flexibilitat fir das Wélben der Schutz-
zunge 30. Da das &ufRere Segment 83 aus hartem
Kunststoffmaterial gebildet ist, kann es sich weder in
Langsrichtung noch in Querrichtung wellen oder wél-
ben. Es bietet somit gemeinsam mit den Ubrigen Seg-
menten eine funktionssichere Unterlage zum Anbringen
einer Schutzfolie 49. Nach Gebrauch wird die Schutzla-
sche 30 an dem Steg 69 abgetrennt und von der Profil-
leiste 10 entfernt. Ein hochstehender Steg 99 des ersten
Segments 81 verhindert, daf} ein Cuttermesser beim
Zuschneiden und Anpassen der Schutzfolie 49 in das
weiche zweite Segment 82 abrutscht und es bescha-
digt. Zusatzlich kann das mittlere, weiche Segment 82
zumindest eine Einkerbung (nicht dargestellt) aufwei-
sen, um die Flexibilitat zu erhéhen.

[0025] Die in Fig. 5 dargestellte Profilleiste 10 bildet
den Ubergang zwischen einer ersten Wand 93 und einer
zweiten Wand, die beispielsweise eine Schicht 91 aus
Grundputz aufweist und auf der mittels einer Schicht
Fliesenkleber 101 Fliesen 102 angebracht sind. Die fir
diesen Einsatzfall angepalte Profilleiste 10 enthalt als
Anschluf3einrichtung mehrere vergleichsweise kurze
Einputzschenkel 12, 13 und 15, die mit Hinterschnei-
dungen 74 gebildet sind, so dal eine in den Spalt zwi-
schen der Profilleiste 10 und dem Rand der Fliese 102
eingebrachte Fugenmasse 103 eine dauerhafte Veran-
kerung mit der Profilleiste 10 bildet. Die kurz gebildeten
Einputzschenkel 12, 13 und 15 ermdglichen das Ein-
bringen von Fugenmasse auch bei einem engen Spalt
zwischen der Profilleiste 10 und der Fliese 102.

Patentanspriiche

1. Profilleiste zum Herstellen eines Ubergangs zwi-
schen einem Bauteil (93), insbesondere einem
Rahmenteil, und einer angrenzenden Flache eines
Gebaudes, insbesondere einer oberen Putzschicht
(92) eines Maueroder Wandabschnittes oder einer
Isolierschicht (91), wobei die Profilleiste (10) einen
Bauteilbefestigungsschenkel (11) und eine Dichtlip-
pe (40) enthalt, welche die Bewegungsfuge zwi-
schen dem Bauteil (93) und dem Bauteilbefesti-
gungsschenkel (11) sichtseitig Ubergreift,
dadurch gekennzeichnet, da
die Profilleiste (10) einteilig geformtist und am Bau-
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teilbefestigungsschenkel (11) ein elastisches
Schaumkunststoff-Klebeband (20) aufweist, das im
Einbauzustand eine elastische Verbindung zwi-
schen der Profilleiste (10) und dem Bauteil (93) bil-
det, und

die Dichtlippe (40) weich eingestellt ist, wobei die
Dichtlippe (40) aus einem weicheren Material be-
steht als der Rest der Profilleiste (10).

Profilleiste nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daR die weich einge-
stellte Dichtlippe (40) im Einbauzustand unter einer
gewissen Vorspannung am Bauteil (93) anliegt.

Profilleiste nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daB die Profilleiste (10)
mit einer Anschluf3einrichtung gebildetist, die in Ab-
hangigkeit der Struktur der angrenzenden Flachen
gebildet ist und insbesondere zumindest einen Ein-
putzschenkel (12) enthalt.

Profilleiste nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, daB die Anschluf3ein-
richtung zwei beabstandete Schenkel aufweist,
zwischen denen ein Bauteil, insbesondere ein
Blech oder eine Gipskartonplatte, aufgenommen
ist.

Profilleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daR der Bauteilbefesti-
gungsschenkel (11) fugenseitig eine Haftgrundla-
ge, insbesondere ein beidseitig selbstklebendes
Schaumkunststoff-Klebeband (20) aufweist.

Profilleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Profilleiste (10)
eine streifenférmige Schutzlasche (30) flr eine der
Flachen enthalt.

Profilleiste nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, daB die mit der Profil-
leiste (10) einteilig gebildete Schutzlasche (30) an
einer Materialschwéachung (69) abtrennbar ist.

Profilleiste nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet, daR die streifenférmige
Lasche (30) auf ihrer Vorderseite einen vorstehen-
den Steg (36) aufweist.

Profilleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Profilleiste (10)
aus Kunststoff hergestellt ist.

Profilleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, daB die Profilleiste (10)
aus Hart-PVC hergestellt ist mit Ausnahme der
weich eingestellten Dichtlippe (40), die aus einstiik-
kig angeformtem Weichkunststoffmaterial besteht.
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Claims

Profile strip for producing a transition between a
component (93), in particular a frame part, and an
adjoining surface of a building, in particular an up-
per plaster layer (92) of a masonry or wall portion
or an insulating layer (91), the profile strip (10) com-
prising a component-fastening limb (11) and a seal-
ing lip (40), which overlaps the movement joint be-
tween the component (93) and the component-fas-
tening limb (11) on the visible side, characterized
in that the profile strip (10) is formed in one piece
and, on the component-fastening limb (11), has a
flexible foamed-plastic adhesive strip (20) which,
when in use, forms a flexible connection between
the profile strip (10) and the component (93), and
the sealing lip (40) is of soft formulation, the sealing
lip (40) being composed of a softer material than
the rest of the profile strip (10).

Profile strip according to Claim 1, characterized in
that the soft-formulation sealing lip (40) rests under
a certain prestress against the component (93)
when in use.

Profile strip according to Claim 1 or 2, character-
ized in that the profile strip (10) is formed with a
connection device, which is formed as a function of
the structure of the adjoining surfaces and, in par-
ticular, comprises at least one embedding limb (12).

Profile strip according to Claim 3, characterized in
that the connection device has two spaced limbs,
between which a component, in particular a metal
sheet or a plasterboard, is accommodated.

Profile strip according to one of Claims 1 to 4, char-
acterized in that the component-fastening limb
(11) has an adhesion base on the joint side, in par-
ticular a foamed-plastic adhesive strip (20) that is
adhesive on both sides.

Profile strip according to one of Claims 1 to 5, char-
acterized in that the profile strip (10) comprises a
strip-shaped protective strap (30) for one of the sur-
faces.

Profile strip according to Claim 6, characterized in
that the protective strap (30), which is formed in one
piece with the profile strip (10), can be separated at
a weakened portion (69) of the material.

Profile strip according to Claim 6 or 7, character-
ized in that the strip-shaped strap (30) has a pro-
jecting web (36) on its front side.

Profile strip according to one of Claims 1 to 8, char-
acterized in that the profile strip (10) is manufac-
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tured from plastic.

Profile strip according to one of Claims 1to 9, char-
acterized in that the profile strip (10) is produced
from hard PVC, with the exception of the soft-for-
mulation sealing lip (40), which is composed of soft
plastic material moulded on in one piece.

Revendications

Baguette profilée pour réaliser une transition entre
un élément de construction (93), notamment un élé-
ment de chassis, et une surface attenante d'un ba-
timent, notamment une couche supérieure d'enduit
(92) d'une partie de mur ou de cloison ou une cou-
che isolante (91), la baguette profilée (10) compor-
tant une branche (11) de fixation a I'élément de
construction et une levre d'étanchéité (40) qui re-
couvre du coté visible le joint de dilatation entre
I'élément de construction (93) et la branche (11) de
fixation a I'élément de construction,

caractérisée en ce que la baguette profilée (10)
est formée d'un seul tenant et présente, sur la bran-
che (11) de fixation a I'élément de construction, une
bande adhésive (20) en matiére plastique alvéolai-
re qui forme, a I'état installé, une liaison élastique
entre la baguette profilée (10) et I'élément de cons-
truction (93), et

la levre d'étanchéité (40) est réglée molle, la levre
d'étanchéité (40) étant constituée d'un matériau
plus mou que le reste de la baguette profilée (10).

Baguette profilée selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que la lévre d'étanchéité (40) réglée
molle s'applique, a I'état installé, avec une certaine
précontrainte contre I'élément de construction (93).

Baguette profilée selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée en ce que la baguette profilée (10) est
pourvue d'un organe de raccordement qui est réa-
lisé en fonction de la structure des surfaces atte-
nantes et comporte notamment au moins une bran-
che a encastrer (12).

Baguette profilée selon la revendication 3, carac-
térisée en ce que l'organe de raccordement pré-
sente deux branches mutuellement distantes entre
lesquelles est regu un élément de construction, no-
tamment une tole ou une plaque de placoplatre.

Baguette profilée selon l'une des revendications 1
a4, caractérisée en ce que la branche (11) de fixa-
tion a I'élément de construction présente du cété du
joint une base d'adhérence, notamment une bande
adhésive (20) en matiére plastique alvéolaire auto-
collante sur les deux faces.
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Baguette profilée selon I'une des revendications 1
a 5, caractérisée en ce que la baguette profilée
(10) présente une patte de protection (30) en forme
de bande pour une des faces.

Baguette profilée selon la revendication 6, carac-
térisée en ce que la patte de protection (30), réa-
lisée d'un seul tenant avec la baguette profilée (10),
peut étre détachée au niveau d'un affaiblissement
de matiere (69).

Baguette profilée selon la revendication 6 ou 7, ca-
ractérisée en ce que la patte en forme de bande
(30) présente une nervure en saillie (36) sur son c6-
té avant.

Baguette profilée selon I'une des revendications 1
a 8, caractérisée en ce que la baguette profilée
(10) est réalisée en matiere plastique.

Baguette profilée selon I'une des revendications 1
a 9, caractérisée en ce que la baguette profilée
(10) est réalisée en PVC dur, a I'exception de la l&-
vre d'étanchéité (40) réglée molle, qui est consti-
tuée d'une matiére plastique molle rapportée d'un
seul tenant.
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