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(54) Schweissverfahren zum Verbinden der Kanten von Edelstahlblechen bzw. Profilen und
Herstellungsmaschine für Hohlprofile

(57) 1. Verfahren zur Herstellung eines eine Längs-
naht (30) aufweisenden Metallkörpers, welche Längs-
naht durch Widerstandsschweißen der Bandkanten von
wenigstens einem Metallprofil oder Metallblech herge-
stellt wird;
die Kanten werden so geführt, dass sie vor dem Verbin-
dungspunkt in einem spitzen Winkel zusammenlaufen;
vor bzw. im Verbindungspunkt der Kanten wird eine
elektrische Stromzuführung (18) vorgesehen, die zu ei-
ner starken Erhitzung der Kanten am Verbindungspunkt
führt;
am Verbindungspunkt werden die Kanten stumpf ver-
schweißt,
dadurch gekennzeichnet,
dass im Bereich der Zusammenführung bzw. des Ver-
bindungspunktes der beiden Kanten ein elektrisches
Kontaktierungselement (26) in Kontakt mit beiden Kan-
ten gebracht wird, das eine elektrische Verbindung zwi-
schen den beiden Kanten herstellt.
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