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(54) Verfahren zum Herstellen von Werkstücken nach dem Innenhochdruck-Umformverfahren

(57) Bei einem Verfahren zum Herstellen von Werk-
stücken nach dem Innenhochdruck-Umformverfahren
aus einem Halbzeug mit einer Prozeßführung unter Be-
rücksichtigung des Axialstempelweges bzw. der Axial-
stempelkraft für den Innendruck, wird der Umformpro-

zeß mit einer Abhängigkeit zwischen dem zugeführten
Volumenstrom und dem Axialstempweg bzw. der Axial-
stempelkraft geregelt.
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