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(54)  Verfahren und Vorrichtung zur Optimierung der Qualitat von Gusstrangen mit runden oder
annahernd runden Querschnitten

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zur Optimierung der Qualitat, von in minde-
stens einer GieBmaschine mit Kokille (2) endlos giel3-
baren GieRstrangen (1) mit runden oder annahernd run-
den Querschnitten bzw. Querschnittsbereichen, im Be-
reich der Soft-Reduktion (Resterstarrung). Hierzu wer-
den die GieR3strénge (1) unterhalb der Kokille (2) im Be-
reich der Resterstarrung in wenigstens einer Reduzie-
rebene durch anstellbare Rollen (4, 5) zur Verbesserung
der Innenqualitét reduzierend verformt. In einem weite-
ren Schritt kann der runde oder annéhernd runde Giel3-
querschnitt durch beidseitig anstellbare und um 90° zur

Redumerebene versetzte Rollen (4, 5)_ um elhen Betr_ag s )
zwischen 5 und 60 % der Hauptreduzierung im Bereich

der Resterstarrung (8) verformt werden, um die Innen- 6
qualitatdurch eine weitere Kernverdichtung zu erhéhen.
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