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(54) Verfahren und Wickelmaschine zum Aufwickeln einer Materialbahn

(57) Vorrichtung und Verfahren zum kontinuierli-
chen Aufwickeln einer Materialbahn (12), mit folgende
"Schritte":

- die Materialbahn (12) wird teilweise über eine Um-
fangsfläche einer mittels einer ersten Transportein-
richtung (26) verlagerbaren Tragtrommel (18) ge-
führt, die mit der mittels einer zweiten Transportein-
richtung (28) verlagerbaren Wickelrolle (16) in einer
durch die Längsachsen (20, 22) der Tragtrommel
(18) und der Wickelrolle (16) bestimmten ersten
Ebene (E1) einen Wickelspalt (24) bildet, wobei die
Linienkraft im Wickelspalt (24) gesteuert oder gere-
gelt wird ("Hauptwickelphase");

- bei Erreichen eines vorgebbaren Wickelrollen-
durchmessers wird die relative vertikale Position
von Tragtrommel (18) und Wickelrolle (16) durch ei-
ne Verlagerung, so verändert, dass ein neuer Tam-
bour (14') in einer Halteeinrichtung (32) bereitge-
stellt und zwischen der Tragtrommel (18) und dem
neuen Tambour (14') ein neuer Wickelspalt (24') ge-
bildet, wird

- die Materialbahn (12) wird mittels zumindest einer
Trenneinrichtung getrennt und mit ihrem neuen
Bahnanfang auf den neuen Tambour (14') aufge-
wickelt ("Anwickelphase");

- die alte Wickelrolle (16) wird unter Aufhebung des
alten Wickelspalts (24) mittels der zweiten Trans-
porteinrichtung (28) von der Tragtrommel (18) ent-
fernt und aus der zweiten Transporteinrichtung (28)
entnommen; und

- nach erfolgtem Anwickeln werden die Tragtrommel
(18) und die neue Wickelrolle (16') unter Aufrecht-

erhaltung des dazwischen gebildeten Wickelspalts
(24') in die erste Ebene (E1) verlagert wobei die Li-
nienkraft im gebildeten Wickelspalt (24') gesteuert
oder geregelt wird ("Zwischenwickelphase").
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