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(54) Dispositif de sécurité pour pressoir pneumatique à membrane

(57) La présente invention concerne un dispositif de
sécurité pour pressoir pneumatique à membrane à por-
te(s).

Dispositif, caractérisé en ce qu'il comprend au
moins une unité (3) d'établissement contrôlé d'une fuite,
éventuellement affectée chacune à un ensemble coo-
pérant ouverture/porte, chaque unité (3) étant consti-
tuée, d'une part, par un module actionneur (4) compre-
nant une ouverture (5) de réception d'une clef (6) ou une
pièce spécifique analogue montée sur la porte (2') du
pressoir et un organe d'actionnement (7) dont l'état ou

la position dépend de la présence ou non de la clef (6)
dans ladite ouverture (5) et, d'autre part, par un module
à valve (8', 8") comprenant un organe d'obturation d'un
passage de circulation (10) entre une ouverture (11) en
liaison fluidique avec un ou des volume(s) de gonflage
(12) mis sous pression lors de la mise sous pression du
pressoir et une ouverture (13) débouchant à l'air libre,
l'organe d'actionnement (7) autorisant la fermeture dudit
passage (10) par l'organe d'obturation lorsque la clef (6)
est présente dans l'ouverture de réception (5) et impo-
sant la libération dudit passage (10) lorsque la clef (6)
n'est pas présente dans ladite ouverture (5).
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Description

[0001] La présente invention concerne la sécurité des
personnes et des biens d'équipement, plus particulière-
ment dans le domaine viticole, et a pour objet un dispo-
sitif de sécurité pour pressoir à membrane.
[0002] Dans les pressoirs du type précité, les matiè-
res sont pressurées sous l'action d'une membrane fixée
dans la cuve du pressoir et qui du côté opposé à celui
s'appliquant sur lesdites matières est soumise à l'action
d'une pression pneumatique par gonflement du volume
qu'elle délimite avec la partie correspondante de la paroi
de la cuve.
[0003] La cuve du pressoir comporte du côté en con-
tact avec les matières à pressurer une ouverture pou-
vant être fermée par une porte, notamment lors des pha-
ses de pressurage.
[0004] Or, les pressions mises en oeuvre au cours de
ces phases sont élevées et peuvent s'avérer dangereu-
ses. Il en est de même pour les joints gonflables équi-
pant certaines portes de pressoirs.
[0005] En effet, dans la plupart des pressoirs pneu-
matiques à membrane actuels, aucun dispositif n'est
prévu qui empêcherait la membrane et/ou au joint de se
gonfler lorsque la porte n'est pas fermée. Il peut en ré-
sulter une rupture et un éclatement violent desdits mem-
branes ou desdits joints susceptibles de provoquer des
dégâts matériels, voire des blessures corporelles, con-
sidérables.
[0006] Divers systèmes de protection et de sécurité
ont été proposés qui détectent la fermeture de la porte
et autorisent ou inhibent la mise sous pression.
[0007] Ils ne sont toutefois pas suffisamment fiables
car ils mettent en oeuvre des organes capteurs, action-
neurs électriques ou électroniques pouvant s'avérer dé-
faillants et les pouvoirs publics ont émis récemment des
requêtes pressantes, notamment par voie réglementai-
re, pour la mise en oeuvre de sécurités fiables interdi-
sant de manière sûre le gonflage de la membrane et/ou
du joint d'un pressoir lorsque la porte de celui-ci n'est
pas fermée et garantissant un dégonflement de la mem-
brane et/ou du joint avant toute ouverture de cette porte
(au cours ou après une phase de pressurage).
[0008] La présente invention vise à fournir une solu-
tion au problème précité, ladite solution devant être de
construction simple et robuste et pouvoir être installée
facilement sur des pressoirs existants, sur leurs sites
d'exploitation.
[0009] A cet effet, la présente invention a pour objet
un dispositif de sécurité pour pressoir pneumatique à
membrane.
[0010] L'invention sera mieux comprise, grâce à la
description ci-après, qui se rapporte à des modes de
réalisation préférés, donnés à titre d'exemples non limi-
tatifs, et expliqués avec référence aux dessins schéma-
tiques annexés, dans lesquels :

la figure 1 est une vue en élévation latérale et par-

tiellement en coupe d'une unité d'établissement
d'une fuite constituant un dispositif de sécurité se-
lon un premier mode de réalisation de l'invention
installé sur un pressoir à membrane ;
la figure 2 est une vue en coupe d'un module pneu-
matique d'obturation faisant partie d'un dispositif de
sécurité selon un second mode de réalisation de
l'invention, et,
les figures 3 et 4 sont des vues en coupe partielle
d'un dispositif de sécurité selon le second mode de
réalisation de l'invention, respectivement dans un
état permettant la mise sous pression du pressoir
et dans un état ne permettant pas la mise sous pres-
sion de ce dernier.

[0011] Les figures 1, 3 et 4 montrent un dispositif de
sécurité 1 pour des pressoirs pneumatiques à membra-
ne qui sont pourvus d'au moins une ouverture d'intro-
duction des matières à pressurer et/ou d'évacuation des
résidus solides de pressurage, fermée par une porte 2',
ledit dispositif 1 ne devant autoriser ou maintenir une
mise sous pression dudit pressoir qu'à l'état fermé de
ladite au moins une porte 2'.
[0012] Conformément à l'invention, ledit dispositif 1
comprend essentiellement au moins une unité 3 d'éta-
blissement contrôlé d'une fuite, éventuellement affectée
chacune à un ensemble coopérant ouverture/porte,
chaque unité 3 étant constituée, d'une part, par un mo-
dule actionneur 4 comprenant une ouverture 5 de ré-
ception d'une clef 6 ou une pièce spécifique analogue
montée sur la porte 2' considérée et un organe d'action-
nement 7 dont l'état ou la position dépend de la présen-
ce ou non de la clef 6 dans ladite ouverture 5 et, d'autre
part, par un module à valve 8 comprenant un organe
d'obturation 9 d'un passage de circulation 10 entre une
ouverture 11 en liaison fluidique avec un ou des volume
(s) de gonflage 12 mis sous pression lors de la mise
sous pression du pressoir et une ouverture 13 débou-
chant à l'air libre, l'organe d'actionnement 7 autorisant
la fermeture dudit passage 10 par l'organe d'obturation
9 lorsque la clef 6 est présente, ou totalement engagée,
dans l'ouverture de réception 5 et imposant la libération
dudit passage 10 lorsque la clef 6 n'est pas présente
dans ladite ouverture 5, ou insuffisamment engagée
dans cette dernière.
[0013] La clef 6 et l'ouverture de réception 5, ainsi
qu'éventuellement le logement de réception qui la pro-
longe dans le module actionneur 4, peuvent présenter
des sections de formes spécifiques concordantes, la
clef 6 pouvant en outre présenter éventuellement un ou
plusieurs repère(s) ou index permettant de vérifier son
degré d'introduction dans l'ouverture 5.
[0014] La ou les porte(s) 2' du pressoir peu(ven)t être
d'un type quelconque, à savoir, pivotante(s), coulissan-
te(s), pivotante-coulissante ou autre, la seule condition
à vérifier pour l'installation du ou des dispositif(s) de sé-
curité 1 étant que seule une fermeture complète et cor-
recte de ces ou cette porte(s) 2' devra correspondre à
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une présence ou à un engagement donné de la clef 6
dans l'ouverture de réception 5 autorisant la fermeture
du passage 10.
[0015] Selon une première caractéristique de l'inven-
tion, aboutissant à une construction simple et fiable et
représentée notamment aux figures 1, 3 et 4 des des-
sins annexés, l'organe d'obturation 9 est sollicité en po-
sition de fermeture du passage 10 sous l'action d'un or-
gane élastique 14 et est déplacé en dehors de ladite
position de fermeture sous l'action de l'organe d'action-
nement 7.
[0016] Bien entendu, l'organe d'obturation 9 peut se
présenter sous différentes formes de réalisation telles
que champignon, assiette, disque, tronc de cône ou
autre, associé à un siège de forme complémentaire
adapté dimensionnellement.
[0017] Toutefois, conformément à un mode de réali-
sation économique et robuste de l'invention, l'organe
d'obturation 9 se présente sous la forme d'une bille sol-
licitée élastiquement par un ressort de compression 14
contre un siège 15 formé par un décrochement annulai-
re ménagé dans une porion centrale 10' du passage de
circulation 10, formant en coopération une valve anti-
retour en direction de l'ouverture 13 débouchant à l'air
libre, et l'organe d'actionnement 7 consiste en un téton
ou un ergot mobile, pouvant être déplacé dans le pas-
sage de circulation 10 entre une position rétractée dans
laquelle il n'est pas en contact avec ou n'appuie pas sur
ladite bille 7 et une position déployée dans laquelle il
engage ladite bille 7 pour la décoller dudit siège 15.
[0018] En vue de conférer à l'unité 3 d'établissement
contrôlé d'une fuite une fiabilité de fonctionnement
maximale, la liaison opérationnelle entre la clef 6 et l'or-
gane d'actionnement 7 du module actionneur 4 est de
nature mécanique.
[0019] Le module d'actionnement pourra, par exem-
ple, consister en un actionneur du type connu sous la
désignation 3SE31200XB-Z-C par la société SIEMENS.
[0020] Pour aboutir à une fabrication aisée, le module
à valve 8 est formé de deux blocs 8' et 8" partiellement
évidés renfermant chacun une partie du passage de cir-
culation 10 et une des deux ouvertures débouchantes
11 et 13 de ce dernier, et formant par assemblage une
portion centrale 10' dudit passage 10 comprenant un
siège 15 adapté pour une réception ajustée de l'organe
d'obturation 7 et un support ou une surface d'appui 16
pour l'organe élastique 14 de sollicitation.
[0021] Il peut être prévu de mettre en oeuvre le dis-
positif de sécurité 1, selon une première variante de réa-
lisation de l'invention, pour assujettir la mise sous pres-
sion de la membrane à une fermeture correcte d'une ou
de plusieurs porte(s) 2' et, dans ce cas, le volume de
gonflage 12, pour chaque dispositif de sécurité 1, cor-
respond au volume intérieur 2" délimité conjointement
par la membrane et une partie de la paroi 17 de la cuve
2 du pressoir et ne recevant pas les matières à pressu-
rer, l'unité 3 étant éventuellement montée directement
sur ladite cuve 2.

[0022] Selon une deuxième variante de réalisation de
l'invention, permettant d'assujettir la mise sous pression
du joint d'étanchéité d'une porte 2' d'accès à la cuve, le
volume de gonflage 12 correspond au volume délimité
par un joint gonflable monté sur la porte 2' destinée à
fermer l'ouverture d'introduction et d'évacuation du
pressoir.
[0023] Dans la première variante précitée, le dispositif
1 contrôlera donc la mise sous pression de la cuve 2
(gonflement de la membrane), alors que dans la deuxiè-
me variante il contrôlera la mise sous pression du joint
de porte 2', par la libération et l'obturation contrôlées
d'un passage 10 d'échappement et de détente, ce der-
nier pouvant bien entendu également être relié aux cir-
cuits d'alimentation pneumatique dudit joint ou de ladite
cuve 2.
[0024] L'homme du métier comprendra aisément qu'il
est également possible de mettre en oeuvre simultané-
ment les deux variantes précitées, ainsi que le mode de
réalisation décrit ci-après, sur un même pressoir ou en-
core, si le joint d'étanchéité de la porte 2' et le volume
intérieur 2" sont reliés par une liaison fluidique, d'utiliser
un même dispositif de sécurité 1 pour contrôler la mise
sous pression du joint et de la membrane précitée.
[0025] La mise en oeuvre de l'unité 3 précitée pour
établir directement la fuite empêchant la mise sous
pression du joint et/ou de la membrane n'est possible
que dans la mesure où le débit nécessaire pour réaliser
la fonction précitée est au plus égal au débit maximum
autorisé par le passage 10 en position passante ou de
libération de l'organe d'obturation 9 du module à valve 8.
[0026] Pour permettre une application de l'invention
aux cas ne répondant pas à la condition précitée, il est
avantageusement prévu, selon une autre caractéristi-
que de la présente invention, que ledit dispositif de sé-
curité 1 puisse également comprendre, le cas échéant,
un module pneumatique d'obturation 18 commandé par
la pression appliquée lors de la mise sous pression de
la cuve 2 et/ ou du joint gonflable de la porte 2' du pres-
soir et dont l'état est contrôlé par l'unité 3, ce module 18
étant monté au niveau d'une ouverture ou d'un passage
d'échappement 19 en liaison directe avec le(s) volume
(s) du joint et / ou de la cuve 2 mis(e) sous pression, ou
du circuit pneumatique d'alimentation assurant la ou les
mise(s) sous pression de ce(s) volume(s).
[0027] Le module 18 comprend principalement une
pièce mobile 20 déplacée, sous l'action de la pression
s'établissant dans un volume de gonflage 12 lors de la
mise sous pression du joint et/ ou de la cuve 2, dans
une position d'obturation dans laquelle elle ferme de
manière étanche l'ouverture ou le passage d'échappe-
ment 19, à l'encontre d'une force de rappel la sollicitant
constamment dans une position de libération.
[0028] La pièce mobile 20 pourra se présenter sous
différentes formes en fonction du site à obturer, telle que
par exemple un tiroir ou un diaphragme pour obturer un
passage, un bouchon ayant une forme complémentaire
à celle de l'ouverture, une plaque venant obturer en sur-
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face l'ouverture ou analogue, les moyens d'étanchéisa-
tion éventuellement présents pouvant être portés par la-
dite pièce mobile ou être montés au niveau du passage
ou de l'ouverture.
[0029] Conformément à une variante de réalisation
avantageuse de l'invention, représentée aux figures 2 à
4 des dessins annexés, la pièce mobile 20 est déplacée
dans ou contre l'ouverture d'échappement 19 pour
aboutir à l'obturation étanche de cette dernière, ce sous
l'effet d'une force de poussée au moins légèrement su-
périeure à la force de repoussement hors ou à distance
de l'ouverture 19 générée par la pression régnant dans
le joint de porte 2', la cuve 2 ou leur circuit pneumatique
d'alimentation respectif, cette différence d'intensités en-
tre forces de poussée et de repoussement résultant par
exemple d'une différence de surfaces d'application de
la pression de mise sous pression du joint de porte 2'
et/ ou de la cuve 2.
[0030] Ainsi, ledit module 18 constitue un système à
fonctionnement pneumatique amplifiant, en termes de
dimensions et de forces appliquées, l'action produite
par l'unité 3 d'établissement contrôlé d'une fuite.
[0031] Pour obtenir un fonctionnement optimisé en
termes de sécurité, la force de rappel peut comprendre,
outre la composante pneumatique précitée, également
une composante de nature élastique ou ressort, obte-
nue par coopération de la pièce mobile 20 avec un or-
gane 21 de sollicitation et, le cas échéant, support cor-
respondant.
[0032] Conformément à un mode de réalisation pré-
férentiel de l'invention, et comme le montrent les figures
2 à 4 de l'invention, le module pneumatique d'obturation
18 est essentiellement constitué, d'une part, par une
membrane 21 souple et étanche portant une pièce mo-
bile 20 situé en regard et à proximité d'une ouverture ou
orifice d'échappement 19 pratiqué dans une partie de la
paroi 17 de la cuve 2 définissant avec la membrane le
volume intérieur 2" recevant le flux d'air pour la mise
sous pression dudit pressoir, et apte à obturer de ma-
nière étanche cet orifice 19 sous l'action d'une force de
pression adaptée, d'autre part, par une platine support
22 portant ladite membrane 21 et comportant une partie
évidée ou en forme de dôme 22' définissant, avec ladite
membrane 21 et du côté opposé à celui portant la pièce
20, le volume de gonflage 12, ce dernier étant mis sous
pression lors de la mise sous pression du pressoir par
l'intermédiaire d'un piquage 23 muni d'un clapet anti-re-
tour 24 et rapporté de manière étanche sur la partie de
la paroi 17 de la cuve 2 pourvue de l'ouverture d'échap-
pement 19, ledit piquage 23 étant également en relation
fluidique parallèlement avec l'ouverture 11 du module à
valve 8.
[0033] Ladite platine support 22 comprendra notam-
ment une bague ou un cadre porteur 22" sur laquelle ou
lequel est montée la membrane 21 au niveau de ses
bords.
[0034] Selon une variante de construction avantageu-
se de l'invention, la platine support 22, portant et recou-

vrant la membrane 21, est montée sur la face extérieure
de la partie de paroi 17 de la cuve 2 au moyen d'une
pluralité de pièces de fixation et d'entretoisement 25
mutuellement espacées, définissant entre eux des pas-
sages de communication avec l'air libre. La pièce 20
consiste en un joint d'étanchéité, sous forme de plaquet-
te ou de disque, solidarisé à la membrane 21 au moyen
d'une pièce de maintien 26 en forme de cuvette asso-
ciée à une contre-pièce 26' ou rondelle de support, as-
semblées entre elles et montées de part et d'autre de
ladite membrane 21.
[0035] La pièce 26 formant porte-joint assure un
maintien ferme du joint 20 et évite sa déformation pré-
maturée.
[0036] Dans la pratique, il devra être prévu que l'ori-
fice d'échappement 19 soit dimensionné(e) de telle ma-
nière que le débit d'évacuation d'air par cette ouverture
ou ce passage 19 soit au moins légèrement supérieur
au débit délivré par la source d'air assurant la mise sous
pression du pressoir et le gonflement du volume de gon-
flage intérieur 2" et/ ou la mise sous pression du joint de
porte 2' et de gonflement de son volume intérieur.
[0037] Le module 18 pourra être fixé sur l'extérieur de
la paroi de la cuve 2 par tout moyen adapté (vis,
soudures, ...) par l'intermédiaire des pièces 25.
[0038] Le fonctionnement du dispositif de sécurité 1
selon l'invention, dans sa constitution sous la forme d'un
ensemble unité 3/module 18, sera à présent décrit en
référence aux figures 3 et 4 montrant les deux états pos-
sibles dudit dispositif lors de la mise sous pression de
la cuve en fonction de la position d'une porte 2' muni
d'une clef 6.
[0039] Sur la figure 3, 1a porte est fermée et la clef
s'insère dans l'ouverture du module actionneur.
[0040] Dans cette étape, le téton du module action-
neur est en position basse et la bille vient obstruer le
trou du siège (grâce au ressort de rappel), qui est en
liaison avec la pression atmosphérique.
[0041] La pression s'équilibre donc dans la cuve et
dans le mécanisme de vidange (piquage + passage +
volume de gonflage + conduits de connexion). La por-
tion de membrane du module d'obturation est alors sou-
mise à un effort de pression répartie sur toute sa surface
qui est plus grande que la surface de l'orifice d'échap-
pement de la cuve. La membrane translate donc vers la
cuve et obstrue l'orifice au moyen du joint qu'elle porte.
L'air ne peut pas s'échapper et la cuve peut monter en
pression pour un éventuel pressurage.
[0042] Sur la figure 4, la porte s'ouvre ou est ouverte.
La clef est désengagée de l'ouverture 5 et se détache
du module actionneur, ce qui entraîne la montée (sortie)
du téton qui translate la bille vers le bas la décollant de
son siège et libérant l'orifice central de ce dernier. A ce
moment précis, la pression présente dans le mécanis-
me de vidange s'équilibre à la pression atmosphérique
puisque l'étanchéité entre la bille et son siège troué est
rompue.
[0043] La pression de la cuve est alors supérieure à
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la pression présente dans le mécanisme de vidange
(pression atmosphérique), ce qui implique un repous-
sement, par exemple, une translation vers le bas, de la
portion de membrane du module d'obturation pneuma-
tique et du joint qu'elle porte. Ainsi, l'orifice d'échappe-
ment est dégagé et l'air s'échappe par le trou (dimen-
sionné), puis entre les entretoises, empêchant tout gon-
flement et toute montée en pression.
[0044] Bien entendu, l'invention n'est pas limitée aux
modes de réalisation décrits et représentés aux dessins
annexés. Des modifications restent possibles, notam-
ment du point de vue de la constitution des divers élé-
ments ou par substitution d'équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de l'in-
vention.

Revendications

1. Dispositif de sécurité pour pressoir pneumatique à
membrane, pourvu d'au moins une ouverture d'in-
troduction des matières à pressurer et/ou d'évacua-
tion des résidus solides de pressurage, fermée par
une porte, ledit dispositif ne devant autoriser ou
maintenir une mise sous pression dudit pressoir
qu'à l'état fermé de ladite au moins une porte, ca-
ractérisé en ce qu'il comprend essentiellement au
moins une unité (3) d'établissement contrôlé d'une
fuite, éventuellement affectée chacune à un ensem-
ble coopérant ouverture/porte, chaque unité (3)
étant constituée, d'une part, par un module action-
neur (4) comprenant une ouverture (5) de réception
d'une clef (6) ou une pièce spécifique analogue
montée sur la porte (2') considérée et un organe
d'actionnement (7) dont l'état ou la position dépend
de la présence ou non de la clef (6) dans ladite
ouverture (5) et, d'autre part, par un module à valve
(8) comprenant un organe d'obturation (9) d'un pas-
sage de circulation (10) entre une ouverture (11) en
liaison fluidique avec un ou des volume(s) de gon-
flage (12) mis sous pression lors de la mise sous
pression du pressoir et une ouverture (13) débou-
chant à l'air libre, l'organe d'actionnement (7) auto-
risant la fermeture dudit passage (10) par l'organe
d'obturation (9) lorsque la clef (6) est présente, ou
totalement engagée, dans l'ouverture de réception
(5) et imposant la libération dudit passage (10) lors-
que la clef (6) n'est pas présente dans ladite ouver-
ture (5), ou insuffisamment engagée dans cette der-
nière.

2. Dispositif de sécurité selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que l'organe d'obturation (9) est
sollicité en position de fermeture du passage (10)
sous l'action d'un organe élastique (14) et est dé-
placé en dehors de ladite position de fermeture
sous l'action de l'organe d'actionnement (7).

3. Dispositif de sécurité selon l'une quelconque des
revendications 1 et 2, caractérisé en ce que l'or-
gane d'obturation (9) se présente sous la forme
d'une bille sollicitée élastiquement par un ressort de
compression (14) contre un siège (15) formé par un
décrochement annulaire ménagé dans une portion
centrale (10') du passage de circulation (10), for-
mant en coopération une valve anti-retour en direc-
tion de l'ouverture (13) débouchant à l'air libre, et
en ce que l'organe d'actionnement (7) consiste en
un téton ou un ergot mobile, pouvant être déplacé
dans le passage de circulation (10) entre une posi-
tion rétractée dans laquelle il n'est pas en contact
avec ou n'appuie pas sur ladite bille (7) et une po-
sition déployée dans laquelle il engage ladite bille
(7) pour la décoller dudit siège (15).

4. Dispositif de sécurité selon l'une quelconque des
revendications 2 et 3, caractérisé en ce que la
liaison opérationnelle entre la clef (6) et l'organe
d'actionnement (7) du module actionneur (4) est de
nature mécanique et en ce que le module à valve
(8) est formé de deux blocs (8' et 8") partiellement
évidés renfermant chacun une partie du passage
de circulation (10) et une des deux ouvertures dé-
bouchantes (11, 13) de ce dernier, et formant par
assemblage une portion centrale (10') dudit passa-
ge (10) comprenant un siège (15) adapté pour une
réception ajustée de l'organe d'obturation (7) et un
support ou une surface d'appui (16) pour l'organe
élastique (14) de sollicitation.

5. Dispositif de sécurité selon l'une quelconque des
revendications 1 à 4, caractérisé en ce que le vo-
lume de gonflage (12) correspond au volume inté-
rieur (2") délimité conjointement par la membrane
et une partie de la paroi (17) de la cuve (2) du pres-
soir et ne recevant pas les matières à pressurer,
l'unité (3) étant éventuellement montée directement
sur ladite cuve (2).

6. Dispositif de sécurité selon l'une quelconque des
revendications 1 à 4, caractérisé en ce que le vo-
lume de gonflage (12) correspond au volume déli-
mité par un joint gonflable monté sur la porte (2')
destinée à fermer l'ouverture d'introduction et
d'évacuation du pressoir.

7. Dispositif de sécurité selon l'une quelconque des
revendications 1 à 4,caractérisé en ce qu'il com-
prend également un module pneumatique d'obtura-
tion (18) commandé par la pression appliquée lors
de la mise sous pression de la cuve (2) et/ ou du
joint gonflable de la porte (2') du pressoir et dont
l'état est contrôlé par l'unité (3), ce module (18)
étant monté au niveau d'une ouverture ou d'un pas-
sage d'échappement (19) en liaison directe avec le
(s) volume(s) (2") du joint et / ou de la cuve (2) mis
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(e) sous pression, ou du circuit pneumatique d'ali-
mentation assurant la ou les mise(s) sous pression
de ce(s) volume(s).

8. Dispositif de sécurité selon la revendication 7, ca-
ractérisé en ce que le module (18) comprend prin-
cipalement une pièce mobile (20) déplacée, sous
l'action de la pression s'établissant dans un volume
de gonflage (12) lors de la mise sous pression du
joint et/ ou de la cuve (2), dans une position d'obtu-
ration dans laquelle elle ferme de manière étanche
l'ouverture ou le passage d'échappement (19), à
l'encontre d'une force de rappel la sollicitant dans
une position de libération.

9. Dispositif de sécurité selon la revendication 8, ca-
ractérisé en ce que la pièce mobile (20) est dépla-
cée dans ou contre l'ouverture d'échappement (19)
pour aboutir à l'obturation étanche de cette derniè-
re, ce sous l'effet d'une force de poussée au moins
légèrement supérieure à la force de repoussement
hors ou à distance de l'ouverture (19) générée par
1a pression régnant dans le joint de porte (2'), la
cuve (2) ou leur circuit pneumatique d'alimentation
respectif, cette différence d'intensités entre forces
de poussée et de repoussement résultant par
exemple d'une différence de surfaces d'application
de la pression de mise sous pression du joint de
porte (2') et/ ou de la cuve (2).

10. Dispositif de sécurité selon l'une quelconque des
revendications 8 et 9, caractérisé en ce que la for-
ce de rappel comprend une composante de nature
élastique ou ressort, obtenue par coopération de la
pièce mobile (20) avec un organe (21) de sollicita-
tion et, le cas échéant, support correspondant.

11. Dispositif de sécurité selon l'une quelconque des
revendications 7 à 10, caractérisé en ce que le
module pneumatique d'obturation (18) est essen-
tiellement constitué, d'une part, par une membrane
(21) souple et étanche portant une pièce mobile
(20) situé en regard et à proximité d'une ouverture
ou orifice d'échappement (19) pratiqué dans une
partie de la paroi (17) de la cuve (2) définissant avec
la membrane le volume intérieur (2") recevant le flux
d'air pour la mise sous pression dudit pressoir, et
apte à obturer de manière étanche cet orifice (19)
sous l'action d'une force de pression adaptée,
d'autre part, par une platine support (22) portant la-
dite membrane (21) et comportant une partie évi-
dée ou en forme de dôme (22') définissant, avec
ladite membrane (21) et du côté opposé à celui por-
tant la pièce (20), le volume de gonflage (12), ce
dernier étant mis sous pression lors de la mise sous
pression du pressoir par l'intermédiaire d'un piqua-
ge (23) muni d'un clapet anti-retour (24) et rapporté
de manière étanche sur la partie de la paroi (17) de

la cuve (2) pourvue de l'ouverture d'échappement
(19), ledit piquage (23) étant également en relation
fluidique parallèlement avec l'ouverture (11) du mo-
dule à valve (8).

12. Dispositif de sécurité selon la revendication 11, ca-
ractérisé en ce que la platine support (22), portant
et recouvrant la membrane (21), est montée sur la
face extérieure de la partie de paroi (17) de la cuve
(2) au moyen d'une pluralité de pièces de fixation
et d'entretoisement (25) mutuellement espacées,
définissant entre eux des passages de communica-
tion avec l'air libre, et en ce que la pièce (20) con-
siste en un joint d'étanchéité, sous forme de pla-
quette ou de disque, solidarisé à la membrane (21)
au moyen d'une pièce de maintien (26) en forme de
cuvette associée à une contre-pièce (26') ou ron-
delle de support, assemblées entre elles et mon-
tées de part et d'autre de ladite membrane (21).

13. Dispositif de sécurité selon l'une quelconque des
revendications 7 à 12, caractérisé en ce que
l'ouverture ou le passage d'échappement (19) est
dimensionné(e) de telle manière que le débit d'éva-
cuation d'air par cette ouverture ou ce passage (19)
soit au moins légèrement supérieur au débit délivré
par la source d'air assurant la mise sous pression
du pressoir et le gonflement du volume de gonflage
intérieur (2") et/ ou la mise sous pression du joint
de porte (2') et de gonflement de son volume inté-
rieur.
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