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(54)  Zylinder einer Rotationsdruckmaschine
(57)  Zylinder (01), insbesondere Farbwalze fiir eine
Rotationsdruckmaschine, welcher einen Zylindergrund-
koérper (02) und einen ZylinderaufRenkorper (03) auf-
weist, und welcher zwischen dem Zylindergrundkérper
und dem Zylinderaulienkérper von einem Temperier-
medium durchstrémbar ist, wobei der Umfang des Zy-

lindergrundkérpers einen mehrgangigen, schraubenli-
nienférmigen Kanal (17) aufweist und wobei der druck-
farbefiihrende Zylinderauf3enkdrper Uber seine Lange
nicht selbsttragend und sich auf dem Zylindergrundkdor-
per abstiitzend ausgeflhrt ist.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1295 719 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Zylinder geman
dem Oberbegriff des Anspruches 1.

[0002] Durch die DE 197 12 446 A1 ist ein temperier-
barer Zylinder fur eine Rotationsdruckmaschine be-
kannt, bei welchem in einem Hohlraum des Zylinders
ein aus mehreren Réhren bestehender Warmetauscher
angeordnet ist, der wiederum von einer warmedbertra-
genden stationaren Flissigkeit umgeben ist.

[0003] Die EP 05 57 245 A1 offenbart einen tempe-
rierbaren Formzylinder mit einem axial an der Mantel-
flache verlaufenden Spannkanal, wobei in den Zylinder
in der Nahe der Peripherie axial zum Zylinder verlaufen-
de Kanale eingearbeitet sind, welche mit Kihimittel
durchstréomt werden.

[0004] Die EP 07 33 478 B1 zeigt eine als Rohr aus-
gebildete Reibwalze, wobei der gesamte Hohlraum zwi-
schen einer Kihlmittel fihrendem, axial verlaufenden
Leitung und dem Rohr mit Kihlmittel durchstrémt ist.
[0005] Aus der DE-PS 929 830 ist ein temperierbarer
Doppelmantel-Trockenzylinder bekannt. Dampf stromt
im Zwischenraum zwischen einem AuRenmantel und ei-
nem Innenmantel, in welchem schraubenlinienférmig
Stege eingesetzt sind.

[0006] Die EP 06 52 104 A1 offenbart einen Zylinder
mit einer Innenkihlung zur Vermeidung eines Aufbau-
ens der Druckfarbe auf dessen Mantelflache. Hierzu
flieRt Kiihimittel durch einen ringférmigen Spalt, in wel-
chem zur Verbesserung der Zirkulation auch spiralfor-
mige Leitbleche angeordnet sein kénnen.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Zylinder einer Rotationsdruckmaschine zu schaf-
fen.

[0008] Die Aufgabe wird erfindungsgeman durch die
Merkmale des Anspruches 1 geldst.

[0009] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile be-
stehen insbesondere darin, dall der temperierbare Zy-
linder aus einfachen Bauteilen kostenguinstig herstell-
bar ist. Dabei wird eine Uber die gesamte Mantelflache
des Zylinders nahezu gleichmafig vorwahlbare Tempe-
ratur erzielt. Ein in Umfangsrichtung schwankendes
oder ungleichmaRiges Temperaturprofil, wie es bei-
spielsweise bei einzelnen, axial verlaufenden Kanalen
und/oder bei Wandstérken, die im Vergleich zum Ab-
stand der Kanale zu gering sind, vorkommen kann, wird
vermieden.

[0010] In einer vorteilhaften Ausfiihrung ist eine ein
Temperiermedium filhrende Kammer auf der Innenseite
des Zylindermantels in radialer Richtung des Zylinders
so dimensioniert, dass eine erzwungene Strémung
auch direkt an der Mantelflache erfolgt.

[0011] Besonders vorteilhaft bzgl. einer schnellst-
mdglichen Reaktionszeit der Temperierung ist eine klei-
ne Wandstarke eines die Mantelflache und das Tempe-
riermedium trennenden AufRenkérpers, beispielsweise
fur Farbwalzen, insbesondere Raster- oder Aniloxwal-
zen, oder fiir Form-, Ubertragungs- oder Satellitzylinder
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ohne eine radial in das Innere der Mantelflache reichen-
de Einrichtung zur Befestigung von Aufzliigen, wie
Spann- oder Klemmkanéle.

[0012] Eine Wandstarke eines Aulienkorpers fir ei-
nen temperierbaren Form- oder Ubertragungszylinder,
welcher einen oder mehrere Klemm- oder Spannkanéle
auf seiner Mantelflache aufweist, ist in bevorzugter Aus-
fuhrung so gro3, dass der Spannkanal vollstandig inner-
halb der Wand zu liegen kommt.

[0013] Eine in Umfangs- und in axialer Richtung
gleichmaRige Temperierung wird mittels des durch ei-
nen schmalen Spalt zwischen Auflenk&rper und Zylin-
dergrundkdrper auf dem gesamten Umfang in axiale
Richtung flieRenden Temperiermediums erreicht.
[0014] Ineinerweiteren vorteilhaften Ausfliihrung wird
mittels einer auf der AuRenflache des Grundkdrpers be-
findliche schraubenlinienférmig verlaufende Nut eine
noch starker gerichtete Strémung erzeugt.

[0015] Weiterhin vorteilhaft, insbesondere fiir Raster-
oder Aniloxwalzen, ist die Kihlung mittels eines o. g.
schraubenlinienférmigen Kanals, wobei sich der Au-
Renkorper auf den Stegen abstiitzt und somit dinnwan-
dig ausgefiihrt wird.

[0016] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in
den Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden
naher beschrieben.

Es zeigen:
[0017]
Fig. 1  einen L&ngsschnitt durch einen temperierba-

ren, eine Einrichtung zur Befestigung eines
Aufzuges aufweisenden Zylinders mit schrau-
benlinienférmig verlaufendem Kanal;
Fig. 2  einen Querschnitt durch einen temperierbaren
Zylinder gemaf Fig. 3;
Fig. 3  einen Langsschnitt durch einen temperierba-
ren, eine Einrichtung zur Befestigung eines
Aufzuges aufweisenden Zylinder mit einem
Spalt zwischen Grundkérper und AuRenkor-
per;
Fig. 4 einen Langsschnitt durch einen temperierba-
ren, dinnwandigen Zylinder mit schraubenlini-
enférmig verlaufendem Kanal;
Fig. 5 einen Querschnitt durch einen temperierbaren
Zylinder gemal Fig. 4;
Fig. 6  einen Langsschnitt durch einen temperierba-
ren Zylinder mit einem Spalt zwischen Grund-
kérper und AuRenkorper.

[0018] Eintemperierbarer Zylinder 01 einer Druckma-
schine, insbesondere einer Rotationsdruckmaschine,
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weist einen z. B. rohrférmigen oder massiven Zylinder-
grundkoérper 02 auf, welcher von einem Zylinderauf3en-
korper 03 mit Kreisquerschnitt, z. B. einem Rohr 03, um-
geben ist.

[0019] Der Zylindergrundkérper 02 ist stirnseitig je-
weils mit einem Wellenzapfen 04; 06 fest verbunden,
welche mittels Lagern 07 in Seitengestellen 08; 09 dreh-
bar gelagert sind. Es ist moglich, einen der Wellenzap-
fen 04; 06, z. B. den rechten Wellenzapfen 06, mit einem
nicht dargestellten, gestellfesten Antriebsmotor oder ei-
nem Antriebsrad zu verbinden.

[0020] Der andere Wellenzapfen 04 weist eine Axial-
bohrung 11 auf, welche eine Rohrleitung 12 als Zufuhr-
leitung 12 fir ein fliissiges oder gasférmiges Temperier-
medium, wie z. B. CO,, Wasser, Ol usw. aufnimmt. Die
Axialbohrung 11 des Wellenzapfens 04 weist in vorteil-
hafter Ausfilhrung einen Innendurchmesser d11 auf,
welcher gréRer ist als ein AuRendurchmesser d12 der
Rohrleitung 12. Somit bleibt im Bereich des Wellenzap-
fens 04 und um die Rohrleitung 12 herum eine Abfuhr-
leitung 13 mit ringférmigem Querschnitt offen, durch
welche das Temperiermedium wieder Uiber den Wellen-
zapfen 04 den Zylinder 01 verlalt. Die Rohrleitung 12
zur Zufiihrung des Temperiermediums verlauft vom lin-
ken Wellenzapfen 04 nahezu axial durch den Zylinder-
grundkoérper 02 hindurch bis zum rechten Wellenzapfen
06 und miindet in radial verlaufende Bohrungen 14. Die
Bohrungen 14 minden in einen Verteilerraum 16, wel-
cher sich um den vollen Umfang auf der Innenseite des
ZylinderauRRenkdrpers 03 erstreckt. Vom Verteilerraum
16 stréomt das Temperiermedium durch mindestens ei-
nen zwischen Zylindergrundkdrper 02 und Zylinderau-
Renkdrper 03 angeordneten Kanal 17 in axialer Rich-
tung A zum linken Wellenzapfen 04, wo es in einen Sam-
melraum 18 miindet und Uber radial verlaufende Boh-
rungen 19 zur ringférmigen Abfuhrleitung 13 gelangt.
[0021] Die Zufuhrleitung 12 und Abfuhrleitung 13 sind
mit Vor- und Rucklauf einer nicht dargestellten Tempe-
riereinrichtung verbunden.

[0022] In einer nicht dargestellten Ausflihrungsvari-
ante ist es vorgesehen, die Zufuhr und die Abfuhr des
Temperaturmediums jeweils getrennt voneinander Gber
je einen Wellenzapfen 04; 06 vorzunehmen.

[0023] In einem ersten Ausfiihrungsbeispiel (Fig. 1)
ist der Zylinder 01 als Form- 01 oder Ubertragungszy-
linder 01 ausgefuhrt, welcher auf einer Mantelflache 21
des Zylinderaufenkdrpers 03 mindestens eine sich axi-
al zum Zylinder 01 erstreckende Befestigungseinrich-
tung 22 zur Befestigung eines Aufzuges, wie beispiels-
weise einer Druckform oder eines Gummituches, z. B.
einen Spannkanal 22, einen mantelflachennahen Ma-
gneten oder andere Mittel,aufweist. Eine Wandstarke
h03 des Zylinderaufienkorpers 03 ist groer als eine
Tiefe h22 des Spannkanals 22, so dass eine Flache 23
auf der Innenseite des Zylinderauf3enkdrpers 03 unge-
stort und kreisférmig ausgebildet ist, was eine kosten-
gunstige Bauart und vor allem eine gleichmafRige Tem-
perierung ermoglicht. Die Wandstarke h03 liegt z. B.
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zwischen 40 und 70 mm, insbesondere zwischen 55
und 65 mm, wobei die Tiefe h22 des Spannkanals 22
zwischen 20 und 45 mm liegt. In den Fig. 1 und 2 sind
in Umfangsrichtung des Zylinders 01 zwei Spannkanéle
22 vorgesehen, wobei jedoch zwecks Ubersichtlichkeit
der obere Spannkanal 22 nur angedeutet ist.

[0024] Der Kanal 17 ist in diesem Ausflihrungsbei-
spiel als schraubenlinienférmig in axialer Richtung A
ausgebildete Nut 17 auf einem Umfang 24 des Zylinder-
grundkorpers 02 ausgebildet. Diese spiralférmig umlau-
fende Nut 17 einer Breite b17 und einer Tiefe h17 wird
mittels des ZylinderauBenkdrpers 03, beispielsweise
durch aufschrumpfen, abgedeckt, wobei die Flache 23
des ZylinderauRenkdrper 03 auf einem die Nut 17 bil-
denden Uberstand 26, z. B. einem Steg 26 mit einer
Breite b26 aufliegt.

[0025] Die Nut 17 steht an ihrem Anfang 27 mit dem
Verteilerraum 16 und an ihrem Ende 28 mit dem Sam-
melraum 18 in Verbindung. Verteilerraum 16 und Sam-
melraum 18 sind beispielsweise jeweils als Ringnut 16;
18 ausgefihrt, welche jeweils durch einen Absatz am
Umfang des zylindergrundkérpernahen Bereich des
Wellenzapfens 04; 06 und eine Stirnseite des Zylinder-
grundkoérpers 02 gebildet, und ebenfalls vom Zylinder-
aullenkdrper 03 Gberdeckt wird.

[0026] Ein Durchmesser des Formzylinder 01 betragt
fur den Fall eines Formzylinders 01 doppeltgrolRen Um-
fangs, d. h. zwei Druckformate in Umfangsrichtung, z.
B. zwischen 320 und 400 mm, insbesondere 360 bis 380
mm.

[0027] Die Tiefe h17 und Breite b17 der Nut 17 sowie
die Breite b26 des Steges 26 und die Anzahl der Kanale
17 bestimmen die Durchflussmenge pro Zeiteinheit und
wechselseitig den bendtigten Druck sowie die Steigung
der schraubenlinienférmigen Nut 17 und somit das Tem-
perierverhalten.

[0028] Der Umfang 24 des Zylindergrundkérpers 02
weist in vorteilhafter Ausfiihrung mehrere, z. B. vier oder
acht, Nuten 17 mit jeweils um 90° bzw. 45° in Umfangs-
richtung versetzten Anféngen 27 und Enden 28 im Ver-
teilerraum 16 und dem Sammelraum 18 auf. Eine mehr-
gangige, z. B. eine vier- oder achtgangige Nut 17 weist
so bei gleicher Kanalgeometrie einen erhdhten Gesamt-
querschnitt Q, d. h. der Summe der Querschnitte der
Kanale 17, und eine grolRere Steigung S, und somit
auch einen kirzeren FlieBweg und einen kleineren
Druckverlust auf.

[0029] Im Beispiel weist der Umfang 24 des Zylinder-
grundkoérpers 02 einen viergéngigen Kanal 17 auf, wo-
bei die Breite b17 der Nut 17 jeweils zwischen 10 und
20 mm, z. B. 15 mm, und die Breite b26 des Steges 26
jeweils zwischen 3und 7 mm, z. B. 5 mm, liegt. Die Tiefe
h17 des Kanals 17 betragt jeweils 10 bis 15 mm, bei-
spielsweise 12 mm. Der viergéngige Kanal 17 weist so-
mit eine Steigung S von z. B. 52 bis 108 mm, insbeson-
dere von 80 mm auf.

[0030] Ein Gesamtquerschnitt Q flr den Flul des
Temperiermediums ergibt sich vorteilhafter Weise zu
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600 bis 800 mm?2. Bei Erhéhung der Wandstarke h03
des ZylinderaufRenkdrpers 03 bei gleichzeitiger Beibe-
haltung des Zylinderdurchmessers d01 und einer Ver-
kleinerung eines Innenradius r17 der schraubenlinien-
férmigen Nut 17, ist die Tiefe h17 der Nut 17 im gleichen
Verhéltnis zu vergroRern, wie sich der Innenradius r17
der Nut 17 verkleinert, so, dass der Gesamtquerschnitt
Q zumindest in der GréRenordnung, z. B. gréRer oder
gleich 710 mm2 bleibt. Somit bleibt eine Warmezufuhr
bzw. -abfuhr einer gleichbleibend grolen Mantelflache
21 des Formzylinders 01 gewahrleistet. Fur die Ermitt-
lung des Gesamtquerschnitts Q ist fir im Vergleich zum
Innenradius r17 entsprechend kleinen Tiefen h17 nahe-
rungsweise der Innenradius r17, ansonsten wie ublich
der Innenradius r17 zuzulglich der halben Tiefe h17, an-
zuwenden. Das Verhaltnis zwischen zu temperierender
Mantelflache 21 und dem Gesamtquerschnitt Q ist z. B.
zwischen 1000 und 1800.

[0031] In einem zweiten Ausflihrungsbeispiel (Fig. 3)
fur einen Formzylinder 01 ist der Kanal 17 nicht als spi-
ralférmige Nut 17, sondern als offener Spalt 17 zwi-
schen dem Zylindergrundkdrper 02 und dem Zylinder-
auflenkorper 03 mit einem ringférmigen lichten Profil
ausgefihrt. Zu- und Abfuhr des Temperiermediums er-
folgtin gleicher oder &hnlicher Weise wie im ersten Aus-
fuhrungsbeispiel (Fig. 1). Anstelle der radial verlaufen-
den Bohrungen 14 ist der Wellenzapfen 04; 06 mehr-
stlickig ausgefiihrt und ermdglicht so den Durchtritt des
Temperiermediums von der Zufuhrleitung 12 in den Ver-
teilerraum 16 bzw. vom Sammelraum 18 zur Abfuhrlei-
tung 13. Die Zufuhrleitung 12 istim Ausfiihrungsbeispiel
zwei bis vier zweiteilig ausgefiihrt, wobei eine den Wel-
lenzapfen 04 durchdringende Rohrleitung 12 in eine
durch den Zylindergrundkérper 02 fiihrende Rohrleitung
mundet.

[0032] Die lichte Weite h17 des Spaltes 17 bestimmt
zusammen mit einem Innenradius r17 von der Rotati-
onsachse des Zylinders 01, auf welchem der Spalt 17
angeordnet ist, die Strémungsverhaltnisse und somit
auch das Temperierverhalten. Eine zu kleine lichte Wei-
te erhoht den erforderlichen Druck bzw. reduziert die
Durchflussmenge, wahrend eine zu grofe lichte Weite
aufgrund hoher auftretender Zentrifugalkrafte und auf-
tretender Reibung im Bereich der Flache 23 wahrend
der Rotation des Zylinders keine sichere gerichtete
Strémung direkt an der Flache 23 des ZylinderaufRen-
korpers 03 zur Folge haben kann.

[0033] In einer vorteilhaften Ausfiihrung fir einen
Formzylinder 01 ist der Spalt 17 am Innenradius r17 von
80 bis 120 mm, insbesondere zwischen 100 und 115
mm angeordnet. Die lichte Weite h17 des Spaltes be-
tragt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm. Die Wandstarke h03
des ZylinderaufRenkodrpers 03 ist zwischen h03 =40 mm
und h03 = 70 mm, insbesondere zwischen 55 und 65
mm ausgefihrt. Der Zylinderaufenkorper 03 ist in die-
ser Ausflhrungsform der Temperierung selbsttragend
auf einer Lange 101, z. B. 101 = 800 bis 1200 mm, des
Ballens des Zylinders 01, bzw. einer Lange 103, z. B.
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103 = 800 bis 1200 mm des ZylinderauRenkérpers 03,
auszulegen. Mit einer Tiefe h22 des Spannkanals 22
zwischen 20 und 45 mm verbleibt somit eine ausrei-
chende Starke des ZylinderauRenkdrpers 03 im Bereich
des Spannkanals 22 stehen. Wie im ersten Ausfiih-
rungsbeispiel ist die lichte Weite h17 des Spaltes vor-
teilhafter Weise um das Verhaltnis einer Verkleinerung
des Innenradius r17 zu vergré3ern, wenn die Wandstar-
ke h03 verstéarkt, und der Spalt 17 weiter in das Innere
des Zylinders 01 verlegt wird, und umgekehrt. Der Ge-
samtquerschnitt Q liegt z. B. zwischen 1300 und 3500
mm2. Die lbrigen, im ersten Ausfilhrungsbeispiel dar-
gelegten bevorzugten Abmessungen des Formzylinder
01 sind auf das zweite Ausflihrungsbeispiel anzuwen-
den und werden nicht nochmals genannt.

[0034] In einem dritten und einem vierten Ausfiih-
rungsbeispiel (Fig. 4 und 6) ist der Zylinder 01 als tem-
perierbare Walze 01, z. B. eine Farbwalze 01, insbeson-
dere eine Raster- 01 oder Aniloxwalze 01, ausgefiihrt.
Die Zufuhr und Abfuhr des Temperiermediums sowie
die Lagerung in Seitenwanden 08; 09 erfolgen in glei-
cher oder ahnlicher Weise wie im ersten bzw. zweiten
Ausflihrungsbeispiel.

[0035] Im dritten Ausflihrungsbeispiel (Fig. 4) ist wie
im ersten Ausfiihrungsbeispiel auf dem Umfang 24 des
Zylindergrundkdrpers 03 ein schraubenlinienférmiger,
mehrgéangiger, vorzugsweise achtgangiger Kanal 17
angeordnet. Der Verteilerraum 16 und der Sammelraum
18 weist jeweils acht radiale Bohrungen 14; 19 auf und
ist &quidistant beziiglich der Umfangsrichtung mit acht
Anféangen 27 und acht Enden 28 verbunden. Im Beispiel
sind die Kanéale 17 zwecks glinstiger mechanischer und
guter Strémungseigenschaften als Nut 17 mit segment-
artigem, z. B. halbkreisférmigem Profil ausgefihrt.
[0036] Der mehrgéngige Kanal 17 ist vorteilhafter
Weise achtgéngig ausgefihrt, da bei gleicher Geome-
trie des Kanals 17 entweder die doppelte Menge an
Temperiermedium bei gleichbleibendem Druckverlust,
oder aber die gleiche Menge Temperiermedium bei ver-
ringertem Druck durch den Kanal 17 fihrbar ist.
[0037] Die Nut 17 wird wie im ersten Ausfiihrungsbei-
spiel mittels des, z. B. aufgeschrumpften, Zylinderau-
Renkdrpers 03, abgedeckt. Insbesondere vorteilhaft ist
die Temperierung mittels der schraubenlinienférmigen
Nut 17 bei dem Erfordernis einer effektiven und reakti-
onsschnellen Temperierung des ZylinderauRenkorpers
03, wie es beispielsweise farbflihrende Farbwalzen 01
und Rasterwalzen 01 darstellen. Je kleiner die Wand-
starke h03 des ZylinderauRenkdrpers 03 (Fig. 5) aus-
gefiihrt ist, desto schneller erfolgt bei Anderung der Be-
triebstemperatur die Reaktion auf der Mantelflache 21.
Der ZylinderauRenkdrper 03 ist im Beispiel mit einer ge-
ringen Wandstarke h03 und nicht selbsttragend ausge-
fihrt, d. h. er stiitzt sich auf den Stegen 26 ab. Die Breite
der Nut 17 bestimmt die mechanisch noch zuléssige
Wandstarke h03 des Zylinderauf3enkorpers 03 und um-
gekehrt. Die zulassige Breite b26 des Steges 26 und die
minimale Wandstarke h03 bedingen sich thermisch ge-
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genseitig, da ein Temperaturprofil auf der Mantelflache
21 des ZylinderauRenkérpers 03 méglichst zu vermei-
den ist.

[0038] In einer vorteilhaften Ausflihrung weist die
temperierbare Walze 01 den Durchmesser d01 zwi-
schen 160 und 200 mm, insbesondere 180 mm, auf. Die
Wandstarke h03 des Zylinderaufenkdrpers 03 betragt
1 bis 4 mm, z. B. h03 = 2 mm (eine ggf. aufzubringende
Beschichtung von insgesamt 200 bis 400 m nicht ein-
gerechnet), die Lange 103 des ZylinderauRenkdrpers
03 liegt zwischen 800 und 1200 mm. Ein Verhaltnis V
zwischen der Lange 103 und der Wandstéarke h03 liegt
z. B. zwischen 200 und 1200, insbesondere zwischen
400 und 1000. Der Steg 26 weist auf der mit der Flache
23 des ZylinderauRenkdrpers 03 zusammen wirkenden
Seite eine Breite b26 von 2 bis 4 mm, insbesondere von
b26 = 3 mm auf. Der Kanal 17 weist im mit der Flache
23 des ZylinderauRenkoérpers 03 zusammen wirkenden
Bereich eine Breite b17 zwischen 8 und 13 mm, insbe-
sondere 10 bis12 mm, auf. Das Profil des Kanals 17 ist
im Beispiel halbkreisférmig ausgebildet, so dass eine
maximale Tiefe h17 des Kanals 17 bei 4 bis 7 mm, ins-
besondere bei h17 = 5 mm. Der Gesamtquerschnitt Q
des achtgangigen Kanals 17 belauft sich auf 300 bis 450
mm?2, und ist in etwa vergleichbar mit dem Gesamtquer-
schnitt Q aus dem viergangigen ersten Ausfihrungsbei-
spiel, wenn die zu kihlende Mantelflache 21 beruck-
sichtigt wird. Auch hier ist eine Erh6hung der Menge an
pro Zeiteinheit flieRendem Temperiermedium, und falls
moglich einer Kontaktflache des Temperiermediums mit
der Flache 23 des ZylinderauRRenkdrpers 03, minde-
stens in der GréRenordnung zu halten, wenn sich die
Geometrien der Walze 01 bei gleichbleibender, zu tem-
perierender Mantelflache 21 andern. Das Verhaltnis
zwischen zu temperierender Mantelflache 21 und dem
Gesamtquerschnitt Q ist z. B. zwischen 1200 und 1600.
[0039] Im vierten Ausfihrungsbeispiel (Fig. 6) weist
der als Walze 01 ausgebildete Zylinder 01 als Kanal 17
einen im Profil ringférmigen Spalt 17, vergleichbar mit
dem des zweiten Ausfiihrungsbeispiels, auf. Die Walze
01 weist, wie im dritten Ausflihrungsbeispiel, einen
Durchmesser d01 von etwa 160 bis 200 mm auf, wobei
die Zufuhr und Abfuhr des Temperiermediums entspre-
chend einer der vorhergehenden Ausfiihrungsbeispiele
ausgeflhrt ist.

[0040] Im Unterschied zum dritten Ausfiihrungsbei-
spiel ist der Zylinderaufenk&rper 03 hier selbsttragend
auf der Lange 101, von z. B. 800 bis 1200 mm, ausge-
fuhrt und weist z. B. eine Wandstarke h03 von 5 bis 20
mm, insbesondere 5 bis 9 mm auf. Die lichte Weite h17
des Spaltes 17 betragt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm,
wobei der Spalt 17 bei einem Innenradius von 60 bis
100 mm, insbesondere bei 80 mm, angeordnet ist. Der
durchstromte Gesamtquerschnitt Q liegt z. B. zwischen
1000 und 2500 mm?2, insbesondere bei ca. 1500 mm2.
Das Verhaltnis zwischen zu temperierender Mantelfla-
che 21 und dem Gesamtquerschnitt Q des Kanals 17
liegt z. B. zwischen 200 : 1 und 600 : 1, insbesondere
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zwischen 300 : 1 und 500 : 1.

[0041] Die vorzugsweise als Rasterwalze 01 ausge-
fuhrte Walze 01 aus dem dritten und dem vierten Aus-
fuhrungsbeispiel kann auf ihrer Mantelflache 21 eine
Profilierung, beispielsweise farbflihrende Napfchen auf-
weisen. Sie kann bevorzugt auf der Mantelflache 21 des
ZylinderaufRenkoérpers 03 eine Chrom-Nickel- und eine
Keramik-Beschichtung von jeweils 100 - 200 um Starke
aufweisen, wobei letztere die Profilierung bzw. die Napf-
chen aufweist.

[0042] Vorteilhaft fir die Ausflihrungen der Temperie-
rung mittels eines schraubenlinienférmigen Kanals 17
ist es, das Verhaltnis zwischen der zu temperierenden
Mantelflache 21 und dem Gesamtquerschnitt Q des
durchflossenen Kanals 17 zwischen Zylindergrundkor-
per 02 und ZylinderauRenkdrper 03 kleiner als 2000,
insbesondere zwischen 1800 und 1000 zu wahlen. Die
Breite b26 des Steges ist in vorteilhafter Weise kleiner
oder gleich der doppelten, insbesondere der eineinhalb-
fachen Wandstarke h03 des ZylinderauRenkdrpers 03.
[0043] Insbesondere vorteilhaft fir Zylinder 01 oder
Walzen 01 ist die Ausbildung des Zylinderauf3enkdrpers
03 als dinnwandiges Rohr 03 mit einer Wandstarke d03
kleiner oder gleich 5 mm, insbesondere kleiner 3 mm,
welches sich mechanisch auf den in axialer Richtung A
beabstandeten Stegen 26 abstutzt.

[0044] Die im dritten Ausflihrungsbeispiel ausgefiihr-
te Anordnung fiir die Temperierung kann in einer vorteil-
haften Weiterbildung auch ein Formzylinder 01 sein,
welcher keine z. B. als Spann- oder Klemmkanale aus-
gebildete Befestigungseinrichtung aufweist, wie dies
beispielsweise bei der Verwendung von Druckhilsen
anstelle von Druckplatten oder bei direkt zu bebildern-
den Mantelflachen 21 von Formzylindern 01 der Fall ist.
Auch hier ist dann eine gerichtete, reaktionsschnelle
Temperierung entsprechend dem dritten Ausfiihrungs-
beispiel vorteilhaft.

Bezugszeichenliste
[0045]

01 Zylinder, Form-, Ubertragungszylinder, Walze,
Farb-, Raster-, Aniloxwalze

02  Zylindergrundkérper (01)

03  ZylinderauRenkdrper, Rohr (01)

04  Wellenzapfen (02)

05 -
06  Wellenzapfen (02)
07 Lager

08  Seitengestell

09  Seitengestell

10 -

11 Axialbohrung

12 Zufuhrleitung, Rohrleitung
13 Abfuhrleitung

14 Bohrung, radial

15 -
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16  Ringnut, Verteilerraum 3.
17  Kanal, Nut, Spalt
18 Sammelraum, Ringnut
19  Bohrung, radial
20 - 5
21 Mantelflache (03)
22  Befestigungseinrichtung, Spannkanal 4.
23  Flache (03)
24  Umfang (02)
25 - 10
26 Uberstand, Steg 5.
27  Anfang (17)
28 Ende (17)
b17  Breite (17) 15
b26  Breite (26) 6.
d01  Durchmesser (01)
d11  Innendurchmesser (11)
d12  AuBendurchmesser (12) 20
h02  Wandstarke (02) 7.
h03  Wandstéarke (03)
h17  Tiefe, lichte Weite (17)
h22  Tiefe (22) 25
8.
101 Lange (01)
103  Lange (03)
r17  Innenradius (17) 30 9.
A axiale Richtung (01)
Q  Gesamtquerschnitt
S  Steigung
V  Verhaltnis (103, h03) 35
Patentanspriiche
1. Zylinder (01) einer Rotationsdruckmaschine, wel- 40
che einen Zylindergrundkorper (02) und einen Zy-
linderauRenkdrper (03) aufweist, und welcher zwi-
schen dem Zylindergrundkérper (02) und dem Zy-
linderauRenkdrper (03) von einem Temperiermedi-
um durchstrémbar ist, wobei zwischen Zylinderau- 45
Renkérper (03) und Zylindergrundkérper (02) ein
sich in axialer Richtung (A) erstreckender Spalt (17)
mit nahezu kreisringférmigem Profil ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Gesamtquer-
schnitt (Q) des Spaltes (17) im Verhaltnis 1: 200 50
bis 1 : 600 zur zu temperierenden Mantelflache (21)
ausgeflhrt ist.
2. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich der Zylindergrundkorper (02) 55

und der Zylinderauenkorper (03) nicht aufeinan-
der abstutzen.

10

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Gesamtquerschnitt (Q) des
Spaltes (17) im Verhaltnis zur zu temperierenden
Mantelflache (21) zwischen 1 : 300 und 1 : 500 aus-
geflhrt ist.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Spalt (17) eine lichte Weite
(h17) von 2 bis 5 mm aufweist.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zylinder (01) eine Zufuhrleitung
(12) und eine Abfuhrleitung (13) fiir das Temperier-
medium aufweist.

Zylinder (01) nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Wellenzapfen (04; 06) sowohl
die Zufuhrleitung (12) als auch die koaxial um die
Zufuhrleitung (12) angeordnete Abfuhrleitung (13)
aufweist.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zylinder (01) als Farbwalze (01)
ausgefihrt ist.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zylinder (01) als Rasterwalze
(01) ausgefiihrt ist.

Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zylinder (01) als Formzylinder
(01) ausgefihrt ist.
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