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(54) Wärmeaustauscher mit einem Rippen-Flachrohr-Block und Herstellungsverfahren

(57) Die Erfindung betrifft einen Wärmeaustauscher
(1) mit einem Rippen (3) - Flachrohr (2) - Block, beste-
hend aus in Reihe angeordneten Flachrohren (2) und
dazwischen angeordneten Rippen (3), wobei die umge-
formten Enden (4) der Flachrohre (2) in gegenüberlie-
gende, unten offene Sammel - oder Umlenkkästen (5)
münden und an den Breitseiten (6) der umgeformten
Enden (4) miteinander verbunden sind, wobei die En-
den (4) der Flachrohre (2) mit ihren Schmalseiten (8)
mit Verbindungsrändern (7) der Sammel - oder Umlenk-
kästen (5) in Kontakt und mittels Löten verbunden sind.
Ein Wärmeaustauscher, der geringeren Druckverlust
des primären Wärmetauschmittels aufweist, wird erfin-
dungsgemäß dadurch erreicht, dass die Enden (4) der-
art umgeformt sind, dass die Breitseiten (6) benachbar-
ter Flachrohrenden (4) an ihren vormaligen Innenseiten
(10) verbunden sind, oder dass die Verbindung jeweils
zwischen der Außenseite (13) der Breitseite (6) eines
Flachrohrendes (4) und der vormaligen Innenseite (10)
der Breitseite (6) des benachbarten Flachrohrendes (4)
vorgesehen ist.

Zwei alternative Herstellungsverfahren für den
Wärmeaustauscher sind Gegenstand der Ansprüche 12
und 15.
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