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(54) Staubsauger mit mehreren Bedienelementen

(57)  Bei einem Staubsauger (SS) sind mindestens
ein Bedienelement (BE1) als fuBbetatigbare Drucktaste
und mindestens ein Bedienelement (BE2) als fulRbeta-
tigbare Schiebetaste ausgebildet. Das jeweilige Bedie-

Fig.1

nelement (BE1, BE2) weist mindestens teilweise an sei-
ner auleren Bedienoberflache eine weichere, griffigere
Materialkomponente als die aus einer harteren Materi-
alkomponente bestehenden Ubrigen Bereiche auf.
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Beschreibung

[0001] Staubsauger, insbesondere Bodenstaubsau-
ger, weisen Bedienelemente wie zum Beispiel Ein-/Aus-
schalter, Leistungseinstellschalter, Kabelaufwickel-
schalter, usw. aus Ublicherweise harten Materialkompo-
nenten mit glatter Bedienoberflache auf. Dadurch kann
in der Praxis die Bedienung dieser Schalter zu unzufrie-
denstellend fiir die jeweilige Bedienperson sein, da sie
leicht von den Bedienelementen abrutschen kann. Ins-
besondere kann es bei solchen glatten Schaltern zu
Fehlauslésungen kommen.

[0002] Der Erfindung liegt als Aufgabe zugrunde, ei-
nen Staubsauger mit mehreren Bedienelementen be-
reitzustellen, die eine verbesserte Handhabung erlau-
ben. Zur Lésung dieser Aufgabe ist bei einem erfin-
dungsgemalen Staubsauger mit mehreren Bedienele-
menten vorgesehen, dal mindestens ein Bedienele-
ment als fuBbetatigbare Drucktaste und mindestens ein
Bedienelement als fuRbetatigbare Schiebetaste ausge-
bildet sind, und daf} das jeweilige Bedienelement min-
destens teilweise an seiner dulReren Bedienoberflache
eine weichere, griffigere Materialkomponente als seine
aus einer harteren Materialkomponente bestehenden
Ubrigen Bereiche aufweist.

Dadurch, dafl mindestens zwei Komponenten in einer
Hart-Weich-Kombination fir das jeweilige Bedienele-
ment vorgesehen sind, ist es ermdglicht, der Bedien-
oberflache des jeweiligen Bedienelements eine insge-
samt grofRere Oberflachenrauhigkeit, das heif3t einen
gréReren Reibungskoeffizienten und damit verbesserte
Griffigkeit gegentber herkémmlich glatten, ganz aus
harten Materialien hergestellten Schaltern zu geben.
Gleichzeitig kann das jeweilige Bedienelement durch
die hartere Bedienkomponente in seinen ubrigen Berei-
chen ausreichend stabil ausgefihrt werden.

[0003] Sonstige Weiterbildungen der Erfindung sind
in den Unteranspriichen wiedergegeben.

[0004] Die Erfindung und ihre Weiterbildungen wer-
den nachfolgend anhand von Zeichnungen naher erlau-
tert.
[0005] Es zeigen:
Figur 1 ausschnittsweise in perspektivischer
Darstellung das fahrbare Staubaufsam-
mel- und Motorenteil eines Bodens-
taubsaugers mit zwei erfindungsgema-
Ren Bedienungselementen,

Figuren 2,3  jeweils schematisch in rdumlicher Dar-
stellung zwei verschiedene Varianten
fur die Bedienelemente nach Figur 1,
und

schematischim Querschnitt den Aufbau
des Bedienelements nach Figur 3.

Figur 4

[0006] Elemente mit gleicher Funktion und Wirkungs-
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weise sind in den Figuren 1 mit 4 jeweils mit denselben
Bezugszeichen bezeichnet versehen.

[0007] Figur 1 zeigt schematisch in rdumlicher Dar-
stellung den Teil des fahrbaren Staubaufsammel- und
Motoren- bzw. Gebldseelements eines Bodenstaubsau-
gers, das Bedienelemente zu seiner Funktionssteue-
rung aufweist. Hier im Ausfiihrungsbeispiel ist fiir den
Bodenstaubsauger SS eine Bedienkonsole KON mit
zwei Bedienelementen BE1, BE2 vorgesehen. Das Be-
dienelement BE1 dient dabei dem Ein- und Ausschalten
des Geblases bzw. Motors des Bodenstaubsaugers SS.
In einer Fluchtlinie der Konsole KO daneben ist das Be-
dienelement BE2 zur Einstellung der gewtiinschten Lei-
stung des Geblases bzw. Motors und Staubsaugers SS
angebracht. Das Bedienelement BE1 ist dabei als
fulbetatigbare FuRtaste mit Vertikalhub ausgebildet.
Demgegenuiber ist das Bedienelement BE2 zur Lei-
stungsregelung des Staubsaugers SS entlang einer im
wesentlichen rechteckférmigen Fihrungsschiene FS
entlang deren Langserstreckung verschiebbar ausge-
bildet, was in der Figur 1 durch einen Doppelpfeil VS
angedeutet ist. Auch dieses zweite Bedienelement BE2
14t sich somit von der jeweiligen Bedienperson mit ei-
nem Ful} verschieben und dadurch in einfacher Weise
betatigen. Die Bedienkonsole KO ist in der Figur 1 in
das Gehaduse GH des Staubsaugers SS derart einge-
pafdt, dald die Bedienelemente BE1, BE2 mit der sonsti-
gen Aulenoberflache des Gehduses GH im wesentli-
chen biindig abschlief’en. Vorteilhaft kann es gegebe-
nenfalls sein, die Bedienelemente etwas erhdht aus der
AuBenoberflache des Gehauses GH nach aulRen abste-
hen zu lassen, um ihre FuBbetatigbarkeit weiter zu ver-
bessern.

[0008] Um nun die Griffigkeit des jeweiligen Bedie-
nelements BE1, BE2 zu erh6hen und damit das taktile
Empfinden der jeweiligen Bedienperson zu verbessern,
weist das jeweilige Bedienelement mindestens teilwei-
se an seiner aulleren Bedienoberflache eine weichere,
griffigere Materialkomponente als seine aus einer har-
teren Materialkomponente bestehenden ubrigen Berei-
che auf. Dazu ist zum Beispiel fir das Bedienelement
BE2 entsprechend Figur 2 ein formsteifer Tragerkorper
KO1 vorgebbarer Form gebildet. Auf dessen Aulien-
oberflache ist als Oberflachenbelag die weichere Mate-
rialkomponente KO2 mit einer vorgebbaren Struktur
aufgebracht. Hier im Ausflhrungsbeispiel ist die wei-
chere Materialkomponente KO2 in Form von Noppen
auf der Bedienoberflache des Bedienelements BE2 vor-
gesehen. Diese Noppen sind dabei vorzugsweise in
aquidistanten Abstanden zueinander und damit weitge-
hend regelmaRig auf der Oberseite des Tragerkdrpers
KO1 angeordnet. Die weichere Materialkomponente
KO2 kann dabei vorzugsweise auf die hartere Material-
komponente in Form des Tragerkorpers KO1 aufge-
spritzt oder aufgeklebt sein. Gegebenenfalls kann es
auch zweckmaRig sein, in dem harteren Tragerkdrper
KO1 Durchbrechungen oder auf dessen Oberseite Ein-
tiefungen vorzusehen, in denen die aus dem weicheren
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Material bestehenden noppenartigen Taktilelemente
KO2 eingebracht sind. Sind Durchbrechungen bzw. L6-
cherim Tragerkdrper KO1 vorgesehen, so kann es auch
zweckmalRig sein, die weichere Materialkomponente
KO2 vom Inneren des Tragerkodrpers KO1 her auf des-
sen Innenseite aufzutragen und durch die Durchbre-
chungen bzw. Lécher an die Bedienoberflache des Be-
dienelements BE2 hindurchragen zu lassen. Vorzugs-
weise stehen die noppenartigen Taktilelemente KO2 ge-
genlber der sonstigen glatten Aulenoberflache des
Tragerkdrpers KO1 ab. Dadurch l1alt sich eine weiter er-
hohte Griffigkeit fir die jeweilige Bedienperson errei-
chen, da der Ful® oder die Hand der jeweiligen Bedien-
person dann lediglich diese nach auf3en hin abstehen-
den Taktilelemente berihrt und mit der ansonsten glat-
ten, harten AuRenoberflache des Tragerkorpers KO1
nicht in Beriihrung kommt. Gleichzeitig 1at sich durch
eine solche strukturierte Anordnung der weicheren und
harteren Materialkomponente auch ein fiir den Betrach-
ter ansprechendes Design fiir das jeweilige Bedienele-
ment ermdglichen. Durch die hartere Materialkompo-
nente lassen sich dabei weitgehend formsteife Trager-
korper gewunschter Form herstellen, die ausreichend
stabil sind.

[0009] Hierim Ausfiihrungsbeispiel von Figur 1 istdas
Bedienelement BE1 vorzugsweise raumlich betrachtet
knopfférmig ausgebildet. Vorzugsweise weist es eine
halbkugelférmige Form auf und macht es somit fiir den
jeweiligen Bediener als Ein/Ausschalterknopf kenntlich,
der sich von oben nach unten (und/oder umgekehrt) be-
wegen 1aRt. Das Bedienelement BE2 ist in der Figur 1
im wesentlichen bohnenférmig gestaltet. Es weist im
Querschnitt betrachtet eine im wesentlichen konkav ge-
wolbte AulRenoberflache auf. Durch diese Wélbung der
Bedienelemente BE1, BE2 ergibt sich fiir die jeweilige
Bedienperson ein angenehmes Greifempfinden sowohl
fur die Hand als auch fiir den Ful}, was ebenfalls die
einfachere Handhabbarkeit erhéht.

[0010] Fir die weichere Materialkomponente ist vor-
zugsweise ein Elastomer oder ein elastomerartiger
Werkstoff gewahlt. Fur die hartere Materialkomponente
ist vorzugsweise ein Thermoplast wie zum Beispiel ABS
oder PP (Polypropylen) verwendet.

[0011] ZweckmaRig kann es gegebenenfalls sein, der
weicheren Materialkomponente andersfarbige Farbpig-
mente als der harteren Materialkomponente beizumen-
gen, wodurch sich optisch ansprechende Auflenober-
flachen gestalten lassen. Insbesondere kann dadurch
auch die jeweilige Funktion wie zum Beispiel des Ein-/
Ausschalters von der des Leistungsreglers fir den je-
weiligen Bediener auch optisch deutlich gemacht wer-
den.

[0012] Figur 3 zeigt schematisch in rdumlicher Dar-
stellung eine modifizierte Ausfiihrungsform des Bedie-
nelements BE2 von Figur 2. Dieses modifizierte Bedie-
nelement BE2* weist ebenfalls denselben Tragerkorper
KO1 wie in seiner ersten Ausflihrungsvariante entspre-
chend Figur 2 auf. Jedoch ist jetzt seine Auflenoberfla-
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che von einem Oberflachenbelag WO aus der weiche-
ren Materialkomponente mantelartig umgeben. Zumin-
dest die Bedienoberflache des Tragerkdrpers KO1 ist
somit ganzflachig mit der weicheren Materialkompo-
nente bedeckt. Zusatzlich oder unabhéngig hiervon
kann es gegebenenfalls zweckmafig sein, die weichere
Materialkomponente mit einer Oberflachenstruktur wie
zum Beispiel in Form von Noppen NO auf den Trager-
kérper KO1 aufzubringen, um die Oberflachenrauhig-
keit und damit Griffigkeit des Bedienelements BE2* wei-
ter zu erhéhen.

[0013] Gegebenenfalls kann es auch zweckmalig
sein, die beiden Komponenten KO1, KO2 gegeniber
den beiden Ausfiihrungsbeispielen von Figur 2, 3 invers
zu verwenden. Dann ist der Tragerkérper KO1 aus der
weicheren Materialkomponente hergestellt, wahrend
die Noppen NO aus der harteren Materialkomponente
bestehen.

[0014] Die Figur 4 zeigt schliellich schematisch im
Querschnitt das Bedienelement BE2* von Figur 3. Auf
dem Tragerkdérper KO1 aus dem héarteren Material ist
mantelartig bzw. schichtartig das weichere Material WO
ganzflachig aufgetragen.

[0015] Selbstverstandlich lassen sich fiir das jeweili-
ge Bedienelement auch sonstige harten und weichen
Kunststoffmaterialkombinationen verwenden. Vorzugs-
weise sind die beiden solchen, unterschiedlich harten
Kunststoffmaterialien aneinander gespritzt oder mitein-
ander verklebt. Gegebenenfalls kann auch bereits eine
formschliissige Verbindung der beiden Materialkompo-
nenten ausreichend sein. So kann beispielsweise die
weichere Materialkomponente in Durchbrechungen
oder Vertiefungen des Tragerkdrpers KO1 weitgehend
formschliissig hindurchragen oder in diese eingelassen
sein.

[0016] Zusammenfassend betrachtet lalkt sich somit
durch das jeweilige erfindungsgemaf ausgebildete Be-
dienelement eine Aufwertung der Wertigkeit von Staub-
saugern erzielen. Es ergibt sich insbesondere eine Be-
dienungserleichterung durch die verbesserte Griffigkeit
und auch Sichtbarmachung von Funktionen der Bedie-
nelemente. In vorteilhafter Weise ist insbesondere die
Ergonomie verbessert. Durch die Mixtur von harten und
weichen Materialkomponenten wird ein angenehmeres
Greifen und Betatigen der Schaltelemente, das heif3t ein
verbessertes taktiles Empfinden fir die jeweilige Be-
dienperson erreicht.

Patentanspriiche

1. Staubsauger (SS) mit mehreren Bedienelementen
(BE1, BE2), dadurch gekennzeichnet, dass min-
destens ein Bedienelement (BE1) als fuBbetatigba-
re Drucktaste und mindestens ein Bedienelement
(BE2) als fulRbetatigbare Schiebetaste ausgebildet
sind, und daB das jeweilige Bedienelement (BE1,
BE2) mindestens teilweise an seiner dul3eren Be-
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dienoberflache eine weichere, griffigere Material-
komponente als seine aus einer harteren Material-
komponente bestehenden Ubrigen Bereiche auf-
weist.

Staubsauger nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das jeweilige Bedienelement (BE1,
BE2) annaherungsweise bohnenférmig, rechteck-
férmig, oder rund ausgebildet ist.

Staubsauger nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass als wei-
chere Materialkomponente ein Elastomer oder ein
elastomerartiger Werkstoff gewahlt ist.

Staubsauger nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass als har-
tere Materialkomponente ein Thermoplast, insbe-
sondere ABS oder PP (Polypropylen) gewahlt ist.

Staubsauger nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,dadurch gekennzeichnet, dass die wei-
chere Materialkomponente in Form einer Struktur
auf der Bedienoberflache des jeweiligen Bedienele-
ments (BE1, BE2) aufgebracht ist.

Staubsauger nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Struktur durch Noppen (NO) der
weicheren Materialkomponente gebildet sind.

Staubsauger nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass aus der
harteren Materialkomponente ein Tragerkdrper ge-
bildet ist, der eine Vielzahl von Durchbrechungen
oder Eintiefungen aufweist, in denen aus der wei-
cheren Materialkomponente bestehende Taktilele-
mente (KO2) vorgesehen sind.

Staubsauger nach einem der Anspriiche 1 mit 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die gesamte Be-
dienoberflache des jeweiligen Bedienelements
(BE1, BE2) mit einem Oberflachenbelag versehen
ist, der aus der weicheren Materialkomponente be-
steht.

Staubsauger nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die wei-
chere und die hartere Materialkomponente anein-
ander gespritzt, miteinander verklebt oder form-
schlissig miteinander verbunden sind.

Staubsauger nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der har-
teren Materialkomponente andere Farbpigmente
als der weicheren Materialkomponente beigemengt
sind.

Staubsauger nach einem der vorhergehenden An-
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spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
dienelemente (BE1, BE2) fiir einen Bodenstaub-
sauger vorgesehen sind.
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