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(54) Verfahren zur Herstellung eines gehärteten Blechprofils

(57) Bei einem Verfahren zur Herstellung eines ge-
härteten Blechprofils 4 aus einer gegebenenfalls vorge-
formten Platine 1 wird zunächst zumindest eine topfar-
tige Ausformung 2 an der Platine 1 ausgeformt. An-
schließend wird die Platine 1 in einem Pressenwerk-
zeug 3 zum Blechprofil warm umgeformt und gehärtet.

Hierbei erfolgt im Pressenwerkzeug 3 eine endformge-
bende Kalibrierung der Ausformung 2. Vorzugsweise
wird eine Ausformung 2 hergestellt, deren Abmessun-
gen von Durchmesser und Tiefe ein Verhältnis von 2:1
aufweisen. In Nachfolgeoperationen kann das Blech-
profil 4 beschnitten werden.
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