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(54) Verfahren zur Herstellung eines gehärteten Blechprofils

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung eines gehärteten Blechprofils aus einer gegebe-
nenfalls vorgeformten Platine (1) aus Stahlblech. Zu-
nächst wird an der Platine (1) ein Durchzug (5) mit ei-
nem vorstehenden Kragen (4) erzeugt. Anschließend

wird die Platine (1) erwärmt und in einem Pressenwerk-
zeug (6) zum Blechprofil warm umgeformt und noch im
Pressenwerkzeug (6) gehärtet. Beim Umformvorgang
im Pressenwerkzeug erfolgt eine endformgebende Ka-
librierung des Durchzugs (5).
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