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Description

[0001] La présente invention est relative a un procédé
d’assemblage de poutres de section triangulaire en vue
de réaliser une structure portante d’'un batiment.

[0002] Elle vise plus particulierement un procédé per-
mettant de réaliser une jonction mécanique entre des
poutres principales et des poutres secondaires qui ne
laisse apparaitre, du cbté intérieur du batiment, aucun
systeme de liaison.

[0003] Selon un autre aspect de l'invention, elle vise
une structure portante de batiment réalisée par 'assem-
blage de poutres principales et secondaires en mettant
en oeuvre ce procédé d’'assemblage.

[0004] De fagon classique, 'assemblage de poutres
en vue de réaliser une structure portante de batiment
laisse apparaitre les moyens de liaison entre ces poutres,
quelle que soit la forme utilisée de ces moyens de liaison.
De telles réalisations présententdoncl'inconvénient d’of-
frir un aspect peu esthétique a une personne située a
l'intérieur du batiment.

[0005] En effet, les organes de fixation (soudures, ri-
vets ou boulons) et les éventuelles piéces de liaison (pla-
ques, etc...) nécessaires a I'assemblage de poutres sont
toujours visibles de l'intérieur du batiment.

[0006] Par ailleurs, la forme et la disposition de tels
assemblages doivent permettre une exécution aussi fa-
cile que possible, notamment présenter une accessibilité
satisfaisante aux opérations de soudage et/ou de riveta-
ge.

[0007] La présente invention vise donc a pallier ces
inconvénients en proposant un procédé d’assemblage
de poutres de section triangulaire en vue de réaliser une
structure portante d’un batiment qui permet une exécu-
tion simple pour un résultat qui ne présente aucun sys-
teme de liaison a une personne située a l'intérieur du
batiment.

[0008] A cet effet, le procédé selon l'invention d’as-
semblage de poutres principales et secondaires en vue
de réaliser une structure portante de batiment, se carac-
térise en ce qu’il comporte les étapes suivantes :

- onpositionne a90° 'une par rapport al'autre lesdites
poutres principales et secondaires, dont la section
est triangulaire, de fagon a ce que leur base soit tour-
née vers I'extérieur dudit batiment,

- ondécoupe les extrémités de chaque poutre secon-
daire, cette découpe étant pratiquée de maniére a
pouvoir épouser le profil de la poutre principale sur
laquelle doit étre assemblée cette poutre
secondaire ;

- on positionne une plaque de liaison percée de trous
sur chacune desdites extrémités ainsi préalable-
ment découpée ;

- on soude ladite plaque de liaison sur les cotés res-
pectifs de ladite poutre secondaire ;

- on pratique une ouverture supérieure sur chaque
poutre secondaire, au niveau de sa base, de maniére
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a permettre a un opérateur de fixer la poutre secon-
daire sur la poutre principale ;

- sur la poutre principale, a I'endroit de 'assemblage
de cette derniére avec la poutre secondaire, on réa-
lise des trous correspondant aux trous percés sur la
plaque de liaison respective ;

- onassemble et on raccorde ladite poutre principale
et la poutre secondaire a I'aide d’organes de fixation
appropriés ; et

- on fixe une plaque supérieure de recouvrement sur
la base de ladite poutre secondaire de maniére a
masquer les ouvertures supérieures.

[0009] L’invention a aussi pour objet une structure de
batiment telle que définie par la revendication 3, dans
laquelle les caractéristiques en préambule sont connues
du document US-A-4 562 681.

[0010] D’autres caractéristiques et avantages de la
présente invention ressortiront de la description faite
ci-aprés, en référence aux dessins annexés qui en illus-
trent un exemple de réalisation dépourvu de tout carac-
tere limitatif. Sur les figures :

- lafigure 1 estune vue en perspective et en élévation
d’une poutre secondaire préparée en vue d’étre as-
semblée sur une poutre principale selon le procédé
objet de I'invention ;

- lafigure 2 est une vue de c6té et en élévation d'une
poutre principale préparée en vue d’étre assemblée
avec une poutre secondaire selon le procédé objet
de l'invention ;

- lafigure 3 est une vue de dessus de I'assemblage
selon l'invention d’'une poutre principale et d’'une
poutre secondaire ;

- lafigure 4 est une vue de dessus de I'assemblage
de la figure 3 recouvert d’une plaque supérieure de
recouvrement ;

- lafigure 5 est une vue de face de la figure 4.

[0011] Selon le procédé selon I'invention d’assembla-
ge de poutres en vue de réaliser la structure portante
d’'un batiment, on utilise des poutres principales 1 et des
poutres secondaires 2 qui ont une section triangulaire.
[0012] Le procédé d’assemblage selon l'invention de
ces poutres principales et secondaires comporte essen-
tiellement huit étapes :

[0013] Une premiére étape consiste a positionner a
90° I'une par rapport a l'autre les poutres (1, 2), dont la
section est triangulaire, de telle maniére que la base de
ces derniéres soit tournée vers I'extérieur et leur pointe
vers lintérieur du batiment dont on souhaite réaliser la
structure portante.

[0014] Une seconde étape (cf. figure 1) a pour objet
de préparer les poutres secondaires 2 en vue de leur
assemblage sur les poutres principales 1. Pour ce faire,
on découpe les extrémités de ladite poutre secondaire
afin de pouvoir épouser le profil de la poutre principale
sur laquelle doit étre assemblée cette poutre secondaire.
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[0015] Une troisiéme étape consiste a positionner une
plaque de liaison 3 sur les extrémités de ladite poutre
secondaire ainsi préalablement découpée. Cette plaque
de liaison est percée de trous 4 lisses en vue de recevoir
des organes de fixation appropriés (rivets, vis ou analo-
gues) pour la fixation sur la poutre principale 1.

[0016] Une quatrieme étape consiste a souder la pla-
que de liaison 3 sur les cétés de la poutre secondaire 2.
[0017] Une cinquiéme étape (cf. figure 1) prévoit de
pratiquer une ouverture supérieure 5 sur la poutre se-
condaire 2, au niveau de la base de cette derniére et a
chacune de ses extrémités. Cette ouverture 5 est dimen-
sionnée de maniére a permettre a 'opérateur chargé de
I'assemblage de passer son bras pour fixer la plaque de
liaison 3 de la poutre secondaire 2 sur la poutre principale
1.

[0018] Pour ce faire, on prévoit une sixieme étape du
procédé selon l'invention (cf. figure 2) qui a pour but de
préparer la poutre principale 1. A 'endroit de 'assembla-
ge de cette derniére avec la poutre secondaire 2, on réa-
lise des trous 6 correspondant aux trous 4 lisses percés
sur la plaque de liaison 3 de ladite poutre secondaire.
[0019] La septiéme étape (cf. figure 3) consiste a as-
sembler et a raccorder les poutres principale 1 et secon-
daire 2 a I'aide d’organes de fixation appropriés (vis, ri-
vets, boulons, etc...).

[0020] Enfin, la huitiéme étape du procédé selon l'in-
vention (cf. figure 4) consiste a fixer une plaque supé-
rieure de recouvrement 7 sur la base de la poutre secon-
daire 2de maniére a masquer les ouvertures supérieures
5. Cette plaque de recouvrement peut, par exemple, étre
vissée sur le dessus de la poutre secondaire.

[0021] Selon une caractéristique avantageuse de l'in-
vention, la plaque de recouvrement 7 est encastrée dans
les ouvertures supérieures 5.

[0022] Comme représenté sur la figure 5, la plaque de
recouvrement 7 est tournée vers I'extérieur du batiment
dont on souhaite réaliser une structure portante et ne
présente donc aucun probleéme particulier pour I'esthéti-
que de I'ensemble.

[0023] Par ailleurs, le procédé selon l'invention d’as-
semblage de poutres principales et secondaires, permet
d’obtenir une structure portante de batiment qui dissimu-
le le systéme de liaison entre lesdites poutres pour une
personne placée a l'intérieur du batiment. En effet, cette
personne ne voit que le profil des poutres principales et
secondaires.

[0024] Bien entendu, les poutres principales 1 et les
poutres secondaires 2 ont une hauteur variable. Par
exemple, la hauteur des poutres secondaires peut étre
supérieure, égale ou inférieure a celle des poutres prin-
cipales.

[0025] La présente invention telle que décrite précé-
demment offre de multiples avantages ; notamment elle
propose un procédé d’assemblage de poutres simple de
mise en oeuvre et dont la structure portante de batiment
obtenue ne présente aucun probléeme d’esthétique.
[0026] |l demeure bien entendu que la présente inven-
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tion n’est pas limitée aux exemples de réalisation décrits
et représentés ci-dessus, mais qu’elle en englobe toutes
les variantes dans le cadre des revendications annexées.

Revendications

1. Procédé d’'assemblage de poutres principales (1) et
secondaires (2) en vue de réaliser une structure por-
tante de batiment, caractérisé en ce qu’il comporte
les étapes suivantes :

- on positionne a 90° I'une par rapport a 'autre
lesdites poutres principales et secondaires, dont
la section est triangulaire, de fagon a ce que leur
base soit tournée vers I'extérieur dudit batiment,
- on découpe les extrémités de chaque poutre
secondaire, cette découpe étant pratiquée de
maniére a pouvoir épouser le profil de la poutre
principale sur laquelle doit étre assemblée cette
poutre secondaire ;

- on positionne une plaque de liaison (3) percée
de trous (4) sur chacune desdites extrémités
ainsi préalablement découpée ;

- on soude ladite plaque de liaison sur les cotés
respectifs de ladite poutre secondaire (2);

- on pratique une ouverture supérieure (5) sur
chaque poutre secondaire au niveau de sa base,
de maniere a permettre a un opérateur de fixer
la poutre secondaire sur la poutre principale ;

- sur la poutre principale (1), a I'endroit de I'as-
semblage de cette derniére avec la poutre se-
condaire (2), on réalise des trous (6) correspon-
dantaux trous (4) percés sur la plaque de liaison
(3) respective ;

- on assemble et on raccorde ladite poutre prin-
cipale (1) etla poutre secondaire (2) al'aide d’or-
ganes de fixation appropriés ; et

-onfixe une plaque supérieure de recouvrement
(7) sur la base de ladite poutre secondaire de
maniére a masquer les ouvertures supérieures

(5).

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la plaque de recouvrement (7) est encastrée
dans les ouvertures supérieures (5).

3. Structure portante de batiment réalisée par 'assem-
blage de poutres principales (1) et de poutres se-
condaires (2) positionnées a 90° l'une par rapport a
I'autre, une plaque supérieure de recouvrement (7)
étant prévue sur 'assemblage de fagon a dissimuler
le systéme de liaison, caractérisée en ce que :

- les poutres principales (1) et secondaires (2)
ont une section triangulaire ;

- les extrémités de chaque poutre secondaire
(2) présentent une découpe afin de pouvoir
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épouser le profil de la poutre principale (1) a
laquelle elles sont assemblées ;

- chacune desdites extrémités comporte une
plaque de liaison (3) percée de trous (4) et sou-
dée sur les cotés de poutre respectifs pour re-
cevoir des organes de fixation appropriés pour
la fixation sur la poutre principale (1) ;

- la poutre principale (1) présente, a I'endroit de
'assemblage de cette derniére avec la poutre
secondaire (2), des trous (5) correspondant aux
trous (4) desdites plagues de liaison
respectives ;

- et chaque poutre secondaire (2) comporte une
ouverture supérieure (5) au niveau de sa base
de maniére a permettre a un opérateur de fixer
la poutre secondaire sur la poutre principale, la-
dite plagque supérieure de recouvrement (7)
étant fixée sur la base de la poutre secondaire
(2) de maniéere a masquer les ouvertures supé-
rieures (5).

Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Verbinden von Haupttréagern (1) und
Untertragern (2) zur Bildung einer Gebaudetrags-
truktur, dadurch gekennzeichnet, daB es die fol-
genden Schritte aufweist:

Positionieren der Haupttrager und der Untertra-
ger, deren Querschnitt dreieckig ist, in einem
Winkel von 90° zueinander, derart daf} ihre Ba-
sis der AulRenseite des Gebdudes zugewandt
ist;

Ausschneiden der Enden jedes Untertragers,
wobei der Ausschnitt derart ausgefihrt wird,
daR er an das Profil des Haupttragers, an dem
der Untertrager angebracht werden soll, ange-
palt ist;

Anordnen einer von Léchern (4) durchsetzten
Verbindungsplatte (3) an jedem der derart zuvor
ausgeschnittenen Enden;

Schweilken der Verbindungsplatte an die jewei-
ligen Seiten des Untertragers (2);

Ausbilden einer oberen Offnung (5) in jedem Un-
tertrdger an dessen Basis, um es einem Arbeiter
zu ermoglichen, den Untertréger an dem Haupt-
trager zu befestigen;

Ausbilden von Léchern (6) in dem Haupttrager
(1) an der Stelle des Zusammenfligens dessel-
ben mit dem Untertrager (2), wobei die Lécher
(6) Lochern (4) entsprechen, die in die jeweilige
Verbindungsplatte (3) gebohrt sind;
Zusammenfuigen und Verbinden des Haupttra-
gers (1) und des Untertragers (2) mittels geeig-
neter Befestigungselemente; und

Befestigen einer oberen Abdeckplatte (7) an der
Basis des Untertragers, um die oberen Offnun-
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gen (5) zu verdecken.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abdeckplatte (7) in die oberen
Offnungen (5) eingesetzt ist.

Gebaudetragstruktur, gebildet durch Verbinden von
Haupttragern (1) und Untertragern (2), die in einem
Winkel von 90° zueinander angeordnet sind, wobei
eine obere Abdeckplatte (7) auf der Verbindung vor-
gesehenist, umdas Verbindungssystem zu kaschie-
ren, dadurch gekennzeichnet, daB

die Haupttrager (1) und die Untertrager (2) einen
dreieckigen Querschnitt aufweisen;

die Enden jedes Untertragers (2) einen Ausschnitt
aufweisen, um dem Profil des Haupttrégers (1) zu
entsprechen, mit dem sie verbunden sind;

jedes der Enden eine von Lochern (4) durchsetzte
und an die jeweiligen Seiten des Tragers
geschweilte Verbindungsplatte (3) aufweist, um fur
die Befestigung an dem Haupttrager (1) geeignete
Befestigungselemente aufzunehmen;

der Haupttrager (1) an der Stelle des Zusammenfu-
gens desselben mit dem Untertrager (2) Locher (5)
aufweist, die den Lochern (4) der jeweiligen Verbin-
dungsplatten entsprechen;

und jeder Untertréger (2) eine obere Offnung (5) in
seiner Basis aufweist, um es einem Arbeiter zu er-
moglichen, den Untertrager an dem Haupttrager zu
befestigen, wobei die obere Abdeckplatte (7) an der
Basis des Untertragers (2) derart befestigt ist, da®
sie die oberen Offnungen (5) verdeckt.

Claims

Method for assembling main (1) and secondary (2)
beams to produce a building support structure, char-
acterised in that it consists of the following steps:

- positioning said main and secondary beams at
90° relative to each other, the cross section of
the beams being triangular such that their base
is turned towards the exterior of said building,
- cutting out the ends of each secondary beam,
said cut-out being made so as to match with the
profile of the main beam on which this secondary
beam is to be mounted;

- positioning a linking plate (3) perforated with
holes (4) on each of said ends that have been
previously cut out in this way;

- welding said linking plate on each side of said
secondary beam (2);

- producing an upper opening (5) on each sec-
ondary beam at the level of its base so as to
enable an operator to fix the secondary beam
onto the main beam;

- producing holes (6) corresponding to the holes
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(4) perforated in said linking plate (3) on the main
beam (1) at the assembly site of the latter with
the secondary beam (2);
- assembling and connecting said main beam
(1) and the secondary beam (2) using appropri- 5
ate securing elements; and
- fixing a covering top plate (7) on the base of
said secondary beam so as to mask the upper
openings (5).
10
Method according to claim 1, characterised in that
the covering plate (7) is fixed into the upper openings

(5).

Building support structure made by the assembly of 75
main beams (1) and secondary beams (2) positioned

at 90° relative to one another, a covering top plate

(7) being provided on assembly so as to conceal the
connecting system, characterised in that the main
beams (1) and secondary beams (2) have a triangu- 20
lar cross section;

- the ends of each secondary beam (2) are cut

out in order to match with the profile of the main
beam (1) onto which they are assembled; 25
- each of the said ends comprises a linking plate

(3) perforated by holes (4) and welded onto the
sides of the respective beam to receive appro-
priate securing elements for fixing onto the main
beam (1); 30
- the main beam (1) has holes (5) at the assem-

bly site of the latter with the secondary beam (2)
corresponding with the holes (4) of said respec-

tive linking plates;

- and each secondary beam (2) comprises an 35
upper opening (5) at the level of its base so as

to enable an operator to fix the secondary beam
onto the main beam, the said covering top plate

(7) being fixed onto the base of the secondary
beam (2) so as to mask the upper openings (5). 40
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