EP 1 302 575 A2

Europdisches Patentamt
European Patent Office

(19) g)

Office européen des brevets

(11) EP 1 302 575 A2

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
16.04.2003 Patentblatt 2003/16

(21) Anmeldenummer: 02020034.1

(22) Anmeldetag: 06.09.2002

(51) Intcl.”: DO3C 3/20, DO3C 3/32,

D03D 51/02

(84) Benannte Vertragsstaaten:

AT BEBG CHCY CZDEDKEEES FIFRGB GR

IEITLILU MC NL PT SE SKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO SI

(30) Prioritat: 10.10.2001 DE 10149970

(71) Anmelder: LINDAUER DORNIER

GESELLSCHAFT M.B.H
88129 Lindau (DE)

(72) Erfinder: Wahhoud, Adnan, Dr.

88131 Lindau (DE)

(54) Verfahren zur Ansteuerung von Betéatigungseinrichtungen einer mit einer Webmaschine

kombinierten Jaquardvorrichtung

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur An-
steuerung elektromotorischer Betatigungseinrichtun-
gen einer mit einer Webmaschine kombinierten Jac-
quardvorrichtung ohne Messer und Messerantriebe,
wobei die Ansteuerung in Abhangigkeit vom Drehwinkel
der Webmaschinen-Hauptwelle erfolgt und wobei die
Webmaschine fluidische Schussfadeneintragsmittel

besitzt.

Gekennzeichnet ist das Verfahren dadurch, dass die
Ansteuerung der Betatigungseinrichtungen zum Schlie-
Ren des Webfaches kontinuierlich drehwinkelversetzt
Uber die Webbreite erfolgt, und zwar beginnend
schussfadeneintragseitig und endend schussfadenaus-
zugseitig des Webfaches.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur An-
steuerung von Betatigungseinrichtungen einer mit einer
Webmaschine kombinierten Jacquardeinrichtung ohne
Messer und Messerantriebe in Abhangigkeit vom Dreh-
winkel der Webmaschinen-Hauptwelle nach den Merk-
malen des Oberbegriffs von Patentanspruch 1.

[0002] Webmaschinen mit fluidischem Schussfaden-
eintrag zur Herstellung eines Gewebes mit vorbestimm-
ter Musterung werden in Kombination mit einer Jac-
quardvorrichtung als Fachbildevorrichtung betrieben.
Jacquardvorrichtungen moderner Bauart besitzen eine
Vielzahl elektrisch ansteuerbarer Betatigungseinrich-
tungen, zum Beispiel elektromotorisch betriebene Be-
tatigungseinrichtungen. Dabei wird auf die Messer und
Messerantriebe verzichtet. Jeder Kettfaden der Web-
kette einer Webmaschine ist dabei tUber Verbindungs-
mittel, d.h. Gber eine sogenannte Harnisch-Schnur mit
Harnischlitze und lber Riickzugsmittel von einer der
Betatigungseinrichtungen so gefiihrt, dass die betref-
fenden Kettfaden zur Ausbildung eines Webfaches
gleichzeitig aus einer ersten Position in eine zweite Po-
sition und umgekehrt vertikal bewegt werden.

[0003] Zur gesteuerten Bewegung der Kettfaden ist
eine elektronische Steuervorrichtung vorgesehen, die
jede Betatigungseinrichtung nach einem vorgewahlten
Programm signalUbertragend steuert.

[0004] Eine Webmaschine mit einer solchen Jac-
quardvorrichtung ist z.B. aus der EP 0 353 005 B1 be-
kannt.

[0005] Der Gegenstand der vorbekannten EP 0 353
005 B1 unterscheidet nicht, ob die Jacquardvorrichtung
mit einer Webmaschine mit fluidischen Schussfaden-
eintragsmitteln oder mit mechanischen Schussfaden-
eintragsmitteln betrieben wird.

[0006] Weil ein solcher Unterschied nicht vorgenom-
men ist, geht der Fachmann davon aus, dass auch der
Ausbildung des Webfaches auf den vorgenannten Web-
maschinen, bei z.B. identisch zu webenden Artikel ein
identisches Fachbewegungsprofil, im Hinblick auf die
Webbreite, zugrunde liegt. Hier setzt die Erfindung an.
[0007] Esist Aufgabe derErfindung, ein Verfahren zur
drehwinkelabh&ngigen Ansteuerung der Betéatigungs-
einrichtungen einer mit einer Webmaschine mit fluidi-
schen Schussfadeneintragsmitteln kombinierten Jac-
quardvorrichtung ohne Messer und Messerantriebe zu
schaffen, womit, im Vergleich zum Stand der Technik,
die Zeitdauer zum Offenhalten des sogenannten
Schussfadeneintragfensters vergréRert wird.

[0008] Die Aufgabe wird erfindungsgeman durch die
Merkmale des unabhangigen Patentanspruchs 1 ge-
I8st.

Danach werden die Betatigungseinrichtungen der z.B.
mit einer Luftdiisenwebmaschine, also einer Webma-
schine mit fluidischen Schussfadeneintragsmitteln,
kombinierten Jacquardvorrichtung nach dem Eintragen
des Schussfadens in das gedffnete Webfach derart si-
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gnallubertragend angesteuert, dass, tber die Webbreite
der Webmaschine gesehen, der Fachschluss durch je-
den einzelnen Kettfaden kontinuierlich in Abh&ngigkeit
vom Drehwinkel der Hauptwelle der Webmaschine ver-
setzt erfolgt. Mit anderen Worten, der Fachschluss der
einzelnen Kettfaden wird von der Seite des Schussfa-
deneintrags in das gedffnete Webfach bis zu der Seite
des Webfaches, an welcher der Schussfaden aus dem
Webfach austritt, kontinuierlich verschoben.
Ausgangsseitig des Webfaches erfolgt der Fachschluss
demnach zu einem spéteren Zeitpunkt, der identisch ist
mit einem grofReren Drehwinkel der Hauptantriebswelle,
als eingangsseitig des Webfaches. Der friihere ein-
gangsseitige Zeitpunkt ist identisch mit einem ver-
gleichsweise kleineren Drehwinkel der Hauptantriebs-
welle. Damit steht eine um etwa 25 % gréRere Zeitspan-
ne zur Verfigung, um den eingetragenen Schussfaden
hinreichend einem Streckvorgang bis zum Beginn des
FachschlieBens zu unterziehen.

[0009] Mit dem erfindungsgemaRen Verfahren ist der
Vorteil eines vergrofRerten Zeitintervalles fiir einen scho-
nenden Schussfadentransport und eine verbesserte
Streckwirkung auf den Schussfaden und im Zusam-
menhang damit eine verbesserte Gewebequalitat ver-
bunden.

[0010] Inweiterer Ausgestaltung der Erfindung erfolgt
das kontinuierliche Drehwinkelversetzen innerhalb ei-
nes Drehwinkelbereiches der Webmaschinen-Haupt-
welle von weniger als 100 Drehwinkelgraden, und zwar
vorzugsweise in einem Bereich von etwa 60 Drehwin-
kelgraden.

Der Beginn der drehwinkelabhangigen Ansteuerung der
Betatigungseinrichtungen zum Fachschluss liegt
schussfadeneintragseitig des Webfaches bei einem
Drehwinkel von etwa 290 Drehwinkelgraden, womit ein
friiher Fadenstart ermdglicht wird. Das Ende dieser An-
steuerung liegt schussfadenauszugseitig des Webfa-
ches bei einem Drehwinkel von etwa 350 Drehwinkel-
graden, womit die Streckphase maximal verlangert
wird.

[0011] Die Erfindung wird nachstehend anhand eines
Ausfihrungsbeispiels naher erlautert.

[0012] In den Zeichnungen zeigen:

Figur 1 den Verlauf des Webfach-Bewegungsprofils
Uber die Webbreite bei einer mit einer Luft-
disenwebmaschine kombinierten Jacquard-
vorrichtung,

Figur 2  denineinem Diagramm dargestellten Verlauf
des Webfach-Bewegungsprofils ber die
Webbreite bei einer mit einer Luftdisenweb-
maschine kombinierten Jacquardvorrich-
tung,

Fach-

Figur 3 den schussfadeneintragseitigen

schluss des Webfaches,
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Figur4  den zwischen dem schussfadeneintragseiti-
gen Fachschluss und den schussfadenaus-
zugseitigen Fachschluss gelegenen Fach-
schluss und

Figur 5 denauszugseitigen Fachschluss des Webfa-

ches.
Ausflihrungsbeispiel nach Figur 1-5

[0013] Figur 1 zeigt schematisch die Zuordnung einer
Jacquardvorrichtung, die mit einer Eingabeeinrichtung
und Steuereinrichtung ausgerustet ist, mit der Verbin-
dung uber Harnischschniire und ein Chorbrett zu den
Kettfaden einer Webmaschine, die sich gemaf Figur 2
von einer Eintragsseite, beginnend bei A0, Uber die
Webmaschinenbreite bis zur Auszugsseite bei A2 er-
strecken. In das offene Fach der Kettfaden wird pro
Webmaschinenumdrehung ein Schusseintrag durch
Schussfadeneintragsmittel vorgenommen.

[0014] GemaR den Figuren 3-5 wird der
FachschluRwinkel der Kettfaden zum Wechsel vom
Ober- zum Unterfach und vice versa, ausgehend von
der Eintragsseite bei A0, kontinuierlich Gber die Web-
breite bis zur Auszugsseite bei A2 tGber einen Drehwin-
kel der Webmaschine nacheinander von z. B. 290° bis
zu 350° bewirkt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Ansteuerung von Betatigungseinrich-
tungen einer mit einer Webmaschine kombinierten
Jacquardvorrichtung ohne Messer und Messeran-
triebe, wobei die Ansteuerung in Abhangigkeit vom
Drehwinkel der Webmaschinen-Hauptwelle erfolgt,
wobei die Webmaschine fluidische Schussfaden-
eintragsmittel besitzt und wobei die Jacquardvor-
richtung eine Vielzahl elektromotorischer Betati-
gungseinrichtungen aufweist und jede Betatigungs-
einrichtung zur Ausbildung eines Webfaches Mittel
zur vertikalen FUhrung eines Kettfadens einer Web-
kette besitzt und wobei ferner eine elektrische Steu-
ereinrichtung jede Betatigungseinrichtung signal-
Ubertragend derart ansteuert, dass nach dem Ein-
tragen des Schussfadens in das ged6ffnete Webfach
die Betatigungseinrichtungen den Fachschluss des
Webfaches einleiten, dadurch gekennzeichnet,
dass die Ansteuerung der Betatigungseinrichtun-
gen zum SchlieRen des Webfaches kontinuierlich
drehwinkelversetzt Gber die Webbreite erfolgt, und
zwar beginnend schussfadeneintragseitig und en-
dend schussfadenauszugseitig des Webfaches.

2. \Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das kontinuierliche und drehwinkel-
versetzte Ansteuern innerhalb eines Drehwinkelbe-
reiches der Webmaschinen-Hauptwelle von weni-
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ger als 100 Drehwinkelgraden erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Drehwinkelbereich 60 Drehwin-
kelgrade betragt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die drehwinkelabhéngige Ansteue-
rung schussfadeneintragseitig des Webfaches bei
einem Drehwinkel der Webmaschinen-Hauptwelle
von etwas 290 Drehwinkelgraden beginnt und
schussfadenauszugseitig des Webfaches bei ei-
nem Drehwinkel von etwas 350 Drehwinkelgraden
der Webmaschinen-Hauptwelle endet.
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