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(54)
Anordnung mit Werkzeug

(57)  Das Werkzeug (1) dient zur Nacharbeitung von
Fugen aus dauerelastischer Fugenmasse und kann mit-
tels einer Aussparung (10) auf seiner Grundflache mit
dem Gewinde (3) einer Kartusche (2) verbunden wer-
den. Die Grundflache des Werkzeuges (1) entspricht im
wesentlichen der auf eine Ebene projizierten Grundfla-
che der Kartusche (2) einschlieBlich einer Ublicherweise
angehangten Auftragdiise (4) und kann zusétzlich auf
die Auftragsdise (4) aufgesteckt werden. Die Anord-
nung des Werkzeuges (1) kann weiterhin mittels einer
angeformten Haltelasche (15) und einteilig mit Haltela-
sche (15) und Auftragdise (4) ausgefihrt werden.

Werkzeug zur Nachbearbeitung von Fugen aus dauerelastischer Fugenmasse sowie

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 308 579 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Werkzeug
zur Nacharbeitung von Fugen aus dauerelastischer Fu-
genmasse, die von einer Kartusche abgebbar ist.
[0002] Die Erfindung bezieht sich dariiber hinaus auf
eine Anordnung mit Werkzeug zur Nachbearbeitung
von Fugen aus dauerelastischer Fugenmasse.

[0003] Es ist bekannt, daf} elastische Fugenmassen
wie z.B. Silikon und Acryl in Kartuschen abgefillt sind.
Die Kartuschen weisen eine zylindrische Form auf und
sind an einem Ende mittels eines Deckels und einem an
den Deckel angeformten Gewindestlickes verschlos-
sen und werden mittels einer an die Kartusche ange-
hangten Auftragdiise und in Palettenform sortiert in den
Handel geliefert und verkauft.

Ublicherweise werden die Kartuschen im Handel wei-
terhin an mehreren Stellen platziert, so daf} je nach Bau-
stoff und Anwendungsart geeignete Fugenmassen zur
Verfligung stehen.

[0004] Weiterhin sind Werkzeuge zur Nacharbeitung
von Fugenmassen (siehe EP 0 711 887 B1) und Ab-
streifwerkzeuge fiir dauerelastische Dichtmassen (sie-
he DE 198 26 535 A1) bekannt, die mehr oder weniger
aufwendig verpackt im Handel angeboten werden. Soll
der Kunde die Kartusche in Verbindung mit einem Werk-
zeug kaufen, miissen auch die Werkzeuge an mehreren
Stellen platziert werden, so dal® wertvoller Verkaufs-
raum fUr ein und dasselbe Produkt mehrmals benétigt
wird. Weiterhin ist nicht jeder Kunde bereit, fiir die ein-
malige Nutzung einer Kartusche ein Werkzeug zu er-
werben.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fir
Kartuschen der einleitend genannten Art ein Werkzeug
anzugeben, da kostenglinstig herzustellen ist und vor-
zugsweise als Einmalwerkzeug ohne zusatzliche Ver-
packung in Verbindung mit Kartusche und Auftragdiise
im Handel angeboten wird, ohne daf} hiefir zusatzlich
Platz und Verpackung erforderlich sind und derart, daf®
die Kartuschen weiterhin in Palettenform angeboten
werden kdnnen.

[0006] Diese Aufgabe wird durch die Ausbildung ent-
sprechend dem Kennzeichen des Anspruchs 1 gel6st.
Das erfindungsgemalRe Werkzeug ist aus flexiblem
Kunststoff und entspricht in seiner Grundflache im we-
sentlichen der auf eine Ebene normal zur Zylinderachse
projizierten Grundflache der Kartusche einschlieflich
der angehangten Auftragdiise und ist mittels eines
kreisférmigen Durchbruchs im Werkzeug, dessen Rand
vorzugsweise flexibel ausgefiihrt ist, mit dem Gewinde
der Kartusche verbindbar.

[0007] Weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung
ist es, eine Anordnung mit Werkzeug der einleitend ge-
nannten Art derart zu konstruieren, daf’ ein Anbieten im
Handel ohne zuséatzliche Verpackung in Verbindung mit
Kartusche und Auftragdise erfolgen kann.

[0008] Diese Aufgabe wird durch die Ausbildung ent-
sprechend dem Kennzeichen des Nebenanspruches 16
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geldst.

[0009] Invorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist
ein Werkzeug gemaR dem Anspruch 2 vorgesehen. Die-
ses eignet sich zur Verbindung mit dem Gewinde der
Kartusche, kann aber auch mit der auf die Kartusche
geschraubten Auftragdise verbunden werden, und fiir
die Lagerung der in Benutzung befindlichen Kartusche
platzsparend mit der Kartusche angeordnet werden.
Hierfir ist der Durchbruch vorzugsweise zahnradférmig
ausgefihrt und mit dem inneren Flankendurchmesser
auf das Gewinde und mit dem &uReren Durchmesser
auf die Auftragdiise abgestimmt.

[0010] Damit eine bezogen auf die projizierte Flache
der Kartusche einschlieRlich Auftragdiise platzsparen-
de Ausrichtung des Werkzeuges im Handel gewahrlei-
stet ist und sich das Werkzeug gegentiiber der Kartu-
sche nicht verdreht, ist ebenfalls daran gedacht, eine
normal zur Werkzeug Ebene stehende Rippe auszubil-
den, die im Eingriff mit dem zylindrischen Teil der Auf-
tragduse ist.

[0011] Eine andere Ausflihrungsvariante besteht dar-
in, das Werkzeug mit einer zusatzlichen im wesentli-
chen rechtwinkelig zur Grundflache stehenden Haltela-
sche auszufiihren und das Werkzeug parallel zu Kartu-
schenlangsachse anzuordnen, um auch andere vor-
zugsweise langliche Werkzeuggrundformen zu ermég-
lichen. Die Verbindung zwischen Haltelasche und Werk-
zeug ist in vorteilhafter Ausgestaltung querschnittlich
ausgedinnt. Hierdurch ist ein Abtrennen der Haltela-
sche vom Werkzeug ohne zusatzliche Hilfsmittel gege-
ben und es wird ermdglicht, das Werkzeug mit Haltela-
sche zunachst in einfacher ebener Form herzustellen.

[0012] Die Verbindung der Haltelasche mit dem Ge-
winde der Kartusche kann hierbei mittels einer senar-
tigen Ausformung der Lasche oder dem auf der Werk-
zeuggrundflache befindlichen kreis- und zahnradférmi-
gen Durchbruch erfolgen.

[0013] Eine Anordnung dieser Art kann ebenfalls mit-
tels einer in Papierform ausgeflihrten Haltelasche auf
der das Werkzeug mittels einer Klebeverbindung gehal-
ten wird gestaltet werden.

[0014] Eine weitere Ausfiihrungsvariante besteht dar-
in, das Werkzeug, die Haltelasche und die Auftragdiise
einteilig auszufuhren, indem die Haltelasche des Werk-
zeuges mit der Haltelasche der Kartusche im Bereich
des Gewindes der Kartusche verbunden wird und in ei-
nem Stick durch Spritzgielen hergestellt wird. Das
Werkzeug kann dabei parallel zur Kartuschenlangsach-
se angeordnet und alternativ mittels der kreis- und zahn-
radférmigen Aussparung auf der Grundflache normal
zur Zylinderachse verbunden werden. Weiterhin sind
bei der parallelen Anordnung auch andere vorzugswei-
se langliche Werkzeuggrundformen mdoglich.

[0015] Das Werkzeug selbst sollte entlang seines um-
laufenden Randes verschiedene Konturen und Geome-
trien aufweisen, um unterschiedliche Fugenformen zu
gestalten und im wesentlichen eine konstante vom
Werkstoff abhangige Dicke haben, um eine ausreichen-
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de Steifigkeit bei gleichzeitig verbleibender Flexibilitat
zu erreichen.

[0016] Die Ausfiihrung kann als ebene Platte erfol-
gen. In vorteilhafter Ausgestaltung des Werkzeuges ist
nur der Randbereich eben und die Verbindung des Ran-
des erfolgt Uiber eine schalenartig ausgeformte Flache,
so dafd Uberschissiges Material bei der Bearbeitung der
Fugen abgetragen wird.

[0017] Die Ausgestaltung aller Kanten und Formen
des Werkzeuges ist im Rahmen des der Erfindung zu-
grunde gelegten Gedankens beliebig. Bezogen auf die
projizierte Grundflache der Kartusche einschlief3lich an-
gehangter Auftragsdiise besteht eine bevorzugte Aus-
gestaltung der Grundform des Werkzeuges im wesent-
lichen aus vier anschlieBenden geraden Kanten unter-
schiedlicher Lange, wobei zwei Kanten einen rechten
Winkel bilden und die sich ergebenden verbleibenden
Winkel mit kleinem und grof3em Kreisbogen abgerundet
sind und im Bereich der geraden Abschnitte zuséatzliche
kreisférmige Aussparungen vorgesehen sind, um mdg-
lichst unterschiedliche Fugenformen zu ermdéglichen.
[0018] Weiterhin ist daran gedacht die méglichen Fu-
genformen auf dem Werkzeug mittels aufgedruckter
oder erhabener oder eingepragter Formen auf dem
Werkzeug darzustellen und dem Benutzer so in einfa-
cher Form die unterschiedlichen Méglichkeiten zu ver-
anschaulichen.

[0019] In den Zeichnungen sind Ausflihrungsbeispie-
le der Erfindung schematisch dargestellt. Es zeigen:
Fig. 1 Ein Werkzeug und einen Abschnitt einer Kar-
tusche mit angehangter Auftragdiise in per-
spektivischer Darstellung,

Fig. 2 das in Fig.1 dargestellte Werkzeug in Aufbe-
wahrungs- und Entsorgungslage,

eine Ausflhrungsvariante des Werkzeuges
mit angeformter Haltelasche und einem Ab-
schnitt einer Kartusche mit angehangter Auf-
tragduse in perspektivischer Darstellung,

Fig. 4 eine andere Ausflhrungsvariante des Werk-
zeuges, bei der Werkzeug und Auftragdise
mittels der angeformten Haltelaschen einteilig
ausgeflhrt ist,

Fig. 5 eine Ansicht auf das Werkzeug in Fig. 1,

Fig. 6  einen Querschnitt entlang der Linie A-A in Fig.
5 und

Fig. 7  eine Darstellung einer weiteren Ausfihrungs-
form, bei der die Auftragsdiise mit dem Rand
ihres Sokkelringes unmittelbar am Rand des
Werkzeuges angeformt ist.

[0020] Fig. 1 zeigt das Werkzeug (1) mit einer zylin-
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drischen Kartusche (2) mit Deckel (8) und einem an den
Deckel (8) angeformten Gewinde (3) und einer mittels
Haltelasche an das Gewinde (3) der Kartusche (2) an-
gehangten Auftragdiise (4). Die Anordnung des Werk-
zeuges (1) erfolgt auf dem Gewinde (3) und ist vorzugs-
weise normal zur Langsachse (5) der Kartusche (2). Die
Gesamtgrundflache (6) des Werkzeuges (1), definiert
durch den umlaufenden Rand (7), entspricht im wesent-
lichen der in eine Ebene projizierten Umrilinie (9) der
Kartusche (2) und Auftragdise (4).

[0021] Auf der Grundflache (6) befindet sich eine
zahnradférmige Aussparung (10), die die formschlissi-
ge Verbindung mit dem Gewinde (3) gewabhrleistet. Der
Ausschnitt (10) ist so auf der Grundflache (6) positio-
niert, dal® der umlaufende Rand (7) mit der UmriBlinie
(9) zur Deckung kommt. Fur eine Fixierung der Position
des Werkzeuges (1) mit seinem Rand (7) gegenuber der
Auftragdiise (4) ist an der Grundflache (6) eine normal
zur Grundflache (6) stehende Rippe (11) angeordnet.
Die Lange der Rippe (11) ist so gewahlt, dal sie mit dem
zylindrischen Gewindeteil (14) der Auftragdise (4) in
Eingriff kommt. Durch die Fixierung mittels der Rippe
(11) relativ zur Auftragdise wird eine Palettierung der
Kartuschen (2) im Handel weiterhin ermdglicht.

[0022] InFig.2istdie Anordnung des Werkzeuges (1)
bei aufgeschraubter Auftragdiise (4) ersichtlich. Dabei
wird das Werkzeug (1) mittels der zahnradférmigen
Aussparung (10) auf den kegelférmigen Teil (13) oder
zylindrischen Gewindeteil (14) der Auftragdiise (4) auf-
geschoben. Hierdurch wird eine einfache Aufbewah-
rung und Entsorgung des Werkzeuges in Verbindung
mit der Kartusche (2) erméglicht.

[0023] Fig. 3 zeigt eine Ausfiihrungsform, bei der zu-
satzlich eine Haltelasche (15) an das Werkzeug (1) an-
geformt ist. Die Haltelasche (15) ist an ihrem Ende
ebenfalls mit einer zahnradférmigen Aussparung (16)
versehen, mittels derer das Werkzeug mit dem Gewinde
(3)der Kartusche (2) formschlissig verbunden wird. Ei-
ne Ausfliihrung des Endes der Haltelasche (15) mit einer
Osenartigen Form ist ebenfalls denkbar. Die Ausrich-
tung der Werkzeuggrundflache (6) erfolgt vorzugsweise
parallel zur Zylinderachse (5) der Kartusche (2).
[0024] Die Verbindung (17) der Haltelasche (15) mit
dem Werkzeug (1) ist querschnittlich so ausgedinnt,
daR die Verbindungsstelle (17) flexibel ist und das Werk-
zeug zunachst in ebener Form hergestellt wird und zur
Benutzung ohne Hilfsmittel abgetrennt werden kann.
[0025] Weiterhin ist das Werkzeug (1) im Bereich der
Verbindung (17) mit der Haltelasche (15 ) ausgeklinkt
(18), so daB ein Abstand der Verbindungsstelle (17) zu
einer moglichen Bearbeitungskante (20) gewahrleistet
ist.

[0026] Bei der Ausfihrungsform in Fig.4 ist die Hal-
telasche (15) des Werkzeuges (1) im Bereich der zahn-
radférmigen Aussparung (16) mit der Haltelasche (12)
der Auftragdiise (4) verbunden. Werkzeug (1) und Auf-
tragdiise (4) werden auf diese Weise einteilig ausge-
fuhrt und mit dem Gewinde (3) der Kartusche (2) form-
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schlissig verbunden.

[0027] Aus der Ansicht auf das Werkzeug in Fig. 5 ist
eine vorteilhafte Gestaltung des Werkzeuges (1) zu er-
kennen. Der umlaufende Rand (7) besteht aus vier an-
schlieRenden geraden Kanten (20, 22, 23, 24), wobei
zwei Kanten (23, 24) einen rechten Winkel bilden. Drei
Kanten (24, 20, 22) bilden einen Winkel kleiner 90° und
zwei Kanten (22, 23) einen Winkel gréRer 90°. Die Uber-
gange der Kanten (22, 20, 24), die einen spitzen Winkel
bilden, sind abgerundet, wobei die GréRe der Abrun-
dungen (25, 26) unterschiedlich gewahlt ist.

[0028] Eine der geraden Kanten (24) ist weiterhin mit
einer halbkreisférmigen Aussparung (27) versehen, so
daf auch erhabene Fugen méglich sind.

[0029] Eine andere gerade Kante (20) ist mit einer im
rechten Winkel zueinander stehenden und im Ubergang
der Winkel abgerundeten Aussparung (28) versehen.
[0030] Im Anschlu® an die Aussparung (28) ist vor-
zugsweise die Verbindung (17) zwischen Haltelasche
(15) und der Ausklinkung (18) der in Fig.3 und Fig. 4
dargestellten Ausfihrungsformen anzuordnen.

[0031] Mittels der Symbole (32, 33, 34, 35, 36, 37)
werden die mdglichen Fugenformen in aufgedruckter
oder erhabener oder eingepragter Form in einfacher
Weise auf dem Werkzeug (1) dargestellt und dem Be-
nutzer die unterschiedlichen Fugenformen veranschau-
licht.

[0032] Aus der Querschnittdarstellung in Fig. 6 ist zu
erkennen, dal das Werkzeug (1) im wesentlichen aus
einer vom Werkstoff abhangigen Dicke (29) besteht.
[0033] Entlang des umlaufenden Randes (7) ist das
Werkzeug (1) zunachst eben (31) ausgefihrt. Die Ver-
bindung des umlaufendes Randes erfolgt mittels einer
schalenartig ausgeformten Flache (32), so daR bei der
Bearbeitung von Fugen Uberschussiges Material leicht
abgetragen werden kann.

[0034] Figur7 zeigteine schematische Darstellung ei-
ner weiteren Ausfliihrungsform. Die Auftragsduse (4) ist
hier mit dem Rand ihres Sockelringes unmittelbar am
Rand (7) des Werkzeuges (1) angeformt. Es wird hier-
durch eine vereinfachte spritzgulRtechnisch Herstellung
unterstitzt und es kann eine Materialeinsparung er-
reicht werden. DarUber hinaus wird auch eine kompak-
tere Gestaltung der Gesamtvorrichtung unterstitzt.

Patentanspriiche

1. Werkzeug zur Nacharbeitung von Fugen aus dau-
erelastischer Fugenmasse, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Werkzeug (1) mit einer Ausspa-
rung (10) versehen und mit dem Gewinde (3) einer
Kartusche (2) formschlissig verbindbar ist, die eine
zylindrische Form aufweist und an einem Ende mit-
tels eines Deckels (8) und einem an den Deckel (8)
angeformten Gewindestlckes (3 ) verschlossenist,
insbesondere mit angehangter Auftragdise (4).
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2,

Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Werkzeug (1) gleichzeitig auf die
Auftragdise (4) der Kartusche (2) aufsteckbar ist,
indem der Durchbruch (10) zahnradférmig ausge-
fuhrt ist und mit dem kegelférmigen Teil (13) oder
zylindrischen Gewinde Teil (14) der Auftragdise (4)
kraftschlissig verbindbar ist.

Werkzeug nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Werkzeug (1) gleichzeitig
mit einer an das Werkzeug (1) angeformten im we-
sentlichen rechtwinkelig zum Werkzeug (1) stehen-
den Haltelasche (15) mit Aussparung (10) versehen
ist und parallel zur Zylinderldngsachse (5) der Kar-
tusche (2) mit dem Gewinde (3) verbindbar ist.

Werkzeug nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Haltelasche vorzugsweise aus
Papier geformt ist und das Werkzeug mittels eines
Klebevorgangs mit der Haltelasche verbunden ist.

Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB das Werkzeug (1)
mittels der angeformten Haltelasche (15) mit der
Auftragsdise (4) verbindbar ist und somit einteilig
ausgefiihrt und mit dem Gewinde (3) der Kartusche
(2) formschlissig verbindbar ist.

Werkzeug nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB das Werkzeug (1)
einschlieRlich der angeformten Haltelasche (15) bei
der Herstellung eben ausgefihrt wird und die Ver-
bindung (17) zwischen Werkzeug (1) und Haltela-
sche (15) querschnittlich so ausgediinnt ist, daf}
das Werkzeug mittels eines einfachen Biegevor-
ganges in seine endgliltige Lage gebracht wird und
im Bereich der ausgediinnten Verbindung (17) ab-
reilbar ist.

Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB die Grundflache (6)
des Werkzeugs (1) im wesentlichen der auf eine
Ebene projizierten Grundflache (9) der Kartusche
(2) einschlieBlich der angehéngten Auftragdise (4)
entspricht und mittels einer bezogen auf die Grund-
flache (6) positionierten Aussparung (10) mit dem
Gewinde (3) der Kartusche (2) formschliissig ver-
bindbar ist.

Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB das Werkzeug (1) ei-
ne ebene Platte mit einer im wesentlichen konstan-
ten und vom Werkstoff abhéngigen Dicke (29) ist.

Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB das Werkzeug in sei-
ner Grundform im wesentlichen aus vier anschlie-
fenden geraden Kanten (20, 22, 23, 24) unter-
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schiedlicher Lange besteht, wobei zwei Kanten (23,
24) einen rechten Winkel bilden und drei Kanten
(20, 22, 24) einen spitzen Winkel und wiederum
zwei Kanten (22, 23) einen Winkel groRer 90° bil-
den.

Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB zwei Kanten (22, 20)
und zwei Kanten (20, 24) mittels unterschiedlich
groflRer Kreisbogen abgerundet sind.

Werkzeug nach einem der Anspriche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB im Bereich einer der
geraden Kanten (24) eine zuséatzliche kreisbogen-
férmige Aussparung (27) eingebracht ist und and
einer der anderen geraden Kanten (20) eine weitere
im rechten Winkel verlaufende abgerundete Aus-
sparung (28) angeordnet ist.

Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dal nur der umlaufende
Rand (7) eben ist und die Verbindung als eine scha-
lenférmige ausgeformte Flache (32) ausgebildet ist.

Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, das die Grundflache (6)
des Werkzeuges (1) im Bereich der Anbindung (17)
der Haltelasche (15) ausgespart ist und die Verbin-
dungsstelle (17) nicht tiber den umlaufenden Rand
(7) des Werkzeuges (1) hinaussteht.

Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB das Werkzeug (1) an-
dere, vorzugsweise langliche, Formen aufweist.

Werkzeug nach einem der Anspriche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB die verschiedenen
Fugenformen mittels aufgedruckter, genarbter, ein-
gepragter oder erhabener Symbole (32, 33, 34, 35,
36, 37) auf dem Werkzeug (1) aufgebracht sind.

Werkzeug nach einem der Anspriche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, daB die Auftragsdiise (4)
unmittelbar am Rand (7) des Werkzeuges (1) ange-
formt ist.

Anordnung mit Werkzeug zur Nacharbeitung von
Fugen mit dauerelastischer Fugenmasse, dadurch
gekennzeichnet, da das Werkzeug (1) mit einer
Aussparung (10) versehen und mit dem Gewinde
(3) einer Kartusche (2) formschlissig verbindbar
ist, die eine zylindrische Form aufweist und an ei-
nem Ende mittels eines Deckels (8) und einem an
den Deckel (8) angeformten Gewindestlickes (3)
verschlossen ist, insbesondere mit angehéngter
Auftragduse (4).

Anordnung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

19.
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24,

zeichnet, daB das Werkzeug (1) gleichzeitig auf die
Auftragdise (4) der Kartusche (2) aufsteckbar ist,
indem der Durchbruch (10) zahnradférmig ausge-
fuhrt ist und mit dem kegelférmigen Teil (13) oder
mit dem zylindrischen Gewindeteil (14) der Auftrag-
dise (4) kraftschliissig verbindbar ist.

Anordnung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Werkzeug (1) gleichzeitig mit ei-
ner an das Werkzeug (1) angeformten im wesentli-
chen rechtwinkelig zum Werkzeug (1) stehenden
Haltelasche (15) mit einer Aussparung (10) verse-
hen ist und parallel zur Zylinderlangsachse (5) der
Kartusche (2) mit dem Gewinde (3) verbindbar ist.

Anordnung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Haltelasche (15) vorzugsweise
aus Papier geformtist und das Werkzeug (1) mittels
eines Klebevorgangs mit der Haltelasche (15) ver-
bunden ist.

Anordnung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Werkzeug (1) mittels der ange-
formten Haltelasche (15) mit der Auftragdise (4)
verbindbar ist und somit einteilig ausgefiihrt und mit
dem Gewinde (3) der Kartusche (2) formschliissig
verbindbar ist.

Anordnung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Werkzeug (1) einschlief3lich der
angeformten Haltelasche (15) bei der Herstellung
eben ausgefiihrt wird und die Verbindung (7) zwi-
schen Werkzeug (1) und Haltelasche (15) quer-
schnittlich so ausgedinnt ist, daR das Werkzeug
mittels eines einfachen Biegevorgangs in seine
endglltige Lage gebracht wird und im Bereich der
ausgediinnten Verbindung (17) abreillbar ist.

Anordnung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Auftragsdiise (4) unmittelbar am
Rand (7) des Werkzeuges (1) angeformt ist.

Anordnung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Grundflache (6) des Werkzeugs
(1) im wesentlichen der auf eine Ebene projizierten
Grundflache (9) der Kartusche (2) einschlie3lich
der angehangten Auftragdiise (4) entspricht und
mittels einer bezogen auf die Grundflache (6) posi-
tionierten Aussparung (10) mit dem Gewinde (3)
der Kartusche (2) formschlUssig verbindbar ist.
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