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Transportbehalter

(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zur Entnahme von flachen Gegenstanden (14, 32)
aus einem Transportbehalter (12), wobei die Vorrich-
tung (10) mindestens ein Anschlagelement (16) zum
Eingriff in mindestens eine Offnung (34) des Transport-
behélters (12) und mindestens eine Entnahmevorrich-
tung (26) aufweist. Das Anschlagelement (16) kommt
dabei beim Eingriff in Berihrung zu den in dem Trans-
portbehalter (12) gestapelten flachen Gegenstanden
(14, 32), wobei ein Freiraum (36) innerhalb des Trans-
portbehalters (12) ausgebildet wird und die Entnahme-
vorrichtung (26) in den Freiraum (36) zur Entnahme der
flachen Gegenstande (14, 32) eingreift. Die vorliegende
Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur Entnahme
von flachen Gegenstanden aus einem Transportbehél-
ter sowie die Verwendung der Vorrichtung zur Entnah-
me von flachen Gegenstanden.

Vorrichtung und Verfahren zur Entnahme von flachen Gegenstinden aus einem
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ei-
ne Vorrichtung zur Entnahme von flachen Gegenstan-
den aus einem Transportbehalter sowie ein Verfahren
zur Entnahme von flachen Gegenstanden aus einem
Transportbehalter sowie die Verwendung der Vorrich-
tung zur Entnahme von flachen Gegenstanden.

[0002] Die immer weiter fortschreitende Automatisie-
rung im Bereich der Erstellung von versandfertigen Brie-
fen bringt es mit sich, dass immer groflere Mengen an
vereinzelten Briefbdgen und insbesondere immer gré-
Rere Mengen an mit Drucksachen zu beflillenden Ku-
verts in standardisierten Transportbehéaltern bereitge-
stellt werden miissen. So werden zum Beispiel leere Ku-
verts in sogenannten Postboxen transportiert, wobei
diese Kuverts dann zur Weiterverarbeitung in einer Ku-
vertiermaschine verwendet werden. Auch die fertigge-
stellten, das heifl3t mit Drucksachen beflllten und adres-
sierten Kuverts werden dann am Ende des Kuvertier-
prozesses wieder in die genannten standardisierten
Postboxen verbracht und dann auf dem Postwege ent-
sprechend versandt.

[0003] Die Entnahme von zum Beispiel leeren Ku-
verts aus einem Transportbehalter und die Zufiihrung
zu einer entsprechend Kuvertiervorrichtung erfolgt bis-
lang manuell. Zwar gibt es erste Ansatze im Stand der
Technik, diesen manuellen Entleerungsvorgang durch
elektronisch gesteuerte Greifwerkzeuge durchfiihren zu
lassen. Nachteilig an diesen bekannten Vorrichtungen
ist jedoch, dass diese aufgrund der erforderlichen ho-
hen Rechner- und Steuerkapazitaten anfallig sind und
auch ihre Geschwindigkeit, das heif3t die Schnelligkeit
des Entleerens eines Transportbehalters beschrankt ist.
Gleiches gilt fir entsprechende manuelle und automa-
tisierte Verfahren zur Entnahme von flachen Gegen-
standen aus einem Transportbehalter.

[0004] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, eine gattungsgemafe Vorrichtung zur Entnahme
von flachen Gegensténden aus einem Transportbehal-
ter bereitzustellen, die einerseits aulerst stérunanfallig
ist und andererseits hohe Entladungsgeschwindigkei-
ten gewahrleistet.

[0005] Es ist weiterhin Aufgabe der vorliegenden Er-
findung ein gattungsgemafRes Verfahren zur Entnahme
von flachen Gegensténden aus einem Transportbehal-
ter bereitzustellen, welches hohe Entladungsgeschwin-
digkeiten gewabhrleistet.

[0006] Gel6stwerden diese Aufgaben durch eine Vor-
richtung und ein Verfahren mit den Merkmalen gemaf
den unabhangigen Anspriichen 1 und 13.

[0007] Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Un-
teranspriichen beschrieben.

[0008] Eine erfindungsgemaRe Vorrichtung zur Ent-
nahme von flachen Gegenstédnden aus einem Trans-
portbehalter weist mindestens ein Anschlagelement
zum Eingriff in mindestens eine Offnung des Transport-
behalters auf, wobei das Anschlagelement beim Eingriff
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in Berlihrung zu den in dem Transportbehélter gestapel-
ten flachen Gegenstdnden kommt und so ein Freiraum
innerhalb des Transportbehélters ausgebildet wird, in
den die Entnahmevorrichtung zur Entnahme der flachen
Gegenstande eingreift. Durch den einfachen mechani-
schen Aufbau der erfindungsgemaRen Vorrichtung ist
vorteilhafterweise gewahrleistet, dass die Vorrichtung
aulerst storunanfallig ist. Aufgrund des Eingriffes der
Entnahmevorrichtung direkt in den Transportbehalter
kénnen die zu entnehmenden flachen Gegenstande mit
einer sehr hohen Geschwindigkeit entnommen werden.
[0009] Die Entnahmevorrichtung kann dabei aus ei-
nem Schuppenriemen oder aus mindestens einer
Transportrolle mit Reibwirkung oder aus einem Trans-
portband mit Reibwirkung bestehen. Bei den flachen
Gegenstanden handelt es sich insbesondere um leere
oder gefillte Kuverts und Kartons, die zur Stabilisierung
des Kuvertstapels an den beiden Enden des Stapels an-
geordnet sind. Der Transportbehélter ist insbesondere
eine standardisierte Postbox. Die Offnungen dieser
standardisierten Postboxen befinden sich ublicherwei-
se an den jeweiligen Stirnseiten im Griffbereich. Durch
diese Offnungen, insbesondere durch die in Transport-
richtung des Transportbehalters stirnseitig angeordnete
Offnung greift das Anschlagelement ein und schafft den
genannten Freiraum fur den Eingriff der Entnahmevor-
richtung.

[0010] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung ist die Entnahmevorrichtung innerhalb ei-
nes verfahrbar ausgebildeten Entnahmekopfs ausgebil-
det, wobei der Entnahmekopf mindestens eine der Ent-
nahmevorrichtung nachgeschaltete Aussteuerweiche
zum Aussteuern von flachen Gegenstanden mit vorbe-
stimmten Eigenschaften aufweist. Dabei ist die Aus-
steuerweiche vorteilhafterweise derart ausgebildet,
dass sie auf unterschiedliche Formen, MafRe oder phy-
sikalische Eigenschaften der flachen Gegensténde rea-
giert. Zudem weist die Aussteuerweiche eine Rickhal-
tevorrichtung zur Rickhaltung von nicht auszusteuern-
den flachen Gegenstanden auf. Dadurch ist es erfin-
dungsgemal maoglich, die sich in den Transportbehal-
tern befindlichen flachen Gegenstdnde entsprechend
vorher bestimmter Eigenschaften zu sortieren. Insbe-
sondere ist es mdglich, die zur Stabilisierung des ge-
nannten Kuvertstapels angeordneten Kartons auszu-
steuern bzw. abzusondern. Die Rickhaltevorrichtung
gewahrleistet eine hohe Sortiergenauigkeit.

[0011] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung weist die Vorrichtung mindestens einen
dem Entnahmekopf nachgeschalteten Stapelerzeuger
auf. Der Stapelerzeuger ist dabei vorteilhafterweise ver-
fahrbar ausgebildet und besteht aus einem Ausrichtele-
ment und einer Aufstellvorrichtung zum Aufstellen der
flachen Gegenstande. Der Stapelerzeuger gewahrlei-
stet eine stapelweise automatisierte Bereitstellung der
aus den Transportbehaltern entnommenen flachen Ge-
gensténde fur die sich der erfindungsgemalen an-
schlieBende, weiterverarbeitende Vorrichtungen.
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[0012] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung weist der Stapelerzeuger einen Puffer zur
Aufnahme einer Menge von aufgestellten flachen Ge-
genstanden auf. Damit ist gewahrleistet, dass an die
nachgeschalteten, weiterverarbeitenden Vorrichtungen
immer die gleiche Menge an flachen Gegenstanden mit
einer gleichbleibenden Geschwindigkeit Ubergeben
werden kann. Zudem wird dadurch die fir den Trans-
portbehalterwechsel notwendige Zeit, in der keine fla-
chen Gegenstande durch die Vorrichtung entnommen
werden, ausgeglichen bzw. Gberbrickt.

[0013] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung weist die Vorrichtung mindestens einen
dem Stapelerzeuger nachgeschalteten Férderkopf mit
einem Fordersystem und einem Entnahme-, Ubergabe-
oder Anschlussraum auf. Der Forderkopf gewahrleistet
die problemlose Verbindung der erfindungsgemafen
Vorrichtung mit einer Kuvertiervorrichtung und/oder ei-
ner Sortiervorrichtung und/oder einer anderen weiter-
verarbeitenden Vorrichtung.

[0014] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
der Erfindung weist die Vorrichtung ein Transportbehal-
ter-Férdersystem zur automatischen Zufuhr der mit den
flachen Gegenstanden befiillten Transportbehalter und
ein Transportbehalter-Auswurfsystem zum automati-
schen Auswurf bzw. Entfernen der leeren Transportbe-
hélter auf. Dadurch sind hohe Entnahme- bzw. Forder-
geschwindigkeiten der flachen Gegenstéande gewahrlei-
stet. Zudem ist es moglich, die leeren Transportbehalter
einer weiterverarbeitenden Vorrichtung, wie zum Bei-
spiel einer Kuvertiervorrichtung nachzuschalten, so
dass diese mit gefiillten und zum Beispiel adressierten
Kuverts wieder befiillt werden kdnnen.

[0015] Ein erfindungsgemafRes Verfahren zur Ent-
nahme von flachen Gegenstanden aus einem Trans-
portbehalter umfasst folgende Schritte: a) Zufiihren ei-
nes mit den flachen Gegensténden befiillten Transport-
behalters zu einer Vorrichtung; b) Eingriff mindestens
eines Anschlagelements in mindestens eine Offnung
des Transportbehalters unter Bildung eines Freiraums
innerhalb des Transportbehalters; und c) Eingriff einer
Entnahmevorrichtung in den Freiraum zur Entnahme
der flachen Gegenstande. Das erfindungsgemaRe Ver-
fahren gewahrleistet eine rasche und sichere Entlee-
rung der flachen Gegenstande aus den entsprechenden
Transportbehaltern.

[0016] In einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalen Verfahrens werden die im Verfahrens-
schritt ¢c) entnommenen flachen Gegenstédnde unter
Aussteuerung von flachen Gegenstdnden mit vorbe-
stimmten Eigenschaften einem Stapelerzeuger zuge-
fuhrt. Damit ist es vorteilhafterweise méglich, flache Ge-
genstande mit unterschiedlichen Formen, Mafen oder
physikalischen Eigenschaften abzutrennen bzw. zu sor-
tieren.

[0017] In einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalfien Verfahrens werden die flachen Gegen-
stédnde im Stapelerzeuger mittels einer Aufstellvorrich-
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tung aufgestellt bzw. aufgerichtet. Dadurch ist es mog-
lich, dass die aus den Transportbehaltern entnomme-
nen flachen Gegenstande stapelweise einer weiteren,
sich anschlieRenden automatischen Verarbeitung zu-
geflhrt werden koénnen.

[0018] In einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfin-
dungsgemafen Verfahrens werden die im Stapelerzeu-
ger aufgestellten bzw. aufgerichteten flachen Gegen-
stdnde mittels einer Férdervorrichtung eines Forder-
kopfs an einen Entnahme-, Ubergabe- oder Anschluss-
raum transportiert. Dadurch ist es méglich, dass die fla-
chen Gegenstéande einer Kuvertiervorrichtung und/oder
einer Sortiervorrichtung und/oder einer anderen weiter-
verarbeitenden Vorrichtung zugefiihrt werden kdnnen.
[0019] In einer vorteilhaften Ausgestaltung des erfin-
dungsgemalen Verfahrens erfolgt die Zuflihrung der
Transportbehalter gemaf Verfahrensschritt a) automa-
tisch. Dadurch ist es mdglich, die Enthahmegeschwin-
digkeit und die Enthahmemenge der aus den Transport-
behaltern entnommenen flachen Gegenstande weiter
zu erhéhen. Eine Verwendung der erfindungsgemafien
Vorrichtung zur Entnahme von flachen Gegenstanden
aus einem Transportbehalter betrifft die Zufihrung von
in Postboxen gestapelten Kuverts zu einer Kuvertiervor-
richtung und/oder einer Sortiervorrichtung.

[0020] Weitere Aufgaben, Vorteile und Merkmale der
vorliegenden Erfindung ergeben sich aus dem im fol-
genden beschriebenen und in den Zeichnungen darge-
stellten Ausfiihrungsbeispiel.

[0021] Es zeigen

Figur 1a  eine schematische Darstellung einer erfin-
dungsgemalen Vorrichtung vor der Ent-
nahme von flachen Gegenstéanden aus ei-
nem Transportbehélter;

Figur 1b  eine schematische Darstellung der erfin-
dungsgemaRen Vorrichtung bei der Ent-
nahme von flachen Gegenstédnden aus dem
Transportbehalter;

Figur 2 eine schematische Darstellung der erfin-
dungsgemaRen Vorrichtung bei der Ent-
nahme von flachen Gegenstédnden aus dem
Transportbehalter mit einer gedffneten Aus-
steuerweiche; und

Figur 3 eine schematische Darstellung der erfin-
dungsgemaRen Vorrichtung bei der Ent-
nahme von flachen Gegenstédnden aus dem
Transportbehalter mit geschlossener Aus-
steuerweiche.

[0022] Figur 1 azeigtin einer schematischen Darstel-
lung eine Vorrichtung 10 zur Entnahme von flachen Ge-
genstanden 14, 32 aus einem Transportbehalter 12. Da-
bei ist die Situation vor der Entnahme der flachen Ge-
genstande 14, 32 aus dem Transportbehélter 12 darge-
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stellt. Man erkennt, dass die Vorrichtung 10 ein Anschla-
gelement 16 zum Eingriff in eine stirnseitig angeordnete
Offnung 34 des Transportbehélters 12 aufweist. Um den
sicheren Eingriff zu gewahrleisten weist das Anschlag-
element 16 einen Vorsprung 18 zu Eingriffin die Offnung
34 auf. Der Transportbehalter 12 wird dabei mittels einer
nicht dargestellten Transportvorrichtung, wie zum Bei-
spiel einem Rollenférderer in Richtung des Anschlage-
lementes 16 bewegt.

[0023] Die Vorrichtung 10 umfasst weiterhin eine Ent-
nahmevorrichtung 26, die innerhalb eines verfahrbar
ausgebildeten Entnahmekopfs 20 ausgebildet ist. Der
Entnahmekopf 20 kann dabei in der Vertikalen wie auch
der Horizontalen bewegt werden. Desweiteren erkennt
man, dass der Entnahmekopf 20 eine der Entnahme-
vorrichtung 26 nachgeschaltete Aussteuerweiche 30
zum Aussteuern der flachen Gegenstande 32 aufweist.
Die flachen Gegenstande 32 weisen dabei vorbestimm-
te Eigenschaften auf, die sie von den flachen Gegen-
stédnden 14 unterscheiden. Dabei ist die Aussteuerwei-
che 30 derart ausgebildet, dass sie auf unterschiedliche
Formen, MaRe oder physikalische Eigenschaften der
flachen Gegenstinde 14, 32 reagiert. Insbesondere
reagiert die Aussteuerweiche 30 auf die Steifigkeit und/
oder die Harte der auszusteuernden bzw. zu sortieren-
den Gegensténde 14, 32 (vergleiche auch Figur 2). Die
Aussteuerweiche 30 umfasst zudem eine Riickhaltevor-
richtung zur Ruickhaltung von nicht auszusteuernden
flachen Gegenstanden 14. Diese Riickhaltevorrichtung
kann aus der mittels des Bremsmagneten 40 gesteuer-
ten Druckrolle 28 bestehen, es ist aber auch méglich,
die Aussteuerweiche 30 selbst derart zu steuern, dass
sie nach Betatigung, das heiRt nach Offnung nach ei-
nem vorbestimmten Zeitintervall automatisch wieder
zurlickfahrt bzw. schlief8t, oder dieser SchlieRvorgang
in Abhangigkeit der von den auszusortierenden flachen
Gegenstanden 32 durchlaufenen Wegstrecke erfolgt.
[0024] Die in dem Ausflihrungsbeispiel dargestellte
Vorrichtung 10 weist weiterhin einen dem Entnahme-
kopf 20 nachgeschalteten Stapelerzeuger 22 auf. Man
erkennt, dass der Stapelerzeuger 22 horizontal verfahr-
barist und aus einem Ausrichtelement 44 und einer Auf-
stellvorrichtung 46 zum Aufstellen der flachen Gegen-
stédnde 14 besteht. Dabei nimmt das Ausrichtelement 44
die aus dem Transportbehalter 12 enthommenen fla-
chen Gegenstande 14 auf und richtet diese aus, derart,
dass ein problemloser automatischer Weitertransport
gewahrleistet ist. Der Stapelerzeuger 22 weist zudem
einen Puffer 50 zur Aufnahme einer Menge der aufge-
stellten flachen Gegenstéande 14 auf. Durch die Ausbil-
dung des Puffers 50 ist es mdglich, dass ein dem Sta-
pelerzeuger 22 nachgeschalteter Férderkopf 24 mit ei-
nem Férdersystem 42 und einem Entnahme-, Uberga-
be- oder Anschlussraum 52, immer mit einer konstanten
Menge an flachen Gegenstanden 14 versorgt werden
kann, selbst wenn nach der vollstandigen Entleerung ei-
nes Transportbehélters 12, es zu einer zeitlichen Ver-
zbgerung bis zur Entnahme von weiteren flachen Ge-
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gensténden 14 aus einem nachfolgenden Transportbe-
halter kommt.

[0025] Desweiteren erkennt man aus Figur 1a, dass
die Entnahmevorrichtung 26 aus einem Schuppenrie-
men besteht. Entsprechendes gilt fir die Férdervorrich-
tung 48. Es ist aber auch moglich, dass an Stelle des
Schuppenriemens Transportrollen oder Transportban-
der mit Reibwirkung verwendet werden.

[0026] Ublicherweise ist der Transportbehalter 12 ei-
ne standardisierte Postbox. Bei derartigen Postboxen
befindet sich die Offnung 34 jeweils an den Stirnseiten
der Postbox im Bereich der Giriffe.

[0027] Die Vorrichtung 10 dientinsbesondere zur Ent-
nahme von flachen Gegenstanden 14, 32 in Form von
leeren oder gefiillten Kuverts 14 und Kartons 32. Dabei
befinden sich die Kartons 32 jeweils am Anfang und En-
de eines Stapels der genannten Kuverts 14 und erflllen
eine Stitzfunktion. Im unteren Bereich der Figur 1a ist
die Position der Kuverts 14 und der Kartons 32 darge-
stellt. Man erkennt, dass die sich in der Transportbox 12
befindlichen Kuverts 14 und Kartons 32 den gesamten
Raum innerhalb der Transportbox 12 ausfillen. Deswei-
teren erkennt man, dass sich im Stapelerzeuger 22 und
dem Foérderkopf 24 bereits aus vorherigen Transportbo-
xen entnommene Kuverts 14 befinden, insbesondere
befindet sich eine entsprechende Menge Kuverts 14 im
Bereich des Puffers 50.

[0028] Figur 1b zeigt in einer schematischen Darstel-
lung die Vorrichtung 10 bei der Entnahme der flachen
Gegenstande 14, 32 aus dem Transportbehalter 12.
Man erkennt, dass in einem ersten Verfahrensschritt a)
der beflllte Transportbehalter 12 zu der Vorrichtung 10
zugefuhrt wird. Diese Zufiihrung kann dabei automa-
tisch erfolgen. Dabei kommt es zu dem Eingriff des An-
schlagelements 16 bzw. des Vorsprungs 18 durch die
Offnung 34 des Transportbehlters 12. Bei dem Eingriff
kommt es zu einer Berlhrung des Anschlagelements 16
bzw. des Vorsprungs 18 mit den in dem Transportbehal-
ter gestapelten flachen Gegenstédnden 14, 32, insbe-
sondere mit dem stirnseitig zuerst angeordneten fla-
chen Gegenstand 32.

[0029] Desweiteren werden durch den Eingriff die
sich innerhalb des Transportbehalters 12 befindlichen
flachen Gegenstande 14, 32 komprimiert, so dass es
zur Ausbildung eines Freiraums 36 innerhalb des Trans-
portbehalters 12 kommt. In diesen Freiraum 36 greift die
Entnahmevorrichtung 26 ein. In dem Ausflihrungsbei-
spiel ist die Entnahmevorrichtung 26 als Schuppenrie-
men dargestellt.

[0030] Figur 2 zeigt eine schematische Darstellung
der Vorrichtung 10 bei der Entnahme der flachen Ge-
genstande 14, 32 aus dem Transportbehalter 12 mit ei-
ner gedffneten Aussteuerweiche 30. In dieser Darstel-
lung wird deutlich, dass es zu einer Entnahme der fla-
chen Gegenstande 14, 32 aus dem Transportbehalter
12 durch die Entnahmevorrichtung 26 kommt, wobei es
sich bei dem ersten zu entnehmenden flachen Gegen-
stand 32 um einen Gegenstand handelt, der sich auf-
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grund seiner Steifigkeit und Harte von den anderen fla-
chen Gegenstanden 14 unterscheidet. Insbesondere
handelt es sich bei dem flachen Gegenstand 32 um den
bereits genannten Karton. Entsprechend der Ausgestal-
tung der Aussteuerweiche 30 reagiert diese auf das Vor-
beifiihren des flachen Gegenstandes 32 in der Weise,
dass sie sich 6ffnet und den Weg zu einem Férdersy-
stem 42 freigibt, welches den Karton 32 aus der Vorrich-
tung 10 aussteuert bzw. entfernt.

[0031] Weiterhin erkennt man aus Figur 2, dass das
Anschlagelement 16 an einem Schwenkarm 38 befe-
stigt ist, so dass das Anschlagelement 16 jederzeit aus
der Transportrichtung bzw. dem Transportweg der
Transportbehélter 12 ausgeschwenkt werden kann. Um
zu gewahrleisten, dass die sich innerhalb des Trans-
portbehalters 12 befindliche Entnahmevorrichtung 26
immer in Eingriff mit dem zu entnehmenden flachen Ge-
genstdnden 14, 32 befindet, kénnen verschiedene
MaRnahmen ergriffen werden. So ist es méglich, durch
den Vorschub des Transportbehélters 12 eine entspre-
chende Anlage der flachen Gegenstande 14, 32 an die
Entnahmevorrichtung 26 zu gewahrleisten. Anderer-
seits ist es auch mdglich, den Entnahmekopf 20 in ent-
sprechender Weise in der Horizontalen zu verfahren.
SchlieBlich besteht die Moglichkeit, das Anschlagele-
ment 16 derart auszugestalten, dass dieses ebenfalls
in der Horizontalen weiterbewegt oder ausgefahren
werden kann.

[0032] Figur 3 zeigt in einer schematischen Darstel-
lung die Vorrichtung 10 bei der Entnahme der flachen
Gegenstande 14 aus dem Transportbehalter 12 mit ge-
schlossener Aussteuerweiche 30. Insbesondere soll
hier der komplette Entnahmeund Transportweg der fla-
chen Gegenstande 14, das heilt der Kuverts, von dem
Transportbehélter 12 bis zu dem Entnahme-, Ubergabe-
oder Anschlussraum 52 dargestellt werden. Man er-
kennt, dass die sich in dem Transportbehalter 12 befind-
lichen flachen Gegensténde 14 Uber die Entnahmevor-
richtung 26 an den mittels einer Antriebsvorrichtung 54
verfahrbaren Stapelerzeuger 22 Ubergeben werden.
Dabei werden Kuverts 14 mittels der Aufstellvorrichtung
46 aufgestellt und in dem Puffer 50 zwischengespei-
chert. Mittels der Férdervorrichtung 48 des Forderkopfs
24 werden die im Puffer 50 gespeicherten Kuverts 14 in
den Entnahme-, Ubergabe- oder Anschlussraum 52
Uberfihrt. Ausgehend von dem Raum 52 kdénnen die
mittels der Vorrichtung 10 entnommenen flachen Ge-
genstande 14 einer Kuvertiervorrichtung und/oder einer
Sortiervorrichtung und/oder einer anderen weiterverar-
beitenden Vorrichtung (nicht dargestellt) zugefiihrt wer-
den.

[0033] Dabei kann die Vorrichtung 10 zudem ein
Transportbehélter-Férdersystem zur automatischen
Zufuhr der mit den flachen Gegenstanden 14, 32 befll-
ten Transportbehalter 12 und ein Transportbehalter-
Auswurfsystem zum automatischen Auswurf bzw. Ent-
fernen der leeren Transportbehélter 12 aufweisen (nicht
dargestellt). Insbesondere findet die Vorrichtung 10 Ver-
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wendung bei der Zuflihrung von in Postboxen gestapel-
ten leeren oder befiillten Kuverts zu einer Kuvertiervor-
richtung und/oder einer Sortiervorrichtung und/oder ei-
ner anderen weiterverarbeitenden Vorrichtung.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Entnahme von flachen Gegenstan-
den (14, 32) aus einem Transportbehalter (12),
dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung (10) mindestens ein Anschla-
gelement (16) zum Eingriff in mindestens eine Off-
nung (34) des Transportbehalters (12) und minde-
stens eine Entnahmevorrichtung (26) aufweist, wo-
bei das Anschlagelement (16) beim Eingriff in Be-
rihrung zu den in dem Transportbehalter (12) ge-
stapelten flachen Gegenstanden (14, 32) kommt
und so ein Freiraum (36) innerhalb des Transport-
behalters (12) ausgebildet wird und die Entnahme-
vorrichtung (26) in den Freiraum (36) zur Entnahme
der flachen Gegenstéande (14, 32) eingreift.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Entnahmevorrichtung (26) innerhalb eines
verfahrbar ausgebildeten Entnahmekopfs (20) aus-
gebildet ist und der Entnahmekopf (20) mindestens
eine der Entnahmevorrichtung (26) nachgeschalte-
te Aussteuerweiche (30) zum Aussteuern von fla-
chen Gegenstanden (32) mit vorbestimmten Eigen-
schaften aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Aussteuerweiche (30) derart ausgebildet
ist, dass sie auf unterschiedliche Formen, MaRe
oder physikalische Eigenschaften der flachen Ge-
genstande (14, 32) reagiert.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Aussteuerweiche (30) eine Riickhaltevor-
richtung zur Ruckhaltung von nicht auszusteuern-
den flachen Gegensténden (14) aufweist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung (10) mindestens einen dem
Entnahmekopf (20) nachgeschalteten Stapelerzeu-
ger (22) aufweist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Stapelerzeuger (22) verfahrbar ist und
aus einem Ausrichtelement (44) und einer Aufstell-
vorrichtung (46) zum Aufstellen der flachen Gegen-
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stéande (12) besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Stapelerzeuger (22) einen Puffer (50) zur
Aufnahme einer Menge von aufgestellten flachen
Gegenstanden (14) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Vorrichtung (10) mindestens einen dem
Stapelerzeuger (22) nachgeschalteten Férderkopf
(24) mit einem Fordersystem (42) und einem Ent-
nahme-, Ubergabe- oder Anschlussraum (52) auf-
weist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Vorrichtung (10) ein Transportbehalter-
Foérdersystem zur automatischen Zufuhr der mit
den flachen Gegenstanden (14, 32) befillten Trans-
portbehalter (12) und ein Transportbehalter-Aus-
wurfsystem zum automatischen Auswurf bzw. Ent-
fernen der leeren Transportbehélter (12) aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Entnahmevorrichtung (26) aus einem
Schuppenriemen oder aus mindestens einer Trans-
portrolle mit Reibwirkung oder aus einem Trans-
portband mit Reibwirkung besteht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass die flachen Gegenstande leere oder gefiillte
Kuverts (14) und Kartons (32) sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spruche,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Transportbehélter (12) eine standardisier-
te Postbox ist.

Verfahren zur Entnahme von flachen Gegenstan-
den aus einem Transportbehalter,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Verfahren folgende Schritte umfasst:

a) Zufuhren eines mit den flachen Gegenstéan-
den (14, 32) befiliten Transportbehalters (12)
zu einer Vorrichtung (10);

b) Eingriff mindestens eines Anschlagelements
(16) in mindestens eine Offnung (34) des
Transportbehélters (12) unter Bildung eines
Freiraums (36) innerhalb des Transportbehal-
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ters (12); und

c) Eingriff einer Entnahmevorrichtung (26) in
den Freiraum (36) zur Entnahme der flachen
Gegenstande (14, 32).

Verfahren nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,

dass die im Verfahrenschritt c) entnommenen fla-
chen Gegenstande (14) unter Aussteuerung von
flachen Gegenstanden (32) mit vorbestimmten Ei-
genschaften einem Stapelerzeuger (22) zugefiihrt
werden.

Verfahren nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet,

dass die flachen Gegenstande (14) im Stapeler-
zeuger (22) mittels einer Aufstellvorrichtung (46)
aufgestellt bzw. aufgerichtet werden.

Verfahren nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet,

dass die im Stapelerzeuger (14) aufgestellten bzw.
aufgerichteten flachen Gegenstande (14) mittels ei-
ner Fordervorrichtung (48) eines Forderkopfs (24)
an einen Entnahme-, Ubergabe- oder Anschluss-
raum (52) transportiert werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 16,
dadurch gekennzeichnet,

dass die mittels der Vorrichtung (10) entnommenen
flachen Gegenstande (14) einer Kuvertiervorrich-
tung und/oder einer Sortiervorrichtung und/oder ei-
ner anderen weiterverarbeitenden Vorrichtung zu-
gefihrt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 17,
dadurch gekennzeichnet,

dass die Zuflhrung der Transportbehélter (12) ge-
maf Verfahrensschritt a) automatisch erfolgt.

Verwendung einer Vorrichtung nach einem der An-
spriche 1 bis 12 zur Zufiihrung von in Postboxen
gestapelten leeren oder befiillten Kuverts zu einer
Kuvertiervorrichtung und/oder einer Sortiervorrich-
tung und/oder einer anderen weiterverarbeitenden
Vorrichtung.
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