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(54) Vorrichtung zum Spenden einzelner Verbrauchsartikel fiir Kraftfahrzeugwerkstatten

(57) Ein Gestell zur Abnahme einzelner Ver-
brauchsartikel zum Einsatz in Kraftfahrzeugwerkstéat-
ten, weist eine Halterung (1), die zwei sich im wesentli-
chen vertikal erstreckende Trager (3,4) aufweist, und
mindestens eine auf der Halterung (1) aufgehangten
Rolle auf, auf der eine Mehrzahl gleicher Verbrauchsar-
tikel aufgewickelt ist. Die Halterung (1) weist minde-
stens ein Paar hakenférmige Aufhanger auf, die recht-
winklig zu einer von den Tragern (3,4) gebildeten verti-
kalen Ebene frei abstehend und horizontal zueinander
ausgerichtet und beabstandet angeordnet sind. Die Rol-

le ist in einer Transport- und Spenderbox (2) geschiitzt
untergebracht und I6sbar auf der Halterung (1) aufge-
hangt. Die Transport- und Spenderbox (2) weist der Hal-
terung (1) zugekehrt eine flache riickseitige Abstit-
zwandung auf, in der zwei Durchbrechungen zum ex-
zentrischen Einhdngen der Transport- und Spenderbox
(2) mit der darin befindlichen Rolle an den Aufhéngern
vorgesehen sind. Die Trager (3,4) weisen Anlagefla-
chen (11) zum Abstitzen der Abstliitzwandung der ex-
zentrisch aufgehangten Transport- und Spenderbox (2)
auf.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Gestell zur Abnahme
einzelner Verbrauchsartikel zum Einsatz in Kraftfahr-
zeugwerkstatten, mit einer vorzugsweise aus Metall be-
stehenden Halterung, die zwei sich im wesentlichen ver-
tikal erstreckende Trager aufweist, und mindestens ei-
ner auf der Halterung aufgehangten Rolle, auf der eine
Mehrzahl gleicher Verbrauchsartikel aufgewickelt ist.
Ein solches Gestell besteht in seiner einfachsten Form
aus zwei Elementen, namlich einerseits einer aus Metall
bestehenden Halterung und andererseits aus einer Rol-
le, auf der eine Mehrzahl gleicher Verbrauchsartikel auf-
gewickelt sind. Die Halterung kann auch als Spritzform-
teil aus Kunststoff ausgebildet sein. Die Rolle ist an den
Tragern der Halterung frei drehbar aufgehangt, so dass
bei Bedarf von der Rolle die aufgewickelte Bahn der an-
einanderh&ngenden Verbrauchsartikel um ein gewisses
Mal} abgezogen und der bendtigte Verbrauchsartikel
von der Bahn abgetrennt und damit abgenommen wird,
so dass er fir seine vorgesehene Verwendung benutzt
werden kann. Bei den hier angesprochenen Ver-
brauchsartikeln zum Einsatz in Kraftfahrzeugwerkstat-
ten handelt es sich insbesondere um aus Kunststofffolie
hergestellte Artikel, beispielsweise Sitzbezlige, Lenk-
radbeziige, FuRBmatten, Miullbeutel, Ersatzteilbeutel,
Tiarinnenabdichtungsfolien, Reifensacke u. dgl.. In der
Regel bestehen diese Verbrauchsartikel aus Kunststoff-
folie. Insbesondere bei FuBmatten ist es jedoch auch
Ublich, diese aus Papier oder Karton herzustellen. Diese
Verbrauchsartikel werden insbesondere in Werkstéatten
bendtigt, in denen Inspektionen, Reparaturen u. dgl. an
Kraftfahrzeugen durchgefihrt werden. Die Verbrauchs-
artikel dienen zum Abdecken und Schiitzen der betref-
fenden Teile der Kraftfahrzeuge und/oder zur Aufnahme
von Ersatzteilen oder anderen Elementen.

[0002] Ein Gestell der eingangs beschriebenen Art ist
aus der Werbeschrift der Anmelderin "Das CORNU-
FLEX Compact System", Ausgabe 1/1985 bekannt. Die
Halterung besteht aus Metall, und zwar aus Metallsta-
ben, die zur Bildung von zwei Konsolen in Schweillkon-
struktion zusammengefiigt sind. Die beiden Konsolen
sind Bestandteil eines an der Wand zu befestigenden
Gestells, bei dem es darauf ankommt, die beiden Kon-
solen in einem entsprechenden horizontalen Abstand
zueinander an der Wand mit beispielsweise einer Di-
belmontage zu befestigen. Die Halterung weist dartiber
hinaus eine Anzahl Querstangen auf, die in Lagern auf-
genommen werden, die an den Konsolen gebildet sind.
Jede Querstange ist zur Aufnahme einer Rolle vorgese-
hen, auf der eine Mehrzahl gleicher Verbrauchsartikel
aufgewickelt sind. Durch den horizontalen Abstand der
Konsolen bzw. Trager zueinander wird die maximale
Breite einer Rolle festgelegt, die auf einer Querstange
frei drehbar aufgehé&ngt werden kann. In Werkstatten
werden Rollen von Verbrauchsartikeln mit unterschied-
licher Breite benétigt. So ist eine Rolle, auf der Fulkmat-
ten aneinanderhangend aufgewickelt sind, z. B. erheb-
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lich kiirzer als eine Rolle, auf der Sitzbezlige oder Rei-
fensacke aufgewickelt sind. Die Rollen der einzelnen
Verbrauchsartikel besitzen also unterschiedliche Lan-
ge. Es ist auch bereits bekannt, zwei Rollen je relativ
geringer Lange auf einer gemeinsamen Querstange ne-
beneinander aufzuhangen. Die Werkstatten werden mit
einer solchen Halterung ausgestattet und der Hersteller
der Verbrauchsartikel stellt diese auf der Rolle aufge-
wickelt her. Zum Schutze wahrend des Transportes wird
die Rolle in ein Stiick Folie eingepackt und so zu den
Werkstatten versandt. Es ist auch bekannt, zum Schut-
ze der Rolle wahrend des Transportes einen Umkarton
einzusetzen, aus dem die Rolle dann in der Werkstatt
ausgepackt und so auf der Halterung bzw. der Quer-
stange aufgehangt wird. Nachteilig hieran ist, dass die
aus Metall bestehende Halterung in Form der an der
Wand zu befestigenden Konsolen und der Querstangen
ein relativ teures und aufwandiges Element darstellt.
Die Montage ist aufwandig und erfordert die Verwen-
dung einer Bohrschablone, um den horizontalen Ab-
stand der beiden Trager bzw. Konsolen verlasslich ein-
zuhalten. Trotzdem ist die zulassige Arbeitsbreite der
Rollen beschrankt, namlich entsprechend dem horizon-
talen Abstand der beiden Trager. Da die beiden Trager
aulerhalb der eigentlichen Lange der Rolle montiert
werden missen, ist diese bekannte Halterung auch ver-
gleichsweise ausladend. Sie nimmt einen entsprechen-
den Platz in Anspruch. Die eingesetzten Trager in Kon-
solenform missen von der Wand zumindest so weit ab-
stehend ausgebildet sein, dass die Auflager fir die
Querstangen einen Abstand von der Wand bekommen,
der gréRer ist als der Radius der dicksten aufzuhangen-
den Rolle. Die Rollen sind in diesem Gestell unge-
schitzt aufgehangt, d. h. sie sind einer Staubbelastung
oder z. B. auch Farbnebeln in Lackierwerkstatten, aus-
gesetzt, was ihrer Anwendung nicht forderlich ist. Sol-
che Rollen aus Kunststofffolie neigen zur statischen
Aufladung und ziehen aus der Umgebung der Werkstatt
Staub an, der sich spater auf das zu schitzende Teil des
Kraftfahrzeuges, z.B. auf ein Sitzpolster, Ubertragt.
Auch die Handhabung der Rollen erfordert beide Hande
und eine gewisse Geschicklichkeit. Die Rollen hangen
auf den Querstangen frei drehbar, so dass insbesonde-
re das DurchreiRen der zwischen den einzelnen Ver-
brauchsartikeln befindlichen Perforationen einerseits
ein Festhalten der Rolle und andererseits einen Kraft-
angriff an dem abzutrennenden Verbrauchsartikel erfor-
dert.

[0003] Solche Gestelle mit einer Halterung und min-
destens einer Rolle sind nicht nur als Wandhalter, also
zur Befestigung an der Wand bekannt, sondern auch in
Form freistehend im Raum aufzustellender Stander.
Auch dabei weist die Halterung zwei sich im wesentli-
chen vertikal erstreckende Trager oder Saulen auf, zwi-
schen denen die Querstangen aufgenommen werden,
auf denen wiederum die Rollen aufgehangt werden. Es
versteht sich, dass ein solcher Stander eine aufwandige
FuRlkonstruktion bendtigt, damit er in einer Werkstatt



3 EP 1 310 448 A2 4

aufgestellt werden kann. Die Fullkonstruktion kann
auch Rollen besitzen, um den Sténder in der Werkstatt
verrollbar zu machen. Solche bekannten Halterungen
besitzen zusatzliche Aufliegestédbe, die aufgrund ihres
Gewichtes an der Oberflache der Rolle aufliegen und
damit zu einer gewissen Stabilisierung der Rolle beitra-
gen. Wenn zwei Rollen unterschiedlicher Durchmesser
auf einer Querstange aufgehangt sind, ist die Anlage
nur an der dickeren Rolle vorhanden. Solche zusatzli-
chen Elemente verteuern die Halterung erheblich.
Gleichwohl treten auch hier all jene Nachteile auf, die
oben bereits anhand der Wandhalterung beschrieben
wurden.

[0004] Es ist auch bekannt, eine Rolle von Ver-
brauchsartikeln in einem Umkarton zu verpacken und
so auf den Transport vom Hersteller der Rolle bis zur
Werkstatt einzusetzen. Der Umkarton besitzt einen
Schlitz, der zur Entnahme des Anfangs der Bahn der
Rolle gedffnet werden kann. Es ist dann moglich, den
Anfang der Bahn aus dem Umkarton herauszuziehen,
die betreffende Perforation durchzureifden und den ab-
getrennten Verbrauchsartikel bestimmungsgemaR ein-
zusetzen. Bei dieser Art der Nutzung verbleibt die Rolle
geschutzt im Umkarton. Allerdings wird der Umkarton
irgendwo in der Werkstatt aufgewahrt. Eine geordnete
Aufhangung insbesondere mehrerer solcher Umkar-
tons mit unterschiedlichen Rollen von Verbrauchsarti-
keln Uber- oder nebeneinander ist nicht moglich.
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Gestell der eingangs beschriebenen Art bereitzustellen,
welches eine geordnete geschitzte Unterbringung auf
mehreren Rollen unterschiedlicher Verbrauchsartikel
ermdglicht und eine einfache Handhabung bei der Ab-
nahme einzelner Verbrauchsartikel gestattet. Die dabei
einzusetzende Halterung soll preiswert herstellbar sein.
[0006] ErfindungsgemaR wird dies bei einem Gestell
der eingangs beschriebenen Art dadurch erreicht, dass
die Halterung mindestens ein Paar hakenférmige Auf-
hanger aufweist, die rechtwinklig zu einer von den Tra-
gern gebildeten vertikalen Ebene frei abstehend und ho-
rizontal zueinander ausgerichtet und beabstandet an-
geordnet sind, dass die Rolle in einer Transport- und
Spenderbox geschiitzt untergebracht und I6sbar auf der
Halterung aufgehangt ist, dass die Transport- und Spen-
derbox der Halterung zugekehrt eine flache riickseitige
Abstlitzwandung aufweist, in der zwei Durchbrechun-
gen zum exzentrischen Einhangen der Transport- und
Spenderbox mit der darin befindlichen Rolle an den Auf-
hangern vorgesehen sind, und dass die Trager Anlage-
flachen zum Abstitzen der Abstitzwandung der exzen-
trisch aufgehangten Transport- und Spenderbox auf-
weisen.

[0007] Die Erfindung geht von dem Gedanken aus,
die einzelnen zu erbringenden Funktionen der Bestand-
teile eines solchen Gestells anders auf die zugehdrigen
Elemente aufzuteilen, als dies bisher bekannt war.
Grundlegend dafir ist der Gedanke, den Umkarton, der
die einzelne Rolle einer Sorte Verbrauchsartikel umgibt,
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gleichsam als Bestandteil der Halterung umzufunktio-
nieren. Dadurch wird die Halterung erheblich einfacher.
Sie bekommt eine sehr viel geringere Ausladung in ho-
rizontaler Richtung, die im tbrigen nicht mehr abhangig
von dem Radius der jeweiligen Rolle ist. Die beschrie-
bene Ausladung kann sich auf einen Bereich von 1 oder
2 cm beschranken. Der Umkarton um die Rolle bildet
eine Transport- und Spenderbox, d. h. er erflllt nicht nur
eine Funktion wahrend des Transportes, sondern nimmt
die Rolle bis zum vollstéandigen Verbrauch der aufgewik-
kelten Verbrauchsartikel in der Werkstatt geschiitzt auf,
so dass der Inhalt der Transport- und Spenderbox
staubgeschutzt untergebracht ist. Ein Teil dieser Trans-
port- und Spenderbox bildet gleichsam einen Teil der
Halterung. Durch die exzentrische Aufhdngung der
Transport- und Spenderbox wird die Einwirkung der
Schwerkraft auf die Rolle zur Stabilisierung genutzt. Die
Rolle wird nicht mehr in ihrem Zentrum aufgehangt, son-
dern es wird eine flache riickseitige Abstitzwandung
der Transport- und Spenderbox zur exzentrischen Auf-
hangung genutzt bzw. herangezogen. In dieser flachen
ruckseitigen Abstitzwandung des Umkartons sind zwei
Durchbrechungen vorgesehen, durch die nach dem ex-
zentrischen Aufhangen auf hakenférmigen Aufhangern
die hdngende Aufnahme realisiert wird. Die Durchbre-
chungen kénnen vornherein vorgesehen sein oder aber
durch Anschnitte, Perforationen o. dgl. vorgebildet sein,
um den vollstdndigen Schutz der in dem Umkarton be-
findlichen Rolle wahrend des Transportes nicht zu ge-
fahrden. Die Trager bilden Anlageflachen zum Abstit-
zen der Abstilitzwandung der exzentrisch aufgehangten
Transport- und Spenderbox. Durch diese exzentrische
Aufhdngung der Transportund Spenderbox wird die
Schwerkraft zu Stabilititszwecken genutzt. Die Trans-
port- und Spenderbox hangt unmittelbar und nahe an
den Tragern. Ein gesonderter Freiraum oder die Abstim-
mung auf die entsprechende Rolle mit dem gréRten
Durchmesser, wenn mehrere Rollen unterschiedlicher
Durchmesser aufgehangt werden, entfallt. Das neue
Gestell besitzt vorteilhaft eine geringere horizontale
Lange, als es der Lange der Rollen entspricht, d. h. der
Platzbedarf ist auch in dieser Richtung kleiner als bei
dem bekannten Gestell aus dem Stand der Technik. Die
exzentrische Aufhdngung der Transport- und Spender-
box kann mit besonderem Vorteil auch dann angewen-
det werden, wenn mehrere Transport- und Spenderbo-
xen, auch solche unterschiedlicher horizontaler Lange,
gemeinsam geordnet aufgehangt werden sollen.

[0008] Die Halterung kann vorteilhaft mehrere Paare
hakenformiger Aufhanger aufweisen, die vertikal beab-
standet zueinander an den Tragern angeordnet sind
und auf denen mehrere Transport- und Spenderboxen
fur unterschiedliche Verbrauchsartikel Ubereinander
aufgehangt sind. Fir die Aufhdngung jeder Transport-
und Spenderbox wird ein Paar hakenférmige Aufhanger
bendtigt. Diese beiden hakenférmigen Aufhanger eines
Paares sind horizontal beabstandet zueinander ange-
ordnet und dienen dazu, jeweils eine der beiden Durch-



5 EP 1 310 448 A2 6

brechungen an der betreffenden Transport- und Spen-
derbox aufzunehmen. Mehrere solcher Paare hakenfor-
mige Aufhanger kdnnen vertikal beabstandet in einem
bestimmten Rastermall oder auch mit unterschiedli-
chen vertikalen Abstanden paarweise an den Tragern
angeordnet sein, so dass mehrere solche Transport-
und Spenderboxen Ubereinander geordnet aufgehangt
werden kénnen.

[0009] Dabei ist es sinnvoll, wenn die zwei hakenfor-
migen Aufhanger der Paare in einem Ubereinstimmen-
den horizontalen Abstand an den Tragern angeordnet
sind, und die beiden Durchbrechungen in den riicksei-
tigen Abstlitzwandungen der auch unterschiedlich lan-
gen Transport- und Spenderboxen in diesem Abstand
vorgesehen sind. Es wird ein einziger horizontaler Ab-
stand festgelegt, der freilich kleiner sein muss als die
kiirzeste Transport- und Spenderbox. Es versteht sich,
dass diese Durchbrechungen symmetrisch zur halben
Lange der Transport- und Spenderboxen in den ruick-
seitigen Abstilitzwandungen vorgesehen sind. Der glei-
che horizontale Abstand ist bestimmt fur die Anordnung
der hakenférmigen Aufhanger eines jeden Paares zu-
einander. Es ist dann auch dem Benutzer Uberlassen,
welche Transport- und Spenderbox er zuunterst oder an
anderer Stelle der H6he aufhangt.

[0010] Wenndie beiden Trager der Halterung fest mit-
einander verbunden sind, entfallt die Notwendigkeit der
Verwendung einer Bohrschablone bei einer Randhalte-
rung beispielsweise. Die Halterung bildet mit ihren bei-
den Tragern selbst ein festes Teil, so dass das Anzeich-
nen der zu bohrenden Lécher fiir eine Dibelmontage
mit Hilfe der Halterung selbst problemlos und zutreffend
durchgefiihrt werden kann. Wenn die beiden Trager un-
verbunden sind, missen diese in einem solchen hori-
zontalen Abstand zueinander befestigt werden, dass
der festgelegte horizontale Abstand zwischen den ha-
kenférmigen Aufhangern der jeweiligen Paare eingehal-
ten wird. Die feste Verbindung ist einerseits einfacher
und trégt auch zur verstarkenden Stabilisierung der Hal-
terung insgesamt bei.

[0011] Die hakenférmigen Aufhdnger weisen einen
Horizontalsteg und einen Vertikalsteg auf. Der Vertikal-
steg ist gegeniiber den Tragern um etwas mehr (Spiel)
als die Dicke des Materials der Abstlitzwandung der
Transport- und Spenderbox frei abragend vorgesehen.
Das konsolenartige Ausragen der Halterung mit den ha-
kenférmigen Aufhdngern ist damit auf wenige Millime-
ter, also etwa im Bereich eines Zentimeters, beschrankt.
Die exzentrische Aufhangung der Transport- und Spen-
derboxen geschieht damit in der Weise, dass diese
auch bei unterschiedlichen Durchmessern der Rollen
an den rickseitigen Abstlitzwandungen ausgerichtet
Ubereinander aufgehangt werden. Dies ist jedoch in kei-
ner Weise nachteilig.

[0012] Die beiden Durchbrechungen in der Abstut-
zwandung jeder Transport- und Spenderbox befinden
sich im oberen Bereich, d. h. sie sind unabhéngig von
der Lage des Zentrums der Rolle im Bereich der Abstit-
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zwandung der Transport- und Spenderbox nach oben
versetzt angeordnet.

[0013] Die Vertikalstege der Aufhanger weisen eine
Hoéhe auf, die kleiner oder gleich dem Abstand des obe-
ren Randes der Durchbrechung von einer Deckelwan-
dung der Transport- und Spenderbox ist. Wenn die be-
schriebene Abstimmung gleich ist, werden gleichsam
zwei Stellen zur exzentrischen Auflagerung der Trans-
portund Spenderbox herangezogen, und zwar einmal
der obere Rand der Durchbrechung und zum anderen
die untere innere Flache der oberen Wandung der
Transport- und Spenderbox. Es ist aber nicht unbedingt
erforderlich, dass die obere Wandung auf dem oberen
Ende des Vertikalsteges aufsitzt. Es geniigt auch eine
Abstiitzung des oberen Randes der Durchbrechung auf
dem Horizontalsteg des Aufhangers oder umgekehrt.
Die Grofe der Durchbrechung sollte freilich so sein,
dass der hakenartige Aufhanger leicht relativ durch die
Durchbrechung hindurchtreten kann, so dass das Auf-
hangen einer vollen Transport- und Spenderbox einfach
und problemlos durchfiihrbar ist, ebenso das Abneh-
men einer leeren Transport- und Spenderbox nach dem
Aufbrauchen samtlicher Verbrauchsartikel auf dieser
Rolle. Es ist erkennbar, dass jede Transport- und Spen-
derbox unabhdngig von den anderen aufgehangten
Transport- und Spenderboxen ausgetauscht werden
kann.

[0014] Fdur die Realisierung der Durchbrechungen in
den Abstltzwandungen ergibt sich eine Mehrzahl von
Mdoglichkeiten. So kénnen die Durchbrechungen von
vornherein durch entsprechende gestanzte Ausschnitte
gebildet sein. Es ist aber auch mdglich und sinnvoll,
wenn die Durchbrechungen in den Abstutzwandungen
der Transport- und Spenderboxen von durchdrtickbaren
oder ausreilRbaren perforierten Abschnitten oder An-
schnitten gebildet sind. Dies hat den Vorteil, dass die
Transport- und Spenderbox gleichsam wahrend des ge-
samten Transportes einen staubdichten Schutz fir die
Rolle in der Box zur Verfiigung stellt und die Durchbre-
chungen erst kurz vor dem Aufhangen der Transport-
und Spenderbox gebildet werden.

[0015] Sinnvoll ist es, wenn die Transport- und Spen-
derbox einen sich entsprechend der Lange der Rolle er-
streckenden Schlitzzum Herausfiihren des Anfangs der
Bahn der Verbauchsartikel auf der Rolle aufweist. Auch
dieser Schlitz kann zweckmaRig durch eine perforierte
U-férmige Linie 0. dgl. in der Transport- und Spenderbox
vorgebildet sein. Der Schlitz wird dann beim Aufhangen
der Transport- und Spenderbox an der Halterung her-
gestellt und der Anfang der Bahn auf der Rolle durch
den Schlitz um ein gewisses Mal} herausgezogen. Es
sei noch erwahnt, dass die Unterbringung der Ver-
brauchsartikel auf der Rolle zwar eine haufig angewen-
dete Aufbewahrungsart bildet. Dies schliet jedoch
nichtaus, dass die Verbrauchsartikel auch leporelloartig
gefaltet oder lediglich getrennt voneinander iibereinan-
der gestapelt in der Transport- und Spenderbox enthal-
ten sind. Statt der Anwendung eines Schlitzes fir das
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Herausziehen der Bahn kann die Transport- und Spen-
derbox auch mit einer deckelartigen Klappe versehen
sein, die die Zuganglichkeit ermdglicht.

[0016] Es versteht sich, dass sich die Erfindung in ei-
nem Gestell mit ihren beiden wesentlichen Elementen,
namlich einer Halterung einerseits und mindestens ei-
ner Transport- und Spenderbox mit Rolle andererseits
manifestiert. Wahrend jedoch die Halterung in jeder
Werkstatt in der Regel nur einmal benétigt wird, ergibt
sich in Verbindung damit ein wiederholter Bedarf an
Transportund Spenderboxen mit den unterschiedlichen,
eingangs beschriebenen Verbrauchsartikeln. Damit
I&sst sich die Erfindung auch an diesen einzelnen Ele-
menten definieren. Sie umfasst einerseits eine aus Me-
tall bestehende Halterung zur Abnahme einzelner Ver-
brauchsartikel zum Schutz von Kraftfahrzeugen, die
zwei sich im wesentlichen vertikal erstreckende Trager
fur eine aufzuhdngende Rolle, auf der eine Mehrzahl
gleicher Verbrauchsartikel aufgewickelt ist, aufweist, die
sich dadurch kennzeichnet, dass die Halterung minde-
stens ein Paar hakenférmige Aufhanger zum exzentri-
schen Aufhangen einer Transport- und Spenderbox mit
der darin befindlichen Rolle aufweist, die rechtwinklig zu
einer von den Tragern gebildeten vertikalen Ebene frei
abstehend und horizontal zueinander ausgerichtet und
beabstandet angeordnet sind, und dass die Trager An-
lageflachen zum Abstutzen der Abstiitzwandung der ex-
zentrisch aufgehangten Transport- und Spenderbox
aufweisen. Andererseits bezieht sich die Erfindung auf
eine Transport- und Spenderbox mit einer darin ge-
schiitzt untergebrachten und zu einer Rolle aufgewik-
kelten Bahn einzelner zusammenhangender gleicher
Verbrauchsartikel zum Schutz von Kraftfahrzeugen, die
sich dadurch kennzeichnet, dass die Transportund
Spenderbox eine flache riickseitige Abstltzwandung
aufweist, in der zwei beabstandet angeordnete Durch-
brechungen zum exzentrischen Einhdngen der Trans-
port- und Spenderbox mit der darin befindlichen Rolle
an den Aufhangern eines Gestells vorgesehen sind.
[0017] Die Erfindung wird anhand verschiedener Aus-
fihrungsbeispiele weiter erldutert und beschrieben. Es
zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Halterung in ihrer
einfachsten Ausfiihrungsform,

Fig. 2 einen Vertikalschnitt durch eine Transport-
und Spenderbox,

Fig. 3 eine weitere Ausflihrungsmdglichkeit der
Halterung,

Fig. 4 einen Vertikalschnitt einer Transport- und
Spenderbox in einer weiteren Ausflihrungs-
form,

Fig. 5 eine schematisierte Seitenansicht wahrend

des Einhangens einer Transport- und Spen-
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derbox an einer Halterung,

eine schematisierte Seitenansicht des Ge-
stells in Nutzungsstellung,

Fig. 6

Fig. 7 eine perspektivische Darstellung des Tren-
nens eines Verbrauchsartikels nach dem
Herausziehen aus der Transport- und Spen-
derbox,

Fig. 8 eine weitere Ausfiihrungsform der Halterung,

Fig. 9 einen Vertikalschnitt durch eine Transport-
und Spenderbox in einer weiteren Ausfiih-
rungsform,

Fig. 10  eine Transport- und Spenderbox mit leporel-
loartig gefaltetem Inhalt,

Fig. 11 eine Transport- und Spenderbox mit gesta-
peltem Inhalt,

Fig. 12 eine weitere Ausfiihrungsmoglichkeit der
Halterung,

Fig. 13  eine perspektivische Ansicht auf die rlicksei-
tige Abstltzwandung einer Transport- und
Spenderbox, und

Fig. 14  die Darstellung eines Wandgestells in per-
spektivischer Weise mit einer Halterung und
drei Transport- und Spenderboxen.

[0018] Das Gestell zur Abnahme einzelner Ver-
brauchsartikel zum Schutz von Kraftfahrzeugen weist
mindestens zwei Elemente auf, ndmlich einmal eine
Halterung 1, wie sie beispielsweise in den Fig. 1, 3, 8
und 12 dargestellt ist. Das andere wesentliche Element,
welches zweckmaRig auch mehrfach vorgesehen sein
kann, ist eine Transport- und Spenderbox 2, wie sie in
verschiedenen Ausfihrungsformen in den Fig. 2, 4, 9,
10, 11 und 13 dargestellt ist.

[0019] Jede Halterung 1 weist zwei sich im wesentli-
chen vertikal erstreckende Trager 3, 4 auf, deren Umriss
durch eine gestrichelte Linie verdeutlicht ist. Die beiden
sich im wesentlichen vertikal erstreckenden Trager 3
und 4 sind gemal Fig. 1 zu einer Tragerplatte 5 einstik-
kig zusammengefasst. Der Trager 3 weist einen haken-
férmigen Aufhanger 6 auf. Der Trager 4 besitzt einen
hakenférmigen Aufhénger 7. Die beiden hakenférmigen
Aufhanger 6 und 7 sind einander zugeordnet, d. h. sie
sind horizontal zueinander ausgerichtet an der Trager-
platte 5 vorgesehen. Die beiden Aufhanger 6 und 7 bil-
den ein Aufhangerpaar und sind mit einem horizontalen
Abstand 8 zueinander vorgesehen. Jeder Trager 3, 4
bzw. die Tragerplatte 5 besitzt beispielsweise zwei L6-
cher 9, 10 fur eine Dlbelbefestigung der Tragerplatte 5
an der Wand. Die Tragerplatte 5 ist ein flaches, weitge-
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hend ebenes Stlick aus Metall, beispielsweise Blech. Es
bildet mit seiner Vorderfront eine Abstitzflache 11. Die
Abstltzflache 11 kann auch von Teilen der Tragerplatte
5 oder der Trager 3 und 4 gebildet werden.

[0020] Wieinsbesondere aus Fig. 5 erkennbar ist, be-
steht jeder Aufhanger 6 aus einem Horizontalsteg 12
und einem Vertikalsteg 13. Der Horizontalsteg 12 ist mit
dem Vertikalsteg 13 rechtwinklig verbunden. Der ge-
samte Aufhanger 6 ragt gegeniber der vorderen Front
bzw. Abstltzflache 11 der Tragerplatte 5 nur um ein ge-
ringes Mal aus, wie dies aus den Fig. 5 und 6 entnehm-
bar ist. Die Abwinklung und Anordnung des Horizontal-
steges 12 und des Vertikalsteges 13 zueinander sind
so, dass der Vertikalsteg nach oben frei ausragt und da-
mit mehr oder weniger vertikal ausgerichtet vor der Ab-
stutzflache 11 angeordnet ist.

[0021] Fig. 2 zeigt eine erste Ausflihrungsform der zu-
gehorigen Transport- und Spenderbox 2. Diese Trans-
port- und Spenderbox wird von einem Umkarton 14 ge-
bildet. Der Umkarton 14 ist ein langgestrecktes Gebilde
mit etwa quadratischem Querschnitt. Er weist insge-
samt sechs Seitenwandungen auf, von denen eine Vor-
derwand 15, eine flache rlickseitige Abstiitzwandung 16
und eine Deckelwandung 17 hervorzuheben sind. In der
ruckseitigen, der Halterung 1 bzw. den Tragern 3 und 4
zugekehrten Abstltzwandung 16 sind zwei Durchbre-
chungen 18 angeordnet, die so bemessen und ange-
ordnet sind, dass die Transport- und Spenderbox 2 mit
diesen Durchbrechungen 18 auf den Aufhangern 6 und
7 aufhangbar ist. Dabei treten die Vertikalstege 13 und
ein Teil des jeweiligen Horizontalsteges 12 der Aufhan-
ger 6 und 7 durch die Durchbrechungen 18 in den In-
nenraum 19 der Transport- und Spenderbox 2 ein, wie
dies anschaulich Fig. 6 erkennen lasst. Es versteht sich,
dass die beiden Durchbrechungen 18 horizontal ausge-
richtet an der Transport- und Spenderbox 2 in einem
dem Abstand 8 entsprechenden Abstand vorgesehen
sind.

[0022] Im Innenraum 19 der Transport- und Spender-
box 2 befindet sich eine Rolle 20. Die Rolle 20 stellt eine
aufgewickelte Bahn aneinanderhangender einzelner
Verbrauchsguter dar, beispielsweise Sitzbeziige, die
Uber durchreiBbare Perforationen miteinander verbun-
den sind. In der Vorderwand 15 ist ein horizontal aus-
gerichteter Schlitz 21 vorgesehen. Der Schlitz 21 kann
auch von einer durchdriickbaren Klappe o. dgl. gebildet
werden. Damit besteht die Méglichkeit, das freie Ende
der Rolle 20 mit dem ersten Verbrauchsartikel 22 durch
den Schlitz 21 nach aufRen zu fihren und bei Bedarf den
Verbrauchsartikel 22 abzutrennen, wie dies anschaulich
in Fig. 7 gezeigt ist. Die Rolle 20 kann kernlos oder auf
einer Hilse aufgewickelt sein. Die einzelnen Ver-
brauchsartikel unterschiedlicher Art besitzen eine in der
Regel auch unterschiedliche Lange, so dass letztend-
lich auch unterschiedliche Transport- und Spenderbo-
xen 2 mit jeweils unterschiedlicher Lange vorgesehen
sein kénnen. Aus Fig. 2 wird auch erkennbar, dass die
Durchbrechungen 18 im oberen Bereich der riickseiti-
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gen Abstitzwandung 16 angeordnet sind.

[0023] Fig. 3 verdeutlicht eine Halterung 1, die aus
zwei separaten Tragern 3 und 4 besteht. Auch diese
Halterung 1 ist zur Wandmontage ausgebildet und be-
stimmt. Hierbei ist es erforderlich, die Trager 3 und 4
vertikal ausgerichtet in einem Abstand 8 zu montieren,
der dem Abstand der Paare der Durchbrechungen 18
entspricht. Es ist erkennbar, dass hier drei Paare von
Aufhéngern 6, 7 Ubereinander vorgesehen sind, so dass
drei identische oder unterschiedliche Transport- und
Spenderboxen 2 aufgehangt werden kénnen, die ledig-
lich hinsichtlich der Ausbildung und Anordnung der je-
weiligen Paare der Durchbrechungen 18 lbereinstim-
men missen. Der vertikale Abstand der Aufhénger 6
bzw. 7 voneinander ist so festgelegt, dass er gréRer ist
als die grofite Hohe der ublicherweise vorkommenden
Transport- und Spenderbox 2. Aus der Zusammen-
schau der Fig. 1 bis 6 wird bereits erkennbar, dass jede
Transport- und Spenderbox 2 exzentrisch an der Halte-
rung 1 aufgehangt wird. Die Aufhdngung erfolgt mit Hilfe
der Aufhanger 6 und 7 bzw. der Durchbrechungen 18
im oberen Bereich der riickwartigen Abstiitzwandung
16 der Transport- und Spenderbox 2, wobei der Schwer-
krafteinfluss insbesondere auf die Rolle 20 genutzt wird,
um die Abstutzwandung 16 in ihrem unteren Bereich an
der Abstitzflache 11 abzustiitzen. Damit wird gleichzei-
tig eine stabilisierte Aufhangung jeder Transport- und
Spenderbox 2 an der Halterung 1 erzielt, die die Ent-
nahme einzelner Verbrauchsartikel 22 beguinstigt.
[0024] Aus Fig. 2 ist erkennbar, dass die Transport-
und Spenderbox 2 in der Regel einen quadratischen
Querschnitt aufweist, da sie zur Aufnahme einer Rolle
20 bestimmt ist. Es ist jedoch auch méglich, den Um-
karton anders zu gestalten. So zeigt beispielsweise Fig.
4 eine Transport- und Spenderbox 2 mit etwa dreiecki-
gem Querschnitt. Auch hier ist eine rickwartige flache
Abstitzwandung 16 gebildet, in der die beiden Durch-
brechungen 18 vorgesehen sind. Der Schlitz 21 befindet
sich hier im Bereich der oberen weiteren Wandung der
Transport- und Spenderbox 2, so dass das freie Ende
der aufgewickelten Bahn mit dem ersten Verbrauchsar-
tikel 22 hier oben herausgefiihrt ist.

[0025] Fig. 3 |&ssterkennen, dass es zwar sinnvoll ist,
nur einen einzigen Abstand 8 in horizontaler Richtung
zu verwenden, und zwar unabhangig von der durchaus
unterschiedlichen Gesamtlédnge der jeweiligen Trans-
port- und Spenderboxen 2. Es ist aber auch mdglich,
wie Fig. 8 verdeutlicht, die Aufhanger 6 und 7, die ein-
ander jeweils paarweise zugeordnet sind, in unter-
schiedlichen Abstanden zu realisieren, wobei dann wie-
derum die entsprechenden unterschiedlichen Abstande
zwischen den Durchbrechungen 18 an den verschiede-
nen Transport- und Spenderboxen 2 realisiert bzw. ein-
gehalten werden mussen. Die zweite Version regt dazu
an, die Transport- und Spenderboxen 2 in einer vorher
festgelegten Reihenfolge Ubereinander zu platzieren,
wahrend das Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 3 eine wahl-
weise Aufhangung Ubereinander ermdglicht. Gemaf
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Fig. 8 sind die beiden Trager 3 und 4 durch einen Mit-
telsteg 23 fest miteinander verbunden, so dass auch die
Lécher 9 und 10 von vornherein in einem festgelegten
Abstand an der Halterung 1 angeordnet sind. Damit ge-
staltet sich die Anbringung der Bohrlécher bei einer
Wandmontage noch einfacher, ndmlich ohne Schraub-
montage, da die betreffenden Abstéande 8 gleichsam au-
tomatisch eingehalten werden. Es versteht sich, dass
ein solcher Mittelsteg 23 natirlich auch bei einer Aus-
fihrungsform gemaR Fig. 3 vorgesehen sein kann. Bei
der Ausflihrungsform gemaf Fig. 8 sind fir jede Trans-
port- und Spenderbox 2 je zwei Paare 6, 7 von Aufhan-
gern 6, 7 vorgesehen. Entsprechend befinden sich in
der ruckwartigen Abstitzwandung 16 zwei Paare von
Durchbrechungen 18 und 24, deren horizontale Aus-
richtung und Anordnung auf die Halterung geman Fig.
8 abgestimmt ist. Die zugehdrige Transport- und Spen-
derbox 2 gemaR Fig. 9 besitzt ihren Schlitz 21 im Be-
reich der Deckelwandung 17. Auch hier kann eine
durchdriickbare Klappe o. dgl. vorgesehen sein, um die
Zuganglichkeit der Rolle 20 zu ermdglichen. Die Fig. 10
und 11 zeigen weitere Ausfihrungsformen der Trans-
port- und Spenderbox 2. Gemaf Fig. 10 ist im Innen-
raum 19 eine leporelloartig gefaltete Bahn 25 unterge-
bracht. Bei dem Ausflihrungsbeispiel der Fig. 11 ist die
Deckelwandung 17 als abklappbarer Deckel gebildet.
Einzelne Verbrauchsartikel 22 sind hier lediglich Gber-
einander gestapelt im Innenraum 19 der Transport- und
Spenderbox 2 untergebracht. Auch die Transport- und
Spenderboxen 2 gemaf den Fig. 10 und 11 kdnnen mit
Hilfe der Durchbrechungen 18 so an der Halterung 1
aufgehangt werden, wie dies vorher beschrieben wur-
de.

[0026] Fig. 12 zeigt eine weitere Ausfihrungsmdg-
lichkeit der Halterung 1. Hier sind die verschiedenen
Trager 3 und 4 zunachst einmal horizontal und dann ver-
tikal zu einem einstlickigen Element zusammengefasst.
Die Anlageflachen 11 fiir die Abstiitzung der Transport-
und Spenderbox 2 werden hier von der vertikalen Ver-
bindungsstrebe gebildet bzw. zur Verfigung gestellt.
Die vertikale Verbindungsstrebe kann auch fehlen.
Dann mussen die Trager 3 und 4 in Form einzelner sich
horizontal erstreckender Elemente, &hnlich auch Fig. 1,
Ubereinander an der Wand befestigt werden. Die Anla-
geflachen 11 werden dann von der Wand zur Verfigung
gestellt. Die aufgehangten Transport- und Spenderbo-
xen 2 gelangen in der aufgehangten Stellung in eine ge-
wisse Schieflage, die den Gebrauchszweck nicht nach-
teilig beeinflusst, aber nicht so schén aussieht, wie eine
vertikal ausgerichtete Stellung. Auch andere Realisie-
rungsmaoglichkeiten erschlieRen sich dem Fachmann
ohne besondere Bemiihungen. So kann die Erfindung
auch an einem im Raum aufstellbaren Stander verwirk-
licht werden, bei dem die Halterung 1 in gleicher Weise
die Trager 3 und 4 aufweist und ansonsten noch mit Auf-
stellbeinen oder -fiissen versehen ist. Ein solcher Stan-
der kann auch fir die beidseitige Aufnahme von Trans-
port- und Spenderboxen 2 ausgebildet sein.
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[0027] Die Folge der Fig. 5, 6 und 7 verdeutlicht noch
einmal die Nutzung des Gestells aus Halterung 1 und
Transport- und Spenderbox 2. Fig. 5 lasst erkennen,
dass die Aufhanger 6 und 7 nur relativ wenig ausladen,
wie es die Materialdicke der riickwartigen Abstiitzwan-
dung 16 der Transport- und Spenderbox 2 verlangt. Es
sollte hier ein Spiel eingehalten werden, der das leichte
und verlassliche Aufhangen ermdglicht. Da die Durch-
brechungen 18 nach oben versetzt angeordnet sind, al-
so auferhalb des Zentrums der Rolle 20, kdnnen die
Aufhanger 6 und 7 diesen Freiraum zum Einhangen
ohne weiteres nutzen, ohne dass die Rolle 20 bescha-
digt wird. Fig. 6 zeigt eine Darstellung nach einiger Ge-
brauchsdauer, bei der bereits eine entsprechende An-
zahl von Verbrauchsartikeln 22 abgerissen und entnom-
men worden ist. Der Durchmesser der Rolle 20 hat sich
also verringert. Die Rolle 20 kann sich in der Transport-
und Spenderbox 2 ungehindert bewegen, wie dies fir
die Abnahme der Verbrauchsartikel 22 erforderlich ist.
[0028] Fig. 13 verdeutlicht eine perspektivische Dar-
stellung einer Transport- und Spenderbox 2 und Iasst
insbesondere die Anordnung der beiden Durchbrechun-
gen 18 in der rickseitigen Abstitzwandung 16 erken-
nen. Fig. 14 zeigt schlieBlich das betriebsbereite Ge-
stell, aufgehangt an einer Wand einer Werkstatt. Von
der Halterung 1 sind nur die beiden vertikalen Trager 3
und 4 ersichtlich. Es sind hier drei unterschiedliche
Transport- und Spenderboxen 2 aufgehéngt. Die ober-
ste Transport- und Spenderbox ist zur Aufnahme einer
Bahn aus Lenkradbeziigen ausgebildet. Die mittlere
Transport- und Spenderbox 2 enthalt eine Rolle mit
FuBmatten und die untere Transport- und Spenderbox
2, ndmlich diejenige mit der gréRten Lange, enthalt Sitz-
beziige.

BEZUGSZEICHENLISTE

[0029]

1- Halterung

2- Transport- und Spenderbox
3- Trager

4 - Trager

5- Tragerplatte

6 - Aufhanger

7- Aufhénger

8- Abstand

9- Loch

10- Loch

11 - Abstitzflache
12 -  Horizontalsteg
13- Vertikalsteg

14 - Umkarton

15-  Vorderwand

16 -  Abstltzwandung
17 - Deckelwandung
18 - Durchbrechung
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19 -  Innenraum

20- Rolle

21 -  Schlitz

22 -  Verbrauchsartikel

23 - Mittelsteg

24 - Durchbrechung

25- Bahn

Patentanspriiche

1. Gestell zur Abnahme einzelner Verbrauchsartikel

(22) zum Einsatz in Kraftfahrzeugwerkstatten, mit
einer Halterung (1), die zwei sich im wesentlichen
vertikal erstreckende Trager (3, 4) aufweist, und
mindestens einer auf der Halterung (1) aufgehang-
ten Rolle (20), auf der eine Mehrzahl gleicher Ver-
brauchsartikel (22) aufgewickelt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Halterung (1) mindestens
ein Paar hakenférmige Aufhanger (6, 7) aufweist,
die rechtwinklig zu einer von den Tragern (3, 4) ge-
bildeten vertikalen Ebene frei abstehend und hori-
zontal zueinander ausgerichtet und beabstandet
angeordnet sind, dass die Rolle (20) in einer Trans-
port- und Spenderbox (2) geschitzt untergebracht
und l6sbar auf der Halterung (1) aufgehangt ist,
dass die Transport- und Spenderbox (2) der Halte-
rung (1) zugekehrt eine flache riickseitige Abstiit-
zwandung (16) aufweist, in der zwei Durchbrechun-
gen (18) zum exzentrischen Einhangen der Trans-
port- und Spenderbox (2) mit der darin befindlichen
Rolle (20) an den Aufhangern (6, 7) vorgesehen
sind, und dass die Trager (3, 4) Anlageflachen (11)
zum Abstltzen der Abstiitzwandung (16) der ex-
zentrisch aufgehangten Transport- und Spender-
box (2) aufweisen.

Gestell nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Halterung (1) mehrere Paare haken-
férmiger Aufhanger (6, 7) aufweist, die vertikal be-
abstandet zueinander an den Tragern (3, 4) ange-
ordnet sind und auf denen mehrere Transport- und
Spenderboxen (2) fur unterschiedliche Verbrauchs-
artikel (22) Gbereinander aufgehangt sind.

Gestell nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die zwei hakenférmigen Aufhanger (6, 7)
der Paare in einem Ubereinstimmenden horizonta-
len Abstand (8) an den Tragern (3, 4) angeordnet
sind, und dass die beiden Durchbrechungen (18) in
den rickseitigen Abstitzwandungen (16) der auch
unterschiedlich langen Transport- und Spenderbo-
xen (2) in diesem Abstand vorgesehen sind.

Gestell nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die beiden Trager (3, 4) der Halterung (1)
fest miteinander verbunden sind.
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5.

10.

14

Gestell nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die hakenférmigen Aufhanger (6, 7) ei-
nen Horizontalsteg (12) und einen Vertikalsteg (13)
aufweisen, und dass der Vertikalsteg (13) gegen-
Uber den Tragern (3, 4) um etwas mehr (Spiel) als
die Dicke des Materials der Abstiitzwandung (16)
der Transport- und Spenderbox (2) frei abragend
vorgesehen ist.

Gestell nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Durchbrechungen (18)
in der Abstlitzwandung (16) der Transport- und
Spenderbox (2) nach oben versetzt angeordnet
sind, und dass die Vertikalstege (13) der Aufhanger
(6, 7) eine Hohe aufweisen, die kleiner oder gleich
dem Abstand des oberen Randes der Durchbre-
chung (18) von einer Deckelwandung (17) der
Transport- und Spenderbox (2) ist.

Gestell nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Durchbrechungen (18) in den Abstiit-
zwandungen (16) der Transportund Spenderboxen
(2) von durchdriickbaren oder ausreilRbaren perfo-
rierten Abschnitten oder Anschnitten gebildet sind.

Gestell Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Transport- und Spenderbox (2) einen sich
entsprechend der Lénge der Rolle (20) erstrecken-
den Schlitz (21) zum Herausflihren des Anfangs der
Bahn (25) der Verbauchsartikel (22) auf der Rolle
(20) aufweist.

Insbesondere aus Metall bestehende Halterung (1)
zur Abnahme einzelner Verbrauchsartikel (22) zum
Einsatz in Kraftfahrzeugwerkstatten, die zwei sich
im wesentlichen vertikal erstreckende Trager (3, 4)
fir eine aufzuhangende Rolle (20), auf der eine
Mehrzahl gleicher Verbrauchsartikel (22) aufgewik-
kelt ist, aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
die Halterung (1) mindestens ein Paar hakenférmi-
ge Aufhanger (6, 7) zum exzentrischen Aufhangen
einer Transport- und Spenderbox (2) mit der darin
befindlichen Rolle (20) aufweist, die rechtwinklig zu
einer von den Tragern (3, 4) gebildeten vertikalen
Ebene frei abstehend und horizontal zueinander
ausgerichtet und beabstandet angeordnet sind,
und dass die Trager (3, 4) Anlageflachen (11) zum
Abstitzen der Abstitzwandung (16) der exzen-
trisch aufgehangten Transport- und Spenderbox (2)
aufweisen.

Transport- und Spenderbox (2) mit einer darin ge-
schitzt untergebrachten und zu einer Rolle (20)
aufgewickelten Bahn (25) einzelner zusammen-
hangender gleicher Verbrauchsartikel (22) zum
Einsatz in Kraftfahrzeugwerkstatten, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Transport- und Spender-
box (2) eine flache riickseitige Abstlitzwandung
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(16) aufweist, in der zwei beabstandet angeordnete
Durchbrechungen (18) zum exzentrischen Einhan-
gen der Transport- und Spenderbox (2) mit der dar-
in befindlichen Rolle (20) an den Aufhangern (6, 7)
eines Gestells vorgesehen sind.
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