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(54) Biigelzwinge

(57)  Um den Gebrauchswert einer Bligelzwinge mit
einer Fuhrungsschiene, an welcher ein feststehender
Querbiigel sitzt, mit einem Gleitbligel, welcher auf der
Fuhrungsschiene verschieblich ist und der mit dieser
verkantbar ist, und mit einer Druckbeaufschlagungs-
spindel mit einem Druckstlick, welche an dem Gleitbu-
gel verschieblich angeordnet ist, so dal® auf ein Werk-
stiick zwischen Querbuigel und Gleitbugel eine Druck-
kraft austbbar ist, zu erhéhen, ist ein kastenférmiges
Aufsetzelement fir den Gleitbligel vorgesehen, wel-

ches eine im wesentlichen ebene Anlageflache flr ein
Werkstuck bereitstellt und welches derart ausgebildet
ist, dal® das Druckstiick des Gleitbligels aufschiebbar
ist, so da® das Aufsetzelement an dem Gleitblgel ge-
halten ist und durch das Aufsetzelement auf ein Werk-
stick Uber die Druckbeaufschlagungsspindel eine
Druckkraft austbbar ist, und da® das Aufsetzelement
mindestens zwei beabstandete Fihrungsausnehmun-
gen aufweist, Uber welches es auf der Fiihrungsschiene
verschieblich gelagert ist.

56 102
'7 L2 2L 4y 62
m 24
106 ( K
2 90 / / ( , 6 "
\ . ) \
2 — ——— —— i
(@)
‘ : I Z | i
106 72/%7\&! 1 " I |
84 P58
Z | g EJO
™ 6l
* % o 108" i 19
| 7 I
B r AJ 3% ~/
5 T b A
3% \92 [A A
A 50 L6 80 116

Fig. 2

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 314 515 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bligelzwinge mit ei-
ner FlUhrungsschiene, an welcher ein feststehender
Querbligel sitzt, mit einem Gleitblgel, welcher auf der
Fuhrungsschiene verschieblich ist und der mit dieser
verkantbar ist, und mit einer Druckbeaufschlagungs-
spindel mit einem Druckstlick, welche an dem Gleitbu-
gel verschieblich angeordnet ist, so dal® auf ein Werk-
stlick zwischen Querbtigel und Gleitbugel eine Druck-
kraft ausibbar ist.

[0002] Derartige Blgelzwingen sind insbesondere als
Schraubzwingen aus dem Stand der Technik bekannt.
Beispielsweise sind solche Bugelzwingen als Druck-
gufizwingen in dem Katalog der Bessey & Sohn GmbH
& Co aus dem Jahre 1998 gezeigt oder aus der DE 28
44 838 A1 und der DE 31 28 023 A1 bekannt.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den
Gebrauchswert einer solchen Bligelzwinge zu erhdhen.
[0004] Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemafien
Blgelzwinge erfindungsgemaf dadurch geldst, dal ein
kastenformiges Aufsetzelement fiir den Gleitbugel vor-
gesehen ist, welches eine im wesentlichen ebene Anla-
geflache fir ein Werkstlick bereitstellt und welches der-
art ausgebildet ist, dall es auf das Druckstlick des Gleit-
bligels aufschiebbar ist, um das Aufsetzelement an dem
Gleitblgel zu halten und durch das Aufsetzelement auf
ein Werkstlck Uber die Druckbeaufschlagungsspindel
eine Druckkraft ausiibbar ist, und daR das Aufsetzele-
ment mindestens zwei beabstandete Flihrungsausneh-
mungen aufweist, Uber welche es auf der Flihrungs-
schiene verschieblich gelagert ist.

[0005] Durch das kastenférmige Aufsetzelement,
welches ohne die Verwendung zusatzlicher Teile wie
Nieten oder Schrauben auf den Gleitbligel (bzw. der
Gleitbligel auf dieses aufsetzbar ist) aufsetzbar ist, lalkt
sich eine gattungsgemafRe Biligelzwinge in eine soge-
nannte Korpuszwinge umwandeln, welche eine grof3e
ebene Anlageflache fir ein Werkstiick bereitstellt. Die
entsprechend hergestellte Korpuszwinge besitzt dann
gegeniiber der gattungsgemafRen Biligelzwinge eine
gréRere ebene Spannflache, wobei diese wiederum auf
der Schiene Uber die beabstandeten Fiihrungsausneh-
mungen exakt gefuhrt ist, so dal® die ebene Anlagefla-
che unabhéangig von der Stellung des Gleitbligels auf
der Flihrungsschiene insbesondere rechtwinklig zu die-
ser ausgerichtet ist. Weiterhin hat dadurch die Anlage-
flache eine Richtwirkung und kann das Werkstlick im
rechten Winkel halten.

[0006] Durch eine solche Korpuszwinge lassen sich
beispielsweise feine Rahmenkonstruktionen wirksam
spannen, extrem schmale Auflageflachen sicher span-
nen oder auch gerundete Flachen anpressen.

[0007] Eine Korpuszwinge ist beispielsweise aus der
EP 0010260 B1 bekannt. Eine Korpuszwinge der Firma
Gross + Froehlich ist unter der Bezeichnung "Gross &
Stabil" bekannt. Im Unterschied zu dieser Korpuszwin-
ge aus dem Stand der Technik &Rt sich dagegen die
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erfindungsgemale Korpuszwinge auf einfache Weise
aus einer gattungsgemafen Biigelzwinge herstellen, in-
dem das Aufsetzelement aufgesetzt wird. Ebenso laRt
sich auf einfache Weise die so hergestellte Korpuszwin-
ge wieder in die gattungsgemaRe Biigelzwinge umrii-
sten. Entsprechend lalt sich auch die erfindungsgema-
Re Bugelzwinge mit Aufsetzelement, d. h. die Korpus-
zwinge, auf einfache Weise herstellen.

[0008] Da das Aufsetzelement auf das Druckstiick
der Druckbeaufschlagungsspindel aufgeschoben wird
bzw. umgekehrt und somit keine weiteren Teile zur Fi-
xierung bendtigt werden und dariiber hinaus das Auf-
setzelement Uber Fihrungsausnehmungen auf der
Gleitschiene gefiihrt ist, werden insbesondere keine zu-
satzlichen Metallteile zur Fixierung des Gleitbligels an
dem Aufsetzelement und zur Fihrung des Aufsetzele-
ments auf der Fiihrungsschiene bendétigt. Dadurch wie-
derum lalt sich die erfindungsgemaRe Bligelzwinge mit
geringem Gewicht ausbilden ("leichte" Korpuszwinge).
[0009] Insbesondere ist es vorgesehen, dall das
Druckstiick des Gleitbligels aufschiebbar ist, wenn der
Gleitbligel von der Fiihrungsschiene abgezogen ist, d.
h. das Aufsetzelement auf den Gleitblgel aufsetzbar ist.
[0010] Vorteilhafterweise umgreift dabei eine Fiih-
rungsausnehmung die Fuhrungsschiene, um so eine
exakte Flhrung des Aufsetzelements und damit von
dessen ebener Anlageflache auf der Flihrungsschiene
zu erreichen, ohne dal beispielsweise Gleitrollen oder
dergleichen vorgesehen werden missen.

[0011] Vorteilhafterweise ist eine Fiihrungsausneh-
mung in einer die Anlageflache bildenden Stirnwand ge-
bildet und ferner eine weitere Flihrungsausnehmung in
einer Stirnwand des Aufsetzelements gebildet, welche
eine Endwand des Stirnelements darstellt. Dadurch laRt
sich der Materialaufwand zur Ausbildung der Fiihrungs-
ausnehmungen minimieren, um so das Gewicht der er-
findungsgemafen Bligelzwinge zu minimieren.

[0012] Insbesondere ist das Aufsetzelement einstuk-
kig ausgebildet; es laRt sich dann beispielsweise in ei-
nem SpritzguRverfahren integral mit all seinen funktio-
nellen Teilen herstellen. Zur Montage (d. h. zur Fixierung
des Gleitbligels an dem Aufsetzelement) werden auch
keine zusatzlichen Teile bendtigt, so dald zum einen der
Materialaufwand erniedrigt ist und zum anderen die
Montage schnell und kostengtinstig durchfthrbar ist.
Insbesondere wird es dann einem Anwender selber er-
moglicht, seine gattungsgemaRe Bugelzwinge in eine
Korpuszwinge umzuristen und umgekehrt.

[0013] Vorteilhafterweise ist eine Halterung fir das
Druckstlick zur Fixierung an dem Aufsetzelement vor-
gesehen, um die Wegbewegung des Druckstiicks von
dem Aufsetzelement zu sperren und damit die Bewe-
gung des Aufsetzelements an die Bewegung des Druck-
stlicks zu koppeln, wobei die Bewegung des Druck-
stiicks wiederum mittels der Druckbeaufschlagungs-
spindel erfolgt.

[0014] Insbesondere ist dabei die Halterung an dem
Aufsetzelement angeordnet, so dafl "konventionelle"
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Druckstiicke verwendbar sind und auf fertigungstech-
nisch einfache Weise an dem Aufsetzelement fixierbar
sind.

[0015] Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn das
Aufsetzelement als Halterung eine Einschubhalterung
fur das Druckstlick aufweist; um dessen Bewegung par-
allel zur Fihrungsschiene von dem Aufsetzelement weg
zu sperren. Ist dann das Aufsetzelement mit dem Gleit-
bilgel auf der Fliihrungsschiene aufgesetzt, dann kann
zwar der Gleitbligel gegenliber der Flihrungsschiene
verkippt werden, um so eine Verkantung zu bewirken
und eine Spannstellung zu sichern; jedoch kann das
Druckstuck nicht von dem Aufsetzelement weggezogen
werden (ohne dal} das Aufsetzelement sich mitbewegt).
Dadurch 1aRt sich auf einfache Weise der Gleitbligel an
dem Aufsetzelement halten bzw. umgekehrt das Aufset-
zelement sich an dem Gleitbligel halten, so da Gber
die Druckbeaufschlagungsspindel mittels des Aufsetz-
elements eine Kraft auf ein Werkstlick austibbar ist, wo-
bei aber die Fixierung dieser beiden Teile auf einfache
Weise mdglich ist, so da® keine zusatzlichen Teile fiir
die Fixierung bendtigt werden. Insbesondere IRt sich
die Einschubhalterung bei der Herstellung des Aufset-
zelements integral herstellen, beispielsweise bei einem
SpritzguBverfahren.

[0016] Es kann auch vorgesehen sein, daf} die Halte-
rung ein oder mehrere Halteelemente umfalit, welche
an dem Aufsetzelement fixierbar sind. Dadurch ist es
moglich, das Druckstlick tiber von dem Aufsetzelement
getrennte Halteelemente an dem Aufsetzelement zu fi-
xieren.

[0017] Insbesondere ist es dabei vorgesehen, dal}
das oder die Halteelemente zumindest teilweise auf das
Druckstlick aufschiebbar sind. Wenn dann die Halte-
elemente mindestens an einer Seitenwand des Aufset-
zelements fixierbar sind, dann kann dadurch wiederum
das Druckstlck bezliglich des Aufsetzelements fixiert
werden, um dessen Wegbewegung von dem Aufsetze-
lement zu sperren und damit wiederum bei der Bewe-
gung des Druckstiicks das Aufsetzelement mithnehmen
zu kénnen. Ein solches Halteelement kann dabei bei-
spielsweise als Stiftelement ausgebildet werden, um
das Druckstlick zu halten. Es kann aber auch vorgese-
hen sein, daf} ein Halteelement als Halteschieber aus-
gebildet ist, welcher an dem Aufsetzelement fixierbar
ist.

[0018] Ganz besonders vorteilhaft ist es ferner, wenn
das Druckstiick so an der Druckbeaufschlagungsspin-
del angeordnet ist, daf} der Gleitbligel mit dem Druck-
stuck, welches durch die Halterung gehalten ist, bei-
spielsweise in einer Einschubhalterung, an der Fih-
rungsschiene verkantbar ist. Es 143t sich dann auf ein-
fache Weise eine Verbindung zwischen Aufsetzelement
und Gleitbiigel erreichen, wobei weiterhin der Gleitb{-
gel verkantbar bleibt.

[0019] Gunstigerweise ist die Halterung so ausgebil-
det, dal® das Druckstiick quer zu einer Normalen der An-
lageflache des Aufsetzelements in diese einschiebbar
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ist. Die Fixierung des Druckstlicks an dem Aufsetzele-
ment &3t sich dadurch auf einfache Weise durchfiihren,
ohne dal zusétzliche Teile bendtigt werden.

[0020] Insbesondere ist die Einschubhalterung durch
ein Haltegesims gebildet, welches eine Anlageflache fur
das Druckstlick bereitstellt, so dal dieses an das Hal-
tegesims anstoft, wenn es von dem Aufsetzelement
weg bewegt wird. Eine Bewegung der Druckbeaufschla-
gungsspindel mit dem Druckstlick wird dann in eine Be-
wegung des Aufsetzelements umgesetzt bzw. Uber das
Aufsetzelement IaRt sich eine Druckkraft auf ein Werk-
stiick ausiben.

[0021] Vorteilhafterweise ist dabei das Haltegesims in
einem Innenraum des Aufsetzelements angeordnet, so
dall bei in die Einschubhalterung eingeschobenem
Druckstiick und Betatigung der Druckbeaufschlagungs-
spindel ein an der ebenen Anlageflache anliegendes
Werkstlick druckbeaufschlagbar ist.

[0022] Die Umristung der gattungsgemafen B-
gelzwinge in eine Korpuszwinge lalt sich auf einfache
Weise erreichen, wenn das Aufsetzelement an einem
Gleitbligel ohne Verwendung zuséatzlicher Teile gehal-
tenist. Das Aufsetzelement ist dann an dem Gleitbligel,
und zwar an dessen Druckstlick, alleine tGber die Ein-
schubhalterung gehalten bzw. umgekehrt ist der Gleit-
bligel alleine ber die Einschubhalterung an dem Auf-
setzelement gehalten.

[0023] Giinstig ist es, wenn das Aufsetzelement ein
Langsteil und ein Querteil umfalit, wobei die Fihrungs-
ausnehmungen im Langsteil gebildet sind. Dadurch
werden zum einen Fuhrungslager bereitgestellt, um ei-
ne exakte Fihrung des Aufsetzelements auf der Fih-
rungsschiene zu erreichen, wodurch wiederum die ebe-
ne Anlageflache exakt und vorzugsweise rechtwinklig
zu der Fiihrungsschiene ausgerichtet ist. Uber Querteil
und Langsteil 18Rt sich auch auf einfache Weise mittels
einer Einschubhalterung eine Fixierung zwischen Auf-
setzelement und Gleitblgel erreichen. Das Aufsetzele-
ment ist dann beispielsweise L-férmig ausgebildet.
[0024] Vorteilhafterweise ist dabei eine Einschubhal-
terung fir das Druckstick an dem Querteil gebildet.
[0025] Giinstig ist es, wenn das Langsteil zwischen
beabstandeten Seitenwanden nach unten und nach
oben jeweils mit einer Offnung versehen ist, so daR der
Gleitbligel tiber die obere Offnung in eine Richtung zwi-
schen oberer Offnung und unterer Offnung einsetzbar
ist und in Gegenrichtung das Druckstiick in eine Ein-
schubhalterung einfiihrbar ist. Es 1aBt sich dann der
Gleitbiigel, wenn er von der Fiihrungsschiene abgezo-
gen ist, so relativ zu dem Aufsetzelement positionieren,
dal sein Druckstick in die Einschubhalterung ein-
schiebbar ist. Dadurch ist die Montage des Aufsetzele-
ments stark vereinfacht.

[0026] Das Gewicht der Korpuszwinge laf3t sich nied-
rig halten, wenn das Aufsetzelement aus einem Kunst-
stoffmaterial wie Polyamid gefertigt ist.

[0027] Um eine groRe ebene Spannflache bereitzu-
stellen, erstreckt sich diese vorteilhafterweise minde-
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stens von dem Drucksttick hin zur Fiihrungsschiene und
vorteilhafterweise tber die Fiihrungsschiene hinaus. Da
das Aufsetzelement den Gleitbligel kastenférmig um-
falt, ist die Ausdehnung des Aufsetzelements an seiner
ebenen Anlageflache auch gréRer als eine Breite des
Gleitbligels und insbesondere eine maximale Breite des
Gleitblgels.

[0028] Weiterhin ist es glinstig, wenn die ebene An-
lageflache im wesentlichen senkrecht zur Flhrungs-
schiene orientiert ist. Da eine ebene Anlageflache eine
Richtwirkung hat, &Rt sich dadurch ein Werkstlick in ei-
nem rechten Winkel halten.

[0029] Zur Sicherung dieser Richtungswirkung ist
vorteilhafterweise das Aufsetzelement im wesentlichen
verkantungsfrei auf der Fihrungsschiene gefuhrt.
[0030] Weiterhin ist es glinstig, wenn der Gleitblgel
zwischen beabstandeten Fuhrungsausnehmungen des
Aufsetzelements auf der Flihrungsschiene gefiihrt ist.
ErlaRt sich dann krépfungsfrei ausbilden und durch ent-
sprechende Wande des Aufsetzelements wird auch ei-
ne Anschlagflache bereitgestellt, welche die Relativbe-
wegung zwischen Druckbeaufschlagungsspindel und
Aufsetzelement sperrt.

[0031] Ganz besonders glinstig ist es, wenn die Fih-
rungsschiene mit einer Riffelung versehen ist und ein
Fuhrungslager des Gleitbligels mit einer der Riffelung
der Fihrungsschiene zugewandten Riffelung versehen
ist. Dadurch 1aRt sich eine Verkantung zwischen Gleit-
bilgel und Fihrungsschiene erreichen, um eine Spann-
stellung des Aufsetzelements zu sichern.

[0032] Gunstigerweise ist dabei die Flihrungsschiene
aus Stahl hergestellt, so dal} sie eine entsprechende
Harte aufweist.

[0033] Es kann glinstig sein, wenn der Gleitbligel aus
Zink hergestellt ist, um eine gute Verhakung zwischen
einem verkanteten Gleitbtgel und der Fiihrungsschiene
zu erreichen, da sich ein entsprechender Gleitbligel gut
in das Stahimaterial der Flihrungsschiene eingrabt.
[0034] Zur Bildung einer Korpuszwinge ist es beson-
ders glinstig, wenn ein weiteres Aufsetzelement flir den
Querbiigel vorgesehen ist, um eine im wesentlichen
ebene Anlageflache bereitzustellen. Je nach Orientie-
rung des mit dem Gleitbugel verbundenen Aufsetzele-
ments ist dabei diese ebene Anlageflache der anderen
ebenen Anlageflache zugewandt oder abgewandt. Im
ersten Fallist ein Spannwerkzeug realisiert, wahrend im
zweiten Fall sich ein Spreizwerkzeug realisieren 1a0t.
Durch das entsprechende weitere Aufsetzelement Iaf3t
sich wiederum eine grofe ebene Spannflache bereit-
stellen, die insbesondere an der Flihrungsschiene exakt
fixiert ist. Sie weist die bereits im Zusammenhang mit
dem Aufsetzelement fir den Gleitbligel beschriebenen
Vorteile auf.

[0035] Insbesondere ist dabei das weitere Aufsetze-
lement ebenfalls einstlickig ausgebildet.

[0036] Um eine gattungsgemaRe Bligelzwinge in eine
Korpuszwinge umristen zu kénnen, ist dabei vorteilhaf-
terweise das weitere Aufsetzelement auf den Querbu-
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gel aufschiebbar. Weiterhin ist es glinstig, wenn das
weitere Aufsetzelement kraftschliissig an dem Querbu-
gel fixierbar ist. Um eine ebene Spannflache bereitzu-
stellen, muR dann nur das weitere Aufsetzelement auf
den Querbiigel aufgeschoben werden und ist dann an
diesem kraftschliissig gehalten. Es 13t sich entspre-
chend dann auch wieder durch einen bestimmten Kraft-
aufwand abziehen. Die ebene Anlagefliche an dem
Querbugel 143t sich somit auf einfache Weise herstel-
len.

[0037] Weiterhin ist es glnstig, wenn an der Fiih-
rungsschiene eine lésbare Sperrsicherung zur Sper-
rung des Abziehens von Aufsetzelement und Gleitblgel
angeordnet ist. Dadurch wird verhindert, daf} sich Auf-
setzelement und Gleitbiigel von der Fiihrungsschiene
ablésen kdnnen. Da die Sperrsicherung lésbar ausge-
bildet ist, kann sie jedoch entfernt werden, um gerade
das Abziehen zu ermdglichen. Dadurch ist es mdglich,
das Aufsetzelement umzudrehen, um ein Spannwerk-
zeug in ein Spreizwerkzeug umzubilden bzw. umge-
kehrt. Andererseits ist es durch Abziehen des Gleitbi-
gels mit dem Aufsetzelement méglich, das Aufsetzele-
ment von dem Gleitblgel zu Idsen bzw. umgekehrt das
Aufsetzelement mit dem Gleitblgel zu fixieren; um eine
Korpuszwinge in eine gattungsgemafie Biligelzwinge
umzuwandeln und umgekehrt.

[0038] Weiterhin ist es glinstig, wenn ein Aufsetzele-
ment eine Anlageflache mit einer Normalenrichtung
quer zur Fuhrungsschiene aufweist, Uber die die Bu-
gelzwinge auf einer Unterlage aufsetzbar ist. Dies kann
fir manche Anwendungen vorteilhaft sein, da dann die
Blgelzwinge direkt eine Unterlage bzw. eine Abstit-
zung fur ein Werkstick bilden kann.

[0039] Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn eine
Stlitze zur Fixierung an der Fuhrungsschiene an oder
in der Nahe eines dem Querbligel abgewandten Endes
vorgesehen ist, um eine Anlageflache zur Abstiitzung
der Blgelzwinge auf einer Unterlage bereitzustellen.
Dadurch wird eine Kippung der Bligelzwinge relativ zu
dem Querbugel mit dem weiteren Aufsetzelement ver-
hindert, wenn entsprechend die Stltze an das weitere
Aufsetzelement und/oder an das Aufsetzelement fir
den Querbiigel angepaldt ist.

[0040] Insbesondere ist es vorgesehen, daf die Stiit-
ze als Abziehsicherung flr das Aufsetzelement und den
Gleitbligel ausgebildet ist, wobei dann die Stiitze I6sbar
an der Fihrungsschiene fixierbar ist.

[0041] Die nachfolgende Beschreibung einer bevor-
zugten Ausflihrungsform dient im Zusammenhang mit
der Zeichnung der ndheren Erlduterung der Erfindung.
Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht einer aus dem
Stand der Technik bekannten Bligelzwinge in
der Form einer Schraubzwinge;

Figur 2  eine seitliche Schnittansicht der Blgelzwin-

ge geman Figur 1, welche erfindungsgeman
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mit aufgeschobenen Aufsetzelementen an

den Blgeln versehen ist;
Figur 3  eine Darstellung eines Teilschrittes des Auf-
schiebens eines Aufsetzelements auf einen
Gleitbligel bei abgezogenem Gleitblgel;
Figur4  eine Schnittansicht I&ngs der Linie 4-4 ge-
maf Figur 2 auf einen feststehenden Quer-
blgel mit Aufsetzelement;

eine Seitenansicht auf eine Stlitze, welche
an einem Ende einer Fihrungsschiene der
Blgelzwinge fixiert ist;

Figur 5

Figur 6  eine Schnittansicht l1angs der Linie 6-6 ge-

maf Figur 5;
Figur 7  eine schematische Darstellung des Einsat-
zes der erfindungsgemalen Blgelzwinge
gemal Figur 2 als Spreizwerkzeug und
Figur 8 eine Variante eines Ausflihrungsbeispiels in
einer Teildarstellung des Gleitbligels und des
Aufsetzelements.

[0042] Ein Ausfihrungsbeispiel einer bekannten Bu-
gelzwinge, welche in Figur 1 als Ganzes mit 10 bezeich-
net ist, weist eine Flihrungsschiene 12 auf, die sich in
einer Langsrichtung 14 erstreckt.

[0043] Die Fuhrungsschiene kann, wie in Figur 1 ge-
zeigt, profiliert sein mit gegenulberliegenden Mittelsen-
ken 16, so dafd das entsprechende Profil ndherungswei-
se die Form eines grof3en | hat.

[0044] Vorzugsweise ist die Flihrungsschiene 12 aus
Stahl gefertigt und an gegeniiberliegenden Stirnflachen
18 mit einer sich Uber die Langsrichtung 14 erstrecken-
den Riffelung 22 versehen. Ein Gleitbligel 24 kann sich
dann beim Verkanten gegentber der Fihrungsschiene
12 in dieser Riffelung 22 verhaken.

[0045] Aneinem Ende der Flihrungsschiene 12 ist ein
feststehender Querbiigel 26 angeordnet, welcher sich
quer und insbesondere senkrecht zu der Flhrungs-
schiene 12 erstreckt. Dieser Querbugel 26 weist einen
Anlageflansch 28 auf, welcher dem Gleitbligel 24 zuge-
wandt eine im wesentlichen ebene Anlageflache 30 hat.
Diese Anlageflache 30 wiederum ist in der Nahe eines
oberen Endes 32 des Querbligels 26 verbreitert, wobei
diese verbreiterte Flache 34 auf ein Druckstlick 36 einer
Schraubspindel 38 als Druckbeaufschlagungsspindel
ausgerichtet ist.

[0046] Zur Stitzung des Anlageflanschs 28 ist der
Querbiigel 26 mit einem gekriimmten Stultzteil 40 ver-
sehen, wobei Stultzteil 40 und Anlageflansch 28 insbe-
sondere einstlickig ausgebildet sind.

[0047] Der Gleitbligel 24 ist verschieblich auf der Fih-
rungsschiene 12 gefiihrt, zu der er quer und insbeson-
dere kropfungsfrei angeordnet ist. Als Fiihrungslager
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weist er eine in der Langsrichtung 14 durchgehende
Flhrungsausnehmung 42 auf, die so dimensioniert ist,
daR zum einen der Gleitblgel 24 auf der Fuhrungs-
schiene 12 verschieblich ist und zum anderen auf dieser
verkantbar ist, um den Gleitbligel 24 an der Fiihrungs-
schiene 12 festlegen zu kénnen.

[0048] An der Fihrungsausnehmung 42 ist den Stirn-
flachen 18 und 20 der Fiihrungsschiene 12 zugewandt
eine Riffelung gebildet (in der Zeichnung nicht gezeigt),
um die Verhakung zwischen Gleitbligel 24 und Fuh-
rungsschiene 12 beim Verkanten zu unterstitzen. Vor-
zugsweise ist dabei der Gleitblgel 24, welcher insbe-
sondere einstlickig ausgebildet ist, aus Zink gefertigt,
um bei der Verkantung ein gutes Eingraben in die aus
Stahl gefertigte Flihrungsschiene 12 zu erreichen und
damit bei der Verkantung wiederum die Einhakung zu
verbessern. Die Riffelung am Flhrungslager 42 bildet
sich dann beim ersten Spannen gewissermalfen als Ab-
bild der Riffelung 22.

[0049] Am oberen Ende des Gleitbligels 24 sitzt ein
mit einem Innengewinde 44 versehener Gewinde-
flansch 46, in dem die Druckbeaufschlagungsspindel 38
verschieblich gefiihrt ist. Diese weist dazu ein AuRen-
gewinde 48 auf, bei welchem es sich insbesondere um
ein Trapezgewinde handelt; dieses Trapezgewinde 48
greift in das Innengewinde 44 des Gewindeflanschs 46
des Gleitblgels 24 ein.

[0050] Die Druckbeaufschlagungsspindel 38 ist mit
einem Handgriff 50 beispielsweise aus Holz versehen,
Uber den die Druckbeaufschlagungsspindel 38 drehbar
ist. Durch entsprechende Drehung |4t sich das Druck-
stlick 36 relativ zu dem Gleitbligel 24 verschieben.
[0051] Das Druckstlick 36 ist dabei so an einem vor-
deren Ende 52 der Druckbeaufschlagungsspindel 38 fi-
xiert, dal® es gegeniber einer Langsrichtung 54 der
Druckbeaufschlagungsspindel 38 kippbar ist, und zwar
in alle Querrichtungen. Diese Kippbarkeit 18Rt sich
durch entsprechende Ausbildung der Fixierung mit
Spiel erreichen, wobei beispielsweise ein Kippwinkel
der GréRenordnung von 30° zugelassen ist.

[0052] Die Langsrichtung 54 der Druckbeaufschla-
gungsspindel 38, die die Verschiebungsrichtung der
Druckbeaufschlagungsspindel 38 relativ zu dem Gleit-
blgel 24 bestimmt, ist im wesentlichen parallel zu der
Langsrichtung 14 der Fihrungsschiene 12.

[0053] Die Bligelzwinge 10 funktioniert wie folgt:
[0054] Auf ein Werkstlick zwischen dem Druckstiick
36 und der Flache 34 IaRt sich Gber die Druckbeauf-
schlagungsspindel 38 eine Druckkraft ausiben. Auf-
grund der dadurch entstehenden Reaktionskrafte ver-
kantet der Gleitbiigel 24 gegeniiber der Fiihrungsschie-
ne 12, so dal dieser an der Fihrungsschiene 12 fest-
gelegt wird und damit die Spannstellung (Druckbeauf-
schlagungsstellung) gesichert wird.

[0055] Die Riffelung an dem Fiihrungslager 42 des
Gleitbligels 24 ist dabei angepaldt an die Riffelung 22
der FUhrungsschiene 12 so ausgebildet, dal das Auf-
setzelement 58 mit dem Gleitbligel 24 in Richtung des
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Querbtigels 26 schiebbar ist, wahrend zur Verschie-
bung in die Gegenrichtung der Gleitblgel 24 leicht von
dem Aufsetzelement 58 weg verkippt werden mul; dies
|aRt sich dadurch erreichen, daflt der Handgriff 50 nach
oben, von der Flhrungsschiene 12 weg, gehalten wird.
[0056] ErfindungsgemaR IaRt sich nun die Bligelzwin-
ge gemal Figur 1 in eine Korpuszwinge aufriisten:
[0057] Eine Ausflihrungsform einer solchen Korpus-
zwinge ist in Figur 2 als Ganzes mit 56 bezeichnet. Die-
se ist aus der Bugelzwinge 10 dadurch entstanden, daR
der Gleitbiigel 24 mit einem Aufsetzelement 58 verse-
hen wurde und der Querbligel 26 mit einem weiteren
Aufsetzelement 60.

[0058] Das Aufsetzelement 58 ist kastenférmig aus-
gebildet mit einem Langsteil 62, welches langs der Fuh-
rungsschiene 12 orientiert ist, und einem Querteil 64,
welches quer dazu orientiert ist.

[0059] Das Léangsteil 62 weist gegenuberliegende
Seitenwande 66, 68 auf (Figur 3), welche endseitig tiber
jeweilige Stirnwande 70, 72 miteinander verbunden
sind. Die Stirnwand 70, welche dem Querbligel 26 zu-
gewandt ist, bildet dabei gleichzeitig eine Stirnwand fir
das Querteil 64 und stellt, dem Querbigel 26 zuge-
wandt, eine ebene Anlageflache 74 fir ein Werkstlick
bereit, welche quer und insbesondere senkrecht zur
Langsrichtung 14 der Fihrungsschiene 12 orientiert ist.
Eine Normalenrichtung dieser Anlageflache 74 ist also
im wesentlichen parallel zu der Langsrichtung 14 der
Flhrungsschiene 12.

[0060] Das Querteil 64 weist ebenfalls gegentiberlie-
gende Seitenwande 76, 78 auf, welche durch eine obere
Deckelwand 80 miteinander verbunden sind.

[0061] Die Seitenwande 76 und 78 sind dabei Fort-
setzungen der Seitenwande 66 und 68 des Langsteils
62 in das Querteil 64 hinein. Das Aufsetzelement 58 ist
dadurch einstlickig ausgebildet.

[0062] Das Langsteil 62 weist der Filhrungsschiene
12 zu eine untere C)ffnung 82 auf, welche zwischen un-
teren Enden der Seitenwénde 66 und 68 gebildet ist.
[0063] Ferner weist das Langsteil 62 der Fihrungs-
schiene 12 zugewandt eine obere Offnung 84 auf, wel-
che zwischen entsprechenden oberen Enden der Sei-
tenwande 66 und 68 auRerhalb der Seitenwande 76 und
78 des Langsteils 62 gebildet ist.

[0064] Das Querteil 64 ist mit einer Offnung 86 verse-
hen, welche zu der die ebene Seitenflache 74 bildenden
Stirnwand 70 abgewandt angeordnet ist.

[0065] Uber die Offnung 86 laRt sich das Druckstiick
36 der Druckbeaufschlagungsspindel 38 in das kasten-
formige Aufsetzelement 58 einfilhren. Uber die Offnun-
gen 82 und 84 lakt sich eine Einschubbewegung des
Druckstlicks 36 in einer in einem Innenraum des Quer-
teils 64 angeordneten Einschubhalterung durchfiihren,
wie im folgenden noch beschrieben wird.

[0066] In den Stirnwanden 70 und 72 des Langsteils
62 sind fluchtend aufeinander ausgerichtet beabstande-
te Fuhrungsausnehmungen 88, 90 in der Form von
Wanddurchbrechungen gebildet. Diese Fiihrungsaus-
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nehmungen sind dabei insbesondere integral bei der
Herstellung des Aufsetzelements 58 beispielsweise mit-
tels SpritzguR® hergestellt worden.

[0067] Eine Fiuhrungsausnehmung 88 ist beispiels-
weise in erster Naherung rechteckformig ausgebildet
und insbesondere an ein Profil der Fihrungsschiene 12
angepalit. Bei auf der Fiihrungsschiene 12 aufgesetz-
tem Aufsetzelement 58 umgreifen dabei die Fiihrungs-
ausnehmungen 88, 90 die Fiihrungsschiene 12, so dal}
das Aufsetzelement 58 verkippungsfrei auf der Fih-
rungsschiene 12 gefihrt ist. Dadurch wiederum ist die
ebene Anlageflache 74 definiert orientiert zu der Fih-
rungsschiene 12 ausgerichtet, so dal sichergestellt ist,
dal die Anlageflache 74 unabhangig von der Bewe-
gungsstellung des Aufsetzelements 58 auf der Fih-
rungsschiene 12 im wesentlichen senkrecht zu dieser
ausgerichtet ist.

[0068] Das Aufsetzelement 58 ist mit einer Einschub-
halterung 92 versehen, welche insbesondere einstlickig
an den Seitenwanden 76 und 78 und der Deckelwand
80 gebildet ist und damit einstlickig an dem Aufsetzele-
ment 58 gebildet ist. Uber diese Einschubhalterung 92
1aRt sich der Gleitbligel 24 mittels seines Druckstlicks
36 an dem Aufsetzelement 58 derart halten, daf} die Be-
wegung des Druckstiicks 36 in der Langsrichtung 14
von dem Aufsetzelement 58 weg gesperrt ist. Jedoch
ist die Verkantbarkeit des Gleitbligels 24 auf der Fih-
rungsschiene 12 nicht gesperrt. Dies laRt sich insbeson-
dere durch die oben beschriebene Kippbarkeit des
Druckstiicks 36 relativ zu der Druckbeaufschlagungs-
spindel 38 erreichen, wobei dann die Einschubhalte-
rung 92 so ausgebildet ist, dall die Kippbarkeit im we-
sentlichen nicht gesperrt ist.

[0069] Die Einschubhalterung 92 umfalit bei einer Va-
riante einer Ausfiihrungsform, welche in Figur 2 gezeigt
ist, ein zu der Innenseite der Stirnwand 70 beabstande-
tes gesimsartiges Randelement 94, welches an den
Seitenwanden 76 und 78 angeordnet ist und ebenfalls
an der Deckelwand 80 angeordnet ist. Zwischen diesem
Randelement 94 und der Stirnwand 70 &t sich eine
verbreiterte Druckplatte 96 des Druckstlicks 36 ein-
schieben.

[0070] Das Randelement 94 weist einen ersten Be-
reich auf, welcher an der Seitenwand 76 angeordnet ist;
einen zweiten Bereich, welcher an der Seitenwand 78
angeordnet ist und einen kreisférmigen Bereich, wel-
cher den ersten Bereich und den zweiten Bereich mit-
einander verbindet. Der kreisférmige Bereich ist dabei
an einer in diesem Bereich kreisférmigen Deckelwand
80 ausgebildet, so dall entsprechend die ebenfalls
kreisférmige Druckplatte 96 anlegbar ist.

[0071] Der erste Bereich und der zweite Bereich des
Randelements 94 sind derart beabstandet, dal das
Druckstiick 36 aulerhalb der Druckplatte 96 in eben
diesen Zwischenbereich eintauchen kann.

[0072] Das Randelement 94 mit seinem ersten Be-
reich und seinem zweiten Bereich ist ferner so dimen-
sioniert und weist insbesondere eine solche Querlange
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in senkrechter Orientierung zu der Fihrungsschiene 12
auf, daf’ bei von der Flihrungsschiene 12 geléstem Auf-
setzelement 58 das Druckstiick 36 in einer Querrichtung
98 insbesondere senkrecht zur Langsrichtung 54 ein-
schiebbar ist, indem der Gleitbiigel durch die Offnung
84 durch entgegen der Querrichtung 98 in den Langsteil
62 des Aufsetzelements 58 eingetaucht wird und durch
die Offnung 82 hindurch herausgeschoben wird und an-
schlieRend dann an einer Innenseite 100 der Stirnwand
70 anliegend das Druckstick 36 mit seiner Druckplatte
96 in der Querrichtung 98 verschoben wird, so daf} die
Druckplatte 96 in die Einschubhalterung 92, d. h. zwi-
schen den Randelementen 94 und der Stirnwand 70
eingeflhrt ist.

[0073] Ein entsprechender Zwischenschritt ist in Fi-
gur 3 gezeigt, bei dem der Gleitbiigel 24 durch die Off-
nung 84 und die Offnung 82 hindurchgeschoben ist, wo-
bei er unterhalb der Offnung 82 hinausragt. Dadurch ist
das Druckstiick 36 unterhalb der Einschubhalterung 92
positioniert und durch eine Bewegung in der Langsrich-
tung 54 1Rt sich das Druckstiick 36 durch die Offnung
86 hindurch an die Stirnwand 70 anlegen und dann in
der Querrichtung 98 in die Einschubhalterung einschie-
ben.

[0074] Diese Kombination aus Aufsetzelement 58
und Gleitbiigel 24 14t sich dann wiederum auf die Fih-
rungsschiene 12 aufschieben, wenn das Fuhrungslager
42 des Gleitblgels 24 fluchtend mit den Fihrungsaus-
nehmungen 88, 90 ausgerichtet wird.

[0075] Das erfindungsgemafe kastenférmige Aufset-
zelement 58, welches beispielsweise einstiickig ausge-
bildet ist, 18Rt sich ohne die Verwendung zuséatzlicher
Teile wie Schrauben oder Nieten mit dem Gleitblgel 24
Uber dessen Druckstiick 36 derart fixieren, daR iber die
Druckbeaufschlagungsspindel 38 sich das Aufsetzele-
ment 58 auf der Fiihrungsschiene 12 bewegen laft, um
so ein WerkstUlck, welches an der Anlageflache 74 an-
liegt, verspannen zu kénnen; die Verkantung des Gleit-
blgels 24 zur Sicherung der Verspannungsstellung wird
dabei durch die Halterung des Gleitbugels 24 an dem
Aufsetzelement 58 nicht behindert.

[0076] Das Aufsetzelement Iaf3t sich somit auf ferti-
gungstechnisch einfache Weise mit dem Gleitbligel 24
verbinden und sich auch wieder von diesem |6sen.
[0077] Beiaufder Fihrungsschiene 12 aufgesetztem
Aufsetzelement 58 und gefiihrtem Gleitbligel 24 ist der
Gleitbligel mit seiner FUhrungsausnehmung 42 zwi-
schen den Fihrungsausnehmungen 88 und 90 des Auf-
setzelements 58 angeordnet, wobei die Position abhan-
gig ist von der Verschiebungsstellung der Druckbeauf-
schlagungsspindel 38. Dadurchist zum einen gesichert,
daf die ebene Anlageflache 74 im wesentlichen senk-
recht zu der Flihrungsschiene 12 ausgerichtet ist, dafl3
das Aufsetzelement 58 Uber Betatigung der Druckbe-
aufschlagungsspindel 38 verschieblich ist und ein Druck
auf ein Werkstlick ausuibbar ist und zum anderen aber
auch der Gleitbligel 24 gegenuber der Flihrungsschiene
12 verkantbar ist, um eine Druckbeaufschlagungsstel-
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lung sichern zu kénnen.

[0078] Die ebene Anlageflache 74 erstreckt sich da-
bei quer zur Fihrungsschiene 12 mindestens in einem
Bereich mindestens von einem oberen Ende der Druck-
platte 96 bis zu der Fiihrungsschiene 12. Bei dem in Fi-
gur 2 gezeigten Ausflihrungsbeispiel erstreckt sich die
ebene Anlageflache 74 mit einem Teilbereich 102 auch
Uber die Fihrungsschiene 12 hinaus, so dal} eine ent-
sprechende Querlange der Anlageflache 74 gréRer ist
als ein Abstand zwischen einem unteren Seitenende
der Flhrungsschiene 12 zu einem oberen Ende der
Druckplatte 96.

[0079] Die Fuhrungsschiene 12 weist in der Néhe ih-
res dem Querblgel 26 abgewandten Endes eine durch-
gehende Offnung 104 auf, in die ein I6sbares Stopsel-
element 106 einsteckbar ist, um eine Abziehsicherung
fur das Aufsetzelement 58 mit dem Gleitblgel 24 zu bil-
den. Dieses Stopselelement 106 ist vorzugsweise aus
einem Kunststoffmaterial gefertigt und so ausgebildet,
daR es klemmend in der Offnung 104 gehalten ist. Da-
durch |aRt sich dieses Stopselelement 106 auf einfache
Weise von der Fuhrungsschiene 12 I6sen.

[0080] Dies ermdglicht es, das Aufsetzelement 58
und den Gleitbigel 24 auf die Fihrungsschiene zu
schieben und gegebenenfalls, wenn die ebene Anlage-
flache 74 nicht bendtigt wird, das Aufsetzelement 58
und den Gleitbligel 24 von der Fuhrungsschiene abzu-
ziehen und den Gleitbugel 24 ohne Aufsetzelement 58
wieder aufzuschieben.

[0081] Das weitere Aufsetzelement 60 ist so ausge-
bildet, dal® es auf den Querbligel 26 aufschiebbar ist.
Insbesondere ist es dabei so ausgebildet, daB fiir den
Querblgel 26 eine ebene Anlageflache 108 fir ein
Werkstlck bereitgestellt ist, welche zu der ebenen An-
lageflache 74 des Aufsetzelements 58 hin orientiert ist
und dabei quer und insbesondere im wesentlichen
senkrecht zu der Fiihrungsschiene 12 orientiert ist (d.
h. mit einer Fl&chennormalenrichtung, welche im we-
sentlichen parallel zu der Langsrichtung 14 ist).

[0082] Das weitere Aufsetzelement 60 weist einen in
einer die ebene Anlageflache 108 bildenden Seiten-
wand 110 einen Aufsteckschlitz 112 auf, mit dem das
weitere Aufsetzelement 60 Uber die Fiihrungsschiene
auf den Querblgel 26 aufschiebbar ist.

[0083] Das weitere Aufsetzelement 60 ist mittels der
Seitenwand 110, einer gegenilberliegenden Seiten-
wand 114 und einer Deckelwand 116 gebildet (vgl. auch
Figur 4). Zwischen den Seitenwanden 110 und 114 sind
entsprechende Querwande 118 und 120 angeordnet.
[0084] Insbesondere die Seitenwand 114 weist dabei
eine im wesentlichen ebene aufliere Oberflache 119 auf,
um eine ebene Anlageflache insbesondere fiir Spreiz-
vorgange bereitzustellen.

[0085] An seinem unteren Ende ist das weitere Auf-
setzelement hin offen, um eben dieses auf den Querbi-
gel 26 aufschieben zu kénnen.

[0086] Das weitere Aufsetzelement 60 ist in seinem
Innenraum so mittels Innenwanden 121 aufgeteilt, dal
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der Querbligel 26 mit seinem Anlageflansch 28 ein-
schiebbar ist und klemmend an diesen Innenwénden
121 gehalten ist.

[0087] Die Innenwande 121 sind angepal’t an den
Querblgel 26 so ausgebildet, und das weitere Aufsetz-
element 60 ist aus einem derartigen elastischen Mate-
rial gefertigt, dal} das weitere Aufsetzelement auf den
Querbiigel 26 aufschiebbar ist und an diesem dann
kraftschlussig und insbesondere klemmend gehalten
ist.

[0088] Vorteilhafterweise sind das Aufsetzelement 58
und das weitere Aufsetzelement 60 aus einem Kunst-
stoffmaterial wie Polyamid gefertigt. Insbesondere ist
das weitere Aufsetzelement 60 einstlickig ausgebildet.
Dies hat auch den Vorteil, daf die entsprechend herge-
stellte Korpuszwinge 56 relativ leicht ist.

[0089] Es kann vorgesehen sein, daf} die Aufsetzele-
mente 58 und 60 selber Anlageflachen 122 und 124 be-
reitstellen (siehe Figur 2), mit denen die Korpuszwinge
56 auf einer Unterlage aufsetzbar ist. Insbesondere
handelt es sich dabei um ebene Anlageflachen.

[0090] Um die Korpuszwinge 56 besser abzustiitzen
und insbesondere im Bereich ihres dem Querbugel 26
abgewandten Endes abzustiitzen, kann dann eine St(t-
ze 126 vorgesehen sein (Figur 5), welche auf das ent-
sprechende Ende der Fiihrungsschiene 12 aufsteckbar
ist und eine Ausdehnung von der Fiihrungsschiene 12
weg aufweist, welcher im wesentlichen der Ausdehnung
des weiteren Aufsetzelements 60 von der Flhrungs-
schiene weg und gegebenenfalls des Aufsetzelements
58 ebenfalls von der Fiihrungsschiene 12 weg ent-
spricht. Dadurch 1aRt sich die Korpuszwinge minde-
stens zwischen der Stitze 126 und dem weiteren Auf-
setzelement 60 auf einer Unterlage abstlitzen, ohne
daR diese relativ zu dem weiteren Aufsetzelement 60
verkippen kann.

[0091] Beispielsweise weist dazu die Stitze 126 eine
an die Fihrungsschiene 12 angepaf3te Ausnehmung
128 auf (Figur 6), iber welche sie auf eben diese Fih-
rungsschiene 12 aufsteckbar ist. Die Ausnehmung 128
weist dabei eine solche Tiefe auf oder ist mit einer ent-
sprechenden Sperre versehen, daf} die Flihrungsschie-
ne nicht durch die Stiitze 126 durchschiebbar ist.
[0092] Wie oben beschrieben, ist die Stitze 126 mit
einem Abstandshalter 130 versehen, welcher so dimen-
sioniert ist, dal} der Abstand seines Endes 132 zu der
Stirnflache 20 der Flihrungsschiene 12 im wesentlichen
dem Abstand der Anlageflache 124 des weiteren Auf-
setzelements 60 zu der gleichen Stirnflache 20 der Fiih-
rungsschiene 12 entspricht.

[0093] Insbesondere ist die Stlitze 126 so ausgebil-
det, daf} sie auf I6sbare Weise klemmend an der Fih-
rungsschiene 12 gehalten ist. Sie ist dann gleichzeitig
als Abziehsicherung fir den Gleitblgel 24 mit dem Auf-
setzelement 58 ausgebildet, so dal} bei geldster Stiitze
126 der Gleitbugel 24 mit dem Aufsetzelement 58 auf
die FUhrungsschiene aufschiebbar ist und bei fixierter
Stltze 126 gegen eine Abziehung desselben gesichert
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ist.

[0094] Es kann vorgesehen sein, dal die Stitze 126
mit einer Ose 134 versehen ist, um das Lésen einer an
der Fuihrungsschiene 12 fixierten Stiitze 126 zu erleich-
tern, um eine bessere Kraftangriffsmoglichkeit zu ha-
ben. (Beispielsweise kann ein Nagel in diese Ose 134
gesteckt werden oder ein Draht, um so die Stiitze 126
von der Fiihrungsschiene 12 abzuziehen.) Diese Ose
134 kann auch zum Aufbewahren (Aufhéngen) der er-
findungsgemafRen Bligelzwinge dienen.

[0095] Die erfindungsgemafle Korpuszwinge 56 lait
sich auf einfache und kostenglinstige Weise aus einer
voll einsatzfahigen Bligelzwinge 10 herstellen. Ferner
ist es auf einfache Weise mdoglich, die Bligelzwinge 10
in die Korpuszwinge 56 umzurlsten und umgekehrt.
[0096] Die Korpuszwinge 56 lalt sich auf vielfaltige
Weise einsetzen, wobei durch die ebenen Anlagefla-
chen 74 und 108 insbesondere ein grof¥flachiges Span-
nen von Werkstiicken ermdglicht ist. Die Anlageflachen
wiederum sind an der Fuhrungsschiene 12 exakt ge-
fuhrt (Anlageflache 74) bzw. exakt ausgerichtet fixiert
(Anlageflache 108). Die entsprechenden Spannflachen
haben dadurch auch Richtwirkung und halten das Werk-
stick in einem rechten Winkel.

[0097] Da Uber die Aufsetzelemente 58 und 60 grofRe
Anlageflachen bereitgestellt sind, lassen sich auch
Werkstlicke mit sehr schmalen Auflageflachen sicher
verspannen. Beispielsweise lassen sich auch gerunde-
te Flachen anpressen.

[0098] Wie in Figur 7 gezeigt ist, lalt sich die erfin-
dungsgemafe Korpuszwinge 56 auch als Spreizwerk-
zeug einsetzen. Dazu wird das Aufsetzelement 58 mit
dem Querbugel 26 so auf die Fiihrungsschiene aufge-
setzt, dal} seine Anlageflache 74 der Anlageflache 108
des weiteren Aufsetzelements 60 nicht zugewandt son-
dern abgewandt orientiert ist.

[0099] Durch die einfache Abziehbarkeit des Aufset-
zelements 58 mit dem Gleitbligel 26 von der Fiihrungs-
schiene 12 141t sich damit die Korpuszwinge 56 auf ein-
fache Weise von einem Spannwerkzeug in ein Spreiz-
werkzeug umristen und umgekehrt. Wie bereits oben
erwahnt, 1alt sich die Korpuszwinge 56 auch auf einfa-
che Weise von einer "konventionellen" Schraubzwinge
in eine Korpuszwinge umristen und umgekehrt.
[0100] Bei einer Variante eines Ausfiihrungsbei-
spiels, welche in Figur 8 gezeigt ist, ist eine Halterung
200 zur Fixierung des Druckstlicks 36 des Gleitbugels
24 an dem Aufsetzelement 58 durch vom Aufsetzele-
ment 58 getrennte Halteelemente 202 gebildet. Ein sol-
ches Halteelement 202 ist beispielsweise als Stift oder
Bolzenelement ausgebildet, welches in einer Querrich-
tung zur Langsrichtung 14 der Fihrungsschiene 12 an
dem Aufsetzelement zwischen den gegeniberliegen-
den Seitenwanden 76, 78 fixierbar ist.

[0101] Das Druckstiick 36 mit seiner Druckplatte 96
wird dabei zur Herstellung der Fixierung auf die Innen-
seite 100 des Aufsetzelements 58 aufgesetzt und die
Halteelemente 202 werden dann aufgeschoben und da-
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bei Uber eine Riickseite 204 der Druckplatte 96, welche
der Innenseite 100 des Aufsetzelements 58 abgewandt
ist, geschoben. Dadurch wird dann die Wegbewegung
des Druckstlicks 36 von der Innenseite 100 des Aufset-
zelements 58 gesperrt.

[0102] Insbesondere sind zwei Halteelemente 202
vorgesehen, welche beabstandet zueinander angeord-
net sind mit der Druckbeaufschlagungsspindel 38 da-
zwischen.

[0103] Als Halteelemente kénnen auch Schieber oder
andere Elemente vorgesehen sein, die an dem Aufset-
zelement 58 fixierbar sind.

[0104] Beider Ausfihrungsform gemaf Figur 2 ist die
entsprechende Halterung an dem Aufsetzelement ge-
bildet und das Druckstiick 36 wird aufgeschoben. Bei
der Variante gemaR Figur 8 umfal3t die Halterung 200
ein oder mehrere von dem Aufsetzelement 58 getrennte
Elemente, die nachtraglich an dem Aufsetzelement fi-
xiert werden. Das oder die Halteelemente werden dabei
zumindest teilweise auf das Druckstlick 36 aufgescho-
ben, um dessen Wegbewegung von dem Aufsetzele-
ment zu sperren.

Patentanspriiche

1. Blgelzwinge mit einer Fihrungsschiene (12), an
welcher ein feststehender Querbligel (26) sitzt, mit
einem Gleitbuigel (24), welcher auf der Flihrungs-
schiene (12) verschieblich ist und der mit dieser ver-
kantbar ist, und mit einer Druckbeaufschlagungs-
spindel (38) mit einem Druckstlick (36), welche an
dem Gleitbiigel (24) verschieblich angeordnet ist,
so daf} auf ein Werkstuick zwischen Querbugel (26)
und Gleitbligel (24) eine Druckkraft austbbar ist,
dadurch gekennzeichnet, daB ein kastenférmi-
ges Aufsetzelement (58) fur den Gleitblgel (24)
vorgesehen ist, welches eine im wesentlichen ebe-
ne Anlageflache (74) fir ein Werkstiick bereitstellt
und welches derart ausgebildet ist, dal es auf das
Druckstiick (36) des Gleitblgels (24) aufschiebbar
ist, um das Aufsetzelement (58) an dem Gleitblgel
(24) zu halten und durch das Aufsetzelement (58)
auf ein Werkstuck Giber die Druckbeaufschlagungs-
spindel (38) eine Druckkraft auslbbar ist, und daf}
das Aufsetzelement (58) mindestens zwei beab-
standete Fihrungsausnehmungen (88, 90) auf-
weist, Gber welche es auf der Flihrungsschiene (12)
verschieblich gelagert ist.

2. Bugelzwinge nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Aufsetzelement (58) so ausge-
bildet ist, daR es auf das Druckstiick (36) des Gleit-
bligels (24) bei von der Flihrungsschiene (12) ab-
gezogenem Gleitbligel (24) aufschiebbar ist.

3. Bugelzwinge nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB eine Fihrungsausnehmung
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(88; 90) die Fihrungsschiene (12) umgreift.

Bligelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Fiih-
rungsausnehmung (88) in einer die Anlageflache
(74) bildenden Stirnwand (70) gebildet ist.

Blgelzwinge nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine weitere Filhrungsausnehmung
(90) in einer weiteren Stirnwand (72) des Aufsetz-
elements (58) gebildet ist, welche eine Endwand
des Aufsetzelements (58) ist.

Blgelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auf-
setzelement (58) einstlickig ausgebildet ist.

Bugelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine Hal-
terung (92; 200) fiir das Druckstiick (36) zur Fixie-
rung an dem Aufsetzelement (58) vorgesehen ist.

Bligelzwinge nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Halterung (92) an dem Aufsetz-
element (58) angeordnet ist.

Bligelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auf-
setzelement (58) als Halterung eine Einschubhalte-
rung (92) fiir das Druckstiick (36) aufweist, um des-
sen Bewegung parallel zur Fihrungsschiene (12)
von dem Aufsetzelement (58) weg zu sperren.

Bligelzwinge nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daB die Halterung (200)
ein oder mehrere Halteelemente (202) umfalt, wel-
che an dem Aufsetzelement (58) fixierbar sind.

Bligelzwinge nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das oder die Halteelemente (202)
zumindest teilweise auf das Druckstiick (36) auf-
schiebbar sind.

Blgelzwinge nach einem der Anspriiche 7 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB das Druckstlick
(36) so an der Druckbeaufschlagungsspindel (38)
angeordnet ist, daR der Gleitblgel (26) mit dem
Druckstiick (36), welches durch die Halterung (92;
200) gehaltenist, an der Fihrungsschiene (12) ver-
kantbar ist.

Bligelzwinge nach einem der Anspriiche 7 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Halterung (92;
200) so ausgebildet ist, dal® das Druckstiick (36)
quer zu einer Normalen der Anlageflache (74) des
Aufsetzelements (58) in diese einschiebbar ist.

Bligelzwinge nach einem der Ansprtiche 9 bis 13,
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dadurch gekennzeichnet, daB die Einschubhalte-
rung durch ein Haltegesims gebildet ist.

Blgelzwinge nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Haltegesims in einem Innen-
raum des Aufsetzelements (58) gebildet ist.

Blgelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dal das Auf-
setzelement (58) an dem Gleitbligel (24) ohne Ver-
wendung zusatzlicher Teile gehalten ist.

Blgelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dal das Auf-
setzelement ein Langsteil (62) und ein Querteil (64)
aufweist, wobei die Fiihrungsausnehmungen (88,
90) im Langsteil (62) gebildet sind.

Blgelzwinge nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Aufsetzelement (58) L-férmig
ausgebildet ist

Blgelzwinge nach Anspruch 17 oder 18, dadurch
gekennzeichnet, daB eine Halterung (92; 200) fir
das Druckstiick (36) an dem Querteil (64) angeord-
net oder gebildet ist.

Bigelzwinge nach einem der Anspriiche 17 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, daB das Langsteil (62)
zwischen beabstandeten Seitenwéanden (70, 72)
nach unten und nach oben jeweils mit einer Offnung
(82, 84) versehen ist, so dal3 der Gleitblgel (24)
liber die obere Offnung (84) in einer Richtung zwi-
schen oberer Offnung (84) und unterer Offnung (82)
einsetzbar ist und in Gegenrichtung (98) das Druck-
stlick (36) in eine Einschubhalterung (92) einfuhr-
bar ist.

Blgelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dal das Auf-
setzelement (58) aus einem Kunststoffmaterial ge-
fertigt ist.

Blgelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, daB die ebene
Anlageflache (74) sich mindestens von dem Druck-
stlick zur Fihrungsschiene (12) hin erstreckt.

Bulgelzwinge nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die ebene Anlageflache (74) sich
Uber die Fuhrungsschiene (12) hinaus erstreckt.

Blgelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die ebene
Anlageflache (74) im wesentlichen senkrecht zur
Fihrungsschiene (12) orientiert ist.

Blgelzwinge nach einem der vorangehenden An-
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spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auf-
setzelement (58) im wesentlichen verkantungsfrei
auf der Fuhrungsschiene (12) gefiihrt ist.

Bligelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gleit-
biigel (24) zwischen den beabstandeten Fiihrungs-
ausnehmungen (88, 90) auf der Fiihrungsschiene
(12) gefiihrt ist.

Bligelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fih-
rungsschiene (12) mit einer Riffelung (22) versehen
ist.

Bligelzwinge nach Anspruch 26, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Flihrungslager (42) des Gleitbu-
gels (24) so ausgebildet ist, dal sich beim ersten
Spannen eine der Riffelung (22) der Fihrungs-
schiene (12) zugewandte Riffelung bildet.

Bligelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fih-
rungsschiene (12) aus Stahl hergestellt ist.

Blgelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gleit-
blgel (24) aus Zink hergestellt ist.

Bligelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein wei-
teres Aufsetzelement (60) fir den Querbligel (26)
vorgesehen ist, um eine im wesentlichen ebene An-
lageflache (108) bereitzustellen.

Bligelzwinge nach Anspruch 31, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das weitere Aufsetzelement (60) ein-
stuickig ausgebildet ist.

Bligelzwinge nach Anspruch 31 oder 32, dadurch
gekennzeichnet, daB das weitere Aufsetzelement
(60) auf den Querbuigel (26) aufschiebbar ist.

Blgelzwinge nach einem der Anspriche 31 bis 33,
dadurch gekennzeichnet, daB das weitere Auf-
setzelement (60) kraftschllissig an dem Querbuigel
(26) fixierbar ist.

Bugelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an der
Flhrungsschiene (12) eine I6sbare Sperrsicherung
(106) zur Sperrung des Abziehens von Aufsetzele-
ment (58) und Gleitbiigel (24) angeordnet ist.

Bugelzwinge nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB ein Auf-
setzelement (58; 60) eine Anlageflache (122; 124)
mit einer Normalenrichtung quer zur Fihrungs-
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schiene (12) aufweist, Giber die die Bligelzwinge auf
einer Unterlage aufsetzbar ist.

Bigelzwinge nach Anspruch 36, gekennzeichnet
durch eine Stltze (126) zur Fixierung an der Fuh-
rungsschiene (12) an oder in der Nahe eines dem
Querbligel (26) abgewandten Endes, um eine An-
lageflache zur Abstlitzung der Blgelzwinge auf ei-
ner Unterlage bereitzustellen.

Blgelzwinge nach Anspruch 37, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stltze (126) als Abziehsicherung
fur das Aufsetzelement (58) und den Gleitbiigel (24)
ausgebildet ist.
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