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(54)  Steckverbinder

(57)  Die Erfindung betrifft einen Steckverbinder mit
einem Grundkérper, der wenigstens eine Offnung zur
Aufnahme eines Leiters aufweist, wobei zumindest eine
Arretierklappe an dem Grundkérper zur Lagefixierung
des zumindest einen Leiters in dem Grundkérper ange-
ordnetist und weiterhin Rastmittel zur Lagefixierung des

FIGUR 1

Steckverbinders im eingesetzten Zustand vorgesehen
sind, wobei zur Erhéhung der Kontaktanzahl und opti-
malen Ausnutzung des zur Verfligung stehenden Bau-
raumes erfindungsgemaf vorgesehen ist, dal die Rast-
mittel in einem den Offnungen abgewandten Bereich an
dem Grundkérper angeordnet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Steckverbinder mit
einem Grundkdérper und Mitteln zur Fixierung eines Lei-
ters in dem Grundkérper gemafl den Merkmalen des
Oberbegriffes des Patentanspruches 1.

[0002] Ein gattungsgemaler Steckverbinder ist aus
der DE 199 46 470 C1 bekannt. Dieser Steckverbinder
weist einen Gehausegrundkorper, der insbesondere
aus Kunststoff im SpritzguRverfahren hergestellt wird,
auf. In diesem Gehausegrundkérper sind Offnungen
vorhanden, in die ein Leiter, insbesondere ein elektri-
scher und/oder optischer Leiter, eingefiihrt wird. Um den
beziehungsweise die eingefiihrten Leiterin dem Gehau-
segrundkorper zu fixieren, ist wenigstens eine Arretier-
klappe vorhanden, die vor der Lagefixierung der Leiter
von dem Gehausegrundkérper absteht. Nachdem der
beziehungsweise die Leiter in den Gehausegrundkor-
per eingefihrt worden sind, wird die Arretierklappe in
ihre Raststellung bewegt, dafl} heif3t die Arretierklappe
verrastet mit dem Gehausegrundkdrper und legt gleich-
zeitig, beispielsweise lber Stege, den beziehungsweise
die Leiterin dem Gehausegrundkdérper fest. Gleichzeitig
sind noch Rastmittel, hier beispielsweise in Form einer
Haltefeder mit Rasthaken, vorhanden, die den Steck-
verbinder selbst im eingesteckten Zustand in seiner La-
ge fixieren. Diese Rastmittel befinden sich bei der DE
199 46 470 C1 auf der einen Seite des Gehausegrund-
korpers neben der einen Arretierklappe. Zudem ist die
Haltefeder in dem Bereich an dem Gehausegrundkor-
per angeordnet, in dem sich auch die Offnungen befin-
den. Daraus ergibt sich der Nachteil, dal durch die Be-
festigung der Rastmittel an dem Gehausegrundkdrper
Platz fiir weitere Offnungen zur Einfilhrung von Leitern
verloren geht. Dadurch wird der zur Verfligung stehende
Bauraum des Steckverbinders hinsichtlich der Kon-
taktanzabhl, die bei heutigen Anwendungen von Steck-
berbindernimmer gréRer wird, nicht optimal ausgenutzt.
[0003] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen gattungsgemafen Steckverbinder dahinge-
hend zu verbessern, dal der fiir den Steckverbinder zur
Verfligung stehende Bauraum besser ausgenutzt wird,
so dal sich die Kontaktanzahl des Steckverbinders er-
hoht.

[0004] Diese Aufgabe ist durch die Merkmale des Pa-
tentanspruches 1 geldst.

[0005] Erfindungsgemal ist vorgesehen, dal die
Rastmittel in einem den Offnungen abgewandten Be-
reich an dem Grundkorper des Steckverbinders ange-
ordnet sind. Dadurch kann der Bauraum des Steckver-
binders, in welchem sich die Offnungen zur Einfiihrung
der Leiter befinden, optimal ausgenutzt und die Kon-
taktanzahl erhéht werden. Ein weiterer Vorteil liegt dar-
in, daf dieser Bereich symmetrisch ausgebildet werden
kann, insbesondere in Form von mehreren nebeneinan-
der und parallel in einer Reihe angeordneten Anzahl von
Offnungen. Diese symmetrische Ausgestaltung erleich-
tert die Formgebung, insbesondere dann, wenn der
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Steckverbinder im Kunststoff-SritzguRverfahren herge-
stellt wird. Ein weiterer Vorteil dieser symmetrischen An-
ordnung der Offnungen ist darin zu sehen, daR hier die
Arretierklappe oder die mehreren Arretierklappen par-
allel zu einer Reihe der Offnungen in diesem Bereich an
dem Grundkérper, insbesondere Gber ein Scharnier, an-
geschlagen sind. Nachdem die Arretierklappen aus ih-
rer Vorraststellung in ihre Raststellung zur Lagefixie-
rung der eingefiihrten Leiter gebracht worden sind, er-
gibt sich daraus eine duRerst kompakte Bauweise des
Steckverbinders.

[0006] In Weiterbildung der Erfindung sind mehrere
Offnungen in einer Reihe angeordnet und jeder Reihe
ist zumindest eine, insbesondere Uber die gesamte
Breite der Reihe nur eine Arretierklappe zugeordnet.
Dadurch ist es mdéglich, fiir eine Kontaktreihe (mehrere
nebeneinander in Reihe liegende Offnungen) gleichzei-
tig die Lagefixierung der in die Offnungen eingefiihrten
Leiter zu realisieren. Dadurch wird auRerdem eine sym-
metrische Bauweise des Steckverbinders realisiert, die
dem Bauraum, der fiir den spateren Einsatz des Steck-
verbinders zur Verfligung steht, angepalt werden kann,
ohne auf die Lage der Rastmittel zur Lagefixierung des
Steckverbinders im eingesteckten Zustand Riicksicht
nehmen zu mussen. Insgesamt ergibt sich durch eine
symmetrische Anordnung der sich insbesondere ge-
genulberliegenden Arretierklappen eine gleichmaRige
Krafteverteilung, so dall eine optimale Lagefixierung
der Leiter in dem Grundkdrper gewabhrleistet ist.
[0007] In Weiterbildung der Erfindung sind die Rast-
mittel federnd an dem Grundkdrper angeordnet. Dies
hat den Vorteil, da® sich der Steckverbinder in einge-
setztem Zustand nicht aus seiner Lage bewegen kann,
insbesondere dann, wenn auRere Krafte wie Vibratio-
nen oder Temperaturschwankungen auf ihn einwirken.
Ein weiterer Vorteil besteht darin, daf die Rastmittel, ge-
gebenenfalls unter Zuhilfenahme eines Werkzeuges,
aus ihrer Rastposition heraus bewegt und der Steckver-
binder aus seinem eingesetztem Zustand herausge-
nommen werden kann. Damit ist ein solcher Steckver-
binder mehrfach verwendbar.

[0008] In Weiterbildung der Erfindung sind die Rast-
mittel im Bereich der zumindest einen Arretierklappe an-
geordnet. Dadurch wird der zur Verfligung stehende
Bauraum optimal ausgenutzt wobei es denkbar ist, dafy
nur einer Arretierklappe oder auch mehreren Arretier-
klappen jeweils eigene Rastmittel zugeordnet sind. Ge-
rade die Verwendung von mehreren Rastmitteln, die
dann wieder insbesondere symmetrisch angeordnet
sind, hat den Vorteil, den Steckverbinder zuverlassig in
seinem eingesteckten Zustand zu halten.

[0009] Eine beispielhafte Ausflihrungsform eines er-
findungsgemafen Steckverbinders, auf die die Erfin-
dung jedoch nicht beschrankt ist, ist im folgenden be-
schrieben und anhand der Figuren erlautert.

[0010] Es zeigen:

Figuren 1-3: Eine Ausfiihrungsform eines erfin-
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dungsgemalen Steckverbinders in verschiedener,
dreidimensionaler Darstellung.

[0011] Figur 1 zeigteinen Steckverbinder 1, derinden
beiden anderen Figuren 2 und 3 aus anderer Perspek-
tive dargestellt ist. Die Figuren zeigen den Steckverbin-
der 1 in seinem Ausgangszustand, insbesondere in ei-
nem solchen Zustand, in dem der Steckverbinder aus
einer Spritzgumaschine kommt. Dieser Steckverbin-
der 1 weist einen aus Kunststoff bestehenden Grund-
kérper 2 auf, der mehrere Offnungen 3 und 4 aufweist,
wobei die Offnungen 3 sowie die Offnungen 4 jeweils in
einer Reihe angeordnet sind und eine Reihe von Off-
nungen 3 parallel zu einer Reihe von Offnungen 4 an-
geordnet ist. Die Anzahl der Offnungen 3 beziehungs-
weise 4 ist nur beispielhaft und nicht bindend. An dem
Grundkérper sind, jeweils eine Reihe Offnungen 3 be-
ziehungsweise 4 zugeordnet, Arretierklappen 5 und 6
angeordnet. Diese Arretierklappen 5 und 6 sind uber
Scharniere 7 und 8, insbesondere Filmscharniere, an
dem Grundkérper 2 angeordnet. Wird der Steckverbin-
der im Kunststoff-SpritzguRverfahren hergestellt, be-
steht der Grundkérper 2 mit den angespitzten Arretier-
klappen 5 und 6 aus einem Teil. In Figur 1 sind die Ar-
retierklappen in ihrer Vorraststellung gezeigt. Durch ein-
faches Zusammendriicken der beiden Arretierklappen
5 und 6 kénnen diese in ihre Raststellung zur Lagefixie-
rung der in die Offnungen 3 und 4 eingefiihrten Leiter
gebracht werden. Zu diesem Zweck weisen die Arretier-
klappen 5 und 6 jeweils Rasthaken 9 und 10 auf, wobei
sich die Rasthaken 9 und 10 Uber eine oder mehrere
Teilbreiten oder Gber die gesamte Breite der jeweiligen
Arretierklappe 5 und 6 erstrecken kénnen. Korrespon-
dierend zur diesen Rasthaken 9 und 10 der Arretierklap-
pen 5 und 6 weist der Grundkdrper 2 Vorspriinge 11 und
12 auf, hinter die die Rasthaken 9 und 10 greifen und
die Arretierklappen 5 und 6 in ihre Raststellung bringen.
Durch diese Rasthaken 9 und 10 beziehungsweise wei-
tere Rastmittel wie Stege oder dergleichen werden die
in die Offnungen 3 und 4 eingefiihrten Leiter in ihrer La-
ge in dem Grundkdrper 2 fixiert. Die Rasthaken 9 und
10 kénnen alternativ auch nur der Arretierung der ein-
gefiihrten Leiterin dem Grundkérper 2 dienen. Die Rast-
haken 9 und 10 werden ihrerseits dann nicht durch die
Stege 11 und 12 an dem Grundkérper 2 festgeklippt,
sondern durch weitere, an dem Grundkdrper 2 angeord-
nete Rastmittel (siehe Figur 2, Beziehungsziffer 17), an
diesem nach der Verrastung gehalten. Diese Ausgestal-
tung ist in den Figuren gezeigt. Die Rastmittel 17 sind
auf beiden Seiten des Grundkérpers 2 vorhanden und
erstrecken sich teilweise oder ganz Uber die Breite des
Grundkérpers 2. Unabhangig von der Lage und Anord-
nung der Arretierklappen 5 und 6 sind Rastmittel 13 an
dem Grundkérper 2 in einem Bereich angeordnet, der
dem Bereich der Offnungen 3 und 4 abgewandt ist. Die-
ser Bereich befindet sich etwa in der Mitte oder der Sei-
te, die den Offnungen 3 und 4 abgewandt ist. Diese
Rastmittel kdnnen direkt mit Herstellung des Grundkor-
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pers 2 an diesem angeordnet werden, oder nachtraglich
angebracht werden. Ein besonderer Vorteil ist bei der
gleichzeitigen Herstellung von Grundkérper 2 mit Rast-
mittel 13 zu sehen, da somit zum einen die Herstellung
vereinfacht wird und zum anderen aufgrund der Materi-
aleigenschaft des verwendeten Kunststoffes eine fe-
dernde Nachgiebigkeit Rastmittel 13 realisiert ist. Zur
Lagefixierung des Steckverbinders 1 im eingesetzten
Zustand weisen die Rastmittel 13 einen Vorsprung 14
auf, der in etwa rampenférmig ausgebildet ist. Durch
diese rampenformige Ausbildung wird das Einsetzen
des Steckverbinders gewahrleistet, wobei der Vor-
sprung 14 in eine korrespondierende Ausnehmung in
dem Teil, das den Steckverbinder 1 nach dem Einsetzen
umgibt, eingreift. Aufgrund der nachgiebigen Material-
eigenschaften kann nach dem Einsetzen des Steckver-
binders 1 und Betatigen der Rastmittel 13 dieser aus
seinem eingesetzten Zustand wieder enthommen wer-
den. Dazu weisen die Rastmittel 13 beispielsweise eine
Nase 15 auf, die manuell oder mit einem Werkzeug be-
tatigbar ist. Wird auf diese Nase 15 gedruckt, verlafit
der Vorsprung 14 die korrespondierende Ausnehmung,
so dald der Steckverbinder 1 aus seinem eingesetzten
Zustand entnommen werden kann. Zwecks besserer
Entformbarkeit des Grundkdrpers 2 weist die Arretier-
klappe 5, in deren Bereich sich die Rastmittel 13 befin-
den, eine zumindest der Gro3e der Rastmittel 13 ent-
sprechende Ausnehmung 16 auf. Diese Ausnehmung
16 kann, je nachdem wie weit die Rastmittel 13 von der
Arretierklappe 5 in ihrer Vorraststellung entfernt sind,
auch entfallen. Wahrend in Figur 1 dargestellt ist, dal
die Rastmittel 13 nur auf der einen Seite des Steckver-
binders 1 angeordnet sind, kdnnen diese auch entspre-
chenderweise im Bereich der gegenuberliegenden Ar-
retierklappe 6 nochmals vorhanden sein. Bei Betrach-
tung der Figur 1 wird deutlich, daf® durch die Anordnung
der Rastmittel 13 der Bereich, in dem sich die (")f'fnungen
3 und 4 befinden, nicht betroffen ist, so da der Bau-
raum, in dem sich die (")ffnungen 3 und 4 befinden, op-
timal und vollstdndig ausgenutzt werden kann. Damit
kann gegentiber der DE 199 46 470 C1 die Kontaktan-
zahl bei gleicher Funktionalitat des Steckverbinders 1
erhoéht werden.

Patentanspriiche

1. Steckverbinder (1) mit einem Grundkorper (2), der
wenigstens eine Offnung (3), (4) zur Aufnahme ei-
nes Leiters aufweist, wobei zumindest eine Arretier-
klappe (5), (6) an dem Grundkdrper (2) zur Lagefi-
xierung des zumindest einen Leiters in dem Grund-
kérper (2) angeordnet ist und weiterhin Rastmittel
zur Lagefixierung des Steckverbinders (1) im ein-
gesteckten Zustand vorgesehen sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Rastmittel (13) in einem
den Offnungen (3), (4) abgewandten Bereich an
den Grundkérpern (2) angeordnet sind.



5 EP 1 315 246 A2

Steckverbinder (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mehrere Offnungen in (3), (4)

in einer Reihe angeordnet sind und jeder Reihe zu-
mindest eine, insbesondere Uiber die gesamte Brei-

te der Reihe nur eine Arretierklappe (5), (6) zuge- 5
ordnet ist.

Steckverbinder (1) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daR die Rastmittel (13) fe-
dernd an dem Grundkdrper (2) angeordnet sind. 10
Steckverbinder (1) nach einem der Anspriiche 1-3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Rastmittel (13)
im Bereich der zumindest einen Arretierklappe (5),
(6) angeordnet sind. 15
Steckverbinder (1) nach einem der vorgehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, das die Ar-
retierklappe (5), (6) im Bereich der Rastmittel (13)

eine zumindest der Grof3e der Rastmittel (13) ent- 20
sprechende Ausnehmung (16) aufweist.
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FIGUR 2 .




FIGUR 3
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