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(54) Rohrschweissvorrichtung

(57) Die Erfindung betrifft eine Rohrschweißvorrich-
tung, mit der ein aus einem flächigen Metallband ge-
formtes Rohr (1) an der sich ergebenden Nahtstelle (2)
verschweißt wird, die ein Seitenschließergerüst (3) auf-
weist, das mindestens zwei Walzen (4, 5) beinhaltet, die
jeweils das zum Rohr (1) geformte Metallband teilweise
umfassen. Zur Erzeugung von Rohren mit eingeengter
Durchmessertoleranz ist erfindungsgemäß vorgese-

hen, dass das Seitenschließergerüst (3) aufweist: einen
Grundrahmen (6), einen Ständer (7), auf dem eine erste
Walze (4) drehbar angeordnet ist, wobei der Ständer (7)
auf dem Grundrahmen (6) quer zur Längsachse (8) des
Rohres (1) verschiebbar (A) angeordnet ist, und einen
Lagerbock (9), auf dem eine zweite Walze (5) drehbar
angeordnet ist, wobei der Lagerbock (9) auf dem Stän-
der (7) ebenfalls quer zur Längsachse (8) des Rohres
(1) verschiebbar (B) angeordnet ist.
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