EP 1 319 506 A2

Europdisches Patentamt
European Patent Office

(19) g)

Office européen des brevets

(11) EP 1 319 506 A2

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
18.06.2003 Patentblatt 2003/25

(21) Anmeldenummer: 02023703.8

(22) Anmeldetag: 23.10.2002

(51) Intcl.”. B41F 23/06

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AT BEBG CHCY CZDE DKEE ES FIFR GB GR
IEITLILU MC NL PT SE SKTR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL LT LV MK RO SI

(30) Prioritat: 13.12.2001 DE 10161269

(71) Anmelder: Koenig & Bauer Aktiengesellschaft

97080 Wiirzburg (DE)

(72) Erfinder: Zimmermann, Hans

01855 Sebnitz (DE)

(54) Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine

(57)  Gegenstand der Erfindung ist ein Ausleger ei-
ner Bogenrotationsdruckmaschine mit einer Zentralab-
saugung und einem Kettenférdersystem.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung zu
schaffen, mit der der Energieeinsatz fur die Trocknung
reduziert und die Verschmutzung der Aggregate der
Druckmaschine und des Auslegers durch Puder vermin-
dert werden kann.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch gelést,
dass zwischen den Bogenleitblechen (10) und der Ab-
schotteinrichtung (13) Luftaustritts6ffnungen (20) vor-
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gesehen sind und die in einem ersten, von der Bestéu-
bungseinrichtung (8) beabstandeten Bereich angeord-
neten Offnungen in den Bogenleitblechen (10) und Luft-
absaugeinrichtungen (18) mit der Ansaugseite einer
Luftaufbereitungseinheit (15) in Verbindung stehen, wo-
bei die von dieser aufbereitete Luft Gber die Luftaustritts-
offnungen (20) einem Druckbogen (17) zuflihrbar ist
und die in einem sich in der Nahe der Bestdubungsein-
richtung (8) erstreckenden zweiten Bereich angeordne-
ten Offnungen in den Bogenleitblechen (10) und Luftab-
saugeinrichtungen (18) mit der Zentralabsaugung ver-
bunden sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine.

[0002] Bei schnelllaufenden Druckmaschinen mit einer Vielzahl von Farbwerken und zusatzlichen Lackiereinrich-
tungen ist der in der Auslage ankommende, frisch bedruckte Bogen zumeist noch nicht ausgetrocknet. Damit es infolge
der mechanischen Beanspruchungen, die der Druckbogen erfahrt, und des im Auslagestapel herrschenden Druckes
nicht zu einer Qualitdtsminderung in Form von Abschmieren oder Blocken kommt, werden in der Auslage Bestau-
bungseinrichtungen und Trocknungseinrichtungen eingesetzt. Als Trocknungseinrichtungen finden haufig IR-Trockner
oder HeiBlufttrockner Verwendung, wobei zur Dispersionslacktrocknung beide Trocknersysteme in Kombination ein-
gesetzt werden. Mit der IR-Trocknung werden der Lack, die Farbe und die Bedruckstoffoberflache erwdarmt und damit
die Verdunstung des Lésungsmittelanteils beschleunigt.

Bei HeiBlufttrocknern wird erwarmte Luft direkt auf die Oberflache des Druckbogens geleitet, mit den beim Drucken
oder Lackieren verwendeten Lésungsmitteln beladen und aus dem Ausleger geférdert, wodurch die Trocknung ermég-
licht und eine Uberhitzung des Auslegers vermieden wird. Mittels der Bestaubungseinrichtungen wird Puder geringer
KorngréRe gleichmaRig iber dem Bogen verteilt, welches an den bedruckten Stellen anhaftet. Uberschiissiges Puder
kann neben den Greifern auch ein vorgelagertes Lackwerk oder die Druckwerke verschmutzen und zu Qualitatsbe-
eintrachtigungen fiihren.

[0003] Gegenstand der Erfindung ist ein Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine mit einer Zentralabsaugung
und einem Kettenférdersystem, bei dem unterhalb des Férdertrums der Ketten Offnungen aufweisende Bogenleitble-
che und zwischen Leertrum und Férdertrum eine Abschotteinrichtung, Luftabsaugeinrichtungen sowie Einrichtungen
zum Trocknen und Bestduben vorgesehen sind.

[0004] Eine Einrichtung dieser Artist der DE 198 26 083 A1 entnehmbar. Die im Ausleger vorhandene Uberschiissige
Warmluft kann zusammen mit einem Teil des Puder/Luftgemischs Uber die in den Bogenleitblechen vorgesehenen
Offnungen abgesaugt werden. Zudem ist eine sich (iber die Breite des Auslegers erstreckende Pudersperre im Bereich
des Druckzylinders und eine weitere am Leertrum vorgesehen. Nachteilig ist an dieser Lésung, dass das auf der
Oberseite des Bedruckstoffs aufgebrachte Puder durch die auf der anderen Bedruckstoffseite angeordneten Offnungen
in den Bogenleitblechen nur zu einem geringen Teil abgesaugt wird. Infolge des durch die Bewegung der Greiferwagen
verursachten Soges breitet sich ein GrofRteil des Puder/Luftgemischs zunachst unkontrolliert im Ausleger aus, bis es
von den Pudersperren entfernt wird.

[0005] Die DE 199 01 670 A1 offenbart eine Puderabsaugeinrichtung zum Sauberhalten und/oder Reinigen einer
Bogenauslage, die zwischen Leer- und Férdertrum angeordnet ist und auf der dem Leertrum zugewandten Seite eine
Offnung zur Puderabsaugung aufweist. Diese Einrichtung ist unterhalb einer Blaseinrichtung angeordnet, mit welcher
Luft von aufRerhalb des Auslegers angesaugt und in das Auslegerinnere geférdert wird. Damit entsteht eine Luftstro-
mung auf der Leertrumseite der Kette, wodurch an dieser Stelle die Ausbreitung des Puder/Luftgemischs in Richtung
Druckzylinder verhindert wird. Nachteilig ist an dieser L6sung, dass sich das Uberschussige, nicht an den bedruckten
Stellen anhaftende Puder ungehindert im Ausleger ausbreiten kann, bis es abgesaugt wird.

Zudem kann das Puder/Luftgemisch ausgehend von der dem Druckzylinder zugewandten Seite der Bestaubungsein-
richtung und gefdrdert durch die von der Bewegung der Greiferwagen verursachte Luftstromung den Druckzylinder
erreichen.

[0006] Aus der DE 298 05 248 U1 geht eine Bestdubungseinrichtung hervor, bei der zwischen den Trimern der
Ketten des Kettenférdersystems eine Trocknerabschotteinrichtung sowie Einrichtungen zur Puderabsaugung vorge-
sehen sind. Diese sollen verhindern, dass Puder im Ausleger vagabundiert und die Aggregate desselben verschmutzt.
Nachteilig ist an der Einrichtung, dass mit dem Puder auch die vom Trockner erzeugte Warmluft Gber eine Zentralab-
saugung aus dem Anleger abgesaugt wird und damit ein erheblicher Teil der aufgewendeten Energie fur den Trock-
nungsprozess verloren ist.

[0007] Ausgehend von den genannten Nachteilen ist es Aufgabe der Erfindung, eine Einrichtung zu schaffen, mit
der der Energieeinsatz fiir die Trocknung reduziert und die Verschmutzung der Aggregate der Druckmaschine und des
Auslegers durch Puder vermindert werden kann.

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman durch die Merkmale des Patentanspruchs 1 geldst. Weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen sind in den Unteranspriichen enthalten.

[0009] Durch die Erfindung wird in vorteilhafter Weise die bei dem Trocknungsprozess anfallende Uberschusswarme
nutzbar gemacht. Gleichzeitig erfolgt die Entfernung des Uberschiissigen Puder/Luftgemisches aus dem Inneren des
Auslegers.

Durch die Anordnung einer Abschotteinrichtung wird tGber dem Bogenférderweg in der Trockenzone ein quasiabge-
schlossener Raum gebildet, in dem die IR-Strahlung und vom HeilRluftrockner abgegebene Heilluft (HL) auf den zu
trocknenden Dispersionslack einwirken. Dort nimmt die HeiBluft die Feuchtigkeit aus dem Dispersionslack auf und
kihlt sich dabei ab. Ein Teil der abgekihlten Trocknerluft und die von den IR-Strahlern erzeugte Warmluft wird Gber
die Offnungen in den Bogenleitblechen abgesaugt und einer Luftaufbereitungseinheit zugefiihrt, in welcher sie in en-
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ergetisch vorteilhafter Weise fir die Erzeugung weiterer Trocknerhei3luft verwendet wird. Der andere Teil der Trock-
nerluft wird in der Trocknungszone von Luftabsaugeinrichtungen abgesaugt und ebenfalls der Luftaufbereitungseinheit
zugeflihrt, wo er zur Erzeugung weiterer TrocknerheiBluft verwendet wird.

Die Erzeugung der TrocknerheiBluft in der Luftaufbereitungseinheit kann dabei in an sich bekannter Weise durch Mi-
schen der abgesaugten Warmluft (WL) mit Auenluft (AL), Entfeuchten und/oder Erwadrmen erfolgen. Bei der erfin-
dungsgemafen Einrichtung ist vorgesehen, das Mischungsverhaltnis in Abhangigkeit von sensorisch erfassten Tem-
peraturwerten regelbar zu gestalten.

Ein weiterer Vorteil der vorgeschlagenen Einrichtung besteht darin, dass nur puderfreie Warmluft die Luftaufberei-
tungseinheit erreichen kann, wodurch Verschmutzungen derselben ausgeschlossen sind. Uberschiissiges Puder wird
mit Hilfe einer der Trocknungszone nachgelagerten Puderabsaugung vom Druckbogen abgesaugt und lber einen
separaten Absaugkanal entsorgt. Dieser ist zwischen der Abschotteinrichtung und der Absaughaube ausgebildet und
erstreckt sich Uber die Auslegerbreite. Er verlauft anndhernd parallel zum Bogenférderweg lber die Auslegerlange.
Im Absaugkanal stellt sich infolge der an der Absaugéffnung angelegten Saugleistung eine bereichsweise der Grei-
ferwagenbewegung gleichoder gegenlaufige Luftstrdmung ein, mit der das Gemisch aus uberschissigem Puder und
Luft effektiv aus dem Ausleger transportiert werden kann. Damit wirkt der Absaugkanal wie eine langgezogene Puder-
sperre auf der Leertrumseite der Kette, die in vorteilhafter Weise das Anhaften von Puder an den Greiferwagen und
damit die Verschmutzung des Druck- oder Lackwerks vermindert. Durch die Abschottung der der Bestaubungseinrich-
tung nahen Bereiche gegeniiber den der Bestaubungseinrichtung fernen Bereichen wird erreicht, dass kein Puder in
die schwer zu reinigende Luftaufbereitungseinheit gelangt. Das Puder wird demgemaf auf dem kirzesten Weg aus
dem Ausleger entfernt. Im Bereich der Warmluftriickgewinnung kann auf Einrichtungen zur Puderabscheidung weit-
gehend verzichtet werden.

[0010] Anhand des nachfolgend angeflihrten Ausfiihrungsbeispiels soll die Erfindung naher beschrieben werden.
[0011] Es zeigt Fig. 1 den Bogenausleger mit integrierten Trocknern und Fig. 2 die schematische Darstellung der
Luftaufbereitungseinheit.

[0012] In Fig. 1 ist der Bogenausleger und der vom ihm erzeugte Bogenstapel 11 erkennbar. Zwischen Paaren von
nicht dargestellten oberen und unteren Kettenrddern laufen Ketten 3, 4 um, an denen im gleichmafRigen Abstand
Greiferwagen 7 angeordnet sind. Die zu transportierenden Druckbdgen 17 werden an den Greiferwagen 7 auf nicht
dargestellten Greiferaufschlagen fixiert, dem Bogenstapel 11 auf der Fordertrumseite der Ketten 4 zugefiihrt und mit
Hilfe einer Saugwalze 21 abgebremst. Auf der Leertrumseite der Ketten 3 erfolgt die Rickfiihrung der Greiferwagen
7 zu einem nicht dargestellten Druck- oder Lackzylinder. Unterhalb des Férdertrums 4 und damit unterhalb des Bo-
genférderweges sind sich entlang des Bogenweges erstreckende Bogenleitbleche 10 angeordnet. Diese dienen der
Bogenfiihrung und weisen Offnungen auf, durch welche Luft aus dem Auslegerinnenraum mit Hilfe von Axiallliftern 6
gesaugt wird. Anstatt von mehreren einzelnen kann auch ein durchgehendes Bogenleitblech 10 vorgesehen sein. Das
in Bogenlaufrichtung betrachtete letzte Bogenleitblech 10 ist zusammen mit der Saugwalze 21 verschiebbar ausge-
fuhrt, womit eine Anpassung an wechselnde Formate méglich wird. Die Offnungen der Bogenleitbleche 10 sind mit
einer in Fig. 2 schematisch dargestellten Luftaufbereitungseinheit 15 verbunden. Bei einer Variante mit mehreren Bo-
genleitblechen 10 kann jedem einzelnen Bogenleitblech 10 eine separate Unterdruckquelle zugeordnet werden. Die
mit Hilfe der Axiallifter vom Druckbogen abgefiihrte Luft kann in einer gemeinsamen Zuleitung oder im Ansaugraum
19 zusammengefiihrt und der Luftaufbereitungseinheit 15 zugefiihrt werden. Uber die wahlweise Zuschaltung der
einzelnen Axialllfter ergibt sich die Mdglichkeit, die Ansaugung von Luft aus den Bogenleitblechen 10 bereichsweise
zu steuern. Alternativ kann auch eine einzige Unterdruckquelle vorgesehen sein, die lGiber entsprechende Steuerele-
mente nur mit den Offnungen bestimmter Bereiche der Bogenleitbleche 10 verbunden wird.

Durch die Offnungen der Bogenleitbleche 10 wird ein Teil der in der Trocknungszone des Auslegers anliegenden Uber-
schusswarme abgefihrt.

Den Trocknern ist eine Bestaubungseinrichtung 8 nachgeordnet, die sich quer zur Bogenlaufrichtung iber die Format-
breite erstreckt.

Die Trocknungszone weist zwei Bereiche auf, die sich durch ihre Nahe zu der Bestaubungseinrichtung 8 unterscheiden.
In beiden Bereichen sind Einrichtungen zur Luftabfiihrung in Form von Offnungen in den Bogenleitblechen 10 und
Luftabsaugeinrichtungen 18 vorgesehen. Die beiden Bereiche werden durch eine Sperre 22 gegeneinander abge-
schottet, die an der Unterseite der Abschotteinrichtung 13 angeordnet ist. Die Ausdehnung der Sperre 22 in Richtung
der Bogenleitbleche 10 ist durch den fir die Greiferwagenbewegung bendétigten Freiraum begrenzt.

Der erste Bereich ist in Bogenlaufrichtung betrachtet am Anfang der Trocknungszone ausgebildet und mithin von der
Bestdubungseinrichtung 8 beabstandet. Der zweite Bereich erstreckt sich in der Nahe der Bestdubungseinrichtung 8.
Die im ersten Bereich angeordneten Offnungen der Bogenleitbleche 10 und die Luftabsaugeinrichtungen 18 sind mit
der Ansaugseite einer Luftaufbereitungseinheit 15 verbunden. Demgegeniiber weisen die im zweiten Bereich ange-
ordneten Offnungen der Bogenleitbleche 10 und die Luftabsaugeinrichtungen 18 eine Verbindung zur Zentralabsau-
gung auf.

Durch diese Anordnung wird erreicht, dass tberschiissiges Puder direkt aus dem Ausleger transportierbar ist, wahrend
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die puderfreie Luft im Trockner auf einem separaten Weg der Luftaufbereitungseinheit 15 zugefiihrt werden kann.
Neben der zwischen den beiden genannten Breiche angeordneten Sperre 22 kdnnen weitere Sperren unterhalb der
Abschotteinrichtung 13 angeordnet sein. So erweist es sich bei der Anordnung eines IR-Trockners und eines diesem
nachgelagerten Heillufttrockners als sinnvoll, zwischen beiden Trocknern eine weitere Sperre 22 vorzusehen. Ebenso
kann eine Sperre 22 unmittelbar hinter der letzten Luftaustritts6ffnung 20 angebracht werden. Oberhalb des Leertrums
3 der Kette ist eine Absaughaube 12 angeordnet. Die Absaughaube 12 ist zwischen die Seitenwande des Auslegers
eingepasst und gegenuber diesen abgedichtet. In Bogenlaufrichtung erstreckt sie sich bei der bevorzugten Ausfiih-
rungsform in dem Bereich von unterem Kettenrad bis zur Saugwalze 21. Eine demgegeniiber verlangerte Ausfiihrung
ist ebenfalls mdglich. Die Absaughaube 12 weist eine Absaugdéffnung 14 auf, Gber die mit Hilfe einer nicht dargestellten
Zentralabsaugung, z.B. in Form eines Axialllfters, das Puder/Luftgemisch und die Gberschiissige Warmluft aus dem
Innenraum absaugbar sind.

Mit der Anordnung der Absaughaube 12 bildet sich ein die Transportzone umschlieRender Schacht, der seitlich von
den Auslegerwéanden auf seiner Oberseite von der sich Uber die Auslegerbreite erstreckenden Absaughaube 12 und
auf seiner Unterseite von den Bogenleitblechen 10 begrenzt wird.

Zwischen dem Fdérder- und Leertrum 4, 3 ist eine Abschotteinrichtung 13 angeordnet, die sich ebenfalls iber die Breite
des Auslegers erstreckt. Die Abschotteinrichtung 13 weist eine Offnung auf, die sich in Bogenférderrichtung hinter der
Bestaubungseinrichtung 8 befindet. Diese Offnung ist mit der Puderabsaugung 9 verbunden. Sie dient der Einleitung
des von der Puderabsaugung 9 abgesaugten Puder/Luftgemisches aus der Bogenférderebene in den Absaugkanal
1, der von Absaughaube 12 und Abschotteinrichung 13 gebildet ist. Im Absaugkanal 1 herrscht eine von der Riicklauf-
bewegung der Greiferwagen und der an der Absaugdffnung 14 angelegten Saugleistung verursachte Luftstrdmung.
Die Luftstrdomung verlauft zunachst annahernd parallel der Greiferwagenbewegung, bis sie im Bereich der Absaugoff-
nung 14 ihre Richtung andert und entgegen der Greiferwagenbewegung durch die Absaugoéffnung 14 fiihrt.

Der Raum zwischen Bogenleitblechen 10 und Abschotteinrichtung 13 nimmt die sich langs des Bogenforderweges
erstreckenden Trockner auf. Dabei kann es sich um IR-,UV- oder Hei3lufttrockner handeln oder um Kombinationen
der genannten Trocknertypen. Im Ausfiihrungsbeispiel ist die Kombination eines HeilRlufttrockners mit mehreren
IR-Trocknern 5 dargestellt. Der HeiRlufttrockner weist eine Vielzahl von Luftaustrittséffnungen 20 in Form von sich
quer zur Bogenforderrichtung erstreckenden Punktdisenreihen oder Schlitzdliisen auf, aus denen HeiRluft strémt. Die-
se sind in der Zeichnung in Form von Pfeilen dargestellt. Hinter den Trocknern ist die Puderdiisenleiste 8 mit nachge-
ordneter Puderabsaugung 9 angeordnet. Puderdiisenleiste 8 und nachgeordnete Puderabsaugung 9 sind mit Hilfe
von druckluftbeaufschlagten Blasdisenleisten 2 gegenuber der Trocknungszone und dem Bereich des Bogenstapels
11 abgedichtet und erstrecken sich quer zur Bogenforderrichtung Giber die Auslegerbreite.

Auf der dem Druckzylinder zugewandten Seite der Abschotteinrichtung 13 ist eine Klappe 16 vorgesehen. Die Klappe
16 erstreckt sich im gedffneten Zustand in den Raum zwischen Abschotteinrichtung und Bogenleitblech 10 und gibt
eine Offnung in der Abschotteinrichtung 13 frei. Zur Bewegung der Klappe 16 kann ein motorischer Antrieb vorgesehen
sein, der mit der Maschinensteuerung oder einer separaten Steuereinrichtung verbunden ist. Bei dieser Ausfiihrung
kann der Offnungswinkel in Abhéngigkeit von der Betriebsart in Stufen oder stufenlos eingestellt werden. Zu Beginn
des Trocknungsvorgangs ist das Trocknerumfeld noch nicht erwarmt und die Klappe 16 bleibt geschlossen. Infolge-
dessen gelang auch die vom IR-Trockner 5 erzeugte Warmluft in die Zone des HeilRlufttrockners und damit in den
Luftaufbereitungskreislauf. Mit der weiteren Erwarmung des Trocknerumfeldes wird die Klappe in Abhangigkeit von
der Temperatur, die mit einem Sensor in der Trocknungszone erfasst wird, gedffnet. Die Temperaturnachfiihrung der
Klappe 16 bewirkt, dass der gréRtmdgliche Anteil der Trocknerenergie des IR-Trockners 5 genutzt wird, wobei gleich-
zeitig sichergestellt ist, dass die Trocknungszone nicht Uberhitzt. Bei der Betriebsart mit nur IR-Trocknung wird die
Klappe 16 vollstandig getffnet. Das bewirkt, dass die von den der Klappe 16 vorgelagerten IR-Trocknern 5 erwarmte
Luft direkt durch die Offnung in der Abschotteinrichtung 13 in den Absaugkanal 2 strdmen kann und abgefiihrt wird.
[0013] Nachfolgend wird die Wirkungsweise der Erfindung beschrieben.

Der im Greiferschluss geférderte Druckbogen 17 wird vom Druckzylinder abgezogen und in Richtung Bogenstapel 11
geférdert. Mit dem Erreichen der Bogenleitbleche 10 wird er von seiner Unterseite durch die Offnungen in den Bogen-
leitblechen 10 angesaugt und damit auf den Bogenleitblechen 10 gefiihrt. Auf die Oberseite des Druckbogens 17 wirkt
die IR-Strahlung und der aus den Diisen der Trockner kommende HeiRluftstrom auf den Druckbogen 17 ein. Nachdem
die TrocknerheiRluft die Feuchtigkeit aus dem auf den Druckbogen 17 aufgetragenen Dispersionslack aufgenommen
hat, wird sie tber die Luftabsaugeinrichtungen 18 abgesaugt und wahlweise der Luftaufbereitungseinheit 15 zugefihrt
oder Uber die Absaugoéffnung 14 aus dem Ausleger beférdert.

Wenn der Druckbogen 17 die Puderdiisenreihe 8 erreicht hat, wird er von dieser mit Puder bestaubt. Uberschiissiges
Puder wird im weiteren Verlauf oberhalb des Bogenweges von der Puderabsaugung 9 abgesaugt und in den Absaug-
kanal 1 geleitet. Von dort wird es unter der Wirkung einer in der Zeichnung nicht dargestellten Zentralabsaugung durch
die Absaugéffnung 14 aus dem Ausleger transportiert. Das um den Druckbogen 17 abgesaugte Puder/Luftgemisch
wird (iber die Offnungen in den Bogenleitblechen 10 durch die Absaugéffnung 14 entfernt.

[0014] Alle aus dem Ausleger geflihrten Stromungen werden mit Hilfe einer Gesamtabsaugung zusammengefasst
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und durch einen Puderabscheider geleitet, in dem das Puder von der Luft getrennt wird.

Bezugszeichenliste

[0015]

Absaugkanal
Blasdisenleiste
Leertrum

Fordertrum

IR-Trockner

AxiallGfter

Greiferwagen
Bestdubungseinrichtung

0N O WN -

Puderabsaugeinrichtung 9

Bogenleitblech 10
Bogenstapel 11
Absaughaube 12
Abschotteinrichtung 13
Absaugéffnung 14
Luftaufbereitungseinheit 15
Klappe 16
Druckbogen 17
Luftabsaugeinrichtung 18
Ansaugraum 19
Luftaustrittsé6ffnungen 20
Saugwalze 21
Sperre 22
Patentanspriiche

1. Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine mit einer Zentralabsaugung und einem Kettenférdersystem, bei dem

unterhalb des Férdertrums der Ketten Offnungen aufweisende Bogenleitbleche, zwischen Leertrum und Forder-
trum eine Abschotteinrichtung, Luftabsaugeinrichtungen sowie Einrichtungen zum Trocknen und Bestauben vor-
gesehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den Bogenleitblechen (10) und der Abschotteinrichtung
(13) Luftaustrittsdéffnungen (20) vorgesehen sind und die in einem ersten, von der Bestaubungseinrichtung (8)
beabstandeten Bereich angeordneten Offnungen in den Bogenleitblechen (10) und Luftabsaugeinrichtungen (18)
mit der Ansaugseite einer Luftaufbereitungseinheit (15) in Verbindung stehen, wobei die von dieser aufbereitete
Luft Gber die Luftaustrittséffnungen (20) einem Druckbogen (17) zufiihrbar ist und die in einem sich in der Nahe
der Bestaubungseinrichtung (8) erstreckenden zweiten Bereich angeordneten Offnungen in den Bogenleitblechen
(10) und Luftabsaugeinrichtungen (18) mit der Zentralabsaugung verbunden sind.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der erste und
der zweite Bereich durch eine an der Unterseite der Abschotteinrichtung (13) angeordnete Sperre (22) gegenein-
ander abgeschottet sind.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass oberhalb des
Leertrums (3) eine mit der Zentralabsaugung verbundene Absaughaube (12) vorgesehen ist.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Absaughau-
be (12) und die Abschotteinrichtung (13) unmittelbar benachbart zum Leertrum (3) angeordnet sind.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Ab-
schotteinrichtung (13) langs der Bogenleitbleche (10) tber die Auslegerbreite erstreckt.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Abschott-
einrichtung (13) eine in Richtung der Bogenleitbleche (10) schwenkbare Klappe (16) aufweist, durch die eine
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Offnung in der Abschotteinrichtung (13) freigebbar ist.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Klappe (16)
im ersten Bereich angeordnet ist.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Offnungs-
winkel der Klappe (16) in Abh&ngigkeit von der Temperatur im Raum zwischen den Bogenleitblechen (10) und der
Abschotteinrichtung (13) oder der Betriebsart steuerbar ist.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Luftabsau-
geinrichtungen (18) in gréRerem Abstand zum Fordertrum (4) angeordnet sind, als die Luftaustrittséffnungen (20).

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der Luftauf-
bereitungseinheit (15) die aus dem Ausleger abgesaugte Luft mit Auf3enluft mischbar ist.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der Luftauf-
bereitungseinheit (15) die aus dem Ausleger abgesaugte Luft entfeuchtbar und/oder erwarmbar ist.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Ansaug-
verhaltnis zwischen abgesaugter Luft und AuRenluft in Abhangigkeit von der Temperatur regelbar ist.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Offnungen
der Bogenleitbleche (10) Gber einen gemeinsamen Ansaugraum (19) in Verbindung stehen.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ansaugoff-
nungen der Bogenleitbleche (10) bereichsweise mit der Luftaufbereitungseinheit (15) verbindbar sind.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Bestau-
bungseinrichtung (8) eine Puderabsaugeinrichtung (9) nachgelagert ist.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 3 und 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Pu-
derabsaugeinrichtung (9) abluftseitig mit einem von Absaughaube (12) und Abschotteinrichtung (13) gebildeten
Absaugkanal (1) in Verbindung steht.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Bestdu-
bungseinrichtung (8) eine druckluftbeaufschlagbare Blasdiisenleiste (2) vorgelagert ist.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Puderab-
saugeinrichtung (9) eine druckluftbeaufschlagbare Blasdisenleiste (2) nachgelagert ist.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der
in Bogenlaufrichtung letzten Luftabsaugeinrichtung (18) und der Bestaubungseinrichtung (8) eine Sperre (22) an-
geordnet ist.

Ausleger einer Bogenrotationsdruckmaschine nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass vor der ersten
Luftaustrittséffnung (20) eine Sperre (22) angeordnet ist.
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