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(54) Fertigungsverfahren mittels Innenhochdruckumformung

(57) Nach der Herstellung eines Innenhochdruck-
umformbauteils (4) wird bei im Innenhochdruckumform-
werkzeug (2) verbleibenden Innenhochdruckumform-
bauteil (4) ein Verbindungs- bzw. Befestigungselement

(6) in das Innenhochdruckumformbauteil (4) einge-
stanzt und anschließend wird das Verbindungs- bzw.
Befestigungselement (6) plastisch verformt, so dass es
formschlüssig mit dem Innenhochdruckumformbauteil
(4) verbunden ist.
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