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(54) Fertigungsverfahren und Innenhochdruckumformwerkzeug zur Durchführung des
Fertigungsverfahrens

(57) In eine Wandung eines durch Innenhochdruck-
umformung hergestellten Bauteils (3) wird eine Durch-
gangsöffnung gestanzt und anschließend wird in der

Durchgangsöffnung ein Innengewinde (14) hergestellt,
wobei das Bauteil beim Stanzen und der Herstellung
des Innengewindes im Innenhochdruckumformwerk-
zeug(1,2) verbleibt.
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