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(54) Dispositif universel de mouillage de rabats

(57)  Dispositif d'humectage de volets d'enveloppes
intégré a un module d'alimentation en articles de cour-
rier et comportant successivement le long d'un chemin
de transport de ces articles de courriers: au moins une
paire de rouleaux d'entrainement (18A) pour transporter
ces articles de courrier, un séparateur (12) pour séparer
le volet du corps de I'enveloppe (10); un mouilleur (14A,
14B) pour humecter ce volet une fois le volet séparé du

corps de l'enveloppe, et des moyens d'aspiration (20)
disposés juste devant le séparateur et un doigt presseur
(30) agissant a I'encontre de moyens ressort pour, en
présence d'enveloppes a volets rabattus, plaquer I'en-
veloppe en direction de ces moyens d'aspiration et dé-
tacher le volet du corps de I'enveloppe et permettre ainsi
son passage sous le séparateur sans bourrage ni con-
tacts inopportuns avec le séparateur.
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Description
Domaine de l'invention

[0001] La présente invention se rapporte exclusive-
ment au domaine du traitement de courrier et elle con-
cerne plus particulierement un dispositif pour humecter
des rabats ou volets d'enveloppes intégré a un module
d'alimentation en articles de courrier d'une machine de
traitement de courrier et adapté a tous les types d'en-
veloppes, et notamment les enveloppes fermées a vo-
lets déja collés (ne devant donc pas étre humectées),
les enveloppes a volets ouverts (a 90°) dites
« nestées », et les enveloppes a volets rabattus dites
« a l'européenne », ainsi qu'aux documents souples
(feuilles A4 par exemple) ou encore rigides (encarts pu-
blicitaires notamment) destinés a étre marqués d'une
empreinte postale directement dans la machine.

Art antérieur

[0002] On connait, notamment avec le brevet US
4,450,037, un dispositif de mouillage et de fermeture
d'enveloppes comportant en aval d'une paire de rou-
leaux d'entrainement, un séparateur pour séparer le vo-
let du corps de I'enveloppe, un mouilleur pour humecter
le volet ainsi écarté et, disposé entre cette paire de rou-
leaux et le séparateur, un déflecteur mobile manuelle-
ment pour, selon sa position de sélection, permettre le
passage d'enveloppes fermées ne devant pas étre
mouillées ou le passage d'enveloppes a volets rabattus
non collés.

[0003] Toutefois, outre que ce dispositif ne permet
pas le passage d'enveloppes nestées, il présente l'in-
convénient majeur de nécessiter un tri préalable des en-
veloppes sauf a modifier constamment la position du dé-
flecteur mobile, ce qui a pour conséquence d'interdire
alors tout fonctionnement a des cadences élevées.

Objet et définition de l'invention

[0004] La présente invention propose donc un dispo-
sitif d'humectage universel, c'est a dire capable de
mouiller des enveloppes nestées comme des envelop-
pes a volets rabattus mais aussi d'autoriser le passage,
sans mouillage, d'enveloppes fermées comme de tout
autre document devant ensuite étre imprimé. Un but de
I'invention est aussi de permettre un parfait humectage
quelle que soit I'épaisseur des enveloppes traitées. Un
autre but de l'invention est de réaliser un tel dispositif
de fagon simple et peu colteuse. Encore un but de I'in-
vention est d'intégrer ce dispositif dans une structure
conventionnelle d'alimenteur a haute cadence de traite-
ment.

[0005] Ces buts sont atteints par un dispositif d'hu-
mectage de volets d'enveloppes destiné a étre intégré
a un module d'alimentation en articles de courrier d'une
machine de traitement de courrier et comportant suc-
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cessivement, le long d'un chemin de transport de ces
articles de courrier, au moins une paire de rouleaux
d'entrainement, un séparateur pour séparer le volet de
I'enveloppe du corps de I'enveloppe et un mouilleur, pla-
cé juste derriére ce séparateur, pour humecter ce volet
une fois le volet séparé du corps de I'enveloppe, carac-
térisé en ce qu'il comporte en outre des moyens d'aspi-
ration disposés juste devant le séparateur et un doigt
presseur agissant a lI'encontre de moyens ressort pour,
en présence d'enveloppes a volets rabattus, plaquer
I'enveloppe en direction de ces moyens d'aspiration et
détacher le volet du corps de I'enveloppe et permettre
ainsi son passage sous le séparateur sans bourrage ni
contacts inopportuns avec le séparateur.

[0006] Ainsi, avec cette configuration particuliere, il
est possible de traiter en vrac tous les types d'envelop-
pes et de documents (documents souples, encarts)
sans méme se préoccuper du format ou de I'épaisseur
de ces articles. Cette structure permet surtout d'éviter
un pré-tri des articles de courrier et d'obtenir des caden-
ces de traitement particulierement élevées du fait de
I'absence de moyens manuels de sélection de mode de
fonctionnement.

[0007] Les moyens d'aspiration comportent un venti-
lateur alimenté par des moyens d'alimentation en éner-
gie et relié a un conduit d'aspiration dont I'extrémité ter-
minale débouche sur le passage des volets d'envelop-
pes au niveau d'une table de transport des articles de
courrier. Avantageusement, cette extrémité terminale
du conduit d'aspiration comporte une surface inclinée
selon une inclinaison déterminée (sensiblement de 30°)
par rapport a la surface horizontale de la table de trans-
port.

[0008] De méme, des moyens de déflection fixes dis-
posés sous la table de transport sont prévus pour aider
au rabat des volets des enveloppes nestées.

Bréve description des dessins

[0009] Les caractéristiques et avantages de la pré-
sente invention ressortiront mieux de la description sui-
vante, faite a titre indicatif et non limitatif, en regard des
dessins annexés sur lesquels :

- lafigure 1 est une vue simplifiée en perspective d'un
alimenteur comportant un dispositif universel d'hu-
mectage selon l'invention,

- la figure 2 est une vue en coupe transversale de
I'alimenteur de lafigure 1 au niveau du dispositif uni-
versel d'humectage,

- lafigure 3 est une vue en coupe longitudinale par-
tielle de l'alimenteur de la figure 1 illustrant les
moyens d'aspiration,

- lafigure 4 est une vue en perspective partielle illus-
trant le processus de séparation d'un volet d'enve-
loppe, et

- les figures 5A et 5B sont deux sections partielles
identiques de Il'alimenteur illustrant I'action des
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moyens d'aspiration sur des enveloppes fermées.

Description détaillée d'un mode de réalisation préféren-
tiel

[0010] Les figures 1 et 2 montrent de fagon schéma-
tique en perspective et en coupe transversale un modu-
le d'alimentation en articles de courrier destiné a étre
disposé en entrée d'une machine a affranchir. Un tel mo-
dule peut bien entendu aussi étre intégré directement a
cette machine. Les articles de courrier 10 pouvant étre
traités par ce module sont de préférence des envelop-
pes a volets ouverts, rabattus ou fermés. Mais, il peut
s'agir également de simples documents (par exemple
au format A4) sur lesquels sera ensuite directement im-
primée une empreinte postale.

[0011] Ce module d'alimentation comporte outre ses
parties habituelles de réception de documents et de sé-
lection (non représentée), un dispositif d'humectage for-
mé successivement (c'est a dire d'amont en aval par
rapport a la direction d'avancée des articles de courrier)
par un séparateur 12 pour séparer le volet de I'envelop-
pe 10A du corps de I'enveloppe 10B et un mouilleur, pla-
cé juste derriére ce séparateur, pour humecter ce volet
une fois le volet 10A séparé du corps de I'enveloppe
10B. Ce mouilleur est de préférence formé par un pin-
ceau ou brosse 14A dont I'extrémité repose sur la sur-
face d'un réservoir d'eau 14B disposé sous une table
16 de transport des articles de courrier au travers du
module d'alimentation, le mouillage d'un volet étant
alors effectué lors de son passage entre le pinceau et
le réservoir. Des moyens d'entrainement 18A, 18B sont
en outre classiquement disposés a la fois en entrée du
séparateur pour transporter les articles de courrier au
dela du séparateur jusqu'au mouilleur et en sortie du
séparateur pour les convoyer jusqu'a I'entrée de la ma-
chine a affranchir ou du module suivant de la machine
de traitement de courrier, en principe un module d'im-
pression d'une empreinte postale (non représenté),
lorsque le module d'alimentation est intégreé a cette ma-
chine. En général, les rouleaux d'entrée du module d'im-
pression font office de moyens de fermeture des enve-
loppes préalablement humectées, a moins que le mo-
dule d'alimentation ne dispose de ses propres moyens
de fermeture.

[0012] Selon l'invention, et comme l'illustre la figure
3, le dispositif d'humectage comporte en outre des
moyens d'aspiration 20, disposés sous la table de trans-
port 16 et dont la bouche d'aspiration 16A débouche sur
le passage des volets d'enveloppes, juste devant le sé-
parateur et en aval des rouleaux de transport 18A, pour
permettre un détachement particulierement aisé de ces
volets par rapport aux corps des enveloppes, notam-
ment dans le cas d'enveloppes de fortes épaisseurs.
Ces moyens d'aspiration sont formés d'un ventilateur
22, alimenté en courant depuis des moyens 24 d'alimen-
tation en énergie du module d'alimentation, et relié a un
conduit (ou pipe) d'aspiration 26 dont I'extrémité termi-
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nale (qui comporte une surface inclinée 28 percée par
la bouche d'aspiration 16A) débouche au travers de la
table de transport 16. Le ventilateur fonctionne avanta-
geusement en continu et fournit une aspiration constan-
te au niveau du volet des enveloppes. Du fait de ce fonc-
tionnement continu, cette aspiration se retrouve égale-
ment présente a la fois lors du passage d'enveloppes
fermées ou de documents ou encore lors du passage
d'enveloppes nestées (dont le volet est ouvert a 90°).
Elle agit alors sur le corps méme de I'enveloppe et non
plus sur le volet seul. Toutefois, du fait de la faible puis-
sance d'aspiration, cette action n'est aucunement pré-
judiciable au fonctionnement de I'alimenteur et, notam-
ment, elle n'a pas pour effet de modifier la trajectoire de
ces types d'enveloppes dontle corps doit passer au des-
sus du séparateur.

[0013] Comme l'illustre la perspective détaillée de la
figure 4, le dispositif d'humectage selon I'invention com-
porte en outre un doigt presseur 30 articulé sur le bati
de l'alimenteur a I'encontre de moyens élastiques, du
type ressort a lames ou équivalent 32, et destiné a com-
primer le rabat des enveloppes en direction de I'ouver-
ture 16A du conduit d'aspiration lors de leur passage au
dessus de ce conduit. Comme il sera explicité plus
avant, ce doigt assure une double fonction, fonction
d'aide a l'ouverture franche des rabats pour les enve-
loppes a volets rabattus et fonction d'aide a la fermeture
franche des rabats pour les enveloppes fermées.
[0014] Pour le traitement des enveloppes nestées,
I'alimenteur est avantageusement pourvu d'une rainure
34 pratiquée dans la table de transport 16, tout le long
d'une paroi de mise en référence 36 de cet alimenteur.
Cette paroi 36 de taquage des articles de courrier com-
porte en outre, sous la table de transport, un déflecteur
fixe 38 profilé en forme d'aile delta pour guider et rabat-
tre progressivement le volet de ces enveloppes de leur
position initiale a 90° a une position terminale proche
de 30° permettant leur passage sous le séparateur et
leur mouillage dans les meilleures conditions (voir la fi-
gure 2).

[0015] Les différentes configurations d'exploitation du
dispositif selon l'invention sont maintenant décrites en
regard de la figure 3 précitée et des figures suivantes
5A et 5B. En effet, comme il a été explicité précédem-
ment, et au contraire des alimenteurs de I'art antérieur,
ce dispositif autorise le traitement de tous les types d'en-
veloppes, notamment de fortes épaisseurs, ou de do-
cuments.

[0016] Le passage d'enveloppes a volets rabattus est
tout d'abord illustré a la figure 3 (voir aussi la position
de ce type d'enveloppe illustrée en trait fort a la figure
2). Dans cette position, les enveloppes qui reposent ini-
tialement sur les rouleaux d'entrainement 18A sont di-
rigées vers le séparateur 12 qui assurera sa fonction
habituelle de séparation entre le corps 10B et le volet
10A de I'enveloppe, le corps passant au dessus du sé-
parateur et le volet 10a passant au dessous permettant
ainsi son mouillage ultérieur. Cette séparation du volet
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du corps de I'enveloppe qui est déja facilitée par la seule
action du doigt presseur 30, notamment pour les enve-
loppes de faibles épaisseurs, est amplifiée, notamment
pour les enveloppes de fortes épaisseurs, par l'action
des moyens d'aspiration qui, en plaquant les volets
d'enveloppes en direction de la surface inclinée 28, les
écartent volontairement et selon une inclinaison déter-
minée par cette surface (sensiblement 30° définie par
rapport a la surface horizontale de la table 16), évitant
ainsi les bourrages et contacts contre le séparateur ré-
sultant, dans I'art antérieur, du seul détachement du vo-
let sous I'effet de la gravité. Ainsi, I'action combinée des
moyens d'aspiration 20 et du doigt presseur 30 en dé-
formantlocalement I'enveloppe permet d'entrouvrir sim-
plement son rabat, que cette enveloppe présente ou
non une forte épaisseur, et donc de permettre a ce rabat
un passage sans encombre sous le séparateur 12 (voir
la figure 2).

[0017] Avec cette configuration, le passage d'enve-
loppes nestée est également simplifiee, puisque le volet
10A de I'enveloppe, se trouvant sous la table dans la
rainure 34, est guidé sous le séparateur puis rabattu
vers le mouilleur par le déflecteur fixe 38 (voir la position
de I'enveloppe en trait pointillés de la figure 2), alors que
le corps de I'enveloppe 10B, qui maintenant repose seul
sur la table de transport 16, passe directement au des-
sus des séparateur 12 et mouilleur 14A, 14B (la légére
déformation locale due a I'aspiration de la partie supé-
rieure de I'enveloppe en regard du conduit d'aspiration
ne modifiant pas sa trajectoire au dessus du sépara-
teur).

[0018] L'invention présente par contre également un
grand intérét dans le passage d'enveloppes fermées.
En effet, dans cette configuration, les moyens d'aspira-
tion permettent de remédier au probléme posé par la
présence d'une zone non collée 10C qui est toujours
présente sur ces enveloppes fermées (voir la figure 5A
sur laquelle le doigt presseur été représenté volontaire-
ment écarté de l'enveloppe pour la clarté de I'explica-
tion) et qui est source dans l'art antérieur de contacts
non désirés (entrainant des bourrages) avec le sépara-
teur. Comme le montre la figure 5B, I'action des moyens
d'aspiration 20 conjuguée a celle du doigt presseur 30
a pour effet de déformer localement I'enveloppe et de
refermer cette zone non collée évitant ainsi tout contact
inopportun avec le séparateur. L'enveloppe fermée a
volet collé passera donc sans encombre au dessus du
séparateur et donc du mouilleur.

[0019] Avec la structure de l'invention, il est donc pos-
sible de traiter aussi bien des enveloppes collées que
non collées, qu'elles soient a volets rabattus ou a volets
nestés. De méme, rien ne s'oppose au passage de sim-
ples documents de format A4 notamment. Du fait de
I'absence de tout moyen de sélection, il est possible de
traiter simultanément tous les types d'enveloppes sans
aucun tri préalable, ce qui permet de garantir des ca-
dences de traitement trés élevés etinconnus jusqu'alors
avec les alimenteurs de l'art antérieur. En outre, la sim-
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plicité des moyens mis en oeuvre permet leur intégra-
tion dans une structure conventionnelle d'alimenteur ou
de machine a affranchir sans modification notable de
son encombrement initial.

Revendications

1. Dispositif de mouillage de volets d'enveloppes inté-
gré a un module d'alimentation en articles de cour-
rier et comportant successivement, le long d'un
chemin de transport de ces articles de courrier, au
moins une paire de rouleaux d'entrainement (18A)
pour transporter ces articles de courrier, un sépa-
rateur (12) pour séparer le volet (10A) des envelop-
pes du corps (10B) de ces enveloppes, et un
mouilleur (14A, 14B) pour humecter ce volet une
fois séparé du corps de I'enveloppe, caractérisé en
ce qu'il comporte en outre des moyens d'aspiration
(20) disposés juste devant le séparateur et un doigt
presseur (30) agissant a I'encontre de moyens res-
sort (32) pour, en présence d'enveloppes a volets
rabattus, plaquer I'enveloppe en direction de ces
moyens d'aspiration et détacher le volet du corps
de l'enveloppe en permettant ainsi son passage
sous le séparateur, sans bourrage ni contacts inop-
portuns avec le séparateur.

2. Dispositif de mouillage selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que lesdits moyens d'aspiration
comportent un ventilateur (22) alimenté par des
moyens d'alimentation en énergie (24) et relié a un
conduit d'aspiration (26) dont I'extrémité terminale
(16A) débouche sur le passage des volets d'enve-
loppes au niveau d'une table (16) de transport des
articles de courrier.

3. Dispositif de mouillage selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que l'extrémité terminale du con-
duit d'aspiration comporte une surface (28) inclinée
selon une inclinaison déterminée par rapport a la
surface horizontale de la table de transport.

4. Dispositif de mouillage selon la revendication 3, ca-
ractérisé en ce que cette inclinaison est sensible-
ment de 30°.

5. Dispositif de mouillage selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce qu'il comporte en outre des
moyens de déflection fixes (38) disposés sous la
table de transport pour aider au rabat des volets des
enveloppes nestées.
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