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(54) Verfahren zur Finishbearbeitung von Werkstücken

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Finish-
bearbeitung von Werkstücken unter Verwendung einer
Bearbeitungsvorrichtung, die eine Werkzeugspindel für
ein Bearbeitungswerkzeug und eine NC-gesteuerte Zu-
stelleinrichtung aufweist, wobei die werkstückseitige
Andrückkraft des Bearbeitungswerkzeuges gemessen
und die Kraftmesswerte der NC-Steuerung zugeführt
werden, welche die Zustellgeschwindigkeit des Bear-
beitungswerkzeuges zum Werkstück festlegt. Die Finis-
hbearbeitung erfolgt in einem kraftgesteuerten Be-
triebsmodus, in welchem die Zustellgeschwindigkeit in
Abhängigkeit von der auf das Bearbeitungswerkzeug

wirkenden Andrückkraft gesteuert wird. Erfindungsge-
mäß wird eine Bearbeitungsvorrichtung verwendet, de-
ren Werkzeugspindel auf Blattfedern in Richtung der
Zustellbewegung beweglich an der Zustelleinrichtung
abgestützt ist und welche eine zwischen der Werkzeug-
spindel und der Zustelleinrichtung wirksame und im We-
sentlichen deformationsfrei arbeitende Kraftmessein-
richtung aufweist. Im kraftgesteuerten Betriebsmodus
werden mit einer durch die NC-Steuerung vorgegebe-
nen Taktregelfrequenz den Messwerten der Kraftmes-
seinrichtung Zustellgeschwindigkeitswerte zugeordnet,
wobei die Zuordnung nach einer Dämpfungsfunktion
festgelegt ist.
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