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(54) Aussenverkleidung mit integrierter Warmedammung

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Aulen-
verkleidung mit integrierter Warmedammung fir witte-
rungsbestandig verkleidetete Fenster und Tiren, bevor-
zugt aus Holz. Sie zeichnet sich dadurch aus, dass die
Auflenverkleidung 4, 5 eine oder mehrere geschlosse-

Fig.

ne Kammern 16, 17, 18 aufweist, welche raumfiillend
mit Dammestoff ausgefiillt sind und an der AuBenflache
des Fenster- oder Tlrelementes mit einem vorgegebe-
nen Bellftungsabstand montiert sind und dass sie an
ihrer dem Fenster- oder Tirelement zugewandten Seite
einen Montagehalterkanal 9 aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Auf3en-
verkleidung mit integrierter Warmedammung fir witte-
rungsbestandig verkleidetete Fenster und Tiren aus
Holz.

[0002] Holzfenster und -tiren finden aufgrund ihres
angenehmen Erscheinungsbildes im Innenraumbereich
immer mehr Anhanger. Da die Holzoberflache aber an
der AulRenseite einer starken Beanspruchung durch die
Witterung ausgesetzt ist, wurden Verkleidungssysteme
entwickelt, mit welchen die AuRenseiten der Holzfenster
und -tiren vollflachig verkleidet wurden. Dadurch stieg
jedoch die Dicke der Rahmenkonstruktion. Um hier Ab-
hilfe zu schaffen, wurden die Holzteile in Folge so aus-
gefiihrt, dass ihre AuRenflache nur mehr bis zur AufRen-
flache des Glaskdrpers oder knapp darlber ragt.
[0003] Diese Konstruktion hat jedoch den Nachteil,
dass sie eine geringere Warmeddmmung aufweist als
herkémmliche Holzrahmenkonstruktionen. Um diesen
Nachteil auszugleichen, wurden in jingerer Zeit Syste-
me entwickelt, bei welchen die AufRenverkleidung meh-
rere geschlossene Kammern aufweist, um den Warme-
durchtritt von Innen nach AuRen zu behindern. Die ma-
ximal erreichbare Warmedammung ist bei diesen Sy-
stemen jedoch begrenzt und liegt weit hinter den War-
medammwerten, welche heute mit modernen Glasele-
menten erzielbar sind.

[0004] Um mit der Rahmenkonstruktion in etwa die-
selben Warmedammwerte erreichen zu kénnen, wie
dies bereits mit den modernen Glaselementen mdglich
ist, schlagen andere Systeme vor, die Hohlrdume zwi-
schen der witterungsbestandigen Verkleidung und der
Holzauflenwand mit Dammstoff aufzufillen.

[0005] Diese jiingeren Konstruktionen haben jedoch
den Nachteil, dass die HolzauRenseite schlecht belliftet
ist bzw. kann es aufgrund eines Feuchtigkeitstranspor-
tes durch den Holzteil vom Innenraum nach Aul3en zu
einem Feuchtigkeitsstau im Bereich der Bertihrungsfla-
che von Holz und Dammstoff kommen, wodurch es zu
Faulniserscheinungen am Holzkorper kommt.

[0006] Ein weiterer Nachteil bekannter Systeme der
letztgenannten Art besteht darin, dass die warmege-
dammte Fligelverkleidung mit dem Kantenbereich des
Glaselementes verklebt ist. Bei einem Wechsel des Gla-
selementes mul} diese Verklebung mit einem messer-
ahnlichen Gegenstand geldst werden. Dabei kommt es
unweigerlich zu einer Beschadigung des Dammkor-
pers.

[0007] Eine andere Ldsungsvariante sieht vor, den
Hohlraum mit einem verblasfahigen Dammestoff zu ful-
len. Bei einem Wechsel des Glaskérpers ist hier eine
neuerliche Befiullung mit dem verblasfahigen Fllstoff
notig.

[0008] Um hier Abhilfe zu schaffen und die Nachteile
der bekannten Systeme zu vermeiden schlagt die vor-
liegende Erfindung vor, eine Aufenverkleidung mit ge-
schlossenen Kammern zu schaffen, wobei diese Kam-
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mern raumfiillend mit D&mmstoff ausgefiillt sind, wobei
die AuRenverkleidung an der AuRenflache des Fensters
oder der Ture bevorzugt mit einem vorgegebenen Be-
liftungsabstand montiert ist.

[0009] Die aus Kunststoff, Verbundwerkstoff oder Me-
tall gefertigte AuRenverkleidung wird durch vorgegebe-
ne am Verkleidungselement angeformte Distanzteile
oder durch Montageelemente, mit welchen die Auf3en-
verkleidung an der AulRenflache der Fenster- oder Tir-
elemente befestigt ist, vom Fenster- oder Tlrelement in
definiertem Abstand gehalten, wobei dieser Abstand so
gering gehalten ist, dass es zu einem ungehinderten
Austritt von durch den zu verkleidenden Kérper trans-
portierte Feuchtigkeit kommen kann, jedoch keine die
Wamedammung beeintrachtigende Luftkonvektion
stattfinden kann.

[0010] Die AuRenverkleidung wird aus Stangenprofi-
len zusammengesetzt, welche entweder vor dem Zu-
schnitt bereits mit Dammstoff ausgefillt sind, wobei die-
ser Dammstoff bereits bei der Herstellung der Stangen-
profile etwa durch Ausschdumen in einem Arbeitsgang
eingebracht sein kann, oder die Kammern der Auf3en-
verkleidung werden nach dem Zusammensetzen der
Profilteile mit einem verblasfahigen Dammstoff gefillt.
Fir die Einbringung des verblasfahigen Dammstoffes
werden in die zusammengesetzte Auenverkleidung an
nicht sichtbarer Stelle Durchbriiche durch die Kammer-
wand gebohrt, welche nach dem Auffillen der Kammer
mit dem Dammstoff wieder in geeigneter Weise, bevor-
zugt luftdicht geschlossen werden.

[0011] Die AufRenverkleidung weist eine oder mehre-
re allseits geschlossene Kammern auf. Sie ist an ihrer
AuBenflache bevorzugt so ausgefiihrt, dass die einfa-
che Anbringung eines weiteren Verkleidungselementes
mdglich ist. Dadurch kénnen gefarbte oder andere, op-
tisch ansprechende Effekte erzielende Elemente aus
Kunststoff, Verbundwerkstoff oder Metall, bevorzugt
aus Aluminium auf die AuRenverkleidung aufgesetzt
werden. Auf diese Weise wird es mdglich, die warme-
gedammte Auenverkleidung kostenglinstig herzustel-
len. Ein weiterer Vorteil liegt darin, dass die Gestaltung
der AuBensichtflache der Fenster und Turen bei einer
Neugestaltung der Fassade leichter angepalt werden
kann.

[0012] Die AuRenverkleidung besitzt an ihrer dem
Fenster- oder Turelement zugewandten Seite einen
Montagehalterkanal. In einer bevorzugten Ausfih-
rungsform, insbesondere wenn die Aufenverkleidung
aus Kunststoff gefertigt ist, wird in diesen Montagehal-
terkanal noch eine Metallschiene, bevorzugt aus Alumi-
nium gefertigt, eingefligt, um eine hohere Stabilitat und
eine bessere Halterung des Montagehalters zu gewahr-
leisten.

[0013] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafien
Verkleidung liegt darin, dass sie sehr leicht als fabrik-
maRig vorgefertigtes Fertigpaket herstellbar ist und fiir
beliebige Holzprofile eingesetzt werden kann, wobei die
Dickenunterschiede der Glaselemente in einfachster



3 EP 1 329 583 A1 4

Weise durch Einsatz unterschiedlich hoher Verklei-
dungsprofile mdglich ist. Im Idealfall bendtigt der Fen-
sterbauer daher nur mehr ein einziges Holzprofil womit
die Fertigungskosten reduziert werden kénnen.

[0014] Der groRte Vorteil ist jedoch darin zu finden,
dass bei einem Wechsel des Glaselementes lediglich
die AuRenverkleidung tber die Montagehalter vom Fen-
ster- oder Tirelement gelést und nach dem Wechsel un-
beschadigt wieder montiert werden kann.

[0015] Die Erfindung wird anhand der Figur naher er-
lautert. Sie stellt einen Schnitt durch den Stock und den
Rahmen eines Holzfensters dar.

[0016] Auf einem Holzrahmenelement 1 ist eine Au-
Renverkleidung 4 Uber ein Montageelement 19 befe-
stigt, welches im Montagehalterkanal 9 verankert ist.
Der Montagehalterkanal 9 kann in einer bevorzugten
Ausfiihrungsform mit einer Metallschiene 8 verstarkt
sein. Das Glaselement 3 liegt eingeklemmt zwischen
dem Holzrahmenelement 1 und der AuRenverkleidung
4, wobei jeweils zwischen den Berlihrungsflachen Dich-
tungselemente 12 bzw. 13 angeordnet sind. Die AuRRen-
verkleidung 4 weist Profilteile 14, 15 auf, welche zum
I6sbaren Befestigen eines zusatzlichen Verkleidungs-
elementes 6 verwendet werden kdnnen.

[0017] Aufeinem Holzstockelement 2 ist eine Aul3en-
verkleidung 5 Uber ein Montageelement 19 befestigt,
welches im Montagehalterkanal 9 verankert ist. Das
Montageelement 19 legt den Abstand der Auf3enverklei-
dung 5 fest und wird darin noch unterstiitzt von einem
an der AuBenverkleidung 5 angeformten Distanzstlick
11. Im Gegensatz zur AuRenverkleidung 4, welche hier
beispielhaft nur eine geschlossene Kammer 16 auf-
weist, ist die AuRenverkleidung 5 beispielhaft mit zwei
geschlossenen Kammern 17, 18 dargestellt. Es sind je-
doch fiir beide AuRenverkleidungen 4 und 5 auch mehr
als zwei geschlossene Kammern mdglich.

[0018] Analog zur AuRRenverkleidung 4 weist auch die
AuRenverkleidung 5 Profilteile 14, 15 auf, welche zum
I6sbaren Befestigen eines zuséatzlichen Verkleidungs-
elementes 7 verwendet werden kdnnen.

[0019] Ein besonderer Vorteil der vorliegenden Erfin-
dung ist darin begriindet, dass je nach Bauhdhe der Au-
Renverkleidung verschieden hohe k-Werte erreicht wer-
den kdnnen. Damit wird es ermdglicht, Fenster und Tu-
ren mit unterschiedlichen k-Werten aus denselben
Holzprofilen herzustellen, wobei die Holzprofile selbt mit
immer gleicher Dimensionierung eingesetzt werden.
[0020] Die vorliegende Erfindung ist insbesondere in
Kombination mit Fenster und Tiren aus Holz interes-
sant, es versteht sich jedoch von selbst, dass die erfin-
dungsgemale Aulenverkleidung auch in Kombination
mit Fenster und Tlren aus anderen Materialien zum Ziel
der vorliegenden Erfindung fihrt.

[0021] Auch das Material, aus dem die AufRenverklei-
dungselemente gefertigt sind, ist beliebig variabel.
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Patentanspriiche

1.

AufBlenverkleidung mit integrierter Warmedam-
mung zur Verringerung des Warmeverlustes fiir ins-
besondere witterungsbestandig verkleidete Fen-
ster und Tlren aus Holz, Kunststoff, Fasalex, Me-
tall, Verbundmaterial oder ahnlichen Materialien,
dadurch gekennzeichnet, dass die AulRenverklei-
dung (4, 5) eine oder mehrere geschlossene Kam-
mern (16, 17, 18) aufweist, wobei einzelne oder alle
dieser Kammern (16, 17, 18) raumfillend mit
Dammstoff ausgeflllt sind.

AuBenverkleidung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die AuRRenverkleidung (4, 5)
aus Kunststoff- oder Metallprofilen, aus Fasalex
oder ahnlichem Material gefertigt ist.

AuBenverkleidung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Auenverklei-
dung (4, 5) mit einem vorgegebenen Bellftungsab-
stand am Fenster oder an der Tlr montiert ist.

AufBenverkleidung nach Anspruch 1, 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Aulenverklei-
dung (4, 5) an ihrer dem Fenster oder der Tiire zu-
gewandten Seite einen Montagehalterkanal (9) auf-
weist, Uber welchen eine verdeckt liegende Befesti-
gung mit entsprechenden Montagehalterelementen
(19) ermdoglicht wird.

AuBenverkleidung nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die AulRenverklei-
dung (4, 5) durch angeformte Distanzteile (11) oder
durch Montageelemente (19), mit welchen die Au-
Renverkleidung (4, 5) an der Auenflache der Fen-
ster- oder Tilrelemente befestigt ist, von diesem
Element (1, 2) in definiertem Abstand gehalten wird,
wobei dieser Abstand so gering gehalten ist, dass
es zu einem ungehinderten Austritt von durch den
Elementkorper (1, 2) transportierter Feuchtigkeit
kommen kann, jedoch keine die Wamedammung
beeintrachtigende Luftkonvektion stattfinden kann,
wobei der weitere Feuchtigkeitsaustritt nach auf3en
Uber entsprechende Entluftungsfrasungen erfolgt.

Auflenverkleidung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Aul3enver-
kleidung (4, 5) aus Stangenprofilen zusammenge-
setzt ist, welche vor dem Zuschnitt bereits mit
Dammstoff ausgefillt sind, wobei dieser Dammstoff
bereits bei der Herstellung der Stangenprofile etwa
durch Ausschaumen in einem Arbeitsgang einge-
bracht sein kann.

AufBenverkleidung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Kammern
(16, 17, 18) der AuBenverkleidung (4, 5) nach dem
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Zusammensetzen der Profilteile mit einem verblas-
fahigen Dammstoff, bevorzugt mittels einer Ein-
blasmaschine und insbesondere bevorzugt in Kom-
bination mit einer Absaugeinrichtung, gefullt wer-
den, wozu an nicht sichtbarer Stelle Durchbriiche 5
durch die Kammerwand angebracht werden, wel-
che nach dem Auffillen der Kammer mit dem
Dammestoff wieder in geeigneter Weise, bevorzugt
luftdicht geschlossen werden.

10
AuRenverkleidung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die AulRenver-
kleidung (4, 5) an ihrer Sichtflache Profilteile (14,
15) aufweist, welche die einfache, lI6sbare Anbrin-
gung eines weiteren Verkleidungselementes (6, 7), 15
welches bevorzugt aus Aluminium gefertigt ist, er-
mdoglichen.

AuRenverkleidung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Aullenver- 20
kleidung (4, 5) an ihrer dem Fenster- oder Turele-
ment zugewandten Seite einen Montagehalterka-
nal (9) aufweist, in welchen eine Metallschiene (8),

bevorzugt eine Aluminiumschiene eingefiigt ist.
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