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(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren te (11, 12, 13) eingefligt ist.

zum Aufwickeln von insbesondere nacheinander zu-

sammenhangenden und voneinander separierbaren . 1
feinen, linearen Produkten (4), auf einer von Lagerschil- Fig.2 /

den (3) begrenzten Nabe (2) eines Spulenkorpers (1) in
wenigstens zwei Lagen (11, 12, 13), wobei beim Aufwik-
keln der Produkte (4, 10) zwischen den Lagen (11, 12,
13) Ubereinander aufzuwickelnder Produkte (4, 10) ein
die Lagen (11, 12, 13) voneinander trennendes bahn-
férmiges Material (5) eingefligt wird, wobei die Breite
(M) der Stirnseite (6) des bahnférmigen Materials (5)
groRer ist als die Lange (N,) der Nabe (2) des Spulen-
korpers (1) zwischen den Lagerschilden (3) und das
bahnférmige Material (5) im Bereich seiner Langsseiten
(7) im Bahnerstreckungsrichtung in vorbestimmbaren
Abstéanden voneinander mit Einschnitten (9) vorbe-
stimmbarer Lange versehen und derart zwischen den
Lagen (11, 12, 13) Ubereinander aufzuwickelnder Pro-
dukte (4, 10) eingefligt wird. Des weiteren betrifft die Er-
findung auf einer von Lagerschilden (3) begrenzten Na-
be (2) eines Spulenkdrpers (1) in wenigstens zwei La-
gen (11, 12, 13) aufgewickelte, insbesondere nachein-
ander zusammenhangende und voneinander separier-
bare feine, lineare Produkte 4, 10), wobei zwischen den
Lagen (11, 12, 13) Ubereinander aufgewickelter Produk-
te (4, 10) ein die Lagen (11, 12, 13) voneinander tren-
nendes bahnférmiges Material (5) eingefligt ist, wobei
die Breite (M,,) der Stirnseite (6) des bahnférmigen Ma-
terials (5) gréRer ist als die Léange (N,) der Nabe (2) des
Spulenkérpers (1) zwischen den Lagerschilden (3) und
das bahnférmige Material (5) im Bereich seiner Langs-
seiten (7) in Bahnerstreckungsrichtung in vorbestimm-
baren Abstanden voneinander mit Einschnitten (9) vor-
bestimmbarer Ladnge versehen und derart zwischen den
Lagen (11, 12, 13) Ubereinander aufgewickelter Produk-
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfah-
ren zum Aufwickeln von insbesondere nacheinander
zusammenhangenden und voneinander separierbaren
feinen, linearen Produkten auf einer von Lagerschilden
begrenzten Nabe eines Spulenkérpers in wenigstens
zwei Lagen, wobei beim Aufwickeln der Produkte zwi-
schen den Lagen ubereinander aufzuwickelnder Pro-
dukte ein die Lagen voneinander trennendes bahnfor-
miges Material eingefiigt wird. Des weiteren betrifft die
Erfindung auf einer von Lagerschilden begrenzten Nabe
eines Spulenkdrpers in wenigstens zwei Lagen aufge-
wickelte, insbesondere nacheinander zusammenhan-
gende und voneinander separierbare feine lineare Pro-
dukte, wobei zwischen den Lagen Ubereinander aufge-
wickelter Produkte ein die Lagen voneinander trennen-
des bahnférmiges Material eingefligt ist.

[0002] Derartige Verfahren zum Aufwickeln von Pro-
dukten und entsprechend aufgewickelte Produkte sind
im Stand der Technik bekannt. Auf der Nabe eines von
Lagerschilden begrenzten Spulenkdérpers aufgewickel-
te Produkte werden dabei beispielsweise als Zwischen-
produkte im Rahmen der Fertigung von Endprodukten,
aber auch selbst als Endprodukt verwendet. Feine li-
neare Produkte im Sinne der vorliegenden Erfindung
sind Produkte die nacheinander zusammenhangend
und voneinander separierbar in Form von Bahnen oder
Ketten fiir eine weitere Verarbeitung und/oder Verwen-
dung bevorratet werden. Es handelt sich dabei um Pro-
dukte unterschiedlichen Typs aus unterschiedlichen
Materialien, wie beispielsweise zur Verwendung in ver-
schiedenen Langen konfektionierbare Ketten, Bander
oder Einzelprodukte aus Kunststoff oder Metall. So wer-
den beispielsweise als feine lineare Produkte nachein-
ander zusammenhangende und voneinander separier-
bare elektrische Steckverbinder, insbesondere Flach-
steckhiilsen oder dergleichen elektrische Anschlul3ele-
mente, zur Konfektionierung von aus einem Leitungs-
vorrat abgezogenen elektrischen Leitern in auf einem
Spulenkérper aufgewickelter Form verwendet. Das zwi-
schen den Lagen aufgewickelter Produkte eingefligte,
die Lagen voneinander trennende bahnférmige Material
dient dabei dem Schutz der Produkte.

[0003] Von Nachteil beim Aufwickeln bzw. Abwickeln
von Produkten auf bzw. von einer von Lagerschilden be-
grenzten Nabe eines Spulenkdrpers ist, daf die Lagen
der Produktebahnen bzw. -ketten aus nacheinander zu-
sammenhdngenden und voneinander separierbaren
feinen linearen Produkten, insbesondere in einem Be-
reich in der Nahe der Lagerschilde des Spulenkoérpers
nicht sicher durch das bahnférmige Material voneinan-
der getrennt werden. Insbesondere beim Abwickeln ei-
nes Produktes von dem Spulenkdrper ist das Risiko ge-
geben, dal das Produkt aufgrund der beim Abwickeln
auf das Produkt einwirkenden Zugspannung durch das
bahnférmige Material hindurch und/oder an diesem vor-
bei tritt und mit Produkten angrenzender Lagen in Kon-
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takt gerat und sich verwirrt. Derartige Verwirrungen von
Produkten verursachen insbesondere bei Abwickel-
oder Transportoperationen Produktionserlasse die mit-
unter zum Verlust des Produktes durch Zerstérung oder
Unbrauchbarkeit fiihren.

[0004] In Anbetracht dieses Standes der Technik liegt
der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein
gattungsgemales Verfahren der eingangs genannten
Art zum Aufwickeln von Produkten sowie gattungsge-
mafe auf einem Spulenkdrper aufgewickelte Produkte
der eingangs genannten Art bereitzustellen, so daf} un-
ter Meidung der beschriebenen Nachteile ein einfaches
und zuverlassiges, insbesondere fiir das Produkt zer-
stdrungs- und verwirrungsfreies Auf- bzw. Abwickeln,
insbesondere im Rahmen einer zumindest teilautoma-
tisierten Fertigung von End- oder Zwischenprodukten
unter Verwendung der aufgewickelten Produkte, er-
maoglicht ist.

[0005] Die Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch
geldst, dal die Breite der Stirnseite des bahnférmigen
Materials groRer ist als die Lange der Nabe des Spulen-
kérpers zwischen den Lagerschilden und das bahnfér-
mige Material im Bereich seiner Langsseiten in Bahner-
streckungsrichtung in vorbestimmbaren Abstanden
voneinander mit Einschnitten vorbestimmbarer Lange
versehen und derart zwischen den Lagen tbereinander
aufzuwickelnder Produkte eingefiigt wird.

[0006] Vorteilhafterweise kommen die durch die Ein-
schnitte gebildeten Abschnitte des bahnférmigen Mate-
rials einen Winkel zur Achse der Nabe des Spulenkor-
pers einnehmend an den Lagerschilden des Spulenkdr-
pers anliegend zu liegen.

[0007] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
daR durch Verwendung eines zur Trennung von Lagen
aufzuwickelnder Produkte dienenden bahnférmigen
Materials dessen stirnseitige Breite grofier ist als die
Lange der Nabe des Spulenkdrpers zwischen den La-
gerschilden gewabhrleistet ist, dal? Lagen aufzuwickeln-
der Produkte insbesondere in einem Bereich in der N&-
he der Lagerschilde des Spulenkdrpers sicher vonein-
ander getrennt und Verwirrungen von Produkten beim
Auf- bzw. Abwickeln ausgeschlossen sind. Durch die er-
findungsgeman durch Einschnitte gebildeten Abschnit-
te im Bereich der Langsseiten des bahnférmigen Mate-
rials ist dabei die Mdglichkeit geschaffen, daf} sich diese
im an die Lagerschilde des Spulenkérpers angrenzen-
den Bereich einen Winkel zur Achse der Nabe des Spu-
lenkérpers einnehmend an den Lagerschilden des Spu-
lenkdrpers anlegen kdnnen. Die Abschnitte des bahn-
férmigen Materials bilden so fir an die Lagerschilde des
Spulenkérpers angrenzende Produkte beim Auf- bzw.
Abwickeln der Produkte auf bzw. von dem Spulenkdrper
eine variable seitliche Flhrung. Durch Variation der
Lange der Einschnitte ist vorteilhafterweise eine Anpas-
sung des bahnformigen Materials an die Héhe des auf-
zuwickelnden Produktes gegeben.

[0008] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung wird das bahnférmige Material im Bereich seiner
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Langsseiten in regelmafligen Abstdnden voneinander
eingeschnitten. Gemal einer besonders vorteilhaften
Ausgestaltung der Erfindung wird das bahnférmige Ma-
terial im Bereich seiner Langsseiten einen Winkel zur
Stirnseite des bahnférmigen Materials einnehmend ein-
geschnitten. Hierdurch wird vorteilhafterweise gewahr-
leistet, dal} sich insbesondere beim Abwickeln von Pro-
dukten von dem Spulenkdrper die durch die Einschnitte
gebildeten Abschnitte des bahnférmigen Materials wie-
der derart ausrichten, daR diese im wesentlichen paral-
lel zur Wickelachse der Nabe des Spulenkdrpers zu lie-
gen kommen. Dadurch werden insbesondere Bescha-
digungen des Produktes als auch des bahnférmigen
Materials beim Auf- bzw. Abwickeln verhindert. In einer
besonders bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung
wird das bahnférmige Material dem Spulenkdrper mit in
Zuflhrrichtung auf beiden Seiten von aul’en nach innen
ausgefiihrten Einschnitten zugefiihrt. Dadurch wird ins-
besondere verhindert, dall das bahnférmige Material
beim Auf- bzw. Abwickeln an den Lagerschilden han-
genbleibt und beschadigt wird. Durch die durch Ein-
schnitte gebildeten Abschnitte des bahnférmigen Mate-
rials bleibt darliber hinaus das bahnférmige Material in
der Zufihreinrichtung und ist so gleichmaRig auf- und
abwickelbar. Ferner kénnen sich die durch Einschnitte
gebildeten Abschnitte im Bereich der Langsseiten des
bahnférmigen Materials beim Abwickeln automatisch
wieder flach legen, so daf’ die Abschnitte in einer Ebene
mit dem restlichen abgewickelten bahnférmigen Mate-
rial zu liegen kommen.

[0009] Gemal einer weiteren vorteilhaften Ausge-
staltung der Erfindung wird das bahnférmige Material
mit den aufzuwickelnden Produkten auf- und abgewik-
kelt. In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung wird das bahnférmige Material nach dem Auf-
wickeln einer Lage der aufzuwickelnden Produkte auf-
gewickelt.

[0010] Gemal einem besonders vorteilhaften Vor-
schlag der Erfindung wird das bahnférmige Material im
Bereich seiner Langsseiten beim Aufwickeln einge-
schnitten. In einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung wird bereits mit Einschnittenim Bereich der Langs-
seiten versehenes bahnférmiges Material aufgewickelt.
[0011] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung sind die Produkte nacheinander zusammenhan-
gende und voneinander separierbare elektrische Kon-
taktelemente, insbesondere Steckverbinder, Flach-
steckhilsen oder dergleichen elektrische Anschlufiele-
mente.

[0012] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile
der Erfindung werden nachfolgend anhand der in den
Figuren dargestellten Ausfiihrungsbeispiele naher er-
lautert. Dabei zeigen:

Fig. 1 in einer schematischen teilweise geschnitte-
nen Ansicht die erfindungsgemale Aufwicklung
von Produkten auf einem Spulenkdrper und
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Fig. 2 in einer schematisch perspektivischen An-
sicht ein Ausschnitt von erfindungsgemaf auf ei-
nem Spulenkdrper aufgewickelten elektrischen
Kontaktelementen.

[0013] Fig. 1 zeigt einen Spulenkdrper 1 bestehend
aus einer Nabe 2, welche an ihren Enden von Lager-
schilden 3 begrenzt ist. Auf der Nabe 2 des Spulenkor-
pers 1 sind nacheinander zusammenhangende und
voneinander separierbare feine lineare Produkte 4 auf-
gewickelt. Jede der Lagen 11, 12 und 13 besteht dabei
aus mehreren nebeneinander liegenden Wicklungen
von Produkten 4.

[0014] Die Lagen 11, 12 und 13 der Produkte 4 sind
durch ein zwischen den Lagen 11 und 12 bzw. 12 und
13 eingefligtes bahnférmiges Material 5, vorliegend ei-
ner Papierbahn, voneinander getrennt. Im unteren Be-
reich der Fig. 1 ist das bahnformige Material 5 in einer
Draufsicht dargestellt. Wie anhand der Fig. 1 zu erken-
nen, ist die Breite M, der Stirnseite 6 des bahnférmigen
Materials 5 gréRer als die Lange N, der Nabe 2 des Spu-
lenkdrpers 1 zwischen den Lagerschilden 3. Im Bereich
der Langsseiten 7 ist das bahnférmige Material 5 mit Ab-
schnitte 8 bildenden Einschnitten 9 versehen. Die Ein-
schnitte 9 sind dabei derart ausgebildet, da diese ei-
nen Winkel B zur Stirnseite 6 aufweisen. Neben der
Mdoglichkeit das bahnférmige Material 5 beim Aufwik-
keln auf den Spulenkdérper 1 mit den Einschnitten 9 zum
Ausbilden der Abschnitte 8 zu versehen kann auch ein
entsprechend vorkonfektioniertes und mit Abschnitte 8
bildenden Einschnitten 9 versehenes bahnférmiges Ma-
terial 5 aufgewickelt werden. Zur Anpassung an unter-
schiedliche Produkte sind sowohl die Beschaffenheit
des bahnférmigen Materials als auch Lange, Breite und
Orientierung der Einschnitte 9 zur Stirnseite 6 des bahn-
férmigen Materials 5 einstellbar. So kann das bahnfor-
mige Material 5 beispielsweise eine Kunststoffbahn
oder Folie sein oder aus mehreren Schichten unter-
schiedlicher Materialien bestehen. Vorliegend wird das
bahnférmige Material 5 dem Spulenkérper 1 mit in Zu-
fahrrichtung Z, des bahnférmigen Materials 5 auf beiden
Langsseiten 7 von auRen nach innen ausgefiihrten Ein-
schnitten 9 zugefuihrt.

[0015] Wie anhand von Fig. 1 zu erkennen, entspricht
die stirnseitige Lange der Einschnitte 9 im Bereich der
Stirnseiten 7 vorliegend der Differenz zwischen der
Breite M, des bahnférmigen Materials 5 und der Lange
N, der Nabe 2 des Spulenkérpers 1. Die Einschnitte 9
im Bereich der Langsseiten 7 sind dabei im Bereich der
linken Langsseite 7 und der rechten Langsseite 7 gleich
lang ausgebildet.

[0016] Nach dem Aufwickeln einer aus mehreren
Wicklungen bestehenden Lage 11, 12 oder 13 von Pro-
dukten 4 wird verfahrensgemaf eine Lage 14 bzw. 15
des bahnférmigen Materials 5 aufgewickelt, so dal die
Produktlagen 11, 12 und 13 voneinander getrennt bzw.
isoliert sind. Beim Aufwickeln einer Lage 14 bzw. 15 des
bahnférmigen Materials 5 werden die durch Einschnitte
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9 gebildeten Abschnitte 8 im Bereich der Langsseiten 7
des bahnférmigen Materials 5 von den Lagerschilden 3
verschwenkt, so daR die Abschnitte 8 einen Winkel o
zur Achse der Nabe 2 des Spulenkérpers 1 einnehmend
an den Lagerschilden des Spulenkdérpers anliegend zu
liegen kommen. Dadurch erhalten die Produkte 4 in den
Lagen 12 bzw. 13 eine im an die Lagerschilder 3 des
Spulenkérpers 1 angrenzenden Bereich eine seitliche
Fuhrung, die verhindert, dal3 einzelne Wicklungen der
Produkte 4 der Lagen 12 bzw. 13 zwischen den Lagen
11, 12 bzw. 13 hindurchfallen kénnen. Darlber hinaus
werden so insbesondere Beschadigungen der Produkte
4 beim Auf- bzw. Abwickeln verhindert, beispielsweise
ein Hangenbleiben der durch Einschnitte 9 gebildeten
Abschnitte 8 an den Lagerschilden 3.

[0017] Bei dem Ausfihrungsbeispiel gemal Fig. 2
sind als feine lineare Produkte nacheinander zusam-
menhéngende und voneinander separierbare elektri-
sche Kontaktelemente, vorliegend Flachsteckhilsen
10, auf dem Spulenkdrper 1 in mehrere Wicklungen um-
fassenden Lagen aufgewickelt. Anhand von Fig. 2 ist zu
erkennen, wie die durch Einschnitte 9 gebildeten Ab-
schnitte 8 im Bereich der Langsseiten 7 des bahnférmi-
gen Materials 5 einen Winkel o zur Achse der Nabe 2
des Spulenkérpers 1 einnehmend an den Lagerschilden
3 des Spulenkdrpers 1 anliegend zu liegen kommen und
so am Rand hochstehen. Dabei bilden die so hochste-
henden Abschnitte 8 fiir die im an die Lagerschilden 3
angrenzenden Bereich aufgewickelten Flachsteckhiil-
sen 10 eine seitliche Fihrung aus.

[0018] Die in den Figuren dargestellten Ausfiihrungs-
beispiele dienen lediglich zur Erlauterung der Erfindung
und sind fir diese nicht beschrénkend.

Bezugszeichenliste

[0019]

Spulenkérper

Nabe

Lagerschild

Produkt

bahnférmiges Material

Stirnseite (bahnférmiges Material 5)
Langsseite (bahnférmiges Material 5)
Abschnitt (bahnférmiges Material 5)
9 Einschnitt (bahnférmiges Material 5)
10  Flachsteckhllse (Produkt)

11 Lage (Produkt 4)

12 Lage (Produkt 4)

13  Lage (Produkt 4)

14  Lage (bahnférmiges Material 5)

15  Lage (bahnférmiges Material 5)

My  Breite (bahnférmiges Material 5)

N, Lange (Nabe 2)

Z Zufuhrrichtung (bahnférmiges Material 5)
o Winkel

B Winkel

O ~NO O WN -
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Aufwickeln von insbesondere nach-
einander zusammenhangenden und voneinander
separierbaren feinen, linearen Produkten (4) auf ei-
ner von Lagerschilden (3) begrenzten Nabe (2) ei-
nes Spulenkoérpers (1) in wenigstens zwei Lagen
(11, 12, 13), wobei beim Aufwickeln der Produkte
(4) zwischen den Lagen (11, 12, 13) Ubereinander
aufzuwickelnder Produkte (4) ein die Lagen (11, 12,
13) voneinander trennendes bahnférmiges Material
(5) eingefiigt wird,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Breite (M,) der Stirnseite (6) des bahnfé6r-
migen Materials (5) groRer ist als die Lange (N,) der
Nabe (2) des Spulenkdrpers (1) zwischen den La-
gerschilden (3) und das bahnférmige Material (5)
im Bereich seiner Langsseiten (7) in Bahnerstrek-
kungsrichtung in vorbestimmbaren Abstanden von-
einander mit Einschnitten (9) vorbestimmbarer Lan-
ge versehen und derart zwischen den Lagen (11,
12, 13) Ubereinander aufzuwickelnder Produkte (4)
eingefligt wird.

Verfahren nach Ansprurch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die durch die Einschnitte (9) gebil-
deten Abschnitte (8) des bahnférmigen Materials
(5) einen Winkel (o) zur Achse der Nabe (2) des
Spulenkérpers (1) einnehmend an den Lagerschil-
den (3) des Spulenkérpers (1) anliegend zu liegen
kommen.

Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, daB das bahnférmige Ma-
terial (5) im Bereich seiner Langsseiten (7) in regel-
maRigen Abstédnden voneinander eingeschnitten
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB das bahnférmige Ma-
terial (5) im Bereich seiner Léngsseiten (7) einen
Winkel (B) zur Stirnseite (6) des bahnférmigen Ma-
terials (5) einnehmend eingeschnitten wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB das bahnférmige Ma-
terial dem Spulenkdrper (1) mit in Zufiihrrichtung
auf beiden Langsseiten (7) von aulRen nach innen
ausgefihrten Einschnitten (9) zugefihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB das bahnférmige Ma-
terial (5) mit den aufzuwickelnden Produkten (4, 10)
aufgewickelt und abgewickelt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB das bahnférmige Ma-
terial (5) nach dem Aufwickeln einer Lage (11, 12,
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13) der aufzuwickelnden Produkte (4, 10) aufgewik-
kelt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB das bahnférmige Ma-
terial (5) im Bereich seiner Langsseiten (7) beim
Aufwickeln eingeschnitten wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB bereits mit Einschnit-
ten (9) im Bereich der Langsseiten (7) versehenes
bahnférmiges Material (5) aufgewickelt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daR die Produkte (4)
nacheinander zusammenhangende und voneinan-
der separierbare elektrische Kontaktelemente sind,
vorzugsweise Steckverbinder, Flachsteckhilsen
(10) oder dergleichen elektrische Anschluf3elemen-
te.

Auf einer von Lagerschilden (3) begrenzten Nabe
(2) eines Spulenkorpers (1) in wenigstens zwei La-
gen (11, 12, 13) aufgewickelte, insbesondere nach-
einander zusammenhangende und voneinander
separierbare feine, lineare Produkte (4, 10), wobei
zwischen den Lagen (11, 12, 13) Ubereinander auf-
gewickelter Produkte (4, 10) ein die Lagen (11,
12,13) voneinander trennendes bahnférmiges Ma-
terial (5) eingefiigt ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Breite der Stirnseite (6) des bahnférmigen
Materials (5) grofer ist als die Lange (N,) der Nabe
(2) des Spulenkorpers (1) zwischen den Lagerschil-
den (3) und das bahnférmige Material (5) im Be-
reich seiner Langsseiten (7) in Bahnerstreckungs-
richtung in vorbestimmbaren Abstédnden voneinan-
der mit Einschnitten (9) vorbestimmbarer Lange
versehen und derart zwischen den Lagen (11, 12,
13) Ubereinander aufgewickelter Produkte (4, 10)
eingeflgt ist.

Produkte nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die durch die Einschnitte (9) gebil-
deten Abschnitte (8) des bahnférmigen Materials
(5) einen Winkel (o) zur Achse der Nabe (2) des
Spulenkérpers (1) einnehmend an den Lagerschil-
den (3) des Spulenkdrpers (1) anliegen.

Produkte (4, 10) nach Anspruch 11 oder Anspruch
12, dadurch gekennzeichnet, dafl das bahnformi-
ge Material (5) im Bereich seiner Langsseiten (7) in
regelmaRigen Abstadnden voneinander eingeschnit-
ten ist.

Produkte (4, 10) nach einem der Anspriiche 11 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daBl das bahnférmi-
ge Material (5) im Bereich seiner Langsseiten (7)
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15.

16.

17.

einen Winkel (B) zur Stirnseite (6) des bahnférmi-
gen Materials (5) einnehmend eingeschnitten ist.

Produkte (4, 10) nach einem der Anspriiche 11 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB das bahnférmi-
ge Material (5) dem Spulenkdérper (1) mit in Zufihr-
richtung (Z,) auf beiden Langsseiten (7) von auflen
nach innen ausgefihrten Einschnitten (9) zugefuhrt
ist.

Produkte (4, 10) nach einem der Anspriiche 11 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daB diese nachein-
ander zusammenhangende und voneinander sepa-
rierbare elektrische Kontaktelemente sind, vor-
zugsweise Steckverbinder, Flachsteckhilsen (10)
oder dergleichen elektrische AnschluRelemente.

Produkte (4, 10) nach einem der Anspriiche 9 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB diese nach ei-
nem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8
hergestellt sind.
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