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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Stiitzeinrichtung fir
eine Materialbahn, insbesondere Papierbahn, fir eine
Schneidvorrichtung der Materialbahn, insbesondere an
einer Langsschneidvorrichtung einer Maschine der pa-
pierverarbeitenden Industrie. Ferner betrifft die Erfin-
dung eine Verwendung einer Stitzeinrichtung sowie ei-
ner Anordnung zum Schneiden einer Materialbahn, ins-
besondere Papierbahn, und eine Maschine der papier-
verarbeitenden Industrie.

[0002] Unter der Bezeichnung SLK ist ein For-
matschneider der Anmelderin bekannt. Vor dem Langs-
schneider werden mehrere Papierbahnen zusammen-
gefihrt und in der Langsschneidvorrichtung dann in
Streifen mit einer vorgegebenen Breite, beispielsweise
von 210 mm fiir DIN A 4 geschnitten. Die Langsschneid-
vorrichtung ist eine stationare Ladngsschneideeinheit mit
Tangentialschnitt.

[0003] Die Langsschnittstation in dieser Papierverar-
beitungsmaschine besteht aus einem Ober- und einem
Untermesser, durch die hindurch mindestens eine Pa-
pierbahn gefiihrt und in Papierstreifen geschnitten wird.
Vorrichtungen zum Langsschneiden laufender Papier-
bahnen sind in der Patentschrift DE 28 21 956 C2 und
in der Offenlegungsschrift DE 39 06 376 A1 beschrie-
ben.

[0004] AusderUS 2,593,388 ist eine Stiitzeinrichtung
bekannt, die die Merkmale des Oberbegriffs des An-
spruchs 1 aufweist.

[0005] Zum Schneiden einer Papierbahn werden
mehrere Langsschneider parallel und nebeneinander
eingesetzt, die in einem formatbestimmenden Abstand
angeordnet werden kénnen. Bei den formatflexiblen
Langsschneidern kann das Papier zwischen einzelnen
Langsschneidermesserhaltern nicht unterstitzt wer-
den, da diese quer zur Papierbahnlaufrichtung format-
abhangig verschoben werden. Das Papier wird mit einer
sehr geringen Umschlingung tber die Untermesser ge-
spannt. Vor und hinter den Langsschneidern sind Um-
lenkwalzen angeordnet. Diese Walzen sind weit vom
Schnittpunkt des Papiers entfernt, da sie Ublicherweise
einen groflen Durchmesser von bis zu 150 mm aufwei-
sen, um eine ausreichende Stabilitdt iber die gesamte
Arbeitsbreite der Langsschneidvorrichtung zu gewahr-
leisten.

[0006] Das stramm gehaltene Papier neigt jedoch da-
zu, an den Stellen, an denen es nicht von den Unter-
messern gestltzt wird, zwischen den Walzen und /oder
den Langsschneidern durchzusacken. Diese Durchwdl-
bung ist um so grofRer, je weiter die Walzen von den
Langsschneidern entfernt und je weiter die Langs-
schneider jeweils auseinander sind. Dartber hinaus be-
glinstigt ein groRer Walzenabstand die Bildung von
Langsfalten in den zu schneidenden Papierbahnen.
[0007] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht darin, die Unterstltzung der geférderten Papier-
bahnen an der Langsschneidvorrichtung und die
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Schnitthaltigkeit bei den Langsschneidern zu verbes-
sern.

[0008] Eine erste Losung der Aufgabe besteht bei der
Stitzeinrichtung gem. der eingangs genannten Art dar-
in, dal® die Stitzeinrichtung mittels wenigstens einer
Stlitzwelle und wenigstens einem Lagermittel zur dreh-
baren Lagerung der Stiitzwelle auf3erhalb der Rotati-
onsachse der Stltzwelle ausgebildet ist. Durch die er-
findungsgemafe Stutzeinrichtung wird erreicht, dal® die
Unterstiitzung der Papierbahn dicht vor/oder hinter dem
Schnittpunkt der, insbesondere stationaren, Schneid-
vorrichtung entsteht. Die erfindungsgemafe Lagerung
der Stitzwelle gestattet es, diinne Wellen zu verwen-
den, da eine Durchbiegung der Welle in Folge des er-
findungsgeméafen Lagermittels verhindert wird. Durch
die Verklrzung des Abstands zwischen der Stitzwelle
und dem Schnittpunkt kann die Stutzeinrichtung im Ein-
laufbereich und/oder Auslaufbereich der Schneidein-
richtung angeordnet werden, so dal} die transversale
Biegung der Materialbahn zwischen den Schneidvor-
richtungen verringert oder gar verhindert wird. Aul3er-
dem erfolgt durch die Anordnung der Stitzeinrichtung
im Einlaufbereich und/oder im Auslaufbereich eine ge-
ringerere Umschlingung der Materialbahn auf dem Un-
termesser. Darlber hinaus wird hierdurch die Bildung
von Langsfalten in den Papierbahnen verringert.
[0009] Da die Lagerung der Stitzwelle nicht mehr
kollinear mit der Rotationsachse der Welle ist, ist es vor-
teilhaft, wenn das Lagermittel als wenigstens eine, vor-
zugsweise entlang der Stiitzwelle angeordnete, Lage-
reinrichtung ausgebildet ist.

[0010] GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung weist
die Lagereinrichtung wenigstens zwei Lagerelemente
auf.

[0011] Um die Stitzwelle drehbar zu halten, ist es au-
ferdem von Vorteil, wenn die Lagereinrichtung und/
oder die Lagerelemente drehbar sind.

[0012] In einer vorteilhaften Weiterbildung ist vorge-
sehen, dal} die Lagereinrichtung oder die Lagerelemen-
te wenigstens in beriihrendem Kontakt mit der Stitzwel-
le sind, so dal} die Stitzwelle auf der Lagereinrichtung
oder den Lagerelementen abrollen kann.

[0013] GemaR einer vorteilhaften Weiterbildung der
Erfindung ist vorgesehen, da® die Lagerelemente als,
vorzugsweise zylindrische, Rotationskdrper ausgebil-
det sind.

[0014] Insbesondere sind vorteilhafterweise die La-
gerelemente als Scheibenkdrper oder als Kugellager
ausgebildet.

[0015] AuRerdem sind vorteilhafterweise die Lage-
reinrichtung und/oder die Lagerelemente axial parallel
zur Stutzwelle, vorzugsweise in Langsrichtung der
Stutzwelle in vorbestimmten Abstdnden, angeordnet.
Hierdurch wird die Stutzwelle an bestimmten Punkten,
z.B. zwischen den Untermessern gezielt unterstutzt.
Ferner reduziert sich hierdurch das Gewicht der Stitz-
einrichtung, da nur abschnittsweise die Lagereinrich-
tung oder die Lagerelemente ausgebildet sind. Durch
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die Abstitzung an mehreren Punkten der Stitzwelle
wird gezielt verhindert, da® sich die Welle durchbiegt.

[0016] Damit die Stitzwelle nicht aus der Lagerung
springen kann, ist wenigstens eine Halteeinrichtung fiir
die Stlitzwelle vorgesehen.

[0017] Insbesondere ist vorteilhaft, wenn die Halte-
einrichtung bertihrungslos die Stltzwelle halt. Dies stellt
eine Vereinfachung in der Konstruktion dar.

[0018] Darlber hinaus ist vorteilhafterweise die Hal-
teeinrichtung mittels wenigstens eines Magneten aus-
gebildet. Durch die magnetischen Krafte wird die Stiitz-
welle in der Lagereinrichtung bzw. in den Lagerelemen-
ten drehbar gehalten.

[0019] Des weiteren ist erfindungsgemal vorgese-
hen, dal} Halteeinrichtungen und/oder die Magnete in
vorbestimmten Abstanden entlang der Stitzwelle ange-
ordnet sind.

[0020] Gemal einer vorteilhaften Ausfiihrungsform
der Erfindung ist zwischen zwei Lagereinrichtungen we-
nigstens eine Halteeinrichtung oder zwischen zwei Hal-
teeinrichtungen wenigstens eine Lagereinrichtung an-
geordnet. Dadurch laRt sich eine alternierende Folge
von Lagereinrichtung und Halteeinrichtung ausbilden,
so daB eine zuverlassige Unterstlitzung der Stiitzwelle
sowie eine sichere Halterung der Stiitzwelle erreicht
wird.

[0021] Darlber hinaus ist es insbesondere von Vor-
teil, wenn wenigstens eine Trageeinrichtung fiir die La-
gereinrichtung und/oder die Halteeinrichtung vorgese-
hen ist, so daf} die Lagereinrichtung und/oder die Hal-
teeinrichtung zusammen mit der Stitzwelle kompakt
angeordnet werden kann. Darlber hinaus gestattet die
Trageeinrichtung eine gute Positionierung der Stitzein-
richtung im Einlauf- und im Auslaufbereich der Langs-
schneider. Ferner ist durch die Trageinrichtung eine
kompakte Ausbildung méglich, so daf} die Stltzeinrich-
tung leicht ausgetauscht werden kann.

[0022] Weiterhin wird die Aufgabe der Erfindung ge-
I6st durch die Verwendung einer voranstehend be-
schriebenen Stiitzeinrichtung in einer Maschine der pa-
pierverarbeitenden Industrie, insbesondere im Einlauf-
und/oder Auslaufbereich einer Langsschneidvorrich-
tung fur eine Materialbahn, insbesondere Papierbahn.
[0023] Ferner wird die Aufgabe der Erfindung gel6st
durch eine Anordnung zum Schneiden einer Material-
bahn, insbesondere Papierbahn, mit wenigstens einer
Schneidvorrichtung, insbesondere Langsschneidvor-
richtung einer Maschine der papierverarbeitenden Indu-
strie, und mit einer voranstehend beschriebenen Stiitz-
einrichtung.

[0024] In einer Weiterbildung der erfindungsgema-
Ren Anordnung ist vorgesehen, dal die Trageinrichtung
verstellbar, insbesondere héhenverstellbar, ist. Durch
die Verstellbarkeit der Trageinrichtung, zusammen mit
der Stitzwelle, ist es mdglich, daf} die Stitzeinrichtung
sehr nah an den Schnittpunkt der Ladngsschneidvorrich-
tung positioniert werden kann.

[0025] AuRerdem wird die Aufgabe gel6st durch eine
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Maschine der papierverarbeitenden Industrie mit einer
voranstehend beschriebenen Stitzeinrichtung oder An-
ordnung zum Schneiden.

[0026] Die Erfindung wird nachstehend ohne Be-
schrankung des allgemeinen Erfindungsgedankens an-
hand von Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme
auf die Zeichnungen beschrieben, wobei auf alle nicht
naher im Text erlduterten erfindungsgemalen Einzel-
heiten in den Zeichnungen explizit verwiesen wird. Es
zeigen:

Fig. 1 im Querschnitt eine Schneideanordnung ge-
mafR Stand der Technik;

Fig. 2 eine erfindungsgemale Schneideanordnung;

Fig. 3  eine Stltzeinrichtung in der Draufsicht;

Fig. 4 die Stitzeinrichtung (Fig. 3) in einer Seitenan-
sicht;

Fig. 5 eine Schneidanordnung mit erfindungsgema-
Ren Stutzeinrichtungen und

Fig. 6  ein weiteres Beispiel einer Schneidanordnung
im Querschnitt.

[0027] Inden folgenden Figuren sind gleiche Elemen-

te mit denselben Bezugsziffern versehen, so dafl® von
einer erneuten Vorstellung jeweils abgesehen wird.
[0028] In Fig. 1 ist eine Schneideanordnung zum
Schneiden einer Papierbahn 5 in einer Langsschneide-
station einer Papierverarbeitungsmaschine gezeigt. Die
Langsschneidestation besteht aus einer Langsschneid-
vorrichtung 2 mit einem Obermesser 3 und einem Un-
termesser 4, die im Tangentialschnitt eine zwischen
dem Untermesser und dem Obermesser hindurchge-
fiihrte Papierbahn schneiden.

[0029] Vor der L&ngsschneidvorrichtung 2 und hinter
der Langsschneidvorrichtung 2 ist jeweils eine Unter-
stiitzungswelle 6 angeordnet, um die Papierbahn 5 in
transversaler Richtung, d.h. in einer zur Zeichenebene
senkrechten Ebene, zu stlitzen. Aufgrund der Breite der
Papierbahn 5 ist es erforderlich, dal die Unterstut-
zungswellen 6 eine ausreichende Stabilitat Gber die ge-
samte Papierbahnbreite aufweisen. Hierzu sind die Un-
terstiitzungswellen 6 mit einem entsprechend grof3en
Durchmessers bis zu 150 mm ausgebildet. Aufgrund
dieses groRen Durchmesser der Unterstiitzungswelle 6
kénnen diese Unterstitzungswellen 6 allerdings nur in
einer entsprechend weiten Entfernung vom Schnitt-
punkt der Papierbahn 5 angeordnet werden.

[0030] Um ein genaues Schneiden zu gewahrleisten,
ist es erforderlich, dal die Papierbahn 5 mit einer sehr
geringen Umschlingung Uber das Untermesser 4 und
die anderen parallel dazu angeordneten Untermessern
gespannt wird. Das in der Langsschneidestation 2 ein-
gespannte Papier 5 wird zwischen zwei Untermessern
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im Bereich der Schnittebenen nicht unterstitzt, so dal®
die Papierbahn 5 eine direkte Verbindung zwischen den
Unterstitzungswellen 6 einnimmt, wodurch die Papier-
bahn zwischen den Untermessern 4 und den Unterstt-
zungswellen 6 durchsackt (gestrichelte Linie 7). Die H6-
he der Durchwdlbung ist abh&ngig vom Abstand der ne-
beneinander angeordneten Untermesser und vom Ab-
stand zwischen den Unterstitzungswellen im Einlauf-
und im Auslaufbereich der Langsschneidvorrichtung 2.
Durch einen groRen Abstand der Unterstiitzungswellen
6 voneinander wird die Bildung von Langsfalten in der
Papierbahn 5 begiinstigt. Dies fiihrt bei formatflexiblen
Langsschneidern zu Problemen bei der Schnitthaltig-
keit.

[0031] Um die Schnitthaltigkeit bei der Ldngsschneid-
vorrichtung 2 zu verbessern, ist erfindungsgemaf vor-
gesehen, die Papierbahn 5 so dicht wie mdglich vor und
hinter dem Schnittpunkt zu unterstiitzen. Hierdurch wird
die Durchwdlbung der Papierbahn 5 zwischen den par-
allel angeordneten Untermessern gegeniiber dem
Stand der Technik deutlich verringert. Bei einigen Pa-
pieren ist es sogar mdglich, die Durchwdélbung der Pa-
pierbahn vollstandig zu verhindern.

[0032] InFig. 2isteine L&ngsschneidvorrichtung 2 im
Querschnitt gezeigt, bei der im Einlaufbereich und im
Auslaufbereich der Papierbahn 5 jeweils eine erfin-
dungsgemale Stitzungseinrichtung 10 fir die Materi-
albahn 5 angeordnet ist. Die Unterstiitzungseinrichtung
10 ist im Prinzipaufbau schematisch dargestellt. Die
Stltzeinrichtung 10 weist jeweils eine Stutzwelle 11 auf,
die dieselbe Funktion hat wie die Unterstitzungswelle
6 (Fig. 1). Die Stutzwelle 11 ist mittels mehrerer, entlang
der Stutzwelle 11 angeordneten Kugellager 12 drehbar
gelagert. Um die Stiitzwelle 11 drehbar in der Stitzein-
richtung 10 zu halten, ist an der Unterseite der Stiitzein-
richtung 10 ein Magnet 13 angeordnet, der aufgrund der
magnetischen Krafte die Stitzwelle 11 in der Stiitzein-
richtung 10 halt.

[0033] Dadurch, daf} die Stiitzwelle 11 auerhalb ih-
rer Rotationsachse drehbar gelagert ist, ist es mdglich,
im Gegensatz zum Stand der Technik eine Stutzwelle
zu verwenden, die einen deutlich geringeren Durchmes-
ser aufweist als die Unterstitzungswelle 6 nach dem
Stand der Technik (Fig.1). Dartiber hinaus dienen die
Kugellager 12 nicht nur zur drehbaren Lagerung der
Stitzwelle 11, sondern bewirken eine Stabilisierung der
Stitzwelle 11 tiber die gesamte Arbeitsbreite der Langs-
schneidvorrichtung 2. Durch die Kugellager 12 werden
die diinnen Stitzwellen 11 in kleinen Abstéanden unter-
stutzt, so dal eine Durchbiegung der Stuitzwelle 11 nicht
stattfinden kann. Durch eine dlinne Stitzwelle 11 kann
der Abstand zwischen dem Auflagepunkt der Material-
bahn 5 auf der Stitzwelle 11 und dem Schnittpunkt in
der Langsschneidvorrichtung 2 gegeniiber dem Stand
der Technik deutlich verkirzt werden.

[0034] Eine Ausfiihrungsform einer erfindungsgema-
Ren Stutzeinrichtung 10 ist in Fig. 3 in einer Draufsicht
undin Fig. 4 in einer Seitenansicht ausschnittsweise ge-
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zeigt. Die Stutzeinrichtung 10 weist einen Quertrager 15
auf, auf dem die Stitzwelle 11 angeordnet ist. Die Stitz-
welle 11 ist auf den Kugellagern 12 drehbar gelagert.
Die Kugellager 12 werden zu beiden Seiten von Halte-
rungen 14 begrenzt und gehalten und bilden zusammen
mit den Kugellagern 12 eine Lagereinrichtung 18 fiir die
Stltzwelle 11 aus.

[0035] In hier nicht dargestellten weiteren Ausflh-
rungsformen kénnen als Lagereinrichtungen auch
scheibenférmige Rotationskérper verwendet werden.
[0036] Die Lagereinrichtungen 18 sind Uber die ge-
samte Lange der Stltzwelle 11 in gleichmafligen Ab-
stédnden verteilt, um hierdurch eine zuverlassige Abstut-
zung der Stitzwelle 11 zu erreichen. Am Ende der Stltz-
welle 11 ist ein Halter 16 auf dem Quertrager 15 um die
Stitzwelle 11 seitlich zu halten.

[0037] Zwischen zwei Lagereinrichtungen 18 ist je-
weils ein Magnet 13 unterhalb der Stiitzwelle 11 ange-
ordnet, der bertihrungslos die Stitzwelle 11 in berih-
renden Kontakt mit den Kugellagern 12 halt.

[0038] Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist jeweils
zwischen zwei Lagereinrichtungen 18 jeweils nur ein
Magnet 13 angeordnet bzw. zwischen zwei Magneten
13 jeweils nur eine Lagereinrichtung 18 angeordnet.
[0039] In den Figuren 5 und 6 sind jeweils Langs-
schneidvorrichtungen 2 gezeigt, bei denen die erfin-
dungsgemale Stitzeinrichtung 10 in unterschiedlicher
Weise im Einund Auslaufbereich angeordnet ist. Bei der
Schneidanordnung in Fig. 5 sind die Stiitzeinrichtungen
10 im Einlauf- und Auslaufbereich der Schneidanord-
nung an der Unterseite der Papierbahn 5 angeordnet.
Entsprechend den Anforderungen an die Schnitthaltig-
keit kbnnen die Stutzeinrichtungen 10 in der Héhe ver-
stellbar sein. Je nach zu schneidenden Papieren und
Grofen kénnen die Stutzwellen 11 angepalt und rele-
vant werden.

[0040] Selbstverstandlich ist es auch mdglich, die
Stltzeinrichtungen 10 auf beiden Seiten der Papier-
bahn 5 anzuordnen, wie es in Fig. 6 gezeigt ist.

[0041] Aufgrund der Verwendung von Stiitzwellen 11
mit einem geringen Durchmesser und der Verwendung
von Lagereinrichtungen 18, die die Stiitzwelle 11 dreh-
bar lagern, wird die Stitzwelle 11 auRerhalb der Rotati-
onsachse der Stiitzwelle 11 gelagert.

[0042] Hierdurch kann das zu schneidende Papier
dicht an den Schnittpunkten in der Langsschneidvor-
richtung unterstitzt werden. Im Ergebnis wird die
Schnitthaltigkeit der geschnittenen Papiere verbessert.
AuRerdem werden Langsfalten in den Papierbahnen
vermieden.

Bezugszeichenliste

[0043]

2 Langsschneidvorrichtung
3 Obermesser
4 Untermesser
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Materialbahn
Unterstitzungswelle
Stltzeinrichtung
Stltzwelle
Kugellager

Magnet

Halterung
Quertrager

Halter
Lagereinrichtung

Patentanspriiche

1.

Stutzeinrichtung (10) fur eine Materialbahn (5), ins-
besondere Papierbahn, flir eine Schneidvorrich-
tung (2) der Materialbahn (5), insbesondere an ei-
ner Langsschneidvorrichtung einer Maschine der
papierverarbeitenden Industrie die wenigstens eine
Stutzwelle (11) aufweist, dadurch gekennzeich-
net, daB die Stitzeinrichtung (10) mittels wenig-
stens einem Lagermittel (18, 12) zur drehbaren La-
gerung der Stiitzwelle (11) aulerhalb der Rotati-
onsachse der Stitzwelle (11) ausgebildet ist.

Stitzeinrichtung (10) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Lagermittel (18, 12) als
wenigstens eine, vorzugsweise entlang der Stitz-
welle angeordnete, Lagereinrichtung (18) ausgebil-
det ist.

Stitzeinrichtung (10) nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lagereinrichtung (18)
wenigstens zwei Lagerelemente (12) aufweist.

Stltzeinrichtung (10) nach Anspruch 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Lagereinrichtung
(18) oder die Lagerelemente (12) drehbar sind.

Stitzeinrichtung (10) nach einem der Anspriiche 2
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerein-
richtung (18) oder die Lagerelemente (12) wenig-
stens in beriihrendem Kontakt mit der Stutzwelle
(11) sind.

Stitzeinrichtung (10) nach einem der Anspriiche 3
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerele-
mente (12) als, vorzugsweise zylindrische, Rotati-
onskdrper ausgebildet sind.

Stutzeinrichtung (10) nach einem der Anspriiche 3
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerele-
mente (12) als Scheibenkoérper oder als Kugellager
ausgebildet sind.

Stltzeinrichtung (10) nach einem oder mehreren
der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daR die Lagereinrichtung (18) und/oder die Lage-
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

relemente (12) axial parallel zur Stitzwelle (11),
vorzugsweise in vorbestimmten Absténden, ange-
ordnet sind.

Stitzeinrichtung (10) nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daB wenigstens eine Halteeinrichtung (13) flr die
Stltzwelle (11) vorgesehen ist.

Stitzeinrichtung (10) nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die Halteeinrichtung (13) be-
rihrungslos die Stitzwelle (11) halt.

Stltzeinrichtung (10) nach Anspruch 9 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, daB die Halteeinrichtung
(13) mittels wenigstens eines Magneten (13) aus-
gebildet ist.

Stltzeinrichtung (10) nach einem der Anspriiche 9
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB Halteein-
richtungen (13) und/oder die Magnete (13) in vor-
bestimmten Abstanden entlang der Stitzwelle (11)
angeordnet sind.

Stiltzeinrichtung (10) nach einem der Anspriiche 2
bis 8 und einem der Anspriiche 9 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB zwischen zwei Lagereinrich-
tungen (18) wenigstens eine Halteeinrichtung (13)
oder zwischen zwei Halteeinrichtungen (13) wenig-
stens eine Lagereinrichtung (18) angeordnet ist.

Stltzeinrichtung (10) nach einem der Anspriiche 2
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens
eine Trageinrichtung (15) fur die Lagereinrichtung
(18) und/oder die Halteeinrichtung (13) vorgesehen
ist.

Verwendung einer Stltzeinrichtung (10) nach ei-
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 14 in einer
Maschine der papierverarbeitenden Industrie, ins-
besondere im Einlauf- und/oder Auslaufbereich ei-
ner Langsschneidvorrichtung (2) fir eine Material-
bahn (5), insbesondere Papierbahn.

Anordnung zum Schneiden einer Materialbahn (5),
insbesondere Papierbahn, mit wenigstens einer
Schneidvorrichtung (2), insbesondere Langs-
schneidvorrichtung einer Maschine der papierver-
arbeitenden Industrie, und mit einer Stltzeinrich-
tung (10) nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 14.

Maschine der papierverarbeitenden Industrie mit
einer Stitzeinrichtung (10) nach einem oder meh-
reren der Anspriiche 1 bis 14.
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Claims

10.

1.

Support device (10) for a material web (5), in par-
ticular a paper web, for a cutting apparatus (2) of
the material web (5), in particular on a longitudinal
cutting apparatus of a machine of the paper-
processing industry comprising at least one support
shaft (11), characterized in that the support device
(10) is formed by means of at least one bearing
means (18, 12) for the rotatable mounting of the
support shaft (11) outside of the axis of rotation of
the support shaft (11).

Support device (10) according to claim 1, charac-
terized in that the bearing means (18, 12) takes
the form of at least one bearing device (18) prefer-
ably disposed along the support shaft.

Support device (10) according to claim 2, charac-
terized in that the bearing device (18) comprises
at least two bearing elements (12).

Support device (10) according to claim 2 or 3, char-
acterized in that the bearing device (18) or the
bearing elements (12) are rotatable.

Support device (10) according to one of claims 2 to
4, characterized in that the bearing device (18) or
the bearing elements (12) are at least in touching
contact with the support shaft (11).

Support device (10) according to one of claims 3 to
5, characterized in that the bearing elements (12)
take the form of, preferably cylindrical, rotational
solids.

Support device (10) according to one of claims 3 to
6, characterized in that the bearing elements (12)
take the form of disk bodies or ball bearings.

Support device (10) according to one or more of
claims 2to 7, characterized in that the bearing de-
vice (18) and/or the bearing elements (12) are dis-
posed axially parallel to the support shaft (11), pref-
erably at predetermined intervals.

Support device (10) according to one or more of
claims 1 to 8, characterized in that at least one
retaining device (13) is provided for the support
shaft (11).

Support device (10) according to claim 9, charac-
terized in that the retaining device (13) retains the
support shaft (11) in a contactless manner.

Support device (10) according to claim 9 or 10,
characterized in that the retaining device (13) is
formed by means of at least one magnet (13).
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12

13.

14.

15.

16.

17.

10

Support device (10) according to one of claims 9 to
12, characterized in that retaining devices (13)
and/or the magnets (13) are disposed at predeter-
mined intervals along the support shaft (11).

Support device (10) according to one of claims 2 to
8 and one of claims 9 to 12, characterized in that
between two bearing devices (18) at least one re-
taining device (13) or between two retaining devices
(13) at least one bearing device (18) is disposed.

Support device (10) according to one of claims 2 to
13, characterized in that at least one carrying de-
vice (15) is provided for the bearing device (18) and/
or the retaining device (13).

Use of a support device (10) according to one or
more of claims 1 to 14 in a machine of the paper-
processing industry, in particular in the inlet and/or
outlet region of a longitudinal cutting apparatus (2)
for a material web (5), in particular a paper web.

Arrangement for cutting a material web (5), in par-
ticular a paper web, comprising at least one cutting
apparatus (2), in particular a longitudinal cutting ap-
paratus of a machine of the paper-processing in-
dustry, and comprising a support device (10) ac-
cording to one or more of claims 1 to 14.

Machine of the paper-processing industry compris-
ing a support device (10) according to one or more
of claims 1 to 14.

Revendications

Dispositif de soutien (10) d'une bande de matériau
(5), en particulier une bande de papier, pour un dis-
positif de coupe (2) de la bande de matériau (5), en
particulier sur un dispositif de coupe longitudinale
d'une machine de l'industrie de transformation du
papier, qui présente au moins un arbre d'appui (11),
caractérisé en ce que le dispositif de soutien (10)
est congu au moyen d'au moins un moyen de palier
(18, 12) pour le montage pivotant de I'arbre d'appui
(11) a I'extérieur de I'axe de rotation de I'arbre d'ap-

pui (11).

Dispositif de soutien (10) selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le moyen de palier (18, 12)
est congu sous la forme d'au moins un dispositif de
palier (18), disposé de préférence le long de I'arbre
d'appui (11).

Dispositif de soutien (10) selon la revendication 2,
caractérisé en ce que le dispositif de palier (18)
présente au moins deux éléments de palier (12).
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13.

14.
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Dispositif de soutien (10) selon la revendication 2
ou 3, caractérisé en ce que le dispositif de palier
(18) ou les éléments de palier (12) sont pivotants.

Dispositif de soutien (10) selon I'une des revendi-
cations 2 a 4, caractérisé en ce que le dispositif
de palier (18) ou les éléments de palier (12) sont au
moins reliés par contact a l'arbre d'appui (11).

Dispositif de soutien (10) selon I'une des revendi-
cations 3 a 5, caractérisé en ce que les éléments
de palier (12) sont congus sous forme d'éléments
de rotation, de préférence cylindriques.

Dispositif de soutien (10) selon I'une des revendi-
cations 3 a 6, caractérisé en ce que les éléments
de palier (12) sont congus sous forme de disques
ou de roulements a billes.

Dispositif de soutien (10) selon une ou plusieurs
des revendications 2 a 7, caractérisé en ce que le
dispositif de palier (18) et/ou les éléments de palier
(12) sont disposés axialement parallélement a I'ar-
bre d'appui (11), de préférence a intervalles prédé-
finis.

Dispositif de soutien (10) selon une ou plusieurs
des revendications 1 a 8, caractérisé en ce qu'au
moins un dispositif de fixation (13) est prévu pour
l'arbre d'appui (11).

Dispositif de soutien (10) selon la revendication 9,
caractérisé en ce que le dispositif de fixation (13)
supporte sans contact I'arbre d'appui (11).

Dispositif de soutien (10) selon la revendication 9
ou 10, caractérisé en ce que le dispositif de fixa-
tion (13) est congu au moyen d'au moins un aimant
(13).

Dispositif de soutien (10) selon I'une des revendi-
cations 9 a 12, caractérisé en ce que des disposi-
tifs de fixation (13) et/ou les aimants (13) sont dis-
posés a intervalles prédéfinis le long de I'arbre d'ap-

pui (11).

Dispositif de soutien (10) selon I'une des revendi-
cations 2 a 8 et I'une des revendications 9 a 12, ca-
ractérisé en ce qu'au moins un dispositif de fixa-
tion (13) est prévu entre deux dispositifs de palier
(18) ou au moins un dispositif de palier (18) est pré-
vu entre deux dispositifs de fixation (13).

Dispositif de soutien (10) selon I'une des revendi-
cations 2 a 13, caractérisé en ce qu'au moins un
dispositif porteur (15) est prévu pour le dispositif de
palier (18) et/ou le dispositif de fixation (13).
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15.

16.

17.

Utilisation d'un dispositif de soutien (10) selon une
ou plusieurs des revendications 1 a 14, dans une
machine de l'industrie de transformation du papier,
en particulier dans la zone d'entrée et/ou de sortie
d'un dispositif de coupe longitudinale (2) d'une ban-
de de matériau (5), en particulier une bande de pa-
pier.

Disposition pour découper une bande de matériau
(5), en particulier une bande de papier, avec au
moins un dispositif de coupe (2), en particulier un
dispositif de coupe longitudinale d'une machine de
I'industrie de transformation du papier, et avec un
dispositif de soutien (10) selon une ou plusieurs des
revendications 1 a 14.

Machine de l'industrie de transformation du papier
pourvue d'un dispositif de soutien (10) selon une ou
plusieurs des revendications 1 a 14.
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