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(57)  Die Erfindung betrifft einen Schalldampferein-
satz aus einem Formelement zum Einbringen in einen
Ringraum zwischen einem Auspuffrohr und einem Aus-
pufftopf.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen
gattungsgemafRen Schallddmpfereinsatz zu schaffen,
der eine verbesserte Dadmpfungswirkung bei ebenfalls

Fig1

Schalldimpfereinsatz aus einem Formelement

verbesserter Reproduzierbarkeit aufweist.

Als Lésung wird mit der Erfindung ein Schalldamp-
fereinsatz aus einem Formelement zum Einbringen in
einen Ringraum zwischen einem Auspuffrohr und einem
Auspufftopf mit einem in ein zumindest teilweise form-
bestandiges Hillenelement eingebrachten Gemenge
aus Glasfasergarn vorgeschlagen, wobei das Formele-
ment formstabilisierende Elemente aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Schalldampferein-
satz aus einem Formelement zum Einbringen in einen
Ringraum zwischen einem Auspuffrohr und einem Aus-
pufftopf.

[0002] Schallddmpfereinséatze der gattungsgemalen
Art werden in Schallddmpfern der Auspuffanlagen von
Verbrennungskraftmaschinen zur Gerauschdampfung
angeordnet. Bei den Schallddmpfern handelt es sich zu-
meist um topfartige Gebilde, durch welche das mit Off-
nungen versehene Auspuffrohr gefiihrt ist. Schallwellen
breiten sich im Innenraum des Auspufftopfes aus und
geben dabei ihre Energie an das im Auspufftopf ange-
ordnete Dampfungsmaterial ab.

[0003] Das schallddammende Material ist vorzugswei-
se ein sogenannter pordser Schallddammstoff, also ein
Stoff ohne strukturierte Anordnungen von Hohlrdumen
und Materialverlauf.

[0004] Derartige Materialien werden in die Schall-
dampfertopfe eingebracht, wobei unter Anwendung ei-
nes bekannten Verfahrens das Material in geeignete Ta-
schen eingeflllt wird, diese verschlossen werden und
diese Taschen in die Schalld@mpfertdpfe eingeschoben
werden. Durch das in der Tasche unstrukturiert ange-
ordnete Dammaterial entstehen im Auspufftopf Zonen
mit unterschiedlicher Durchstrdomung und Dampfungs-
wirkung, die die Wirkungsweise des Schalldampfers be-
einflussen. So weist beispielsweise eine Zone mit sehr
geringer Materialdichte eine nur geringe Dampfungswir-
kung auf. Ebenso kann eine zu dichte Materialanhau-
fung dazu flhren, dal® die Schallwellen nicht in das
Dampfungsmaterial eindringen, sondern reflektiert wer-
den. Dies wirkt sich negativ auf das Dampfungsverhal-
ten des Schalldampfers aus und kann eine hohe Aus-
schuBquote in einer Produktion verursachen.

[0005] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen gattungsgemaflen Schalldampfereinsatz zu
schaffen, der eine verbesserte Dampfungswirkung bei
ebenfalls verbesserter Reproduzierbarkeit aufweist.
[0006] Als Lésung wird mit der Erfindung ein Schall-
dampfereinsatz aus einem Formelement zum Einbrin-
genin einen Ringraum zwischen einem Auspuffrohr und
einem Auspufftopf mit einem in ein zumindest teilweise
formbesténdiges Hiullenelement eingebrachten Ge-
menge vorgeschlagen, wobei das Formelement
formstabilisierende Elemente aufweist. Das Gemenge
is aus Glasfasergarn oder einem anderen geeigneten
Material gebildet.

[0007] Vorteilhaft kann durch die formstabilisierenden
Elemente erreicht werden, dal} das mit dem Hullenele-
ment in den Auspufftopf eingebrachte Gemenge aus
Glasfasergarn im Auspufftopf eine weitgehend vorbe-
stimmte Verteilung einnimmt. Zonen mit geringer Damp-
fungswirkung kénnen reduziert werden. Auch kann eine
im wesentlichen homogene Dampfungswirkung im Aus-
pufftopf erreicht werden. Es kdnnen aber auch unter
Ausnutzung bestimmter durch die Geometrie vorgege-
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bener akustischer Eigenschaften des Auspufftopfs Ma-
terialanhdufungen an bestimmten Zonen vorgegeben
werden, um eine grofie Dampfungswirkung zu erhéhen.
[0008] Es wird fernervorgeschlagen, daR die formsta-
bilisierenden Elemente Drahtelemente sind. Durch die
Drahtelemente kann die vorgegebene Form des Schall-
dampfereinsatzes im Auspufftopf auch wahrend des Be-
triebs fixiert werden. Die Drahtelemente kdnnen durch
Drahtabschnitte, durch langs ausgerichtete Drahtele-
mente oder gekrimmte Drahtelemente gebildet sein.
Die Drahtelemente kénnen aus Stahl, Kupfer oder auch
aus einer Legierung gebildet sein.

[0009] Daneben wird vorgeschlagen, dall die
formstabilisierenden Elemente metall-kaschierte textile
Flachengebilde sind. So kann ein solches Flachenge-
bilde eine die Struktur stabilisierende Funktion austben
und somit die Form des Schalldampfereinsatzes stabi-
lisieren. Die Flachengebilde kdnnen durch mit einer Me-
tallfolie verklebte Stoffabschnitte gebildet sein. Die Me-
tallfolie kann beispielsweise aus Stahl oder Kupfer oder
dergleichen gebildet sein.

[0010] Ferner wird vorgeschlagen, dal} die formstabi-
lisierenden Elemente in die Faserausriistung einge-
bracht sind. So kénnen beispielsweise die formstabili-
sierenden Elemente in das Hullenelement mit einge-
wirkt sein. Auch bei Zerfall des Hiillenelements im spa-
teren Betrieb kénnen die formstabilisierenden Elemente
die Struktur des Fillmaterials halten.

[0011] In einer weiteren Ausgestaltung wird vorge-
schlagen, daf} die formstabilisierenden Elemente in das
Gemenge eingebracht sind. So kann das in das Hiillen-
element einzufiillende Gemenge bereits mit formstabi-
lisierenden Elementen vermischt sein, so dal} die
formstabilisierenden Elemente den Schallddmpferein-
satz in seiner Form fixieren. Vorteilhaft ist beispielswei-
se die glnstige Produktion eines derartigen Schall-
dampfereinsatzes, wobei die formstabilisierenden Ele-
mente im Gemenge vor dem Verfiillen méglichst gleich-
maRig verteilt werden.

[0012] Weiterhin wird vorgeschlagen, daR die
formstabilisierenden Elemente durch Stege gebildet
sind. Die formstabilisierenden Elemente kdnnen die vor-
bestimmte Form des Schalldampfereinsatzes dauerhaft
fixieren. Die Stege kénnen beispielsweise durch Draht-
abschnitte gebildet sein.

[0013] In einer weiteren Ausgestaltung der vorliegen-
den Erfindung wird vorgeschlagen, dal} diese wenig-
stens ein Ringelement aufweist. So kann das Ringele-
ment beispielsweise das Auspuffrohr des Auspufftopfes
umfassen und die Form im raumlichen Bezug zu dem
Auspuffrohr festlegen.

[0014] Daruber hinaus wird vorgeschlagen, daf® das
Ringelement durchstrémbare Offnungen aufweist. So
kénnen vorteilhaft die zu dampfenden Schallwellen in
das Dampfungsmaterial eindringen, und im weiteren
Verlauf ihre Energie an das Dampfungsmaterial abge-
ben.

[0015] Eswird fernervorgeschlagen, dal die formsta-
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bilisierenden Elemente durch ein in Folge Hitzeeinwir-
kung erhartendes Material eingebracht sind. So kann
der Schallddmpfereinsatz in den Auspufftopf einge-
schoben werden, ohne daR die formstabilisierenden
Elemente die Montage behindern. Die formstabilisieren-
den Elemente kdnnen beispielsweise aus einem ther-
misch aushartenden Duroplast gebildet sein. Der so ge-
bildete Schalldampfereinsatz kann in den Auspufftopf
eingesetzt werden, wobei die formstabilisierenden Ele-
mente, die noch nicht ausgehartet sind, die Montage
nicht behindern. Ein Ausharten der Elemente kann
durch den spateren Betrieb des Auspuffs erreicht wer-
den, indem die heilen Abgase den Aushéartprozel® aus-
I6sen.

[0016] Weitere Vorteile und Merkmale sind der fol-
genden Beschreibung von Ausfiihrungsbeispielen zu
entnehmen. Im wesentlichen gleichbleibende Bauteile
sind mit den gleichen Bezugszeichen bezeichnet. Fer-
ner wird bezlglich gleicher Merkmale und Funktionen
auf die Beschreibung zum Ausfiihrungsbeispiel in Figur
1 verwiesen. Die Zeichnungen sind Schemazeichnun-
gen und dienen nur der Erlauterung der folgenden Aus-
fihrungsbeispiele.

[0017] Es zeigen:

Figur 1 einen Schnitt durch einen erfindungsgema-
Ren Schalldampfereinsatz, der formstabili-
sierende Drahtelemente enthalt,

Figur2  einen erfindungsgemafen Schallddmpfer-
einsatz mit einem formstabilisierende Ele-
mente aufweisenden Hillenelement.

[0018] Figur 1 =zeigt einen erfindungsgemalen

Schalldampfereinsatz 10 mit einem taschenférmigen
Hullenelement 16, welches an den Nahtstellen 18 und
20 zu einem ringférmigen Schallddmpfereinsatz 10 ver-
naht ist. Innerhalb des Hullenelements 16 ist ein Ge-
menge 12 aus Glasfasergarn eingebracht. Zusatzlich
enthalt das Gemenge 12 aus Drahtelementen 14 gebil-
dete formstabilisierende Elemente. Die Drahtelemente
14 bestehen hier aus Stahldrahtabschnitten. In das Ge-
webe des Hillenelements 16 sind Drahtelemente 22
eingebracht, die das Hillenelement 16 in seiner Form
stabilisieren (Figur 2).

[0019] Der so gebildete Schallddmpfereinsatz 10
kann in bekannter Weise in einen dazu vorgesehenen
Auspufftopf eingebracht werden. Durch die Elastizitat
des Schalldampfereinsatzes 10 kann ein Verhaken oder
Verklemmen wéahrend der Montage vermieden werden.
Der in den Auspufftopf eingeschobene Schallddmpfer-
einsatz 10 nimmt danach wieder seine vorbestimmte
Form ein.

[0020] Anstelle von Drahtelementen 22 aus Stahl
kénnen auch Drahtelemente 22 aus einem unter Hitze-
einwirkung erhartenden Material (beispielsweise Duro-
plast) eingebracht sein. In dieser Ausgestaltung harten
die formstabilisierenden Elemente wahrend des bestim-
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mungsgemafen Betriebs des Auspufftopfs aus, indem
heile Gase zur Aushéartung der formstabilisierenden
Elemente fihren.

[0021] Die formstabilisierenden Elemente kdnnen be-
dingt durch ihre thermische Warmeleitfahigkeit zu einer
gleichmafRigen Warmeverteilung fihren. Zonen mit be-
sonders hoher thermischer Beanspruchung kénnen so-
mit vermieden werden.

[0022] Die in den Figuren dargestellten Ausfiihrungs-
beispiele dienen lediglich der Erlduterung der Erfindung
und sind fir diese nicht beschrankend. So kénnen ins-
besondere die Form der Schalldampfereinsatze und die
verwendeten Werkstoffe und so weiter variieren.

Bezugszeichenliste

[0023]

10  Schalldampfereinsatz

12  Gemenge aus Glasfasergarn
14  Drahtelement

16  Hullenelement

18  Naht

20 Naht

22  Drahtelemente

Patentanspriiche

1. Schallddmpfereinsatz (10) aus einem Formelement
zum Einbringen in einen Ringraum zwischen einem
Auspuffrohr und einem Auspufftopf mit einem in ein
zumindest zeitweise formbestandigen Hillenele-
ment (16) eingebrachten Gemenge (12),
dadurch gekennzeichnet,
daB das Formelement formstabilisierende Elemen-
te (14, 22) aufweist.

2. Schalldampfereinsatz (10) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die formstabilisieren-
den Elemente (14, 22) Drahtelemente sind.

3. Schalldéampfereinsatz (10) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die formstabilisieren-
den Elemente metall-kaschierte textile Flachenge-
bilde sind.

4. Schalldampfereinsatz (10) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die formstabilisierenden Elemente (22) in die
Faserausristung eingebracht sind.
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Schalldampfereinsatz (10) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daR die formstabilisierenden Elemente (14) in das
Gemenge (12) eingebracht sind.

5
Schalldampfereinsatz (10) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daR die formstabilisierenden Elemente durch Stege
gebildet sind.

10

Schalldampfereinsatz (10) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
daR dieser wenigstens ein Ringelement aufweist.
Schalldampfereinsatz (10) nach Anspruch 7, da- 15
durch gekennzeichnet, daB das Ringelement
durchstrémbare Offnungen aufweist.
Schalldampfereinsatz (10) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 20
daB die formstabilisierenden Elemente (14, 22)
durch ein in Folge Hitzeeinwirkung erhartendes Ma-
terial eingebracht sind.
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