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(54) Streustation zum Streuen von beleimten Streugiitern

(57)  Eine Streustation (1) zum Streuen von beleim-
ten Streugitern, insbesondere Holzspénen, im Zuge
der Herstellung von Holzwerkstoffplatten (8), mit einem
Dosierbunker (2) zum Austragen der beleimten Streu-
guter, einer anschlieBend angeordneten Streukopfan-
ordnung (4), die eine Aufgabe (A1) und ein Austragsen-
de aufweist, und die mehrere parallel zueinander ver-
laufende Streuwalzen (6) aufweist, wobei in die Streu-
walzenoberflache Nuten (11) eingebracht sind, durch
die zwischen benachbarten Streuwalzen (6) Streuspal-
te gebildet werden und wobei unterhalb der Streu-
kopfanordnung (4) ein kontinuierlich bewegtes Form-

band (5) angeordnet ist, soll derart weitergebildet wer-
den, dal sowohl eine ideale homogene Streuung, als
auch eine separierte Streuung mit Gber den Querschnitt
gleichmaRigen Streuergebnis erzielt werden kann. Dies
wird dadurch erreicht, dal® mindestens in jede zweite
Streuwalze (6) Nuten (11) eingebracht sind und daR die
Nuten (11) um die Streuwalzenoberflache angeordnete
umlaufende in sich geschlossene Nuten (11) sind, die
zumindest in Teilabschnitten einen Winkel zu einer
senkrecht auf der Langsachse (13) der Streuwalzen ste-
henden Ebene (12) aufweisen, und wobei die Nuten (11)
parallel zueinander angeordnet und Uber die gesamte
Lange der Streuwalzen (6) eingebracht sind.
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Beschreibung

[0001] Bei der Herstellung von Werkstoffplatten aus
streufahigen oder rieselfahigen Materialien wie bei-
spielsweise bei der Herstellung von Spanplatten wird
ein Gemisch aus Holzspanen oder faserigen Stoffen
und Bindemitteln zu einem Vlies auf eine Unterlage ge-
streut. Dazu ist die Unterlage meist ein kontinuierlich be-
wegtes Formband, dafy das Spanevlies einer Presse zu-
fuhrt.

[0002] Spanplatten werden fiir die Anwendung in der
Méobelindustrie und als Bauplatten heute nahezu aus-
schlieBlich als 3 Schichtplatten hergestellt. Fir den drei-
schichtigen Aufbau wird auf das Formband daher zuerst
die untere Deckschicht, darauffolgend die Mittelschicht
und letztlich die obere Deckschicht aufgestreut. Zur
Herstellung einer dreischichtigen Spanplatte werden
Ublicherweise drei oder vier Streustationen eingesetzt,
wobei zwei Streustationen fur die Deckschichten und ei-
ne oder zwei Streustationen fiir die Mittelschicht vorge-
sehen sein kénnen.

[0003] Da die Oberflache, insbesondere von Mébel-
platten, eine Beschichtung oder Lackierung erhalt, muf}
diese sehr fein ausgebildet sein und darf keine Poren
aufweisen. Die Deckschichten werden daher aus sehr
feinen Spénen hergestellt, wobei das feine Spanmate-
rial, Uber einen Streuvorgang derart gestreut wird, dafl3
eine gewlinschte Separation erfolgt, so daf} das feinere
Material aus der Deckschichtfraktion an der Platten-
oberflaiche und das grébere Spanmaterial zur Mittel-
schicht hin liegend gestreut wird.

[0004] Die Mittelschicht wird aus einem Gemisch aus
unterschiedlich groben Spanen mit einem Restanteil an
feinen Spanen hergestellt, das zur Erzielung von hohen
Querzugsfestigkeiten moglichst homogen gestreut wer-
den muB.

[0005] Bei dem Streuvorgang der Deckschichtfrakti-
on und auch der Mittelschichtfraktion mul® vermieden
werden, daf} Streugutverdichtungen, Leimknoten oder
andersartige Fremdkdrper in das gestreute Spanevlies
gelangen, da es ansonsten zu Beschadigungen der
Stahlbandpresse, d.h. einer Beschadigung der Stahl-
bander der Presse kommen kann.

[0006] Eine Streustation mit Streukopfanordnung die
zum Streuen von Spanmaterial geeignet ist, ist bei-
spielsweise aus der EP 0 800 902 bekannt. Die Streu-
kopfanordnung besteht dabei aus einer Vielzahl von
Streuwalzen, die parallel zueinander angeordnet sind
und ein Rollenbett bilden. Alle Streuwalzen rotieren in
der gleichen Richtung und sind mit einer Oberflachen-
struktur versehen. Die Oberflachenstruktur ist dabei
derart ausgebildet, da® zickzackférmig versetzt ange-
ordnete, getrennt voneinander eingebrachte, kanalfor-
mige Vertiefungen in die Mantelflache der Streuwalzen
eingebracht sind. Benachbarte Streuwalzen schlieen
dicht aneinander an. Am Austragsende des Walzenbet-
tes ist eine Rulckfiihrschnecke angeordnet, die dazu
dient, Fremdkérper aus dem Streuvorgang herauszu-
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foérdern. Durch diese Streukopfanordnung kann es zu
einer ungleichméaRigen Streuung kommen, da der fir
die Separierung mafgebende Spalt bei Rotation von
zwei benachbarten Streuwalzen nicht gleichbleibend
ist, sondern variiert.

[0007] Der Separierspalt kann annahernd Null sein,
wenn sich jeweils die Manteloberflache benachbarter
Streuwalzen gegenuberstehen. Er kann einmal die Nut-
tiefe der kanalférmigen Vertiefung betragen, wenn sich
die Manteloberflache der einen Walze mit der kanalfor-
migen Vertiefung der gegenuberliegenden Streuwalze
gegeniiberstehen. Des weiteren kann der Separierspalt
zweimal die Nuttiefe betragen.

[0008] Aus der DE 198 57 498 C1 ist weiterhin eine
Walzenstreumaschine bekannt, die als Deckschicht-
Streumaschine oder als Mittelschichtstreumaschine
eingesetzt werden kann.

[0009] Die Walzenstreumaschine besteht aus einer
Vielzahl von achsparallel angeordneten mit gleicher
Drehrichtung umlaufender Walzen. Die Walzen sind mit
einer Vielzahl axial beabstandet angeordneter Ringnu-
ten versehen. Die Ringnuten sind durch Ringstege ge-
trennt. Benachbarte Walzen sind dabei so angeordnet,
daf sich Ringstege der einen Walze der Ringnuten der
benachbarten Walze gegeniberstehen, so dal® Spane-
durchfalléffnungen gebildet werden. Ringnuten und
Ringstege liegen jeweils in senkrecht auf der Walzen-
achse stehenden Ebenen. Die Oberflache der Ringnu-
ten und Ringstege ist jeweils gezahnt ausgefiihrt.
[0010] Des weiterenistaus der EP 0 328 067 B1 eine
Maschine zum Sieben und Klassieren von Holzspanen
bekannt, die eine Reihe von koplanar angeordneter
Walzen umfaldt. Die einzelnen Walzen sind dabei derart
ausgebildet, dall die Mantelflachen mit sich verjingen-
den Vorspriingen versehen sind, die durch sich verjin-
gende Taler voneinander getrennt sind. Die Walzen sind
dabei derart angeordnet, dal zwischen den &ulleren
Enden der Vorspriinge benachbarter Walzen ein fir die
Separierung malRgebender Spalt gebildet wird.

[0011] Bei dieser Maschine kann es bei der Ausbil-
dung von sehr langen Walzen bei der Rotation aufgrund
von Instabilitidten zu einem Aufeinanderschlagen der
Vorspringe benachbarter Walzen kommen, was zur Be-
schadigung der Walzenoberflache fiihren kann.

[0012] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ei-
ne Streustation zum Streuen von beleimten Streugitern
insbesondere Spanen derart weiterzubilden, dal so-
wohl eine ideal homogene Streuung, als auch eine se-
parierte Streuung mit tber den Querschnitt gleichmafi-
gem Streuergebnis erzielt werden kann und wobei die
Streustation insbesondere zum Streuen von sehr brei-
ten Spanevliesen geeignet ist.

[0013] Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnen-
den Merkmale des Patentanspruchs 1 gel6st.

[0014] Durch die erfindungsgemafie Ausgestaltung
der Nuten, die schrag in die Manteloberflache einge-
bracht sind, bzw. zumindest abschnittsweise schrag ge-
stellte Bereiche aufweisen, wird das Streugut, das durch



3 EP 1 342 543 A2 4

den Streuspalt paldt, bei Rotation der Walzen lber einen
bestimmten Querschnittsbereich oszillierend verteilt
(Taumelbewegung). Hierdurch wird das gestreute
Streugut auf einer breiteren Flache und tber die gesam-
te Streubreite gleichmaRig verteilt.

[0015] Da die Nuten als geschlossene umlaufende
Nuten ausgebildet sind, werden Streuguter, beispiels-
weise Holzspane, die nicht durch den Spalt passen auf
der Oberflache der Walzen weitertransportiert. Es er-
folgt durch die besondere Ausbildung der Nuten keine
Transportwirkung des nicht durch den Spalt passenden
Streugutes in Querrichtung. Das nicht durch den Spalt
passende Streugut wird durch Rotation der Walzen, wie
vorstehend beschrieben, weiter in Richtung auf das
Austragsende hin beférdert und kann dann gemaR einer
Weiterbildung der Erfindung mittels einer Foérder-
schnecke einer Grobgutauffangeinrichtung aus dem
Streuvorgang entfernt werden.

[0016] Beider Herstellung von sehr breiten Holzwerk-
stoffplatten missen die Streuwalzen der Streukopfan-
ordnung entsprechend lang ausgefihrt sein.

[0017] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafien
Ausgestaltung der Streustation liegt darin, da® bei Ro-
tation der langen Streuwalzen sich benachbarte Streu-
walzen gegenseitig stabilisieren kbénnen, da zwischen
den Nuten die Walzenoberflache als glatte Oberflache
vorhanden ist und sich die Walzenoberflache benach-
barter Streuwalzen bei Rotation immer gegentiberste-
hen bzw. dicht benachbart angeordnet sind und sich da-
her gegenseitig abstitzen kénnen.

[0018] Durch die erfindungsgemafle Streustation
wird ein gleichmafiges Streuergebnis lber die Quer-
schnittsbreite des gestreuten Vlies erreicht, da die Nut-
tiefe benachbarter Streuwalzen und somit der fur die
Separierung maflgebende Streuspalt immer gleichblei-
bend ist.

[0019] Weiterbildungen und vorteilhafte Ausfih-
rungsvarianten der Erfindung sind in den Unteranspri-
chen angegeben.

[0020] Die Erfindung wird anhand von Ausfiihrungs-
beispielen, die in den Zeichnungen dargestellt sind, na-
her erlautert.

[0021] Es zeigt:

Fig. 1: eine schematische Darstellung einer erfin-
dungsgemalen Streustation;

Fig. 2a:  eine Streuwalze der Streukopfanordnung in
Seitenansicht;

Fig. 2b:  die Streuwalze nach Fig. 2a in Draufsicht;

Fig. 2c:  ein Detailausschnitt des in Fig. 2a mit y be-
zeichneten  Streuwalzenabschnitts  im
Schnitt;

Fig. 3a:  eine weitere Ausfiihrung einer Streuwalze in

Seitenansicht;
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Fig. 3b:  ein Detailausschnitt des in Fig. 3a mit x be-
zeichneten  Streuwalzenabschnitts  im
Schnitt;

Fig. 4: eine schematische Darstellung einer weite-
ren Ausflhrungsform einer erfindungsge-

mafen Streustation.

[0022] In Fig. 1 ist schematisch eine Streustation 1
mit einem Dosierbunker 2, der eine Austragswalzenan-
ordnung 3 aufweist, eine Streukopfanordnung 4 sowie
ein Formband 5 dargestellt. Die Streustation 1 wird zur
Herstellung von Vliesen aus lignozellulose und/oder zel-
lulosehaltiger Teilchen unterschiedlicher GréRe, wie Fa-
sern, Spane und dergleichen eingesetzt.

[0023] Die nachfolgende Beschreibung der Erfindung
anhand der Figuren ist beispielhaft fiir die Herstellung
von Holzwerkstoffplatten aus Spanen beschrieben.
[0024] Aus dem Dosierbunker 2 werden beleimte
Holzspane als Stoffstrom Uber die Austragswalzenan-
ordnung 3 aus dem Dosierbunker 2 ausgetragen. Die
aus dem Dosierbunker 2 ausgetragenen Holzspéne fal-
len auf das Aufgabeende A1 der Streukopfanordnung
4. Die Streukopfanordnung 4 besteht aus einer Vielzahl
von Streuwalzen 6, die parallel zueinander angeordnet
sind, wobei benachbarte Streuwalzen dicht aneinander
anschlielen und ein Rollenbett gebildet wird. Alle Streu-
walzen 6 der Streukopfanordnung 4 rotieren in der glei-
chen Richtung. Dies ist durch die Pfeile 7 dargestellt.
Die Streukopfanordnung 4 besitzt ein Aufgabeende A1,
sowie ein Austragsende A2 auf der gegeniberliegen-
den Seite des Rollenbettes.

[0025] Durch die Streukopfanordnung 4 werden die
Holzspéane zu einem Vlies 8 auf ein unterhalb der Streu-
kopfanordnung 4 angeordneten kontinuierlich umlau-
fendes Formband 5 aufgestreut. Die Férderrichtung des
Formbandes 5 ist durch den Pfeil 9 dargestellt. Wie es
weiterhin aus der Figur ersichtlich ist, sind die Streuwal-
zen 6, d.h. die Langsachsen der Streuwalzen, quer zur
Forderrichtung des Formbandes 5 angeordnet.

[0026] Die Streuwalzen 6 des Rollenbettes sind mit
einer Oberflachenstruktur versehen. Nahere Einzelhei-
ten hierzu sind in den Figuren 2a, 2b, 2c ersichtlich.
Durch die in die Streuwalzen 6 eingebrachten Oberfla-
chenstrukturen, die als umlaufende Nuten ausgebildet
sind, werden zwischen benachbarten Streuwalzen, die
dicht aneinander anschlieen, Streuspalte gebildet.
[0027] Um eine Separierung des Streugutes zu erzie-
len, nimmt die Tiefe der in die Streuwalzen eingebrach-
ten Nuten zwischen benachbarten Streuwalzen 6 von
dem Aufgabeende A1 zu dem Austragsende A2 hin zu.
Dies ist in der Figur zur Verdeutlichung durch einen von
A1 zu A2 immer gréRer werdenden Abstand zwischen
den Streuwalzen 6 dargestellt. Weiterhin schematisch
dargestellt ist, dal somit am Aufgabeende sehr feines
Streugut durch den Streuspalt gestreut und in Richtung
auf das Austragsende hin immer grofRer werdendes
Streugut durch die Streuspalte gestreut wird. Am Aus-
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tragsende A2 der Streukopfanordnung ist eine Grobgut-
auffangeinrichtung 10 vorgesehen, durch die GibergroRe
Streupartikel sowie Fremdkdrper gesammelt und mit-
tels einer Forderschnecke wegtransportiert werden
kénnen.

[0028] Dieinden Figuren 2a, 2b sowie 2c in Detailan-
sicht dargestellten Streuwalzen 6 sind endseitig jeweils
mit Lagerzapfen versehen. In die Mantelflache der
Streuwalzen 6 sind Uber die gesamte Lange der Streu-
walzen 6 gleichmaRig verteilt parallel beabstandete Nu-
ten 11 eingebracht. Jede Nut 11 ist, wie es aus Fig. 2a,
2b zu erkennen ist, als eine in sich geschlossene, um-
laufende Nut 11 ausgebildet. Eine durch die Nut 11 ver-
laufende, gedachte Ebene, weist einen Winkel o zu ei-
ner auf der Langsachse = Rotationsachse 13 der Streu-
walze 6 stehenden senkrechten Ebene 12 auf, der in
diesem Ausfiihrungsbeispiel 30° betragt. Eine Vielzahl
derartiger Nuten 11 sind in die Manteloberflache einge-
bracht, die jeweils parallel zueinander verlaufen.
[0029] Aus der Detailzeichnung kann man ersehen,
daR die Nuten 11 in diesem Ausfiihrungsbeispiel am
Nutgrund 14 halbkreisférmig abgerundet sind. Es ist al-
lerdings selbstverstandlich, dal® auch Nuten mit ande-
rem Querschnitt in die Streuwalzen 6 eingebrachte wer-
den kénnen

[0030] In der Figur 3a ist eine weitere Ausgestaltung
einer in die Streuwalzen 6 eingebrachten Nuten 11' dar-
gestellt. Diese Nuten 11' sind ebenfalls als geschlosse-
ne um die Mantelflache umlaufende Nuten 11' ausgebil-
det, die parallel zueinander verlaufen. Die Nuten 11' wei-
sen einen zickzackférmigen Verlauf auf.

[0031] Aus der Detailzeichnung der Figur 3b kann
man ersehen, daf’ die Nuten 11" im Querschnitt trapez-
férmig ausgebildet sind.

[0032] Esistselbstverstandlich, daf auch ein anderer
Verlauf der in die Mantelflache der Streuwalzen 6 ein-
gebrachten Nuten 11' gewahlt werden kann. Entschei-
dend dabei ist, daf® die Nuten 11' um die Mantelflache
der Streuwalzen 6 als geschlossene Nuten 11,11" aus-
gebildet sind, und da die Nuten 11,11' zumindest ab-
schnittsweise in Bezug auf eine senkrecht auf der
Langsachse 13 stehenden Ebene 12 schrag gestellte
Bereiche aufweisen.

[0033] Benachbarte Streuwalzen 6 sind derart ange-
trieben und gekoppelt, dal® sie zueinander wegsyn-
chron laufen und sich die Nuten 11,11' der benachbarten
Streuwalzen 6 bei Rotation immer gegeniiberstehen
und sich gegeneinander nicht verschieben. Somit ist si-
chergestellt, dal man als fur die Separierung mafge-
benden Streuspalt zweimal die Nuttiefe als gleichblei-
benden Streuspalt lGber die gesamte Léange zwischen
zwei benachbarten Streuwalzen 6 erhalt. Durch die
gleichbleibende Nuttiefe benachbarter Streuwalzen 6
wird ein gleichmaRigeres Streuergebnis Gber die Quer-
schnittsbreite (Lange des Streuspaltes) erreicht.
[0034] Die gleichbleibende Nuttiefe benachbarter
Streuwalzen 6 wird auch erzielt, wenn die Streukopfan-
ordnung 4 derart ausgebildet ist, daR sich jeweils eine
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mit einer Oberflachenstruktur versehene Streuwalze 6
mit einer glatten / unstrukturierten Streuwalze 6 ab-
wechselt. Hierbei wird der flr die Separierung mafige-
bende Streuspalt durch einmal die Nuttiefe gebildet.
[0035] Bei einem Stoffstrom, der beispielsweise aus
unterschiedlich gro3en Holzspanen besteht, der auf das
Auftragsende A1 der Streukopfanordnung 4 aufgege-
ben wird, wird der Stoffstrom aufgrund der Rotation der
Streuwalzen 6 in Richtung auf das Austragsende A2 ge-
fordert. Da die am Aufgabeende A1 angeordneten be-
nachbarten Streuwalzen 6 Nuten mit einer geringeren
Nuttiefe aufweisen, werden am Aufgabeende A1 zu-
nachst feine Holzspéne gestreut. Durch die oben be-
schriebene Ausfiihrung der Nuten 11,11", die schrag in
die Manteloberflache eingebracht sind, bzw. zumindest
abschnittsweise schrag gestellte Bereiche aufweisen,
werden die Spéane, die durch den Streuspalt passen, bei
Rotation der Streuwalzen 6 Uber einen bestimmten
Querschnittsbereich oszillierend verteilt (Taumelbewe-
gung). Hierdurch werden die gestreuten Spane auf ei-
ner breiteren Flache und lber die gesamte Streubreite
gleichmaRig verteilt.

[0036] Da die Nuten 11,11" als geschlossene umlau-
fende Nuten 11,11" ausgebildet sind, werden gréRere
Spane, die nicht durch den Spalt passen auf der Ober-
flache der Streuwalzen 6 weitertransportiert. Es erfolgt
durch die besondere Ausbildung der Nuten 11,11' keine
Transportwirkung des nicht durch den Spalt passenden
Streugutes in Querrichtung. Das nicht durch den Spalt
passende Streugut wird durch Rotation der Streuwalzen
6, wie vorstehend beschrieben, weiter in Richtung auf
das Austragsende A2 hin beférdert und wird dann mit-
tels der Férderschnecke der Grobgutauffangeinrichtung
10 aus dem Streuvorgang entfernt.

[0037] Beider Herstellung von sehr breiten Holzwerk-
stoffplatten mussen die Streuwalzen 6 der Streukopfan-
ordnung 4 entsprechend lang ausgefihrt sein.

[0038] BeiRotation derlangen Streuwalzen 6 kdnnen
sich benachbarte Streuwalzen 6 gegenseitig stabilisie-
ren, da zwischen den Nuten 11,11' die Walzenoberfla-
che als glatte Oberflache vorhanden ist und sich die
Walzenoberflache benachbarter Streuwalzen 6 bei Ro-
tation immer gegeniiberstehen bzw. dicht benachbart
angeordnet sind und sich daher gegenseitig abstltzen
kénnen.

[0039] InFigur4 isteine weitere Ausfiihrungsvariante
der erfindungsgemafRen Streustation gemaR Figur 1
dargestellt.

[0040] Gleiche bereits zuvor beschriebene Teile sind
mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

[0041] Bei dieser Ausfiihrungsvariante ist die Streu-
kopfanordnung 4 Uber eine Verschiebeeinheit 15 in
Langsrichtung d.h. in Férderrichtung des Formbandes
5 verschiebbar angeordnet.

[0042] In Figur 4 ist eine Anordnung dargestellt, bei
der ein Teil der Streuwalzen 6 unterhalb des Bodenban-
des des Dosierbunkers 2 liegen und somit auf diesen
Abschnitt A3 kein Stoffstrom von dem Austrag des Do-
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sierbunkers 2 aufgegeben wird.

[0043] Das Aufgabeende A1' verschiebt sich somit
auf die unter dem Austrag des Dosierbunkers liegenden
Streuwalzen 6.

[0044] Durch die oben beschriebene Anordnung,
werden die Streuwalzen 6 des Abschnitts A3 verdeckt,
so dal die gestreute Deckschichtfraktion bzw. die an-
schlieRend fertiggestellte Holzwerkstoffplatte eine gré-
bere Oberflachenbeschaffenheit aufweist.

[0045] Aufgrund der verschiebbar angeordneten
Streukopfanordnung kann somit eine Anpassung des
Streuvorgangs an die herzustellende Holzwerkstoffplat-
te d.h. an die gewlinschten Anwendungsgebiete als
Bauplatte bzw. fir die Mdébelindustrie vorgenommen
werden.

[0046] Die erfindungsgemale Streustation gemaf
der oben beschriebenen Ausfiihrungsformen kann auch
zum Streuen von Mittelschichten eingesetzt werden.
[0047] Wie eingangs beschrieben, missen die Streu-
glter hierbei mdglichst homogen gestreut werden.
[0048] Hierzu werden alle Streuwalzen 6 der Streu-
gutanordnung mit den gleichen Nuttiefen ausgebildet,
so daR der Streuspalt zwischen benachbarten Streu-
walzen 6 vom Aufgabe- zum Austragsende hin gleich-
bleibend ist.

Patentanspriiche

1. Streustation zum Streuen von beleimten Streugi-
tern, insbesondere Holzspénen, im Zuge der Her-
stellung von Holzwerkstoffplatten, mit einem Do-
sierbunker zum Austragen der beleimten Streugi-
ter, einer anschliefend angeordneten Streukopfan-
ordnung, die eine Aufgabe und ein Austragsende
aufweist, und die mehrere parallel zueinander ver-
laufende Streuwalzen aufweist, wobei in die Streu-
walzenoberflache Nuten eingebracht sind, durch
die zwischen benachbarten Streuwalzen Streuspal-
te gebildet werden und wobei unterhalb der Streu-
kopfanordnung ein kontinuierlich bewegtes Form-
band angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet,
daR mindestens in jede zweite Streuwalze (6) Nu-
ten (11) eingebracht sind und dal® die Nuten (11)
um die Streuwalzenoberflache angeordnete umlau-
fende in sich geschlossene Nuten (11) sind, die zu-
mindest in Teilabschnitten einen Winkel zu einer
senkrecht auf der Langsachse (13) der Streuwal-
zen stehenden Ebene (12) aufweisen, und wobei
die Nuten (11) parallel zueinander angeordnet und
Uber die gesamte Lange der Streuwalzen (6) ein-
gebracht sind.

2. Streustation nach Patentanspruch 1, wobei in jede
zweite Streuwalze (6) Nuten (11) eingebracht sind
und die dazwischenliegenden Streuwalzen (6) eine
glatte Oberflache aufweisen.
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3.

10.

1.

Streustation nach Patentanspruch 1, wobei in jede
Streuwalze (6) Nuten (11) eingebracht sind, und die
Streuwalzen (6) derart angetrieben und gekoppelt
sind, da sie zueinander wegsynchron laufen, so
daf sich die Nuten (11) benachbarter Streuwalzen
(6) bei Rotation gegenuberstehen.

Streustation nach Patentanspruch 1, wobei in jede
Streuwalze (6) Nuten (11) eingebracht sind, und die
Streuwalzen derart angetrieben und gekoppelt
sind, da® sie zueinander wegsynchron laufen, so
daR die Nuten (11) der einen Streuwalze (6) bei Ro-
tation jeweils der Streuwalzenoberflache der ande-
ren benachbarten Streuwalze (6) gegenlberste-
hen.

Streustation nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei die Nuten (11) als ringférmige Nuten
(11) ausgebildet sind, wobei eine durch die Nut (11)
verlaufende gedachte Ebene einen Winkel zu einer
senkrecht auf der Langsachse verlaufenden Ebene
(12) aufweist.

Streustation nach Patentanspruch 5, wobei der
Winkel 30° betragt.

Streustation nach einem der vorhergehenden An-
spriche, wobei die Nuten (11') als zickzackférmig
verlaufende Nuten (11') ausgebildet sind.

Streustation nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei die Nuten als s-férmig verlaufende
Nuten ausgebildet sind.

Streustation nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei die Nuttiefe der Nuten (11,11") vom
Aufgabe zum Austragsende hin groRer werden.

Streustation nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei im Anschlu® an das Austragsende
A2 einen Grobgutauffangeinrichtung (10) angeord-
net ist.

Streustation nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, wobei die Streukopfanordnung (4) in Be-
wegungsrichtung des Formbandes (5) mittels einer
Verschiebeeinheit (15) verschiebbar angeordnet
ist.
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