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(54) Verfahren zur Herstellung eines geschweissten Rotors einer Strömungsmaschine

(57) Beschrieben wird ein Verfahren zur Herstellung
eines geschweissten Rotors einer Strömungsmaschi-
ne, der aus mehreren Rotorscheiben (1, 2) zusammen-
gesetzt ist. Zwei unmittelbar aneinandergrenzende Ro-
torscheiben (1, 2) werden entlang wenigstens einer
Schweissnaht (3) ausgehend von einem Hohlkanal (5)
in Richtung Rotorachse miteinander verschweisst. Der
rotorseitig abgewandte Bereich des Hohlkanals (5) ist

an seiner peripheren Aussenseite wenigstens teilweise
offen ausgebildet und beide Rotorscheiben (1, 2)
schliessen einen Spalt (7) ein, in den ein, aus wenig-
stens zwei Teilelementen bestehendes Ringelement (8)
eingebracht wird. Die Teilelemente des Ringelementes
(8) werden an ihren gegenüberliegenden Stossflächen
miteinander sowie mit Ihren Seitenflanken an den die-
sen gegenüberliegenden Rotorscheiben (1, 2) verfügt.
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