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(57)  Die Erfindung beschreibt ein Verfahren zur Her-
stellung eines Ordners (1, 21, 41) mit einem steifen Ord-
nerriicken (2, 22, 42) und daran Uber Biegescharniere
(11, 12; 36, 37; 59, 60) beidseitig anschlielende, steife
Ordnerdeckel (3, 4; 23, 24; 43, 44), wobei Ordnerriicken
(2, 22, 42) und Ordnerdeckel (3, 4; 23, 24; 43, 44) von
Metallplatten (5, 6, 7; 25, 26, 27, 28, 32, 33; 45, 46, 47,
48, 51, 52) gebildet sind, die zur Ausbildung von Schar-

Fig.1

Verfahren zur Herstellung eines Ordners sowie Ordner hierfiir

nierbereichen (9, 10; 34, 35; 57, 58) beabstandet sind,
welche zur Ausbildung der Biegescharniere (11, 12; 36,
37; 59, 60) von einer biegsamen Kernlage (8; 31; 55,
56) Uberbriickt sind, wobei die Metallplatten (5, 6, 7; 25,
26, 27, 28, 32, 33; 45, 46, 47, 48, 51, 52) jeweils fiir
Ordnerriicken (2, 22, 42) und Ordnerdeckel (3, 4, 23,
24,43, 44) zugeschnitten und dann mit der Kernlage (8)
verbunden werden.

5

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 1 344 656 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung eines Ordners mit einem steifen Ordnerriicken und
daran Uber Biegescharniere beidseitig anschlieRende,
steife Ordnerdeckel, wobei Ordnerriicken und Ordner-
deckel von Metallplatten gebildet sind, die zur Ausbil-
dung von Scharnierbereichen beabstandet sind, welche
zur Ausbildung der Biegescharniere von einer biegsa-
men Kunststoffolie Gberbriickt werden, die mit den an-
grenzenden Metallplatten flachig verbunden ist. Die Er-
findung betrifft ferner einen Ordner, der mit diesem Ver-
fahren herstellbar ist.

[0002] Ordner fir das Abheften von Schriftstiicken
bestehen im wesentlichen aus einem meist steifen Ord-
nerricken und daran Uber Biegescharniere beidseitig
anschlieRende, steife Ordnerdeckel. Gewohnlich sind
solche Ordner aus Pappe- oder Kartonmaterial herge-
stellt, das mit Papier oder Kunststoffolie beschichtet ist.
In neuerer Zeit sind Ordner bekannt geworden, die aus
einem Sandwichmaterial gefertigt werden, wie es bei-
spielsweise aus der DE-A 30 05 407, EP-A-0 184 549
und EP-B-0 598 428 bekannt ist. Das Sandwichmaterial
hat eine thermoplastischen Kernlage, vorzugsweise
aus Polypropylen, die beidseitig mit Metallplatten ka-
schiert ist, wobei vorzugsweise Aluminium zum Einsatz
kommt. Solche Ordner haben eine hohe Steifigkeit und
Haltbarkeit und zeichnen sich zudem durch ein anspre-
chendes, vornehmes Aussehen aus.

[0003] Die Herstellung solcher Ordner geschieht in
der Weise, dall zunachst ein passender Zuschnitt aus
einer grofReren Sandwichplatte ausgestanzt und dal}
zur Bildung der Biegescharniere anschlief’end die Me-
tallschichten in den Scharnierbereichen beidseitig weg-
gefrast werden, so daf} in den Scharnierbereichen nur
noch die Kunststoffkernlage Ubrig bleibt. Da der Kunst-
stoff biegsam ist, kdnnen die Ordnerdeckel gegeniiber
dem Ordnerriicken um die so gebildeten Biegescharnie-
re verschwenkt werden. Bei Verwendung von insbeson-
dere Polypropylen bleibt die Biegsamkeit ohne erhebli-
che Materialermiidung auf lange Zeit erhalten.

[0004] Von Nachteil ist, da® das Sandwichmaterial
teuer ist. Hinzu kommt, daf die Herstellung wegen des
Frasvorgangs zwecks Ausbildung der Biegescharniere
aufwendig ist. Aulierdem sind die asthetischen Méglich-
keiten begrenzt.

[0005] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrun-
de, ein Verfahren zur Herstellung eines Ordners der ein-
gangs genannten Art so auszubilden, das eine wesent-
lich preisglinstigere Herstellung erlaubt. Eine weitere
Aufgabe besteht darin, einen Ordner bereitzustellen,
der nach diesem Verfahren herstellbar ist.

[0006] Die erste Aufgabe wird erfindungsgeman da-
durch gelést, dal Metallplatten jeweils flr Orderriicken
und Ordnerdekkel zugeschnitten und dann mit der Kern-
lage so verbunden werden, dal® Abstdnde zwischen den
Metallplatten der Ordnerdeckel einerseits und der des
Orderriickens andererseits zwecks Bildung der Schar-
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nierbereiche freibleiben. Grundgedanke der Erfindung
ist es also, den Ordner nicht aus einem vorgefertigten
Sandwichmaterial herzustellen, sondern die Kernlage
mit vorher schon zugeschnittenen Metallplatten in einer
fiir die Ordnerdeckel und den Orderriicken geeigneten
GroRe unter Freilassung der Scharnierbereiche zu ver-
binden. Der Aufwand fiir die Herstellung solcher Ordner
ist wesentlich geringer, selbst wenn hierfiir zwecks Au-
tomatisierung des Herstellungsvorgangs Maschinen
eingesetzt werden. Ein weiterer Vorteil besteht darin,
dafd wesentlich gréRere Freiheit bei der Gestaltung des
Ordners besteht. So kénnen fur Orderriicken und Ord-
nerdeckel unterschiedliche Metallplatten, zum Beispiel
unterschiedlich eloxierte Aluminiumplatten, verwendet
werden. Aullerdem kénnen die Metallplatten auf einer
Seite der Kernlage weggelassen werden, wodurch Ma-
terialkosten und Gewicht eingespart werden kénnen.
[0007] Die Verbindung der Metallplatten mit der Kern-
lage kann auf verschiedene Weise geschehen. So kén-
nen die Metallplatten vorgeschnitten und nebeneinan-
der, aber beabstandet gelegt werden und dann die
Kernlage auf die Metallplatten aufgelegt werden. Hierzu
kénnen die Metallplatten in passende, ihre Lage fixie-
rende Vertiefungen in einer Auflage eingelegt werden.
Zur Automatisierung dieses Prozesses kdénnen die Me-
tallplatten auf ein umlaufendes Forderband aufgelegt
und zu einer Verbindungsstation transportiert werden,
wo die Kernlage - ebenfalls fortlaufend - aufgelegt wird
und Metallplatten und Kernlage anschlieRend miteinan-
der verbunden werden.

[0008] Alternativ dazu besteht die Modglichkeit, die
Kernlage auf einer Unterlage aufzulegen und dann die
Metallplatten auf die Kernlage aufzusetzen. Dabei kann
die Kernlage als fortlaufendes Band herangefiihrt, aus-
geschnitten und dann mit den Metallplatten verbunden
werden.

[0009] Es besteht die Moglichkeit die Metallplatten
vor ihrer Verbindung mit der Kernlage auf die vorgese-
hene GréRe zuzuschneiden, beispielsweise auszustan-
zen oder auszufrdsen. Dabei kann auch die Kernlage
auf die vorgesehene GréRRe zugeschnitten sein. Dies
macht es jedoch schwierig, sauber ausgebildete Au-
Renrander zu erhalten. Deshalb ist es von Vorteil, wenn
die Metallplatten und/oder die Kernlage in an ihren die
AuBenrénder des Ordners bildenden Randern in Uber-
grélRe hergestellt und nach ihrer Verbindung auf die vor-
gesehene GroRe reduziert werden, beispielsweise
durch Ausstanzen und/oder Frasen. Dabei kann die
Kernlage auch als fortlaufendes Band in Uberbreite her-
angefihrt werden.

[0010] Als Kernlage kommen insbesondere eine
biegsame Kunststoffolie und/oder mit Kunststoff und/
oder Papier kaschierte Pappe in Frage. Die Verbindung
der Metallplatten mit der Kernlage sollte lber einen
Klebstoff erfolgen, der auf den Metallplatten und/oder
Kunststoffplatten beispielsweise durch Aufstrich oder in
Form einer Klebstoffolie aufgebracht wird. Dabei kom-
men grundsatzlich alle geeigneten Klebstoffe in Frage,
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beispielsweise druckempfindliche Haftkleber, Reakti-
onskleber, Schmelzkleber oder dergleichen. Alternativ
oder in Kombination dazu kénnen Kernlage und Metall-
platten auch formschliissig miteinander verbunden wer-
den, beispielsweise durch an den Metallplatten ausge-
bildete Vorspriinge, die formschlissig in Ausnehmun-
gen der Kernlage einfassen. Dies kann bei der Herstel-
lung auch zur gegenseitigen Ausrichtung der Kernlage
gegeniber den Metallplatten genutzt werden. Sofern
auf beiden Seiten der Kernlage Metallplatten vorgese-
hen sind, besteht darlber hinaus die Mdglichkeit, die
Kernlage insbesondere dann, wenn sie sich nur Uber die
Randbereiche der Metallplatten erstreckt, zwischen den
gegentberliegenden Metallplatten zu verklemmen.
[0011] Die zweite Aufgabe wird durch einen Ordner
geldst, bei dem die Metallplatten jeweils nur einlagig
vorliegen. Grundgedanke dieser Erfindung ist die Er-
kenntnis, dal es flir die Stabilitdt solcher Ordner nicht
erforderlich ist, das an sich bekannte Sandwichmaterial
zu verwenden, sondern dafd es hierflir ausreichend ist,
daR die Metallplatten jeweils nur einlagig vorliegen, und
zwar vorzugsweise aufenseitig. Hierdurch wird nicht
nur Gewicht, sondern auch wegen des Wegfalls der in-
nenseitigen Metallplatten Kosten eingespart.

[0012] Um auf beiden Seiten des Ordners eine Metal-
loptik und damit ein besonders edles Aussehen zu er-
zielen, ist nach der Erfindung vorgesehen, daf die Kern-
lage zumindest teilweise beidseitig mit zuvor vereinzel-
ten Metallplatten belegt ist. Um in etwa das gleiche Ge-
wicht wie bei dem Ordner mit nur auf einer Seite aufge-
brachten Metallplatten zu erhalten, kénnen die Metall-
platten bei beidseitiger Aufbringung entsprechend diin-
ner ausgebildet sein, wobei die sich jeweils gegenuber-
liegenden Metallplatten auch unterschiedliche Dicke
haben kénnen. Es versteht sich, dal aufgrund des er-
findungsgemaRen Verfahrens auch die Mdglichkeit be-
steht, fir die AuRen- und Innenseiten unterschiedliche
Metallplatten, beispielsweise unterschiedlich eloxierte
Aluminiumplatten, zu verwenden. Auch' kénnen die Me-
tallplatten zusatzlich durch eine transparente Kunst-
stoffschicht geschiitzt werden.

[0013] Grundsatzlich besteht die Mdglichkeit, die
Kernlage nach Art eines Sandwiches Uber die gesamte
Hoéhe und die gesamte Breite des Ordners vorzusehen.
Da die Kernlage bei dem erfindungsgemafen Ordner
nur deshalb vorhanden ist, um die Scharnierfunktion zu
erfillen, kann sie auf das hierflir Notwendige be-
schrankt werden, und zwar sowohl in der Hohe als auch
in der Breite. Im letzteren Fall besteht die Kernlage le-
diglich aus Kernlagenstreifen, die sich jeweils nur tber
die Scharnierbereiche und angrenzende Randbereiche
benachbarter Metallplatten erstrecken, also mit den Me-
tallplatten nur in Randbereichen uberlappen. Eine Zwi-
schenldsung besteht darin, dal die Kernlage als ein
sich Uber den Orderriicken, die Scharnierbereiche und
die angrenzenden Randbereiche der Metallplatten der
Ordnerdeckel erstreckender Kernlagenstreifen ausge-
bildet ist.
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[0014] Bei der Ausfiihrungsform mit sich jeweils ge-
genulberliegenden Metallplatten wird der jeweilige Kern-
lagenstreifen in den Randbereichen von jeweils den bei-
den Metallplatten eingefaldt. In den Ubrigen Bereichen
liegen die Metallplatten unmittelbar aneinander an und
sind dort miteinander verklebt. Das Einfassen kann in
der Weise geschehen, dafl die Randbereiche gegen-
Uberliegender Metallplatten Ausnehmungen aufweisen,
in die die Kernlagenstreifen einfassen, wobei die Aus-
nehmungen zweckmaRigerweise so ausgebildet sind,
dall der Kernlagenstreifen auf beiden Seiten mit den
Metallplatten verbunden ist, gegebenenfalls sogar mit
Vorspannung, so daf er eingeklemmt wird. Die Ausneh-
mungen sind zweckmaBigerweise als Stufen in jeweils
einer der beiden gegeniberliegenden Metallplatten
ausgebildet. Es bietet sich an, daf} diese Metallplatte
dicker ausgebildet ist als die andere Metallplatte. Die
Stufen kdnnen eingefrast sein.

[0015] Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
ist vorgesehen, daf in den Ausnehmungen Vorspriinge
ausgebildet sind, die in den jeweiligen Kernlagenstrei-
fen formschlissig einfassen, wobei der Kernlagenstrei-
fen hierfir komplementére Ausnehmungen aufweisen
kann. Hierdurch kénnen Kernlagenstreifen und Metall-
platte gegeneinander ausgerichtet werden.

[0016] Normalerweise ist an der Verbindung zwi-
schen dem Ordnerriicken und einem der Ordnerdeckel
nur ein Biegescharnier vorgesehen. Es besteht jedoch
auch die Mdglichkeit - wie an sich bekannt -, im Ordner-
ricken und/oder zwischen Ordnerriicken und wenig-
stens einem der Ordnerdeckel mehrere Scharnierberei-
che vorzusehen, die durch Metallstreifen getrennt sind.
Eine solche Ausbildung erlaubt es, den Ordnerriicken
relativ schmal auszubilden und trotzdem ein grof3es Vo-
lumen fiir abzuheftendes Schriftgut bereitzustellen. Da-
bei besteht auch hier die Méglichkeit, die Scharnierbe-
reiche auf jeweils einer Seite von jeweils einem gemein-
samen, die Kunststoffolie bildenden Kunststoffstreifen
zu Uberbrtcken.

[0017] Die Metallplatten sollten zweckmaRigerweise
eine Dicke von 0,3 bis 0,8 mm haben und vorzugsweise
als Aluminiumplatten ausgebildet sein. Fir die Kunst-
stoffolie reicht eine Dicke von 0,6 bis 1,2 mm aus, wobei
sie zweckmaRigerweise aus Polypropylen oder einem
Kunststoff besteht, der eine vergleichbare Biegefahig-
keit hat, also entsprechend biegsam ist und zudem viel-
fache Biegevorgange aushalt. Die Biegsamkeit kann
noch dadurch beeinflult werden, daB in die Kunststoff-
folie in dem Scharnierbereich jeweils eine Biegefalz in
Form von beidseitigen Sicken eingeformt wird.

[0018] In der Zeichnung ist die Erfindung anhand von
Ausfiihrungsbeispielen néher veranschaulicht. Es zei-
gen:

Figur 1 eine erste Ausflihrungsform des erfindungs-
gemafen Ordners in der Schragansicht;
Figur2 eine zweite Ausfiuhrungsform des erfin-
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dungsgemaflen Ordners in auseinanderge-
klapptem Zustand von oben;

Figur 3  eine dritte Ausfiihrungsform des erfindungs-
gemaflen Ordners in auseinandergeklapp-
tem Zustand von oben und

Figur4  eine Teilansicht des Ordners gemaf Figur 3.

[0019] Figur 1 zeigt einen gedffneten Ordner 1 Ubli-

chen Umrisses, wobei die Abheftmechanik fiir das Ab-
heften des Schriftgutes weggelassen ist. Der Ordner 1
hat einen mittigen Ordnerrlicken 2 und jeweils daran an-
schlieRende Ordnerdeckel 3, 4.

[0020] Der Ordnerriicken 2 und die Ordnerdeckel 3,
4 erhalten ihre Steifigkeit durch sie bildende Metallplat-
ten 5, 6, 7 aus Aluminium. Die Metallplatten 5, 6, 7 bilden
die AuBRenseite des Ordners 1. Innenseitig sind die Me-
tallplatten 5, 6, 7 mit einer sie ganzflachig bedeckenden,
durchgehenden Kunststoffolie 8 aus Polypropylen ka-
schiert.

[0021] Die Metallplatten 5, 6, 7 sind untereinander be-
abstandet und bilden dort Scharnierbereiche 9, 10 zwi-
schen dem Ordnerriicken 2 und den Ordnerdeckeln 3,
4 aus. Diese Scharnierbereiche 9, 10 werden von der
Kunststoffolie 8 Uberbriickt. Da die Kunststoffolie 8 bieg-
sam ist, entstehen dort Biegescharniere 11, 12. Im Be-
reich der Biegescharniere 11, 12 ist die Dicke der Kunst-
stoffolie 8 durch beidseitiges Einformen von Sicken falz-
artig reduziert.

[0022] Die Kunststoffolie 8 kann optisch beliebig aus-
gebildet sein, ist also vorzugsweise eingefarbt. Sie kann
auch mit Einpradgungen oder auch mit einer weiteren Fo-
lie aus Kunststoff oder Metall kaschiert sein.

[0023] Der in Figur 2 gezeigte Ordner hat ebenfalls
einen mittigen Orderriicken 22 und jeweils daran an-
schlieRenden Ordnerdeckel 23, 24, die hier nur teilwei-
se dargestellt sind. Die Abheftmechanik ist hier eben-
falls weggelassen. Die Ordnerdeckel 24 bestehen je-
weils aus zwei plan und biindig gegeniberliegenden,
miteinander verklebten Metallplatten 25, 26 bzw. 27, 28
gleicher GréRe und gleichen Umrisses. Sie haben biin-
dig zueinanderliegende Ré&nder. Die aulenliegenden
Metallplatten 25, 27 sind dicker ausgebildet als die in-
nenliegenden Metallplatten 26, 28.

[0024] Indie duReren Metallplatten 25, 27 sind in den
dem Orderriicken 22 zugewandten Randbereich stufen-
férmige Ausnehmungen auf der der jeweils gegeniiber-
liegenden Metallplatte 26 bzw. 28 zugewandten Seite
eingefrast. In die Ausnehmungen 29, 30 falit ein Kunst-
stoffolienstreifen 31 ein und ist dort mit jeweils beiden
gegeniberliegenden Metallplatten 25, 26 bzw. 27, 28
verklebt. Der Kunststoffolienstreifen 31 ist hier einteilig
und erstreckt sich demgemaf iber den gesamten Ord-
nerdeckel 23.

[0025] Im Bereich des Ordnerdeckels 23 ist der
Kunststoffolienstreifen 31 beidseitig mit Metallplatten
32, 33 kaschiert. Dabei haben die Metallplatten 32, 33
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des Orderriickens 22 Abstand zu den Metallplatten 25,
26 des Ordnerdeckels 23 einerseits und den Metallplat-
ten 27, 28 des Ordnerdeckels 24 andererseits, die le-
diglich von dem Kunststoffolienstreifen 31 Uberbriickt
werden. Hierdurch werden Scharnierbereiche 34, 35 mit
Biegescharnieren 36, 37 ausgebildet. Um diese Biege-
scharniere 36, 37 konnen die Ordnerdeckel 23, 24 ver-
schwenkt werden.

[0026] Figur 3 zeigt einen Ordner 41 mit einem mitti-
gen Orderriicken 42 und beidseitig an diesen anschlie-
Renden Ordnerdeckeln 43, 44. Die Abheftmechanik ist
hier gleichfalls weggelassen.

[0027] Die Ordnerdeckel 43, 44 bestehen - wie bei
dem Ausfiihrungsbeispiel geman Figur 2 - jeweils aus
zwei gegenuberliegenden, plan und blindig aufeinan-
derliegenden und miteinander verklebten Metallplatten
45, 46 bzw. 47, 48, die zu ihren aulReren Randern hin
nur teilweise dargestellt sind. An den dem Orderriicken
42 zugewandten Randbereichen weisen die Ordner-
deckel 43, 44 stufenférmige, sich Uiber die gesamte Ho-
he erstreckende Ausnehmungen 49, 50 auf. Die Aus-
nehmungen 49, 50 sind ausschlieBlich in die jeweils au-
Renliegende Metallplatte 45 bzw. 47. eingefrast.
[0028] Der Ordnerriicken 42 wird ebenfalls von zwei
gegenulberliegenden, plan und biindig aufeinanderlie-
genden Metallplatten 51, 52 gebildet, wobei die aulRen-
liegende Metallplatte 52 die gleiche Dicke hat wie die
auflenliegenden Metallplatten 45 bzw. 47 der Ordner-
deckel 43, 44. Entsprechendes gilt fiir die innenliegen-
den Metallplatten 46 bzw. 48 bzw. 52. Deren Dicke ist
geringer als die der auRenliegenden Metallplatten 45,
47, 51.

[0029] In die auRenliegende Metallplatte 51 des Or-
derriickens 42 ist in den den Ordnerdeckeln 43, 44 zu-
gewandten Randbereichen jeweils eine zu den Ausneh-
mungen 49, 50 spiegelbildliche Ausnehmung 53, 54 stu-
fenférmig eingeformt. Die Ausnehmungen 53, 54 er-
strecken sich ebenfalls Gber die gesamte Hohe des Or-
derriickens 42.

[0030] In die jeweils gegeniiberliegenden Paare von
Ausnehmungen 49, 53 bzw. 50, 54 faRt jeweils ein
Kunststoffolienstreifen 55, 56 ein. Im Unterschied zum
Ausflihrungsbeispiel gemaf Figur 2 ist also kein durch-
gehender Kunststoffolienstreifen vorhanden, sondern
zwei voneinander getrennte Kunststoffolienstreifen 55,
56. In den Ausnehmungen 49, 50, 53, 54 sind sie beid-
seitig mit den angrenzenden Randbereichen der Metall-
platten 45, 46, 47, 48, 51, 52 verbunden. Da die Ord-
nerdeckel 43, 44 vom Orderriicken 42 beabstandet
sind, werden Scharnierbereiche 57, 58 freigelassen, so
dal dort Biegescharniere 59, 60 entstehen. Um diese
Biegescharniere 59, 60 kénnen die Ordnerdeckel 43, 44
gegeniiber dem Orderriicken 42 verschwenkt werden.
[0031] Figur 4 zeigt einen Ausschnitt der Metallplatte
45 des Ordnerdeckels 43 mit einem dem Orderriicken
42 zugewandten Bereich. Die innenliegende Metallplat-
te 46 ist hier weggelassen. Zu sehen ist die eingefraste
Ausnehmung 49. Von ihr stehen zwei beabstandete zy-
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lindrische Noppen 61, 62 hoch, die komplementare Lo-
cher in dem Kunststoffolienstreifen 55 durchfaf3t. Auf
diese Weise sind Metallplatte 45 und Kunststoffolien-
streifen 55 auch formschlissig miteinander verbunden.
Die Noppen 61, 62 stellen zudem eine Ausrichthilfe fir
die gegenseitige Ausrichtung von Metallplatte 45 und
Kunststoffolienstreifen 55 bei der Montage dar. Es ver-
steht sich, daf® auch in den tbrigen Ausnehmungen 50,
53, 54 entsprechende Noppen vorhanden sind, die si-
chern, dafl® Orderriicken 42 und Ordnerdeckel 43, 44
ordnungsgemal ausgerichtet sind, d.h. mit parallelen,
einander zugewandten Stirnseiten.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Ordners (1, 21, 41)
mit einem steifen Ordnerriicken (2, 22, 42) und dar-
an Uber Biegescharniere (11, 12; 36, 37; 59, 60)
beidseitig anschlieRende, steife Ordnerdeckel (3, 4;
23, 24; 43, 44), wobei Ordnerriicken (2, 22, 42) und
Ordnerdeckel (3, 4; 23, 24; 43, 44) von Metallplatten
(5, 6, 7; 25, 26, 27, 28, 32, 33; 45, 46, 47, 48, 51,
52) gebildet sind, die zur Ausbildung von Scharnier-
bereichen (9, 10; 34, 35; 57, 58) beabstandet sind,
welche zur Ausbildung der Biegescharniere (11, 12;
36, 37; 59, 60) von einer biegsamen Kernlage (8;
31; 55, 56) Uberbrickt sind, die mit den angrenzen-
den Metallplatten (5, 6, 7; 25, 26, 27, 28, 32, 33; 45,
46,47, 48, 51, 52) flachig verbunden sind, dadurch
gekennzeichnet, daB die Metallplatten (5, 6, 7; 25,
26, 27,28, 32, 33; 45, 46, 47, 48, 51, 52) jeweils fiir
Ordnerriicken (2, 22, 42) und Ordnerdeckel (3, 4,
23, 24, 43, 44) zugeschnitten und dann mit der
Kernlage (8) so verbunden werden, dal Abstande
zwischen den Metallplatten (5, 6, 25, 26, 27, 28, 45,
46, 47, 48) der Ordnerdeckel (3, 4, 23, 24, 43, 44)
einerseits und der des Ordnerriickens (2, 22, 42)
anderseits zwecks Bildung der Scharnierbereiche
(9, 10, 34, 35, 57, 58) freibleiben.

2. \Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Metallplatten (5, 6, 7) und/oder
die Kernlage (8) mit einem Klebstoff versehen und
dann aneinandergedriickt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Metallplatten (5, 6, 7) vor-
geschnitten und nebeneinander, aber beabstandet
gelegt werden und dann die Kernlage (8) auf die
Metallplatten (5, 6, 7) aufgelegt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Metallplatten (5, 6, 7) in einer
Auflage in passende, ihre Lage fixierende Vertie-
fungen eingelegt werden.

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

kennzeichnet, daB die Metallplatten (5, 6, 7) auf
ein umlaufendes Férderband aufgelegt und zu ei-
ner Verbindungsstation transportiert werden, wo
die Kernlage (8) aufgelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kernlage (8) zugeschnitten
auf einer Unterlage aufgelegt und dann die Metall-
platten (5, 6, 7) auf die Kernlage (8) aufgesetzt wer-
den.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kernlage als ein fortlaufendes
Band herangeflhrt, ausgestanzt und dann mit den
Metallplatten (5, 6, 7) verbunden wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB die Metallplatten (5,
6, 7, 25, 26, 27, 28, 32, 33, 45, 46, 47, 48, 51, 52)
und/oder die Kernlage (8, 31, 55, 56) an ihren die
AuBenrénder des Ordners (1, 21, 41) bildenden
Réndern in UbergréRe hergestellt und nach ihrer
Verbindung auf die vorgesehene GroRe reduziert
werden.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kernlage (8) als fortlaufendes
Band in Uberbreite herangefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Reduzierung durch Aus-
stanzen und/oder Frasen bewirkt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daB als Kernlage (8, 31,
55, 56) eine biegsame Kunststoffolie und/oder mit
Kunststoff und/oder Papier kaschierte Pappe ver-
wendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die Kernlage (8, 31,
55, 56) mit den Metallplatten (5, 6, 7, 25, 26, 28, 32,
33, 45, 46, 47, 48, 51, 52) verklebt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daB die Kernlage (8, 31,
55, 56) mit den Metallplatten (5, 6, 7, 25, 26, 28, 32,
33,45, 46,47, 48, 51, 52) formschlissig verbunden
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB die Kernlage (8) nur
auf einer Seite mit Metallplatten (5, 6, 7) versehen
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB die Kernlage (31, 55,
56) zumindest teilweise auf beiden Seiten mit Me-
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tallplatten (25, 26, 27, 28, 32, 33, 45, 46, 47, 48, 51,
52) verbunden wird.

Verfahren nach Anspruch 13 und 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kernlage zwischen zwei
Metallplatten verklemmt wird.

Ordner (1) mit einem steifen Ordnerrucken (2) und
daran Uber Biegescharniere (11, 12) beidseitig an-
schlieRende, steife Ordnerdeckel (3, 4), wobei Ord-
nerriicken (2) und Ordnerdeckel (3, 4) von Metall-
platten (5, 6, 7) gebildet sind, die zur Ausbildung
von Scharnierbereichen (9, 10) beabstandet sind,
welche zur Ausbildung der Biegescharniere (11, 12)
von einer biegsamen Kernlage (8) tiberbrickt sind,
die mit den angrenzenden Metallplatten (5, 6, 7) fla-
chig verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, da
die Metallplatten (5, 6, 7) jeweils einlagig vorliegen.

Ordner nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich-
net, daB die Metallplatten (5, 6, 7) auRenseitig und
die Kernlage (8) innenseitig angeordnet sind.

Ordner (21, 41) mit einem steifen Ordnerriicken
(22, 42) und daran Uber Biegescharniere (36, 37;
59, 60) beidseitig anschlielende steife Ordnerdek-
kel (22, 23; 42, 43), wobei Ordnerriicken (22, 42)
und Ordnerdeckel (23, 24; 43, 44) von Metallplatten
(25, 26, 27, 28, 32, 33; 45, 46, 47, 48, 51, 52) ge-
bildet sind, die zur Ausbildung von Scharnierberei-
chen (34, 35; 57, 58) beabstandet sind, welche zur
Ausbildung der Biegescharniere (36, 37; 59, 60)
von einer biegsamen Kernlage (31; 55, 56) Uber-
briickt sind, die mitden angrenzenden Metallplatten
(25, 26, 27, 28, 32, 33; 45, 46, 47, 48, 51, 52) flachig
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, daB die
Kernlage (31; 55, 56) zumindest teilweise beidseitig
mit zuvor vereinzelten Metallplatten (25, 26, 27, 28,
32, 33; 45, 46, 47, 48, 51, 52) belegt ist.

Ordner nach Anspruch 19, dadurch gekennzeich-
net, daB die gegeniberliegenden Metallplatten (25,
26, 27, 28, 32, 33; 45, 46, 47, 48, 51, 52) unter-
schiedliche Dicke haben.

Ordner nach Anspruch 17 bis 20, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kernlage aus Kernlagenstreifen
(59, 60) besteht, die sich jeweils nur tGber die Schar-
nierbereiche (57, 58) und angrenzende Randberei-
che benachbarter Metallplatten (45, 46, 47, 48, 51,
52) erstrecken.

Ordner nach Anspruch 17 bis 20, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sich die Kernlage als ein sich Gber
den Ordnerrlicken (22), die Scharnierbereiche (34,
35) und angrenzende Randbereiche der Metallplat-
ten (25, 26, 27, 28) der Ordnerdeckel (23, 24) er-
streckender Kernlagenstreifen (31) ausgebildet ist.
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Ordner nach Anspruch 18 und 19 oder 20, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kernlagenstreifen (31;
55, 56) jeweils in den Randbereichen von jeweils
zwei Metallplatten (25, 26, 27, 28; 45, 46, 47, 48,
51, 52) eingefaldt sind.

Ordner nach Anspruch 23, dadurch gekennzeich-
net, daB die Randbereiche gegeniiberliegender
Metallplatten (25, 26, 27, 28; 45, 46, 47, 48, 51, 52)
Ausnehmungen (29, 30; 49, 50, 53, 54) aufweisen,
in die die Kernlagenstreifen (31; 55, 56) einfassen.

Ordner nach Anspruch 24, dadurch gekennzeich-
net, daB die Ausnehmungen (22, 30; 49, 50, 53, 54)
als Stufen in jeweils einer der beiden gegentiberlie-
genden Metallplatten (25, 27; 45, 47, 51) ausgebil-
det sind.

Ordner nach Anspruch 24 oder 25, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in den Ausnehmungen (49, 50,
53, 54) Vorspriinge (61, 62) ausgebildet sind, die in
die Kernlagenstreifen (31; 55, 56) formschliissig
einfassen.

Ordner nach einem der Anspriiche 17 bis 26, da-
durch gekennzeichnet, daB die Kernlage (8; 31;
55, 56) mit den Metallplatten (5, 6, 7; 25, 26, 27, 28,
32, 33; 45, 46, 47, 48, 51, 52) verklebt ist.

Ordner nach einem der Anspriiche 17 bis 27, da-
durch gekennzeichnet, daB sich die Kernlage (8;
31; 55, 56) Uber die gesamte Hohe des Ordners (1,
21, 41) erstreckt.

Ordner nach einem der Anspriiche 17 bis 28, da-
durch gekennzeichnet, daB sich die Kernlage (8)
Uber die gesamte Breite von Ordnerriicken (2) und
Ordnerdeckel (3, 4) erstreckt.

Ordner nach einem der Anspriiche 17 bis 29, da-
durch gekennzeichnet, daB im Ordnerriicken und/
oder zwischen Ordnerriicken und wenigstens ei-
nem der Ordnerdeckel mehrere Scharnierbereiche
vorhanden sind, die durch Metallstreifen getrennt
sind.

Ordner nach Anspruch 30, dadurch gekennzeich-
net, daB die Scharnierbereiche jeweils an einer
Seite von jeweils einem gemeinsamen, die Kernla-
ge bildenden Kernlagenstreifen tberbrickt sind.

Ordner nach einem der Anspriiche 17 bis 31, da-
durch gekennzeichnet, daB die Metallplatten (5,
6, 7; 25, 26, 27, 28, 32, 33; 45, 46, 47, 48, 51, 52)
eine Dikke von 0,3 bis 0,8 mm haben.

Ordner nach einem der Anspriiche 17 bis 32, da-
durch gekennzeichnet, daB die Metallplatten (5,
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6, 7; 25, 26, 27, 28, 32, 33; 45, 46, 47, 48, 51, 52)
Aluminiumplatten sind.

Ordner nach einem der Anspriiche 17 bis 33, da-
durch gekennzeichnet, daB die Kernlage (8; 31;
55, 56) eine Dicke von 0,6 bis 1,2 mm hat.

Ordner nach einem der Anspriiche 16 bis 32, da-
durch gekennzeichnet, daB die Kernlage (8; 31;
55, 56) als biegsame Kunststoffolie und/oder als mit
Kunststoff und/oder Papier kaschierte Pappe aus-
gebildet ist.

Ordner nach Anspruch 34, dadurch gekennzeich-
net, daB die Kunststoffolie (8; 31; 55, 56) aus Po-
lypropylen oder einem Kunststoff besteht, der eine
vergleichbare Biegefahigkeit hat.

Ordner nach einem der Anspriiche 17 bis 36, da-
durch gekennzeichnet, daB in die Kernlage (8; 31;
55, 56) in den Scharnierbereichen (9, 10; 34, 35;
57, 58) eine Biegefalz eingeformt ist.
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